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Konektor /B plfipojime ke konektoru
dilkového ovldddn{ svafovacfho zdro-
je. Konektor /9/ plfipojime k podava-
&i svafovaciho dratu.

Pokud je poulit podava&, jehoZ po- —
mocné obwody namohod byt napdjeny ze

svafogvaciho zdroje WTS 400 /z konek-
toru dalkového ovlddani/ zhstiva ko ®' § ) H "'@
nektor /9/ nepfipojen. V takovém i

pfipad® ovladacim tlaitkem hofdku
nelze blokovat vystup WTS 400. Vy-
stupni napdti svafovaciho zdroje je
pak na hofdku pfipojenc stdle! S
Pfepnutim pfepinate /L do polohy
" . " je ve funkcl pouze potencio-
metr /5/, kterym se nastavuje droven
vystupniho napéti svafovaciho zdroje
WTS 400 v rozsahu 15 af 40 Vv, Pouzi- |
vid ce pro svafovani metodou MAG. : i
Piepnutim pfepinage /L/ do polohy '

* JUL" je pfedvolen pulzni provoz. t
Potenciometrem /6/ se wvoli frekvence 65
pulzll v rozsahu 20 aZ 300 Hz a po-
tenciometrem /7/ E5ifka pulzu v roz- -.,=!|=|;@
sahu 0,2 az 3,0 ms. Potenciomektrem ,‘"l
/5f/ s= nastavuje wvystupni napéti.
Uvedeny pulzni provoz je vhodny pro @ E':.ia (3)
fizeni sprchového pfenssa v kovu pii :
svafovdni v ochranné atmosféfe smési
argonu a kyslicéniku uhliZitého /ceca
808 Ar a 20% CO5/.
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WT3 430 nevyiadujs ndrofnou G3rZbu. Podle praSnosti pracovaiho prostiedi,
v normalnim prostiedi cza pd jednom coce, je tieba vyZistit svafovaci
s-E{dafovy 2droj od prachu a n2distot., Vylistdni providi servisanil sluiba
nebo zaSkoleny pracovnik, ¥n2j&i ovladini WEC 5, WEZ 15 a WEC 20 ddribu
nevyiaduii.

OPRAVY

Vv piipadée poruchy svafovaciho stfidafového zdroje WTS 400 nebo wvnéjiiho
ovlddini se obrakte naspecializované opravny nebo na servisni sluibu vy-
robnfho zivodu.




