Firma
PROTOKOL O VIZUÁLNÍ KONTROLE SVARU
(ČSN EN 12062, ČSN EN 970, ČSN EN ISO 6520-1, ČSN EN ISO 5817)


Zákazník:




Protokol č.


Strana .
z. 
Objednávka č.:

Zkoušený díl
Objekt:



Výrobce 



Svařeč:



Díl č.

Výkres č.


Typ svaru:

BW - FW
V, X, K

koutový, jiné
Postup svařování
111, 135, 311
Rozsah zkoušky:
100%


Tepel. zprac.

Zkušební údaje
Zkušební postup číslo:


ČSN EN 970
Hodnocení/Stupeň jakosti:

ČSN EN ISO 5 817/  B – C - D


Použité zkušební pomůcky:


posuvné měřítko

typ měrky převýšení:

lupa:
Intenzita osvětlení: 

             lx
Druh osvětlení:

denní
umělé

Výsledek

Svar číslo, poloha
Metoda svařování
Ø nebo DN
Tloušťka.stěny
Typ a poloha vad


Výsledek












































































































































































Postup svařování podle ČSN EN 287 –1

111 - ruční obalenou eldou
135 - MAG
141 - TIG
311 - autogen











Referenční číslo vady podle ČSN EN ISO 6520-1
*)  V - vyhovuje
NE - nevyhovuje

101
podélná trhlina
4021
neprovařený kořen
505
strmý přechod svaru
517
vadné napojení

102
příčná trhlina
5011
zápal souvislý
5071
lineární přesazení - plech
601
dotyk eldou

103
radiální trhliny
5012
zápal přerušovaný
507
lineární přesazení - trubka
602
rozstřik

104
kráterová  trhlina
5013
vruby v kořeni
508
úhlové přesazení
603
vytrhnutý povrch

105
rozvětvené trhliny
502
nadměrně převýšený - BW 
509
proláklina
604
stopa po broušení

2017
povrchový pór
503
nadměrně převýšený - FW
511
neúplně vyplněný svar
605
stopa po sekání

2025
kráterová staženina
504
nadměrně převýšený kořen
514
nepravidelný povrch
606
podbroušení

4013
studený spoj v kořeni
5041
krápník
515
hubený,kořen
615
zbytek strusky
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Dne 

Zákazník:

Zkoušející
Podpis
Certifikát č.:

Inspekční organizace

