
WPS číslo:
     
Stanovení postupu svařování plamenem – WPS  (ČSN EN ISO 15609-2)

Místo:      
Zkušební organizace:      
Metoda svařování výrobce:
Způsob přípravy a čištění: 

Specifikace základního materiálu:     
Výrobce:  


Metoda svařování: 

Druh svaru:
Svařovaná tloušťka (mm): 
Údaje o přípravě svarových ploch:
Vnější průměr (mm):      
(náčrt *): 
Poloha svařování

[image: image1.wmf]                             Tvar spoje
                              Postup svařování

Parametry pro svařování

Svarová housenka







Metoda svařování







Průměr přídavného drátu







Způsob svařování







Velikost hubice







Druh hořlavého plynu







Tlak hořlavého plynu







Tlak kyslíku







Druh plamene







Přídavný materiál - zařazení a značka:)
Předpis pro sušení:      
Ochranný plyn / tavidlo
Další informace:


                

· ochranný plyn:      
Rozkyv (max. šířka housenky):

· ochrana kořene
Rozkyv: amplituda

Wolframové elektrody, druh / průměr:
              frekvence 

Údaje o drážkování / podložení kořene:      
              doba prodlevy    

Teplota předehřevu:
Údaje pro impulsní svařování:

Interpass teplota:
Údaje pro plazmové svařování:

Tepelné zpracování a / nebo stárnutí:
Úhel nastavení hořáku:

Doba, teplota, postup:

Rychlost ohřevu a chladnutí:

Výrobce:
Zkušební orgán nebo organizace: 
      
          

....................................................  
.................................................................

       Jméno, datum, podpis
          Jméno, datum, podpis 

� EMBED AutoCAD  ���








[image: image2.wmf]_975731636

