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Navod k obsluze

sva ovacich invertor SVARIN (GAMA) 145/ 165
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2. UvVOD

Va eny zakazniku, ckujeme za VaSe rozhodnuti zakoupit si nas vyroPeid uvedenim do provozu si
prosim dkladn p et te vS8echny pokyny uvedené v tomto nadvodu. Pro tiepdin jSi a dlouhodobé
pou iti musite pisn dodr ovat instrukce pro pouiti a Uudr bu zde uvede Ve Vasem zamu Vam
doporuujeme, abyste udrbu a ipadné opravy svil naSi servisni organizaci, nebana dostupné
p islusné vybaveni a specialivySkolené pracovniky.VSechny naSe stroje dzeai jsou pedm tem
dlouhodobého vyvoje. Proto si vyhrazujeme pravavipijejich vyrobu nebo vybaveni.
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3. POPIS

SVARIN 145/ 165, resp. GAMA 145 / 165 jsou protesilni sveovaci invertory urené ke svavani
metodami MMA (obalenou elektrodou) a TIG s dotykavgtartem (svavani v ochranné atmosénetavici
se elektrodou). Tedy je to zdroj swaaciho proudu se strmou charakteristikou. Invgijgou eSeny jako

p enosné zdroje svavaciho proudu. Stroje SVARIN, resp. GAMA jsounpefazové invertorové zdroje
ch &n né proti peti eni u innou nadproudovou ochranou. Déle jsou vybaverktrerickymi funkcemi
HOTSTART (pro snadnsSi zapaleni oblouku) a ANTISTICK (zabnge pilepeni elektrody). SVARIN,
resp. GAMA 145 /165 jsou pdevSim ureny do vyroby, udr by i na monta e. Svavaci stroje SVARIN,
resp. GAMA jsou v souladu siglusnymi normami a nezenimi Evropské Unie aeské republiky.

4. TECHNICKA DATA

Tabulka 1
SVARIN 145 SVARIN 165
Technicka data GAMA 145 GAMA 165
Vstupni napti 50-60 Hz (+20% -15%) 1x230V 1x230V
P ikon 4,5 KVA 5,0 KVA
Nap ti naprazdno 80-90V 80-90V
Zat ovatel 45% 145A 160A
Zat ovatel 60% 120A 120A
Zat ovatel 100% 95A 95A
Druh Kkryti IP23 IP23
EN60974-1 EN EN60974-1 EN
Normy 50119 50119
Rozm ry D-S-V mm 300 x 143 x 225 300 x 143 x 225
Hmotnost 5,8 Kg 5,8 Kg
HOT START ANO ANO
ARC FORCE ANO ANO
ANTISTICK ANO ANO
P epina HOT START ON - OF ANO ANO

5. OMEZENI POU ITI (ISO/IEC 60974 — 1)

Pou iti svaovacich stroj SVARIN, resp. GAMA je typicky peruSované, kdy se vyu iva nejefektiysi

pracovni doby pro svavani a doby klidu pro umisti svaovanych asti, pipravnych operaci apod. Tyto

svaovaci stroje jsou zkonstruovany zcela bempeé zat ovani max. SVARIN, resp. GAMA 145 =

130A/45% nominalniho proudu. po dobu prace 45%kogé doby u iti. Smrnice uvadi dobu zati eni v

10 minutovém cyklu. Za 45% pracovni cyklus zatani se pova uje 4,5 min. z deseti minutového
asoveho useku a 5,5 minuty probiha chlazeni. &glpovoleny pracovni cyklus ekro en, bude

v d sledku nebezpeného peh ati p erusen termostatem, v zajmu ochrany komponsvde ky. Toto je

indikovano rozsvicenim luté kontrolky naganim ovladacim panelu stroje. Pd&alika minutach, kdy

dojdek ochlazeni zdroje a luta kontrolka zhasne, je

stroj pipraven pro optovné pou iti. Svaovaci stroje SVARIN, resp. GAMA jsou konstruovany

v souladu s ochrannou urovni IP 23.
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A 6. BEZPE NOSTNI POKYNY

Svaovaci stroje SVARIN, resp. GAMA 145 / 165 musi pgu ivany vyhradn pro svaeni. Jiné
neodpovidajici pou iti je zakdzano. Jejich obslighpovolena pouze vySkolenym a zkuSenym osobam.
Pracovnik musi dodr ovat normy CEI 26.9 HD 407SN 050601, 1993, SN 050630, 1993 a
bezpenostni ustanoveni, aby byla zajia jeho bezpeaost a bezpenost teti strany.

AN

Prevence ped Urazem elektrickym proudem

Neprovadjte opravy svéciho stroje p provozu a je-li zapojen do el. sit

P ed jakoukoli adr bou nebo opravou odpojte stropite.

Svaovaci stroje musi byt obsluhovany a provozovamglitikovanym personalem.

VSechna ppojeni musi souhlasit s platnymiqapisy (CEI 26-10 HD 427),eskymi a evropskymi
normami a zdkony zabrajici Uraz m.

Nesvaujte ve vihkém proseédi nebo za dest

Nepou ivejte opotbované nebo poskozené swaci kabely.

Kontrolujte svaovaci a napajeci kabely a ujid se, e jejich izolace neni poskozena, nebo mejso
vodi e volné ve spojich.

Nesvaujte se svavacimi a napajecimi kabely, které maji nedostatepr ez. Nepokraujte ve
svaovani, jestli e jsou kabely ph até, zabranite rychlému opelbovani izolace.

Nikdy se nedotykejte &sti el. obvodu

Po skoneni svaovani opatrn odpojte svaovaci kabely a h@k od stroje a zabrée kontaktu
S uzemnnymi astmi.

Zplodiny a plyny p i sva ovani — bezpenostni pokyny

Zajist te istotou pracovni plochu a odvavani od veSkerych plynvytvd enych bhem svéeni,
zejména v uzaenych prostorach.

Umist te svaovaci soupravu do dob v tranych prostor.

Odstrate veSkery lak, nestoty a mastnoty, které pokryvajiasti urené ke svavani, aby se
zabranilo uvolovani toxickych plyn.

Pracovni prostory v dy dole v trejte.

Nesvaujte v mistech, kde je podeni z Uniku zemnihoi jinych vybusnych plyn, nebo blizko u
spalovacich motor

Nep ibli ujte sva ovaci zaizeni k vandm uenym pro odstraovani mastnoty a kde se pou ivaji
ho lavé latky a vyskytuji se vypary trichlorethylenebo jiného chloru, je obsahuji uhlovodiky,
pou ivané jako rozpoustlla, nebo svaovaci oblouk a produkované ultrafialové edi s tmito
parami reaguji a vytvaji vysoce toxické plyny.

®

Nikdy nepou ivejte nefunkni nebo poskozené ochranné paky.

Nedivejte se na svéci oblouk bez vhodného ochranného Stitu nebo helmy

Chra te své oi specialni svavaci kuklou opaenou ochrannym tmavym sklem (ochranny stupe
9 - 14 EN 169).

Ochrana p ed zdenim , popéleninami a hlukem
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Ihned odstrate nevyhovujici ochranné tmavé sklo. Umijge pr hledné iré sklo ped ochranné
tmavé sklo za (elem jeho ochrany.

Nesvaujte ped tim, ne se ujistite, e vSechny osoby ve vd&Kkosti jsou vhodn chran ni.

V dy pou ivejte ochranny odv a ko ené rukavice abyste zabranili spaleninamrannim pi
manipulaci s materidlem. Pou ivejte ochranna sltidaebo usni vypln

Zabranni po aru a exploze

Odstrate z pracovniho prosidi vSechny hdaviny. Nesvéejte v blizkosti hdavych material a
tekutin nebo v prostdi s vybuSnymi plyny.

Nem jte na sob od v nasakly olejem nebo mastnotou, mohlo by doj&jikh vzniceni.
Nesvaujte materidly které obsahovaly hevé latky, nebo ty které vytviap i zahati toxickeé i
ho lavé pary. | malé mno stvi thto latek m e zp sobit explozi.

Nikdy nepou ivejte kyslik k vyfoukavani kontejnea nadob.

Vyvarujte se svavani v uzawenych prostorech nebo dutinach ,kde by se mohlytgskt zemni i
jiny vybusny plyn.

M jte blizko vaSeho pracoviShasici pistroj.

Nikdy nepou ivejte kyslik ve svavacim hoaku, ale v dy jen neteé plyny a jejich snsi, nebo
CO..

@ Nebezpé spojené s elektromagnetickym polem

Magnetické pole vytv&né pistrojem urené ke svavani m e byt nebezpené lidem s
kardiostimulatory, pomckami pro neslySici a s podobnymi izenimi. Tito lidé musi gbli eni

k zapojenému stroji konzultovat se svym lékam.

Nepibli ujte k p istroji hodinky, nosie magnetickych dat, hodiny apod., pokud je v pravoz
Mohlo by dojit v d sledku p sobeni magnetického pole k trvalym poSkozenichtb pistroj .
Svaovaci stroje  jsou ve shods ochrannymi poadavky stanovenymi smicemi o0
elektromagnetické kompatibilit(EMC).Zejména se shoduje s technickymedpisy normy EN
50199 a pedpoklada se jeho Siroké pou iti ve vSechmyslovych oblastech, ale neni pro domaci
pou iti! V p ipad pouiti v jinych prostorach ne pmyslovych mohou existovat nutna zvlastni
opateni (viz EN 50199, 1995I.9). Jestli e dojde k elektromagnetickym poruchgmpovinnosti

u ivatele nastalou situaci vgsit. V n kterych pipadech je naprava v zavedeni vhodnych fitto

p ivodni § ry.

“ ) Suroviny a odpad

Tyto stroje jsou postaveny z materiakteré neobsahuji toxické nebo jedovaté latky privatele.
B hem likvidani faze by ml byt pistroj rozlo en a jeho jednotlivé komponenty by Iy byt
rozd leny podle typu materialu, ze kterého byly vyrobeny
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@ Manipulace a uskladnni stla enych plyn

V dy se vyhn te kontaktu mezi kabely pnasejicimi sv&ci proud a lahvemi se stenym plynem a
jejich usklad ovacimi systémy.

V dy uzavirejte ventily na lahvich se stenym plynem, pokud je zrovna nebudete pou ivat.
Ventily na lahvi inertniho plynu by nty byt Upln oteveny, aby mohly byt v jpad nebezpe
pou ity vypinaci systémy.

ZvySend opatrnost by ra byt pi pohybu s lahvi stla&ného plynu, aby se zabranilo poSkozenim a

Graz m, je by mohly vést ke zrami.

NepokouSejte se plnit lahve sttamym plynem, v dy pou ivejte pslusné regulatory tlakové redukce
a vhodné baze siglusnymi konektory.

V p ipad e chcete ziskat dalSi informace,konzultujte bempstni pokyny tykajici se pou ivani s
stla enych plyn dle norem SN 07 83 05 a SN 07 85 09.

7. INSTALACE

Misto instalace pro systém by ko byt peliv zva eno, aby byl zajiSh bezpeny a po vSech strankach
vyhovuijici provoz. U ivatel je zodpowny za instalaci a pou ivani systému v souladusgrukcemi
vyrobce uvedenymi v tomto ndvodu. Vyrobce néma Skody vzniklé neodbornym pou itim a obsluhou.
Stroje SVARIN, resp. GAMA je nutné chréanitgal vihkem a deSi, mechanickym poskozenim a

p ipadnou ventilaci sousednich strajadmrnym pet ovanim a hrubym zachazenim.del instalaci
systému by m u ivatel zva it mo né elektromagnetické probléma pracovisti, zejména Vam

doporu ujeme, aby jste se vyhnuli instalaci sweaci soupravy blizkaignalnich, kontrolnich a
telefonnich kabel , radiovych a televiznich penaSe ap ijima , po ita , kontrolnich a m icich
za izeni, bezpenostnich a ochrannych zaizeni Osoby s kardiostimulatory, porrkami pro neslySici a
podobn musi konzultovat fstup k zaizeni v provozu se svym lélan. Pi instalaci zaizeni musi byt
okolni prostedi v souladu s ochrannou arovni tj.IP 23 (IEC 5Z@nto systém je chlazen
prostednictvim nucené cirkulace vzduchu a musi byt puotdst n na takovém mist kde vzduch me
snadno proudit strojem.

A 8. P IPOJENI DO NAPAJECI SIT

P ed pipojenim svae ky do sit se ujistte, e hodnota napti a frekvence napajeni v siti
odpovida nap ti na vyrobnim Stitku p istroje a e je hlavni vypina sva e ky v pozici ,,0".

UPOZORN Ni!
Pou ivejte pouze originalni pojovaci vidlici svae ky pro pipojeni do sit. Svaovaci stroje
SVARIN, resp. GAMA jsou konstruovany proipojeni k siti 230V.
Jakékoli prodlou eni kabelu vedeni musi mit odpovidjici pr ez kabelu a zdsadnne s mensim
pr ezem ne je originalni kabel dodavany s pistrojem.
Po zapnuti hlavniho vypina sviti zelena kontrolka naguinim panelu. Bzeni i piskani svée ky
je b ny pr vodni jev invertoru a neni na zavadul $vaovani bzueni kolisa s obloukem.
Pokud potebuje te napdjet swavaci stroj ve vtSi vzdalenosti od sife mo no pou it adaptér ADAP25.
Adaptér je napajen 3x400V agvede napi na 230V .Je vybaven dwma zasuvkami na toto nap
Na prodlu ovacim kabelu 3x400V jsou polowi ztraty ne na prodlou eni 230V. Vystup 230V
z adaptéru je jiSh na proud 25A.
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9. OVLADACI PRVKY INVERTOR  SVARIN 145/ 165

Obr.1
Fi
4
1. Plast pedni elo
2. Pepina metod MMA — TIG 7. Regulace proudu
3. Rychlospojka vystup minus pol 8. Popruh (t€ pozice. 12)
4. Rychlospojka vystup plus pol 9. Plast zadnielo
5. Kontrolka zapnuti (zelené) 10. Hlavni vypina
6. Kontrolka peh ati ( Iuta) 11.Kabel pivodni PKG 001

10. UVEDENI DO PROVOZU METODA MMA

SVARIN, resp. GAMA 145/ 165 svaje se vSemi druhy elektrod s bazickym, rutilovykyaelym
obalem.Vyjimku tvoi elektrody s celulozovym obalem. Dle druhu ele#ttse uruje polarita zapojeni
svaovacich kabel.Zapojeni polarity doporuwje vyrobce elektrod a je uvedeno na obalu.

Nastaveni ovladacich prvk pro metodu MMA
P epina metod obr.1, poz.2 epneme do polohy MMA (symbol dr aku elektrod skitedou).
P i popsaném nastaveni se aktivuje funkce ,,HOT STA&dra usnaduj zapalovani oblouku.
Nastaveni proudu se provadi knoflikem obr.1, pdadoéinoty jsou znazormy na stupnici oznané
AMP
Sva ovaci kabelyp ipojime do rychlospojek a pootenim dotahneme.(Polarita dle druhu
elektrod).Ped zapnutim hlavniho vypinase pesv te e kabely ani dr &k elektrod nemaji
poSkozenou izolacs poSkozenou izolaci kabelnebo dr akem elektrod zasadn nesvauijte.
Zemnici klest p ipojime na svavany material na @t né misto. Spatny kontakt zgobuje zativani
klesti a kabel, jejich ped asné opotbeni , nestabilni a Spatho ici oblouk.
Vidlici zastr ime do zasuvky kterou @dtim zkontrolujeme zda odpovida nauvedenému na
vyrobnim Stitku své ky.

Zapn te hlavni vypina

Knoflikem obr.1, poz.7. Nastavte velikost prowtiel druhu a pm ru elektrod.

Oblouk se zapaluje kratkym Skrtnutim o swaany material.

P ed opakovanym zapalenim je nutno elektrodu odklepad strusky o nevodivou podlo ku.
Elektrody skladujeme v suchu, pgpad je p ed svéenim vysusime.
Pou ivani svaovacich kabel na r zné délky a proudy tabulka 2. Hodnoty jsou orienia
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Tabulka 2 Pr ez kabelu | Délka kabelu | Max.proud | Elektroda
16mm? 3m 174A 3,2mm
25mm? 5m 254A 4,0mm
35mm? 10m 338A 4,0mm

Upozorn ni

P i zapnutém hlavnim vypinai jsou sva ovaci kabely i dr &k s elektrodou stale pod
nap tim.Dr @k s elektrodou odkladejte na nevodivou a néo lavou podlo ku.

B hem svaovéani nesahejte holou rukou na svanec je pod naptim!

P i odkladani dr aku s elektrodou dbejte zvySené pozmosti na havy konec elektrody

Tabulka 3 pouze orienta ni!

E-B 121 EN499-E 38 3 B E-KEN499-E35AA |E-R 117 EN499-E38 AR
Pr m relektrody mm
Proud A Proud A Proud A
2,0 60 - 80 65 - 80 40-70
2,5 80 -100 80 - 100 60 - 100
3,2 110 - 140 100 - 130 80 - 120
4,0 140-170 170 - 210 140 - 170
5,0 190 - 200 210 - 270
Proud stejnosm rny stenosm rny stejnosm rny/st idavy
Polarita dr 4ku elektrod plus pdl minus pol minus pol

Pou ita intenzita proudu pro zné prm ry elektrod je zobrazeno v tabulce 3 a proné typy svavani
jsou hodnoty:

Vysoké pro svavani vodorovn
St edni pro svavani nad urovni hlavy
Nizké pro svaovani vertikalni snrem dol a pro spojovani malych @dehatych material
P ibli na indikace pr m rného proudu u ivaného psvaovani elektrodami pro nou ocel je dana
nasledujicim vzorcenh= 50 x (/e — 1)
| = intenzita svéeciho proudu

e = prm r elektrody
P iklad pro elektrodu s pm rem 4 mml =50 x (4 — 1) = 50 x 3 = 150A

Dr eni elektrody p i sva ovani: Obrazek 2

P iprava zakladniho materialu:
V tabulce 4 jsou uvedeny hodnoty prégsavu materialu. Rozmy ur ete dle obrazku 3.

S a d O(\
(mm) (mm) (mm) ©)
0-3 0 0 /—t
3-6 0 s/2(max)
3-12 0-1,5 0-2 A—H_J ﬁa
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11. UVEDENI DO PROVOZU METODA TIG DC

Metoda TIG DC je svavani stejnosnrnym proudem netavici se wolframovou elektrodowhranné
atmosfée argonu.Oblouk homezi wolfr. elektrodou a svavanym materialem.Do tavné lazse

p idava material stejného slo eni jako material svany.Tato metoda se pou iva na jemné svani
drobnych dilc plech, drat a profil z b nych oceli,nerezovych oceli, niklu, mi, titanu a slitin

t chto kov .(mimo hliniku a jeho slitin)

Nastaveni ovladacich prvk pro metodu TIG DC

P epina obr.1, poz.2 gpneme do polohyTIG(symbol TIG hiku). Nastaveni proudu se provadi
knoflikem obr.1, poz.7. Hodnoty jsou znazam na vnitni stupnici oznaené AMP

Sva ovaci ho ak TIG zapojime do rychlospojky obr.1 poz.3, ozmaé jako - p6l. a pootenim
dotahneme. Rvle nou matice obr.9 poz.4 ,iproubujeme na vyvod z redukiho ventilu a
dotdhneme.Plyn poustimees ventil na rukojeti obr.9 poz.1, oemim nebo stiskem dle typu

ho aku.Prtok plynu se nastavuje v rozmezi 5 a 15 I/min, silaovaného materialu a nastavenych
parametr.

Zemnici kabelp ipojime do rychlospojky obr.1 poz. 4, ozeaé jako + pol a pootenim
dotdhneme.Zemnici kle$p ipevnime na svavany material na @t né misto bez koroze a
barvy.Spatny kontakt zgobuje zahvani kabel i klesti a jejich ped asné opotbeni. Spatnse
zapaluje oblouk a svary vykazuji horSi kvalitu.

Oblouk se zapaluje jemnym Skrtnutim wolframovou elektrodesvaovany material.Rdavny
material zaneme pidavat a po nataveni materiélu a vyteai ldzn. Po skoneni svéeni nechte
proudit plyn 5 a 10 vtan na wolframovou elektrodu z dod ochlazeni.Po skoeni svaeni zastavte
ventil na reduknim ventilu i na 14hvi.

Upozorn ni: p i zapojenych kabelech a zapnutém hlavnim vypinaje zemnici kabel i elektroda
ho aku pod nap tim. Ho ak odkladejte na nevodivou a nehdavou podlo ku.

Sva ovaci kabely a svaovaci ho ak TIG se prodavaji jako zvlastni p isluSenstvi na objednani.
Pou ivejte wolframoveé elektrody s 2% thoria ozeaé ervenym prou kem. Hrot elektrody se brousi do
ku ele uhel dle tabulky 5.Brouseni elektrody proviéel na jemnozrném kotou ur eném pro brouseni
wolframovych elektrod obr.4. Délka hrotu by e odpovidat 1.5 a 2 nasobku pn ru elektrody.

. i Tabulka 5 pouze orienta ni hodnoty
Uprava wolframové elektrody
Obr.4 1 Proud A Uhel stupn (°)
:\ e 20A 30°
3 20 A-100 A 60°- 90°
4 100 A-200 A 90+ 120°
200 A a vice 120°
1. Ochranny kryt
brusky Obr.5 Obr.5A
2. Brusny kotou
3. Wolfr.elektroda
4. Op rka brusky

BrouSeni wolframové elektrody:

Spravnou volbou wolframové elektrody a jejigravou ovlivnime vlastnosti swavaciho oblouku, geometrii
svaru a ivotnost elektrody. Elektrodu je nutné jenbrousit v podélném smmu dle obrazku 4.

Obrazek 5 znazouje vliv brouseni elektrody na jeji ivotnost. Jeéna rovnomrné brousSeni elektrody
v podélném snru— trvanlivost a 17 hodin

Obrazek 5A — hrubé a nerovnomé brouseni v p ném smru - trvanlivost 5 hodin
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Ochranny plyn:

Pro svaovani metodou TIG je nutné pou it Argon istot 99,99%. Mno stvi prtoku ur ete dle tabulky 6.

Tabulka 6
Pr m r elektrody Svaovaci hubice Pr tok
Sva. proud (A) n° Amm plynu I/min
6-70 1,0 mm 4/5 6/8,0 5-6
60-140 1,6 mm 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6-7
120-240 2,4 mm 6/7 9,5/11,0 7-8
Dr eni sva ovaciho hoéku p i sva ovani: Ke)
Oo 5)
Obr. 6 W
NN X_ E\ N 7
20 _ 300 - 15:\400
~af—
S~
10-30°] =/
Z | PN N
P iprava zakladniho materialu:
V tabulce 7 jsou uvedeny hodnoty prépgsavu materialu. Rozmny ur ete dle obrazku 7.
Obr. 7 Tabulka 7
X
\ + S a d
s (mm) | (o) | om) | ()
0-3 0 0 0
d *a t 3 0 0,5(max) 0
4-6 1-15 1-2 60
12. SVA OVACI KABELY
Obr.8
1 2 3
1. Rychlospojky
/ 2. Kabely pr .25 SVARIN 165/ GAMA 165

3. Dr &k elektrod
4, Klest zemnici

apr .16 SVARIN 145/ GAMA 145
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13. SVA OVACIiHO AKTIG

Obr.9

4

/

Plynovy ventilek

Wolframova elektroda

Hubice

P evle n& matice pro p ipojeni na

1
4
2
/ plyn.ventil
/ Rychlospojka

PR

o

5

=

/!\ 14. NE ZA NETE SVA OVAT

D LEITE :p ed zapnutim své ky zkontrolujte jest jednou, e napti a frekvence elektrické sit
odpovida vyrobnimu Stitku.Nastavte swaaci napti s pou itim regulace napi nap ti (obr. 1 poz. 7) a
hlavnim vypinaem zdroje (obr. 1 pos. 10) Stroj SVARIN / GAMARpepraven k pou iti.

POZOR, p i zapnutém hlavnim vypinai jsou sva ovaci kabely pod naptim!

A\ 15. UDRBA

Varovani: P ed tim, ne provedete jakoukoli kontrolu uvnit stroje odpojte jej od elektricke sit .
Nahradni dily

Originalni nahradni dily byly specidlmavr eny pro nasSe zi&eni. Pou iti neoriginalnich nahradnich dil
m e zp sobit rozdilnosti ve vykonu nebo redukovaggpokladanou Urovebezpenosti.

Odmitame pevzit odpovdnost za pou iti neoriginalnich ndhradnich dil

Zdroj sva ovaciho proudu

Jeliko jsou tyto systémy zcela statické, dodr ujtésledujici pokyny:

Pravideln odstraujte nashroma dnou neistotu a prach z vnibi asti stroje za pou iti stl@ného vzduchu.
Nesm rujte vzduchovou trysku pmo na elektrické komponenty, mohlo by dojit kghjposkozeni.
Provadjte pravidelné prohlidky, abyste zjistili jednotiwpotebované kabely nebo volna spojeni, ktera jsou
p i inou pehivani a mo ného poskozeni strdjesva ovacich stroj je t eba provést periodickou revizni
prohlidku jednou za p | roku pov enym pracovnikem podle SN 331500, 1990 a SN 056030, 1993.

16. UPOZORN Ni NA MO NE PROBLEMY A JEJICH ODSTRAN  Ni

Pivodni § ra a svaovaci hodk jsou pova ovany za n&stjSi pi iny poruch. V pipad
problém postupujte nasledovn
Zkontrolujte hodnotu dodavaného n#yr siti
Zkontrolujte, zda je pvodni kabel dokonale gpojen k vidlici a hlavnimu vypina
Zkontrolujte, zda jsou pojistky, nebo jisti po adku
Zkontrolujte zda nasledujicasti nejsou vadné:
hlavni vypina v rozvodné siti
napajeci vidlice
hlavni vypina stroje
5 Zkontrolujte svabvaci hoak a jeho asti:

ThwbPE
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Pozndmka:l p es VaSe technické dovednosti je nezbytné pro opsaeje Vam doportt kontaktovat
vySkoleny personal a naSe servisni technické ledd

17. OBJEDNANI NACHRADNICH DIL

Pro bezproblémové objednani nahradnich aNad jte:

Objednaci islo dilu

Nazev dilu

Typ stroje

Vyrobni islo stroje

P iklad: 1 kusy obj. islo 10261 ventilator pro stroj SVARIN, resp. GAMAS5 / 165

18. GRAFICKE SYMBOLY NA VYKONNOSTNIM STITKU
1 2 3 4 5 6 7 9 10

S C el e v e o
PR wEémNG VD'_ P 23] Jn20.4v™- 170a126.8v 11

u@w INVERT X| ==== 45% | 60% [100% 12
) S Type : GAMA 1750 V| !:] 170A | 150A |130A
< s.No.:g FLZI Un88v Uz 268v [ 26v [252v ™
glgéccizrgjgs.r.u —| t.zol.F cos. P 09 1« 13
Zahradni kova 1375/2
T ebi =AM k”SOH L11;230‘\// h& 20A |17.4A
(g @MEC 60974-1 EN 50199 j\50- 60Hz|S 52K 4,7KVA[4.0KVA 14
\21\20 \10 \18\17 \16  \15
1. Vyrobce 12. Jmenovité sva ovaci nap ti
2. Ur eni stroje 13. U inik
3. Vyrobni islo 14. Vstupni proud
4. Typ stroje 15. Instalovany vykon
5. Zdroj s klesajici charakteristikou 16. T idaizolace
6. Stup  kryti 17. Jmenovité nap ti a frekvence
7. Stejnosm rné nap ti 18. Metoda sva ovani
8. Nap ti naprazdno 19. P ipojeni vidlici
9. Rozsah sva ovaciho nap ti a proudu 20. islanorem
10. Doba zati eni 21. Jednofazovy usm rn ny zdroj

11. Jmenovity sva ovaci proud

19. PRODLU OVACI KABEL, ELEKTROCENTRALA

Dlouhy prodlu ovaci kabel zapi uje ztraty napti, které sni uji maximalni napi dosa ené strojem p
svaovani obalenou elektrodou. Tento efekt nastaedélgvSim g svaovanim vySSim proudem a projevuje
se peruSovanim proudu. Pou ivejte prodlu ovaci kabelg divedené tabulky tim omeziteepivani a
nap ové ztraty kabelu. KVi velkému pehivani nenechavejte kabel namotany na civdespaovani

v tSimi proudy.Pr ez vodi prodlu ovaciho kabelu musi odpovidat velikosti yaa I1.

PRODLU OVACI KABEL ELEKTROCENTRALA
0-5m 3x1,5mm’ TYP SVARIN / GAMA 145,165
5-25m 3x2,5mm’ Jmenovita napf 230V
25-50m 3x4mm’ Rozsah napajeciho ndp |-15 (195,5V) +20 ( 276V))
Pojistky 16 A pomalé
Napajeci kabel 3 x 2,5 nfmmax. 3 m
Elektrocentrala Min 6,5 kW

12



www.svarbazar.cz - www stranky pro vase sva ovani

Napdajeci nagi uvedené na Stitku s\éiky, zapojeni a typ sbvé zastrky musi odpovidat nafi v siti!

Si oveé pojistky musi mit vypinaci hodnotut$i, ne je hodnota vstupniho proudu I1.

Délku prodlu ovaciho kabelu volte podle pelby. Pou ijete-li delSi ne je €ba, nenechavejte jej navinuty na
civce ale rozvite jej cely. Pi ponechaném kabelu v klubu se chova jako civkachdzi zde ke ztratam

nap ti.

20. PROHLASENI O SHOD :

ES PROHLASENI O SHOD

MY : vyrobce OMICRON - sva eci stroje s.r.0.
Zahradnkova 1375/2
674 01 &bi
10: 26291363
Tel/fax: +420 568 851 563 / +420 568 851 561

ProhlaSujeme na svou vylou odpovdnost, e vyrobky ni e uvedené splji po adavky
zékona 22/1997 Sb v poslednim mha naizeni viady 17/2003 a 18/2003

TYP:
GAMA 145, GAMA 165 (SVARIN 145, SVARIN 165)

Popis elektrického zaizeni
Svaovaci stroj pro svavani metodou MMA a TIG DC

Odkaz na harmonizované normy:

SN EN 60974-1
SN EN 60974-10

Posledni dvojisli roku, v n m bylo na vyrobky ozna eni CE umist no:

05
VTebii dne 20.8 2007
Jméno: foak podpis:
Petr Kuhtreiber jednatel razitko

13
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22. POSKYTNUTI ZARUKY

Zaru ni doba stroje SVARIN, resp. GAMA 145/165 je vyrebt stanovena na 24 sic od prodeje
stroje kupujicimu. Lhta zaruky zaind b et dnem pedani stroje kupujicimu, ipadn dnem mo né
dodavky. Do zaruni doby se nepdtd doba od uplatmi opravnné reklamace a do doby, kdy je
stroj opraven.
Obsahem zaruky je odpainost za to, e dodany stroj ma v dadbodani a po dobu zaruky vlastnosti
stanovené zavaznymi technickymi podminkami a norimam
Odpov dnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jegmodeji v zaruni Iht, spoiva
v povinnosti bezplatného odstram vady vyrobcem stroje, nebo servisni organizaay gnou
vyrobcem stroje.
Podminkou platnosti zaruky je, aby byl sweaci stroj pou ivan zpsobem a k tel m, pro které je
ur en. Jako vady se neuznavaji poskozeni a nédrm@ opoebeni, ktera vznikla nedostat®u péi

i zanedbanim i zdanlivbezvyznamnych vad.
Za vadu nelze najklad uznat:
Poskozeni transformétoru, nebo usmova e vlivem nedostat@é udr by svaovaciho hocdku a
nasledného zkratu mezi hubici ayakem.
Mechanické posSkozeni swwaciho haaku vlivem hrubého zachazeni atd.
Zaruka se dale nevztahuje na poskozeni vlivem nesiph povinnosti majitele, jeho nezkusenosti,
nebo sni enymi schopnostmi, nedodr eninegpis uvedenych v navodu pro obsluhu a udr bu,
u ivanim stroje k tel m, pro které neni uen, pet ovanim stroje, by i p echodnym.
Piudrb a opravach stroje musi byt vyhradmou ivany originalni dily vyrobce.

10.V zaru ni dob nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo amg na stroji, které mohou mit vliv na

funk nost jednotlivych souasti stroje. V opaiém pipad nebude zaruka uznana.

11.Naroky ze zaruky musi byt uplammy neprodlen po zjiSt ni vyrobni vady nebo materialové vady a to

u vyrobce nebo prodejce.

12.Jestli e se pi zaru ni oprav vym ni vadny dil, pechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.
13.Zaru ni servis m e provad t jen servisni technik proSkoleny a paany spolenosti OMICRON,

svaeci stroje s.r.o.

14.P ed vykonanim zaruni opravy je nutné provést kontrolu uda) stroji : datum prodeje, vyrobni

islo, typ stroje. V dpad e Udaje nejsou v souladu s podminkami pro uzaanii ni opravy, nap
prosla zaruni doba, nespravné pou ivani vyrobku v rozporu wod@&m Kk pou iti atd., nejedna se o
zaru ni opravu. V tomto ppad veskeré naklady spojené s opravou hradi zakaznik.

15.Nedilnou souasti podklad pro uznani zaruky je adn vypln ny zaru ni list a reklama ni

protokol.

V p ipad opakovani stejné zavady na jednom stroji a stejgidure nutna konzultace se servisnim
technikem spolenosti OMICRON, své&ci stroje s.r.o.

Upozorn ni:

V p ipad dodavky nesestavené stavebnicese zaruka nevztahuje na vady zpbené
neodbornym sestavenim invertoru!

Vyrobce a servis: OMICRON, svaeci stroje s.r.o. (vww.omc.cz )
Distribuce: www.svarbazar.cz
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