
www.svarbazar.cz  - www stránky pro vaše sva�ování 
 

 1

 
 

 N á v o d   k   o b s l u z e 
 

 sva� ovacích invertor�   SVARIN (GAMA) 145 / 165 
 
 

������������������������������������ ®
 edition ����

 
 

 
 

 
 
 

� eský výrobek ! 
 

 

 
 
 
 



www.svarbazar.cz  - www stránky pro vaše sva�ování 
 

 2

 
 
  OBSAH :                                                                                                                                            str. 
  

   1.    Obsah                                                                                                                    2     

    2.    Úvod                                                                                                                     2    

    3.    Popis                                                                                                                     3 

    4.   Technická data                                                                                                       3 

    5.   Omezení pou�ití                                                                                                     3 

    6.   Bezpe� nostní pokyny                                                                                         4-5 

    7.   Instalace                                                                                                                 6 

   8.    P�ipojení do napájecí sít�                                                                                        6 

   9.   Ovládací prvky                                                                                                       7 

   10. Uvedení do provozu  metoda MMA                                                                    7-8 

   11. Uvedení do provozu metoda TIG                                                                      9-10 

   12.  Sva�ovací kabely                                                                                                  10 

   13.  Ho�ák TIG                                                                                                            11 

   14.  Ne� za� nete sva�ovat                                                                                           11 

   15.  Údr�ba                                                                                                                  11 

  16.  Upozorn� ní na mo�né závady                                                                               11   

  17.  Objednání náhradních díl�                                                                                     12 

  18.  Pou�ité graf. symboly na výrobním štítku                                                            12 

  19. Prodlu�ovaní kabel, elektrocentrála                                                                       12 

  20.  Prohlášení o shod�                                                                                                 13 

  21.  Elektrotechnické schéma                                                                                      14 

  22.  Poskytnutí záruky                                                                                                 15 

          

                    
 
 

 
2. ÚVOD 
         
Vá�ený zákazníku, d� kujeme za Vaše rozhodnutí zakoupit si náš výrobek. P�ed uvedením do provozu si 
prosím d� kladn�  p�e� t� te všechny pokyny uvedené v tomto návodu. Pro nejoptimáln� jší a dlouhodobé 
pou�ití musíte p�ísn�  dodr�ovat instrukce pro pou�ití a údr�bu zde uvedené. Ve Vašem zájmu Vám 
doporu� ujeme, abyste údr�bu a p�ípadné opravy sv�� il naší servisní organizaci, nebo�  má dostupné 
p�íslušné vybavení a speciáln�  vyškolené pracovníky.Všechny naše stroje a za�ízení jsou p�edm� tem 
dlouhodobého vývoje. Proto si vyhrazujeme právo upravit jejich výrobu nebo vybavení. 
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3. POPIS 
 

SVARIN 145 / 165, resp. GAMA 145 / 165 jsou profesionální sva�ovací invertory ur� ené ke sva�ování 
metodami MMA (obalenou elektrodou) a TIG s dotykovým startem (sva�ování v ochranné atmosfé�e netavící 
se elektrodou). Tedy je to zdroj sva�ovacího proudu se strmou  charakteristikou. Invertory jsou �ešeny jako 
p�enosné zdroje sva�ovacího proudu. Stroje SVARIN, resp. GAMA  jsou  jednofázové invertorové zdroje 
ch�án� né proti p�etí�ení u� innou nadproudovou ochranou. Dále jsou vybaveny elektronickými funkcemi 
HOTSTART (pro snadn� jší zapálení oblouku) a ANTISTICK (zabra� uje p� ilepení elektrody). SVARIN, 
resp. GAMA 145 /165 jsou p�edevším ur� eny do výroby, údr�by � i na montá�e. Sva�ovací stroje SVARIN, 
resp. GAMA jsou v souladu s p�íslušnými normami a na�ízeními Evropské Unie a � eské republiky.  

 
4. TECHNICKÁ DATA 
 
Tabulka 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
5.   OMEZENÍ POU�ITÍ  (ISO/IEC 60974 – 1) 
   
Pou�ití sva�ovacích stroj�  SVARIN, resp.  GAMA je typicky p�erušované, kdy se vyu�ívá nejefektivn� jší 
pracovní doby  pro sva�ování a doby klidu pro umíst� ní sva�ovaných � ástí, p�ípravných operací apod. Tyto 
sva�ovací stroje jsou zkonstruovány zcela bezpe� n�  k zat� �ování max. SVARIN, resp. GAMA 145 = 
130A/45% nominálního proudu. po dobu práce 45% z celkové doby u�ití. Sm� rnice uvádí dobu zatí�ení v 
10 minutovém cyklu. Za 45% pracovní cyklus zat� �ování se pova�uje 4,5 min. z deseti minutového 
� asového úseku a 5,5 minuty probíhá chlazení. Jestli�e je povolený pracovní cyklus p�ekro� en, bude 
v d� sledku nebezpe� eného p�eh�átí p�erušen termostatem, v zájmu ochrany komponent�  svá�e� ky. Toto je 
indikováno rozsvícením �luté kontrolky na p�edním ovládacím panelu stroje. Po n� kolika minutách, kdy 
dojde k  ochlazení zdroje a �lutá kontrolka zhasne, je  
stroj p�ipraven pro op� tovné pou�ití. Sva�ovací stroje SVARIN, resp. GAMA  jsou konstruovány 
v souladu s ochrannou úrovní IP 23.  

 

Technická data 
SVARIN 145 
GAMA 145 

SVARIN 165 
GAMA 165 

Vstupní nap� tí 50-60 Hz  (+20%  -15%)     1×230V 1×230V 
P�íkon 4,5 KVA 5,0 KVA 
Nap� tí naprázdno 80-90V 80-90V 
Zat� �ovatel 45% 145A 160A 
Zat� �ovatel 60% 120A 120A 
Zat� �ovatel 100% 95A 95A 
Druh krytí IP23 IP23 

Normy 
EN60974-1 EN 

50119 
EN60974-1 EN 

50119 
Rozm� ry D-Š-V  mm 300 × 143 × 225 300 × 143 × 225 
Hmotnost 5,8 Kg 5,8 Kg 
HOT START ANO ANO 
ARC FORCE ANO ANO 
ANTISTICK ANO ANO 
P� epína�  HOT START ON - OF ANO ANO 
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  6.   BEZPE� NOSTNÍ POKYNY         
 
Sva�ovací stroje SVARIN, resp. GAMA 145 / 165 musí být pou�ívány výhradn�  pro svá�ení. Jiné 
neodpovídající pou�ití je zakázáno. Jejich obsluha je povolena pouze vyškoleným a zkušeným osobám. 
Pracovník musí dodr�ovat normy CEI 26.9 HD 407 , � SN 050601, 1993, � SN 050630, 1993 a 
bezpe� nostní ustanovení, aby byla zajišt� na jeho bezpe� nost a bezpe� nost t�etí strany. 

   Prevence p� ed úrazem elektrickým proudem  

·  Neprovád� jte opravy svá�ecího stroje p�i  provozu a  je-li zapojen do el. sít� .  
·  P�ed jakoukoli údr�bou nebo opravou odpojte stroj ze sít� .  
·  Sva�ovací stroje  musí být obsluhovány a provozovány kvalifikovaným personálem.  
·  Všechna p�ipojení musí souhlasit s platnými p�edpisy (CEI 26-10 HD 427), � eskými a evropskými 

normami a zákony zabra� ující úraz� m.  
·  Nesva�ujte ve  vlhkém prost�edí nebo za dešt� .  
·  Nepou�ívejte  opot�ebované nebo poškozené sva�ovací kabely.  
·  Kontrolujte  sva�ovací a napájecí kabely a ujist� te se, �e jejich izolace není poškozena, nebo nejsou 

vodi� e volné ve  spojích.  
·  Nesva�ujte se  sva�ovacími a napájecími kabely, které mají nedostate� ný pr�� ez. Nepokra� ujte ve 

sva�ování, jestli�e jsou  kabely p�eh�áté, zabráníte rychlému  opot�ebování izolace.  
·  Nikdy se nedotýkejte  � ástí el. obvodu  
·  Po skon� ení sva�ování opatrn�  odpojte sva�ovací kabely a ho�ák od stroje a zabra� te kontaktu 

s uzemn� nými � ástmi.  
               
 
               Zplodiny a plyny p� i sva� ování – bezpe� nostní pokyny 
 

·  Zajist� te � istotou pracovní plochu a odv� trávání od veškerých plyn�  vytvá�ených b� hem svá�ení, 
zejména v uzav�ených prostorách.  

·  Umíst� te sva�ovací soupravu do dob�e v� traných prostor.  
·  Odstra� te veškerý lak, ne� istoty a mastnoty, které pokrývají � ásti ur� ené ke sva�ování, aby se 

zabránilo uvol� ování toxických plyn� .  
·  Pracovní prostory v�dy dob�e v� trejte.  
·  Nesva�ujte v místech, kde je podez�ení z  úniku zemního � i jiných výbušných plyn� , nebo blízko u 

spalovacích motor� .  
·  Nep�ibli�ujte sva�ovací za�ízení k  vanám ur� eným pro odstra� ování mastnoty a kde se pou�ívají 

ho�lavé látky a vyskytují se výpary trichlorethylenu nebo jiného chloru, je� obsahují uhlovodíky, 
pou�ívané jako rozpoušt� dla, nebo�  sva�ovací oblouk a produkované ultrafialové zá�ení s t� mito 
parami reagují a vytvá�ejí vysoce toxické plyny.     

 

 Ochrana p� ed zá� ením , popáleninami a hlukem 
 

·  Nikdy nepou�ívejte nefunk� ní nebo poškozené ochranné pom� cky.   
·  Nedívejte se na svá�ecí oblouk bez vhodného ochranného štítu nebo helmy. 
·  Chra� te své o� i speciální sva�ovací kuklou opat�enou ochranným tmavým sklem    (ochranný stupe�   
      9 – 14 EN 169).  
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·  Ihned odstra� te nevyhovující ochranné tmavé sklo. Umís� ujte pr� hledné � iré sklo p�ed ochranné 
tmavé sklo za ú� elem jeho ochrany.  

·  Nesva�ujte p�ed tím, ne� se ujistíte, �e všechny osoby ve vaší blízkosti jsou vhodn�  chrán� ni.  
·  V�dy pou�ívejte ochranný od� v a ko�ené rukavice abyste zabránili spáleninám a zran� ním p� i 

manipulaci s materiálem. Pou�ívejte ochranná sluchátka nebo ušní výpln� . 
 

 

               Zabrán� ní po�áru a exploze 
 

·  Odstra� te z pracovního prost�edí všechny ho�laviny. Nesvá�ejte v blízkosti ho�lavých materiál�  a 
tekutin nebo v prost�edí s výbušnými plyny. 

·  Nem� jte na sob�  od� v nasáklý olejem nebo mastnotou,  mohlo by dojít k jejich vznícení. 
·  Nesva�ujte materiály které obsahovaly ho�lavé látky, nebo ty které vytvá�í p�i zah�átí toxické � i 

ho�lavé páry. I malé mno�ství t� chto látek m� �e zp� sobit explozi. 
·  Nikdy nepou�ívejte kyslík k vyfoukávání kontejner�  a nádob. 
·  Vyvarujte se sva�ování v uzav�ených prostorech nebo dutinách ,kde by se mohl vyskytovat zemní � i 

jiný výbušný plyn. 
·  M� jte blízko vašeho pracovišt�  hasicí p�ístroj.  
·  Nikdy nepou�ívejte kyslík ve sva�ovacím ho�áku, ale v�dy jen nete� né plyny a jejich sm� si, nebo 

CO2.  
 
 
 

                Nebezpe� í spojené s elektromagnetickým polem 
 

·  Magnetické pole vytvá�ené p�ístrojem ur� ené ke sva�ování m� �e být nebezpe� né lidem s 
kardiostimulátory, pom� ckami pro neslyšící a s podobnými za�ízeními. Tito lidé musí p�iblí�ení 
k zapojenému p�ístroji konzultovat se svým léka�em.  

·  Nep�ibli�ujte k p�ístroji hodinky, nosi� e magnetických dat, hodiny apod., pokud je v provozu. 
Mohlo by dojít v d� sledku p� sobení magnetického pole k trvalým poškozením t� chto p�ístroj� .  

·   Sva�ovací stroje  jsou ve shod�  s ochrannými po�adavky stanovenými sm� rnicemi o 
elektromagnetické kompatibilit�  (EMC).Zejména se shoduje s technickými p�edpisy normy EN 
50199 a p�edpokládá se jeho široké pou�ití ve všech pr� myslových oblastech, ale není pro domácí 
pou�ití! V p�ípad�  pou�ití v  jiných prostorách ne� pr� myslových mohou existovat nutná zvláštní 
opat�ení (viz EN 50199, 1995 � l.9). Jestli�e dojde k elektromagnetickým poruchám, je povinností 
u�ivatele nastalou situaci vy�ešit. V n� kterých p�ípadech je náprava v zavedení vhodných filtr�  do 
p�ívodní š�� ry. 

 
 
 

    Suroviny a odpad 
                 
 
·  Tyto stroje jsou postaveny z  materiál� ,  které neobsahují toxické nebo jedovaté látky pro  u�ivatele. 
·  B� hem likvida� ní fáze by m� l být p�ístroj rozlo�en a jeho jednotlivé komponenty by m� ly být 

rozd� leny podle typu materiálu, ze kterého byly vyrobeny. 
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     Manipulace a uskladn� ní stla� ených plyn�  
 
 

·  V�dy se vyhn� te kontaktu mezi kabely p�enášejícími svá�ecí proud a lahvemi se stla� eným plynem a 
jejich usklad� ovacími systémy.  

·  V�dy uzavírejte ventily na lahvích se stla� eným plynem, pokud je zrovna nebudete pou�ívat. 
·  Ventily na lahvi inertního plynu by m� ly být úpln�  otev�eny, aby mohly být v p�ípad�  nebezpe� í 

pou�ity vypínací systémy. 
·  Zvýšená opatrnost by m� la být p�i pohybu s lahví stla� eného plynu, aby se zabránilo poškozením a 

úraz� m, je� by mohly vést ke zran� ní.  
·  Nepokoušejte se plnit lahve stla� eným plynem,  v�dy pou�ívejte p�íslušné regulátory tlakové redukce 

a vhodné báze s p�íslušnými konektory.  
·  V p�ípad�  �e chcete získat další informace,konzultujte bezpe� nostní pokyny týkající se pou�ívání s 
·  stla� ených  plyn�  dle norem � SN 07 83 05 a � SN 07 85 09.   

 
  7. INSTALACE  

 

Místo instalace pro systém by m� lo být pe� liv �  zvá�eno, aby byl zajišt� n bezpe� ný a po všech stránkách 
vyhovující provoz. U�ivatel je zodpov� dný za instalaci a pou�ívání systému v souladu s instrukcemi 
výrobce uvedenými v tomto návodu. Výrobce neru� í za škody vzniklé neodborným pou�itím a obsluhou. 
Stroje SVARIN, resp. GAMA je nutné chránit p�ed vlhkem a dešt� m, mechanickým poškozením a 
p�ípadnou ventilací sousedních stroj� , nadm� rným p�et� �ováním a hrubým zacházením. P�ed instalací 
systému by m� l u�ivatel zvá�it mo�né elektromagnetické problémy na pracovišti, zejména Vám 
doporu� ujeme, aby jste se vyhnuli instalaci sva�ovací soupravy blízko: signálních, kontrolních a 
telefonních kabel� , rádiových a televizních p� enaše��  a p� ijíma �� , po� íta�� , kontrolních a m�� icích 
za� ízení, bezpe� nostních a ochranných za� ízení. Osoby s kardiostimulátory, pom� ckami pro neslyšící a 
podobn�  musí konzultovat p�ístup k za�ízení v provozu se svým léka�em. P�i instalaci za�ízení musí být 
okolní prost�edí v souladu s ochrannou úrovní tj.IP 23 (IEC 529). Tento systém je chlazen 
prost�ednictvím nucené cirkulace vzduchu a musí být proto umíst� n na takovém míst� , kde vzduch m� �e 
snadno proudit strojem. 

           
        8. P� IPOJENÍ DO NAPÁJECÍ SÍT �  

 
·  P� ed p� ipojením svá� e� ky do sít�  se ujist� te, �e hodnota nap� tí a frekvence napájení v síti 

odpovídá nap� tí na výrobním štítku p� ístroje a �e je hlavní vypína�  svá� e� ky v pozici „0“.  
 

·  UPOZORN� NÍ! 
·  Pou�ívejte pouze originální p�ipojovací vidlici svá�e� ky pro p�ipojení do sít� . Sva�ovací stroje 

SVARIN, resp. GAMA jsou konstruovány pro p�ipojení k síti 230V.  
·  Jakékoli prodlou�ení kabelu vedení musí mít odpovídající pr�� ez kabelu a zásadn�  ne s menším 

pr �� ezem ne� je originální kabel dodávaný s p� ístrojem. 
·  Po zapnutí hlavního vypína� e svítí zelená kontrolka na p�edním panelu. Bzu� ení � i pískání svá�e� ky 

je b� �ný pr� vodní jev invertoru a není na závadu! P�i sva�ování bzu� ení kolísá s obloukem. 
Pokud pot�ebuje te napájet sva�ovací stroj ve v� tší vzdálenosti od sít�  je mo�no pou�ít adaptér ADAP25. 
Adaptér je napájen 3x400V a p�evede nap� tí na 230V .Je vybaven dv� ma zásuvkami na toto nap� tí. 
Na prodlu�ovacím kabelu 3x400V jsou polovi� ní ztráty ne� na prodlou�ení 230V. Výstup 230V 
z adaptéru je jišt� n na proud 25A. 
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 9. OVLÁDACÍ PRVKY INVERTOR �  SVARIN 145 / 165 

 
       
 
 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 10.    UVEDENÍ DO PROVOZU METODA MMA  
 

SVARIN, resp. GAMA 145 / 165 sva�uje se všemi druhy elektrod s bazickým, rutilovým a kyselým 
obalem.Vyjímku tvo�í elektrody s celulozovým obalem. Dle druhu elektrod se ur� uje polarita zapojení 
sva�ovacích kabel� .Zapojení polarity doporu� uje výrobce elektrod a je uvedeno na obalu. 
Nastavení ovladacích prvk�  pro metodu MMA 
P�epína�  metod  obr.1, poz.2 p�epneme do polohy MMA (symbol  dr�áku elektrod s elektrodou).  
P�i popsaném nastavení se aktivuje funkce ,,HOT START“ která usnad� uj�  zapalování oblouku. 
Nastavení proudu se provádí knoflíkem obr.1, poz.7. Hodnoty jsou znázorn� ny na  stupnici ozna� ené 
AMP  
Sva� ovací kabely p�ipojíme do rychlospojek a pooto� ením dotáhneme.(Polarita dle druhu 
elektrod).P�ed zapnutím hlavního vypína� e se p�esv�� te �e kabely ani dr�ák elektrod nemají 
poškozenou izolaci.S poškozenou izolací kabel�  nebo dr�ákem elektrod zásadn�  nesva� ujte. 
Zemnící klešt�  p�ipojíme na sva�ovaný materiál na o� išt� né místo. Špatný kontakt zp� sobuje zah�ívání 
kleští a kabel� ,  jejich p�ed� asné opot�ebení , nestabilní a špatn�  ho�ící oblouk. 
Vidlici zastr� íme do zásuvky kterou p�edtím zkontrolujeme zda odpovídá nap� tí uvedenému na 
výrobním štítku svá�e� ky.  

·  Zapn� te hlavní vypína�  
·  Knoflíkem obr.1,  poz.7.  Nastavte velikost proudu dle druhu a pr� m� ru elektrod. 
·  Oblouk se zapaluje krátkým škrtnutím o sva�ovaný materiál. 
·  P�ed opakovaným zapálením je nutno elektrodu odklepnout od strusky o nevodivou podlo�ku. 

Elektrody skladujeme v suchu, pop�ípad�  je p�ed svá�ením vysušíme. 
Pou�ívání sva�ovacích kabel�  na r� zné délky a proudy tabulka 2. Hodnoty jsou orienta� ní. 

1. Plast p�ední � elo                                               
2. P�epína�  metod MMA – TIG 
3. Rychlospojka výstup mínus pól 
4. Rychlospojka výstup plus pól 
5. Kontrolka zapnutí (zelené) 
6. Kontrolka p�eh�átí (�lutá) 

7. Regulace proudu 
8. Popruh (té� pozice � . 12) 
9. Plast zadní � elo 
10. Hlavní vypína�  
11. Kabel p�ívodní PKG 001 

Obr.1 
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       Upozorn� ní 

·  P� i zapnutém hlavním vypína� i jsou sva� ovací kabely i dr�ák s elektrodou stále pod 
nap� tím.Dr�ák s elektrodou odkládejte na nevodivou a neho� lavou podlo�ku. 

·  B� hem sva� ování nesahejte holou rukou na sva� enec je pod nap� tím!  
·  P� i odkládání dr�áku s elektrodou dbejte zvýšené pozornosti na �havý konec elektrody 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pou�itá intenzita proudu pro r� zné pr� m� ry elektrod je zobrazeno v tabulce 3 a pro r� zné  typy sva�ování 
jsou hodnoty: 

·  Vysoké pro sva�ování vodorovn�  
·  St�ední pro sva�ování nad úrovní hlavy 
·  Nízké pro sva�ování vertikální sm� rem dol�  a pro spojování malých p�edeh�átých materiál�  
·  P�ibli�ná indikace pr� m� rného proudu u�ívaného p�i sva�ování elektrodami pro b� �nou ocel je dána  
     následujícím vzorcem: I = 50 x (ÆÆÆÆe – 1) 

I = intenzita svá�ecího proudu  

e = pr� m� r elektrody 

P�íklad pro elektrodu s pr� m� rem 4 mm I = 50 x (4 – 1) = 50 x 3 = 150A 

 

Dr�ení elektrody p � i sva� ování: 

 

 
 
 
 
P� íprava základního materiálu: 
V tabulce 4 jsou uvedeny hodnoty pro p�ípravu materiálu. Rozm� ry ur� ete dle obrázku 3. 
 

 
 
 
 

Pr�� ez kabelu  Délka kabelu  Max.proud Elektroda 

16mm2 3m 174A 3,2mm 

25mm2 5m 254A 4,0mm 

35mm2 10m 338A 4,0mm 

s 
(mm) 

a 
(mm) 

d 
(mm) 

�   
(o) 

0-3 0 0 0 
3-6 0 s/2(max) 0 
3-12 0-1,5 0-2 60 

45 +70o o

45o

 

Tabulka 2 

Pr� m� r elektrody mm 
E-B 121 EN499-E 38 3 B E-K EN 499-E 35 A A E-R 117 EN 499-E 38 A R 

Proud A Proud A Proud A 

2,0 60 - 80 65 - 80 40 - 70 

2,5 80 - 100 80 - 100 60 - 100 

3,2 110 - 140 100 - 130 80 - 120 

4,0 140 - 170 170 - 210 140 - 170 

5,0 190 - 200 210 - 270   

Proud stejnosm� rný stenosm� rný stejnosm� rný/st� ídavý 

Polarita dr�áku elektrod  plus pól mínus pól mínus pól 
 

Tabulka 3   pouze orienta� ní ! 

d a

s

 

Obrázek 2 
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11. UVEDENÍ DO PROVOZU METODA TIG   DC 
 
Metoda TIG DC je sva�ování stejnosm� rným proudem netavící se wolframovou elektrodou v ochranné 
atmosfé�e argonu.Oblouk ho�í mezi wolfr. elektrodou a sva�ovaným materiálem.Do tavné lázn�  se 
p�idává materiál stejného slo�ení jako materiál sva�ovaný.Tato metoda se pou�ívá na jemné sva�ování 
drobných dílc�   plech� , drát�  a profil�  z b� �ných ocelí,nerezových ocelí, niklu, m� di, titanu a slitin 
t� chto kov� .(mimo hliníku a jeho slitin) 
Nastavení ovládacích prvk�  pro metodu TIG DC  
P�epína�   obr.1, poz.2 p�epneme do polohyTIG(symbol TIG ho�áku). Nastavení proudu se provádí 
knoflíkem obr.1, poz.7. Hodnoty jsou znázorn� ny na vnit�ní stupnici ozna� ené AMP  
Sva� ovací ho� ák TIG   zapojíme do rychlospojky obr.1 poz.3, ozna� ené jako - pól.  a pooto� ením 
dotáhneme. P�evle� nou matice obr.9 poz.4 , p�išroubujeme na vývod z reduk� ního ventilu a 
dotáhneme.Plyn pouštíme p�es ventil na rukojeti obr.9 poz.1, oto� ením nebo stiskem dle typu 
ho�áku.Pr� tok plynu se nastavuje v rozmezí 5 a� 15 l/min, dle sva�ovaného materiálu a nastavených 
parametr� . 
Zemnící kabel p�ipojíme do rychlospojky obr.1 poz. 4, ozna� ené jako + pól a pooto� ením 
dotáhneme.Zemnící klešt�  p�ipevníme na sva�ovaný materiál na o� išt� né místo bez koroze a 
barvy.Špatný kontakt zp� sobuje zah�ívání kabel�  i kleští a jejich p�ed� asné opot�ebení. Špatn�  se 
zapaluje oblouk a sváry vykazují horší kvalitu. 
Oblouk se zapaluje jemným škrtnutím wolframovou elektrodou o sva�ovaný materiál.P�ídavný 
materiál za� neme p�idávat a� po natavení materiálu a vytvo�ení lázn� . Po skon� ení svá�ení nechte 
proudit plyn 5 a� 10 vte�in na wolframovou elektrodu z d� vod�  ochlazení.Po skon� ení svá�ení zastavte 
ventil na reduk� ním ventilu i na láhvi. 
Upozorn� ní: p� i zapojených kabelech a zapnutém hlavním vypína� i je zemnící kabel i elektroda 
ho� áku pod nap� tím. Ho� ák odkládejte na nevodivou a neho� lavou podlo�ku. 
Sva� ovací kabely a sva� ovací ho� ák TIG se prodávají jako zvláštní p� íslušenství na objednání. 
Pou�ívejte wolframové elektrody s 2% thoria ozna� ené � erveným prou�kem. Hrot elektrody se brousí do 
ku�ele úhel dle tabulky 5.Broušení elektrody provád� jte na jemnozrném kotou� i ur� eném pro broušení 
wolframových elektrod obr.4. Délka hrotu by m� la odpovídat 1.5 a� 2 násobku pr� m� ru elektrody. 
 

Úprava wolframové elektrody 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Broušení wolframové elektrody: 
Správnou volbou wolframové elektrody a její p�ípravou ovlivníme vlastnosti sva�ovacího oblouku,  geometrii 
sváru a �ivotnost elektrody. Elektrodu je nutné jemn�  brousit v podélném sm� ru dle obrázku  4. 
Obrázek 5 znázor� uje vliv broušení elektrody na její �ivotnost. Jemné a rovnom� rné broušení elektrody 
v podélném sm� ru– trvanlivost a� 17 hodin 
Obrázek 5A – hrubé a nerovnom� rné broušení v p�í� ném sm� ru - trvanlivost 5 hodin 

Tabulka 5         pouze orienta� ní hodnoty 

Proud A Úhel stupn�  ( ° ) 

20 A 30° 

20 A - 100 A 60° - 90° 

100 A - 200 A 90°- 120° 

200 A a více 120° 
 

1

2

3

4

Dle tab.4

poz.3  
1. Ochranný kryt 

brusky 
2. Brusný kotou�  
3. Wolfr.elektroda 
4. Op� rka brusky 

Obr.4 

 

Obr.5    Obr.5A 
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Ochranný plyn: 
Pro sva�ování metodou TIG je nutné pou�ít Argon o � istot�  99,99%. Mno�ství pr� toku ur� ete dle tabulky 6. 

 

 

Sva�. proud (A) 
Pr� m� r elektrody 

 
Sva�ovací hubice Pr� tok 

plynu l/min n o Æ mm 
6-70 1,0 mm 4/5 6/8,0 5-6 

60-140 1,6 mm 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6-7 
120-240 2,4 mm 6/7 9,5/11,0 7-8 

 

Dr�ení sva� ovacího ho� áku p� i sva� ování: 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
P� íprava základního materiálu: 
V tabulce 7 jsou uvedeny hodnoty pro p�ípravu materiálu. Rozm� ry ur� ete dle obrázku 7. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
12. SVA� OVACÍ KABELY 
 
Obr.8 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

s 
(mm) 

a 
(mm) 

d 
(mm) 

�  
(o) 

0-3 0 0 0 
3 0 0,5(max) 0 

4-6 1-1,5 1-2 60 

 

1. Rychlospojky 
2. Kabely pr�� .25 SVARIN 165 / GAMA 165 

         a pr�� .16 SVARIN 145 / GAMA 145  
3. Dr�ák elektrod 
4. Klešt�  zemnící 

90 o

 

d a

s

 

Obr. 7 
45

o

 

10 - 30 o

20 - 30o

 

15 - 40o

10 - 30o

 

Tabulka 6 

Tabulka 7 

Obr. 6 
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13. SVA� OVACÍ HO � ÁK TIG  
 
Obr.9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
             14.   NE� ZA� NETE SVA� OVAT  
 
D� LE�ITÉ : p�ed zapnutím svá�e� ky zkontrolujte ješt�  jednou, �e nap� tí a frekvence elektrické sít�  
odpovídá výrobnímu štítku.Nastavte sva�ovací nap� tí s pou�itím regulace nap� tí nap� tí (obr. 1 poz. 7) a 
hlavním vypína� em zdroje (obr. 1 pos. 10)   Stroj SVARIN / GAMA je p�ipraven k pou�ití.  
POZOR, p� i zapnutém hlavním vypína� i jsou sva� ovací kabely pod nap� tím! 
 
              15.   ÚDR�BA 
 
Varování: P� ed tím, ne� provedete jakoukoli kontrolu uvnit�  stroje odpojte jej od elektrické sít� . 
Náhradní díly  
Originální náhradní díly byly speciáln�  navr�eny pro naše za�ízení. Pou�ití neoriginálních náhradních díl�  
m� �e zp� sobit rozdílnosti ve výkonu nebo redukovat p�edpokládanou úrove�  bezpe� nosti. 
Odmítáme p�evzít odpov� dnost za pou�ití neoriginálních náhradních díl� . 
Zdroj sva� ovacího proudu 
Jeliko� jsou tyto systémy zcela statické, dodr�ujte následující pokyny: 
Pravideln�  odstra� ujte nashromá�d� nou ne� istotu a prach z vnit�ní � ásti stroje za pou�ití stla� eného vzduchu. 
Nesm� rujte vzduchovou trysku p�ímo na elektrické komponenty, mohlo by dojít k jejich poškození. 
Provád� jte pravidelné prohlídky, abyste zjistili jednotlivé opot�ebované kabely nebo volná spojení, která jsou 
p�í� inou p�eh�ívání a mo�ného poškození stroje.U sva� ovacích stroj�   je t� eba provést periodickou revizní 
prohlídku jednou za p� l roku pov�� eným pracovníkem podle � SN 331500, 1990 a � SN 056030, 1993. 
 
16.  UPOZORN� NÍ NA MO�NÉ PROBLÉMY A JEJICH ODSTRAN � NÍ     
   

       P�ívodní š�� ra a sva�ovací ho�ák jsou pova�ovány za nej� ast� jší p�í� iny poruch. V p�ípad�   
       problém�  postupujte následovn� : 
1. Zkontrolujte hodnotu dodávaného nap� tí v síti 
2. Zkontrolujte, zda je p�ívodní kabel dokonale p�ipojen k vidlici a hlavnímu vypína� i  
3. Zkontrolujte, zda  jsou pojistky, nebo jisti�  v po�ádku 
4. Zkontrolujte zda následující � ásti nejsou vadné: 
·  hlavní vypína�  v rozvodné síti  
·  napájecí vidlice  
·  hlavní vypína�  stroje  
5. Zkontrolujte sva�ovací ho�ák a jeho � ásti:   

 

 

 

1. Plynový ventilek 
2. Wolframová elektroda 
3. Hubice  
4. P�evle� ná matice pro p� ipojení na 

plyn.ventil 
5. Rychlospojka 
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Poznámka: I p�es Vaše  technické dovednosti je nezbytné pro opravu stroje Vám doporu� it kontaktovat 
vyškolený personál a naše servisní technické odd� lení. 
 
 17.  OBJEDNÁNÍ NÁCHRADNÍCH DÍL �  
 
Pro bezproblémové objednání náhradních díl�  uvád� jte: 
Objednací � íslo dílu 
Název dílu 
Typ stroje 
Výrobní � íslo stroje 
P�íklad: 1 kusy obj. � íslo 10261 ventilátor  pro stroj SVARIN, resp. GAMA 145 / 165 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                           
19. PRODLU�OVACÍ KABEL, ELEKTROCENTRÁLA  
Dlouhý prodlu�ovací  kabel zap�í� i� uje ztráty nap� tí, které sni�ují maximální nap� tí dosa�ené strojem p�i 
sva�ování obalenou elektrodou. Tento efekt nastává p�edevším p�i sva�ováním vyšším proudem a projevuje 
se p�erušováním proudu. Pou�ívejte prodlu�ovací kabely dle uvedené tabulky tím omezíte p�eh�ívání a 
nap�� ové ztráty kabelu. Kv� li velkému p�eh�ívání nenechávejte kabel namotaný na cívce p�i sva�ování 
v� tšími proudy.Pr�� ez vodi��  prodlu�ovacího kabelu musí odpovídat velikosti proudu I1. 

             PRODLU�OVACÍ KABEL                                                 ELEKTROCENTRÁLA                                  

 

 
 
 

 

0-5m 3 x 1,5 mm2 

5-25m 3 x 2,5 mm2 

25-50m 3 x 4 mm2 

TYP SVARIN / GAMA 145,165 

Jmenovitá nap� tí 230V 

Rozsah napájecího nap� tí -15 ( 195,5V )     +20 (  276V ) 

Pojistky 16 A pomalé 

Napájecí kabel 3 x 2,5 mm2  max. 3 m 

Elektrocentrála Min  6,5 kW 

18. GRAFICKÉ SYMBOLY NA VÝKONNOSTNÍM ŠTÍTKU  

10A/2 0,4V - 170A /26.8V

45% 60% 100%

170A 130A

26.8V 25.2V

23A 17.4A

   5,2KVA 4.0KVA

88V

t� .izo l. F

Type : GAMA 1750

1x230V
50- 60Hz

cos. 0.9

S.No.:

1 50Hz
1

IP 23WELD ING
INVERTER

ISO/IEC 60974-1    EN 50199

O M I C R O N 
svá�ecí stroje,s .r.o.
Zahradní � kova 1375/2
T�ebí�

   4,7KVA

1 0A5

20A

2 V6

96

1 2 3 4 5 6 7 8

16

10

11

12

13

14

15

9

1718192021  

1. Výrobce 
2. Ur� ení stroje  
3. Výrobní � íslo 
4. Typ stroje 
5. Zdroj s klesající charakteristikou  
6. Stup��  krytí  
7. Stejnosm� rné nap� tí  
8. Nap� tí naprázdno  
9. Rozsah sva�ovacího nap� tí a proudu 
10. Doba zatí�ení 
11. Jmenovitý sva�ovací proud 

12. Jmenovité sva�ovací nap� tí 
13.  U� iník 
14.  Vstupní proud 
15. Instalovaný výkon 
16. T�ída izolace 
17. Jmenovité nap� tí a frekvence 
18. Metoda sva�ování 
19. P�ipojení vidlicí 
20. � ísla norem 
21. Jednofázový usm� rn� ný zdroj 

Obr.11 
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Napájecí nap� tí uvedené na štítku svá�e� ky, zapojení a typ sí� ové zástr� ky musí odpovídat nap� tí v síti!  
Sí� ové pojistky musí mít vypínací hodnotu v� tší, ne� je hodnota vstupního proudu I1. 
Délku prodlu�ovacího kabelu volte podle pot�eby. Pou�ijete-li delší ne� je t�eba, nenechávejte jej navinutý na 
cívce ale rozvi� te jej celý. P�i ponechaném kabelu v klubu se chová jako cívka a dochází zde ke ztrátám 
nap� tí.      
 
20.    PROHLÁŠENÍ O SHOD� : 
 
 

ES PROHLÁŠENÍ O SHOD�  
 
 

MY :   výrobce  OMICRON – svá� ecí stroje s.r.o. 
                              Zahradní� kova 1375/2 

                            674 01 T� ebí�  
                           I� O: 26291363 

Tel/fax: +420 568 851 563 / +420 568 851 561 
 

Prohlašujeme na svou výlu� nou odpov� dnost, �e výrobky ní�e uvedené spl� ují po�adavky 
zákona 22/1997 Sb v posledním zn� ní a na�ízení vlády   17/ 2003 a 18/2003 

 

TYP: 
GAMA 145, GAMA 165 (SVARIN 145, SVARIN 165) 

 
Popis elektrického za� ízení: 

 

Sva�ovací stroj pro sva�ování metodou MMA a TIG DC 
 

Odkaz na harmonizované normy: 
 

� SN EN 60974-1 
� SN EN 60974-10 

 
 

Poslední dvoj� íslí roku, v n� m� bylo na výrobky ozna� ení CE umíst� no: 
05 

 
 

V T�ebí� i                                   dne 20.8 2007 
 

Jméno:                                         funkce:                         podpis: 
Petr Kühtreiber                            jednatel                         razítko 
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21.    EL. SCHÉMA INVERTOR�  SVARIN 145 / 165, resp. GAMA 145 / 165 
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1. Záru� ní doba stroje SVARIN, resp. GAMA 145/165 je výrobcem stanovena na 24 m� síc�  od prodeje 
stroje kupujícímu. Lh� ta záruky za� íná b� �et dnem p�edání stroje kupujícímu, p�ípadn�  dnem mo�né 
dodávky. Do záru� ní doby se nepo� ítá doba od uplatn� ní oprávn� né reklamace a� do doby, kdy je 
stroj opraven. 

2. Obsahem záruky je odpov� dnost za to, �e dodaný stroj má v dob�  dodání a po dobu záruky  vlastnosti 
stanovené závaznými technickými podmínkami a normami. 

3. Odpov� dnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v záru� ní lh� t� , spo� ívá 
v povinnosti bezplatného odstran� ní vady výrobcem stroje, nebo servisní organizací pov�� enou 
výrobcem stroje. 

4. Podmínkou platnosti záruky je, aby byl sva�ovací stroj pou�íván zp� sobem a k ú� el� m, pro které je 
ur� en. Jako vady se neuznávají poškození a mimo�ádná opot�ebení, která vznikla nedostate� nou pé� í 
� i zanedbáním i zdánliv�  bezvýznamných vad. 

5. Za vadu nelze nap�íklad uznat: 
6. Poškození transformátoru, nebo usm� r� ova� e vlivem nedostate� né údr�by sva�ovacího ho�áku a 

následného zkratu mezi hubicí a pr� vlakem.  
7. Mechanické poškození sva�ovacího ho�áku vlivem hrubého zacházení  atd. 
8. Záruka se dále nevztahuje na poškození vlivem nespln� ním povinností majitele, jeho nezkušeností, 

nebo sní�enými schopnostmi, nedodr�ením p�edpis�  uvedených v návodu pro obsluhu a údr�bu, 
u�íváním stroje k ú� el� m, pro které není ur� en, p�et� �ováním stroje, by�  i p�echodným.  

9. P�i údr�b�  a opravách stroje musí být výhradn�  pou�ívány originální díly výrobce. 
10. V záru� ní dob�  nejsou dovoleny jakékoli úpravy nebo zm� ny na stroji, které mohou mít vliv na 

funk� nost jednotlivých sou� ástí stroje. V opa� ném p�ípad�  nebude záruka uznána. 
11. Nároky ze záruky musí být uplatn� ny neprodlen�  po zjišt� ní výrobní vady nebo materiálové vady a to 

u výrobce nebo prodejce. 
12. Jestli�e se p�i záru� ní oprav�  vym� ní vadný díl, p�echází vlastnictví vadného dílu na výrobce. 
13. Záru� ní servis m� �e provád� t jen servisní technik proškolený a pov�� ený spole� ností OMICRON, 
       svá�ecí stroje s.r.o. 
14. P�ed vykonáním záru� ní opravy je nutné provést kontrolu údaj�  o stroji : datum prodeje, výrobní 

� íslo, typ stroje. V p�ípad�  �e údaje nejsou v souladu s podmínkami pro uznání záru� ní opravy, nap�. 
prošlá záru� ní doba, nesprávné pou�ívání výrobku v rozporu s návodem k pou�ití atd., nejedná se o 
záru� ní opravu. V tomto p�ípad�  veškeré náklady spojené s opravou hradí zákazník. 

15. Nedílnou sou� ástí podklad�  pro uznání záruky je � ádn�  vypln� ný záru� ní list a reklama� ní 
protokol . 

 
V p�ípad�  opakovaní stejné závady na jednom stroji a stejném dílu je nutná konzultace se servisním 
technikem spole� nosti OMICRON, svá�ecí stroje s.r.o.   
 
 
Upozorn� ní:   
 
V p�ípad�  dodávky nesestavené stavebnice, se záruka nevztahuje na vady zp� sobené 
neodborným sestavením invertoru! 
 
 

Výrobce a servis:  OMICRON, svá� ecí stroje s.r.o.  ( www.omc.cz  ) 
Distribuce: www.svarbazar.cz 

 

22.  POSKYTNUTÍ ZÁRUKY  
28 


