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PREDMLUVA

Rozvoj technické urovné viech primyslovych odvétvi zpasobuje, 2e
pfi tedenl prakiickych fikold mizi hranice mezi jednotlivymi specializo-
vanymi obory a pfi hledéni novych nejschiidnéjdich cest daldiho vyvoje
se tyto obory navzéjem prolinaji.

Chemie proniké4 stdle vice do viech obord lidské éinnosti, do vicho
na$cho Zivola, a proto dnes mnoho primyslovych pracovnikit vyuZiva
pfi své praci riizné chemické prostiedky, bez kterych by tasto svoje
koly nemohli ani plnit. Také v elektrotechnickém primyslu se chemické
prostfedky stdvaji nejenom pomocnou slozkou, ale i podstatnou téstf
vyroby, nebot spolu s fyzikélnimi prostiedky ovliviiuji rozhodujici mé-
rou jakost vyroby.

Proto je tento receptaf, zabyvajici se chemickymi prostfedky urlen pie-
deviim pracovnikim v elektrotechnickém primyslu. Tim nenf Feleno,
Ze vyuZiti piirutky je omezeno pouze na tento obor. Také pracovnici
z jinych oborit mohou pfirufku vyuZivat pfi své praci, at jde o pracovniky
v dilnach, laboratofich nebo ve vyzkamu. Rovné tkoly s polytechnickou
vyukou, ufioveka udiliftd a svazarmovské kluby najdou v piirudce mnoho
podnéti pro svoji praci.

Pro novatory a zlepiovatele je kniha také uZiteéna, nebot v ni naleznou
mnoho zajimavého a upotfebitelného pii odstrafiovéni riznych vyrobnich
nesnézi a zévad; mize té% pfispst v mnoha pFipadech k nalezeni novych
vyrobnich moZnosti, v¥hodnéjdich Gprav a materidlovych ndhrad,

Vzhledem k tomu, Ze rozsah knihy dovolil uvést jen nejdileZitéjsi re-
cepty a ndvody, je piipojen na konei seznam doporudené odborné lite-
ratury.

Pokladdm za povinnost na tomto misté podekovat lektorovi rukopisu
Ing. A. Tatérkovi za petlivé prostudovini a vécné pFipominky, které pod-
statné prispély ke zdokonalenf této kniZky.
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Uvop

Prrutka obsahuje 1043 vyrobnich recepti a technologickych ptedpisd
pro pkipravu nejriznéjiich pomocnych chemickych l4tek, pouivanych
previind v elektrotechnice, Cely receptaf je rozdélen do 27 samostatnych
kapitol, ve kterych jsou probrény rizné tematické obory a zékladnf druhy
chemickych prostfedkd. Ty se podrobnd dile popisuji v jednotlivych
mendfch d4stech a statich, na které jsou kapitoly rozdéleny.

Vzhledem k hlavnimu posléni receptdfe jsou v kaidé &dsti uvedeny
predeviim vyrobn! predpisy, receptury a technologické ndvody umoZiiu-
jiel v podminkach bézné laboratorni, dilenské i amatérské praxe piipravu
a zpracovéni Sirokého sortimentu nejroznéj¥ich chemickych prostiedki.

Tam, kde je to Gfelné a pro vyunZiti v technické praxi nutné, jsou kromé
receptii uvedeny té% pfehledy obdobnyeh komerdnich vyrobki spolu
s jejich nidzvem, oznafenim vyrobce nebe distribudniho podniku, a udé-
nim specifickych vlastnosti a zplisobu poutiti. To pfichdz{ v Gvahu hlavnd
u speciélnich prostfedki a latek, jako jsou napf. epoxidové a polyesterové
pryskyfice, natdrové hmoty, lepidla na termosety a termoplasty apod.

Viechny vyrobnf pfedpisy jsou v recepléfi sestaveny tak, aby vytézek
(tj. konené mnoistvi vyrobené litky) tvofil ucelenou jednotku — u tu-
hyeh latek 1 kg, u tekutych prostfedkd 11 Toto zjednoduieni usnadiiuje
pfipravu vitdich i men¥ich davek a odstrafiuje zdlouhavé prepoditévéni.

Popsané vyrobni recepty, vétiinou podloZené vlastnimi zkuSenostmi
autora a ovéFené ve vyrobs, pfedpoklédajt jen zdkladnf laboratorni a di-
lenské pomdcky. Predpisy jsou voleny tak, aby nebylo u vétiiny vyrob-
nich postupt theba%sloZitych a nékladngeh phistrojiTnebo vyrobnich
aparatur.

Zakladni pomfickou jsou pfesné laboratorni vdhy, na kterych se od-
vazuji veskeré potfebné slozky. Postati b#iny typ pro mnoZstvi do 500 g,
maximéné 1000 g. Tekutiny se odmé&fuji nejlépe v odmémnych sklené-
nych vilcich a jejich hustota se méFi hustoméry roznych rozsahi.

Rozpousténi, vafeni a témé& viechno zahfivéni tekutin se provadi
vétdinou v laboratornim chemickém sklu, varnych bafikidch normélnich

a Erlenmayerovych (kénickych}, kddinkéch a ¥irfich zkumavkdch. Pasto-
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vité hmoty se misl, zabMvajf a odpatuji bud v porcelinovych s smaltova-
nych odpafovacich miskéch, nebo v Zeleznych, mosaznych a nerez na-
dobdch, Prafkovité slozky lze misit a roztirat na jemné prédky v porce-
ldnovych nebo sklengnych trecich miskéch térkami, tvrdé materidly se
mohou drtit v kovovych hmozdiFch.

Zahtivéni se déje vétiinou nad plynovym kahanem {Bunseniiv, Tecluho,
Meckeriv apod.) na kovové t¥noZce nebo na kuchyiiském plynovém
uebo elektrickém vatili 8 krytou spirdlou. Sklen&né nddoby se pfed piHimym
plamenem chréni podlozenou azbestovou draténou sitkou. Vodni lézed je
k dispozici bud originélni laboratorni, nebo ji lze vybvofit z vétdl kovové
smaltované nadoby (Zasto postali kuchyfsky hrnee) naplniné vodou
a zahfivané na vafiti. Do ni se nddoba uréené k zahffvéni ponofi,

Pro mofici, oxidatni, galvanické, pokovovaci a jiné lazni se pii malém
rozsahu praci pouZivaji sklen¥né, kameninové, porcelénové nebo novo-
durové vanitky, v&#t8i krystalizadnl misky a kédinky. P vétiim provozu
se doporutuje pouZit vany, vyrobené specidlné k tomu téeln z vhodnyeh
materidlt {podrobny pfehled je uveden v kapitole X).

Tekutiny se filtruji vit&inou normélnim filtradnim papirem, buniginou
nebo skelnou vatou ve sklen¥nych nalevikich, upevnénych v laborator-
unich stojanech nad zdsobni niddobou. K michéni se nejéastdji pouivajf
bud sklenéné, kovové a nikdy i dieviné Eydinky, nebo michadla z plas-
tickyeh hmot (plexisklo, novodur apod.). Pastovité latky lze michat por-
celénovymi t&rkami, kopistmi a §pachtlemi.

Materidly se tavi a Zihaji ve specidlnich tavicich kelimeich (tyglicich)
z porcelénu, keramiky, Samotu, oceli, grafitu atd. nad plynovym kahanem.
Nepostaéi-li tato teplota, poutije se plynové nebo elektrické taviei picka,
popf. mala kovéiskd vehen. S rozpdlenymi tygliky se manipuluje pomoci
dlouhych chemickyeh Zeleznych klekti.

Pro sufeni je nejvyhodnZj¥i laboratorni elektrickd suldrna, kterd je
vét&inou v laboratofich i dilndch k dispozici. Pro amatérské dely &asto
postadi plynové (elektrickd) kuchyhska trouba na petenl. Mé-li se sufit
proudem horkého vzduchu, pro dflenskou, laboratorni i amatérskou po-
tfebu pln& vyhovi elektricky vysoufed vlasi.

Hotové chemické vyrobky se uskladiiuji v nejrizndjiich nddobéeh
odpovidajicich tvarem vlastnostem vyrobené litky, to znamend tekuté
v lahvich s tizkym hrdlem se zabroufenou nebo &roubovou zatkon (svét-
Iych nebo — je-li predepsdno — tmavych, vétfinou hnddyeh), pastovité
v kelimeich se Sroubovym uzévérem a tam, kde to povaha litky dovoli,
v dobfe uzaviratelnych plechovkéch. Sypké a tuhé hmoty se uskladni
v lahvich se Sirokym hrdlem, kelimeich nebo plechovyeh krabicich s uza-
vérem.

PFi vyrob? popsanych chemickych prostfedkd je nutné vénovat po-
zornost bezpefnostnim opatfenim a dbél pHeluinych pFedpis, protole
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mnohé pouzité chemikalic jsou znuing hoflavé, zdravolud zdvadne, popt.
i prudee jedovaté. Pracovat s nimi mé pouze odbornik & kvszhﬁkuvany
pracovnik, neho musi byt alespof pii takovych pracich osobné pFitomen
na pracovisti.

Rychlou orientaci v piirutce usnadni podrobny ob_ssa}l na potalku re-
ceptaie, kde jsou zdkladni kapiloly i jejich jednotlivé Zésti prehledne
sefazeny a odislovény.

9
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I. PROSTREDKY PRO ZAKLADNI &ISTENI
MATERIALU

1. Tuh4 a pra¥kov4 Zistidla na kovy
1. Tuhé univerzélni Zistidlo

Ve vétd porceldnové misce se dobfe rozetie (se 600 ml vody):
120 g dextrinu
400 g jemné kifdy
60 g uhliZitanu hofednatého
140 g kfemenné hlinky
Po dikladném rozhnéteni se ze smési vytvoii pozadované tvary (hra-
nolky, kostky), které se susi a uskladni.

2. Tuhé mydlové unlverzdini &istidlo

V #iroké porceldnové misce se za tepla rozpusti ve 100 ml vody 600 g
jddrového mydla a po uplném rozpusténi se priddva po &éstech za stdlého
michdni:

100 g kiidy sréZzené

60 g péleného magnézia

40 g vinného kamene (kyselého vinanu draselného)
Dobfe promisenou hmotu odlijeme do formitek nebo po vychladnuti
kréjime na pozadované tvary.

3. Tuhé mydlové Zistldlo na hlinik

V porcelénové misce se za tepla rozpusti asi ve 100 ml vody 500 g
jadrového mydla. Po dokonalém rozpusténi se prida:

60 g kysli¢niku hofednatého

60 g kyslitnlku kifemiditého

60 g kyzeliny vinuné

60 g prazkové kiidy
Po dokonalém prohnéteni nechd se smés vychladnout a pak se kriji
na potrebné kusy.
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4. Tuh¢ mydlové Zistldio na hlinik

V gir8{ porceldnové misce se rozpusti za mirnébo zahiivanl asi ve 150 ml
vody 600 g jadrového mydla. Po rozpudtént se pfidd ndsledujici smis,
kterd se ptedem pripravi v treci misce:

80 g kyseliny citrénové

70 g kysliéniku hotetnatého

80 g uhliitanu vapenatého srdzeného

60 g infuzoriové hlinky
Smés se¢ dobfe promisf a za tepla odlévad do forem nebo misek, kde se
necha vyehladnout. Ztuhlé distidlo se nakraji na potfebné kusy.

5. Tuhé mydlové &istidlo na stFibro

V 8irsi poreeldnové misce nebu smallované nddobé se za tepla rozpusti
asi ve 100 mt vody 300 g bilého mydia. Do ziskaného roztoku se po tastech
piidava:

150 g kyseliny $favelové

500 g ublititanu vépenaléhio
Sinds se dobfe roztird az vzuikne homogenni distidlo, kleré se nechd vy-
shladnoul a formuje do potichnyeh Lvam.,

6. Tuhé mydiové univerzilni Zistidlo na kovy

V diroké porcelanové misce se zuo tepla rozpusti ve 100 ml vody 850 g
Jadrového mydla. Do rozpusténé smési se piida: 80 g kyslitniku Zelezitého
# 20 ¢ whlititanu amonného. Po rozmichdni a ochlazeni se kraji distidlo
i pooadovane tvary.

7. Tuhé univerzdini gistldlo na kovy

Na mirném plameni se coztavi:

500 g oleinu

120 g stearinu
Po rozmichani se piidé k horké smési 480 g kiemenné hlinky, zuovu se
rozetie, odleje du formidek nebo rudnd tvaruje a nechd vyehladnoul,
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8. Pri¥kové Zistidlo na hlinfk

V tiect misce se misi:
400 g kysliénlku hofeinatého
600 g jemné praskové kifdy
Dobte rozettena smés se prosije hustym mlyndfskym sitem.

9. Prakkové &istidlo na st¥ibro

V tfeci misce se dobfe rozetie:

780 g kiemenné hlinky

100 g pradkové jemné kifdy

120 g pakiZské tervend
Po dokenalém promichéni se pragkova smés prosije hustym sitem (nej-
lépe z mlynérského hedvabi).

10. Pra¥kové &istidlo na nikl

V porceldnové misce se dobfe promisf a rozetie:
450 g kiemenné hlinky
170 g kyslitnikn hofetnatého
380 g patizské tervens
Ziskané praskové cistidlo se po rozmichéui prosije hustym sitem.

11. Pria3kové &istidlo na mé&d a mosaz

V tieci misce se dikladng rozelie a promisf:
400 g vinného kamene
200 g paiizské cervend
400 ¢ kifemenné hlinky
Hotovy prasek se proaivi hustym sitem.

12, Pratkové ¢&istidlo na mé&d

V porcelanové Lieci ruisce se smisi;

400 g préskového kyslitniku kiemititého
300 g kyselého giranu sodného

200 g infuzoriové hlinky

100 g praskové pdlené sadry
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Po dobrém promiseni a rozetfeni se hotovy &stiel pradek uskladnt v dobfe
uzavtend plechovce nebo léhvi.

PH titéni médénych souddsti, diled nebo nddob se k tistidlu pfldava
malé mnozstvi vody.

2. Tekuti a pastovita &istidla na kovy

13. Tekuté unlverzélni &listidlo

V porcelauové tiecl misce se smisi 300 g plavené kiidy s 30 g oleinu
a za stalého michéni se ptida 300 ml denaturovaného etylalkoholu. Do
promichané smési se pfidd 150 ml vody a 150 ml &pavku 259, Vie se
znovu dobte promisi a pielije do zdsobnf lahve se firokym hrdlem. Pied
pouZilim je tfeba celou smés znovu dobfe promichat.

14, Tekuté univerzilnf Zistidlo

V Biroké porceldnové misce se rozpusti v 600 ml vody, ohiaté na 70 °C,
za michdni:
2% g kyseliny avelové
25 ml etylatkoholu denaturovaného
360 ml épavku 49,
6b g oleinu
K hotovému roztoku se pfisype 150 g kaolinu a 150 g kiemenné hlinky.
Vie se dobfe promiché a slije do zédsobni ldhve. Pied pouZitim je tieba
tistidlo dobife rozmichat.

15. Tekuté &istidlo na m&d a mosaz
V 800 ml vody se rozpusti 60 g kyseliny 3avelové. Po liplném rozpus-

téni se pFimisi 150 g jemnd rozetfené infuzoriové hlinky a vie se dobfe
promiché.

16. Tekuté Eistidlo na scFibro

Velmi G&inng prostfedek na &idténi stifbrnych nebo postifbfenych
souddsti:

860 ml vody
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80 g thiomodoviny

10 g Syntaponu L (smétedla)
Po (plném rozpuiténi se po malych tstech za stélého michani pridéva
60 g koncentrované kyseliny solné. Hotovy roztok se neché ustét a po
vytefeni se slije do zasobnich lahvi.

17. Pastovité Cistidlo na barevné kovy

V Siroké porcelanové misce se roztavi:

100 g parafinu

200 g oleinu

00 g loje
Do roztavené smési se po t4stech piidavé za stélého promichévéni 500 g
sraZeného uhli¢itanu vépenatého. Homogenni pastovitd hmota se prelijo
do kelimka se Sirokym hrdlem.

18. Pastovité &istidlo na ocel a ¥elezo

V kédince sc nejprve smisi;
36 g taloviého oleje
36 g terpentynu
38 g amoniaku
360 ml vedy
Holovy roztok se ptiléva do teei misky a roztird se s nasledujicf smési:
120 g uhlititanu vépenatého
200 g jemného siliciumkarbidu & 300
120 ¢ jemné mlelého skelného prasku
80 g prasgkového grafitu
Vznikne homogenni pastovitd litka bez hrudek a tubych ¢asti., Dobe
prohnétend pasta se uschovd v kelimeich se Sirokym hrdlem.

19. Univerzdin! &istict pasta

V poreeldnové misce se rozetfe:
500 g technické vazeliny
100 g petroleje
200 g pratkové kiidy
200 g kiemenné hlinky
100 g pemzového prasku
Hotové pasta se uschové v kelimku nebo plechovee.
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20. Univerzédlni Eistici pasta

V siroké porceldnové misce se roztavi:
150 g oleinu
40 g slearinu
H0 g ceresiny
Do roztavené a promichané smési se piidd 300g technmické vazeliny
a smés se dikladné rozetie. Nakonee se phisype po &dstech 300 g prégkové
kiidy a 200 g kfemenné hlinky. Vie se znovu dikladné rozmich4 aZ je
pasta zcela homogenni, Vyrobend pasta se prelije v teplém stavu do
zasobnl nadoby se Sirokym hrdlem.

21. Univerzdlni &istici pasta

Ve 250 ml vody se rozmichd 200 g jddrového mydla a 20 g bramborové
moudky na homogenni hmotu. Pak se po &dstech za sldlého michéni
prisypava 400 g jemn& mletého pemzového prasku, 80 g jeruného silicium-
karbidu a 80 g anglické éervend. Po novém rozetfenf v bicei misce je
tistici pasta hotova. Paslu lze uskladnit v lahvi se Sirokym hrdiem nebo
plechovee.

3. Cistici prostFedky na sklo, keramiku a porceldn

Uvedend materidly pat¥i mezi hojné ponzivané hmoly v elektrotechnic-
kém pramyslu. Setkdvame se s nimi ve vyrobs, v dilndck i v laboratofich.
Sklo je jednim ze zékladnich materidld pro vyrobu svételnyeh zdroji,
elektronck, obrazovek; pouZiva se Léz pro nitely izolainl a v chemické
a vakuové laboratofi je nejroziffenéjiim materidlem, ktery slouzi k vy-
robé riznych souddsti, zaiizeni, pfistrojd, laboratornich nadob apod.

Rovnéz poreeldn a keramika se pouZivé v elektrotechnickém pramyslu.
Vzhledem k tomu, Ze v tomto primyslovém odvétvi je jakost vyrobkd
znaéné ovlivnina distolou pouZitych materiali, must se pied pouiitim
diidadné oéislit od prachu a mastnych ncéistot.

K odmaitovéani se nejdastéji pouiivajf tato orgamickd rozpustidla:

tisly benzin,

tetrachlormetan,

trichloretylén,

acelon,

tter,

chloraform.
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P préci je nutno dodrzoval bezpefnostni piedpisy, nebot ve vitsina
piipadd jde o hoflaviny T, tHdy aneho o latky s vypary zdravotn® za-
vadnymi, :

Nejsou-li sout4sti a dilce ze skla, keramiky a poreeldnnu p#lid znesists
ny, postadf pouZit ndkteré z L3chto cinidel:

a) etylalkoholu s malym mnoZstvim amoniaku;

b} vodngeh roztoki:
ortofosforetnanu sodného s malym mno¥stvim sapondtu,
uhliditanu sodného krystalického,
dveojchromanu sodného nebo draselného,
manganistanu draselného,
chlore¥nanu draselného,
chloristanu draselného,
asi 8 9% a% 10 % kyseliny octové,
rizné druhy saponatd.

Zgaéné znetift&né sklenéné, porceldnové a keramické souddsti se Zisti
vétiinou koncentrovanymi anorganickymi kyselinami, zejména:
kyselinou solnou,
kyselinou sirovou,
kyselinou dusi®nou,
kyselinou fluoroveditavou.

Nejdokonaleji se mastné nedistoty odstrani ponofenim do &erstvé pii-
pravené kyseliny chromsirové. Ta se pFipravi rozpuit&nim 10g dvoj-
chromanu draselného v 11 koncentrované kyseliny sirové. Odmadtiné
a dokonale ofiit&né soutdsti se oplachnou destilovanou vodou a osuii
v elektrické suZérnd,

Pfi préci s kyselinami je nutno dbat bezpednostnich predpisii a pouZivat
ochranné gumové rukavice, gumové zéstery a bryle nebo ochranné atity
k ochrant obliteje.

Déle lze skvrny a mistni netistoty odstranit ze skla, keramiky nebo
porceldnu potirdnim nésledujicimi prostiedky:

22, 10 aZ 30% peroxid vodiku
f(koncentrace podle stupn¥ zne&i¥t¥nf)

23. Vodny roztok:

150 g uhlititanu sodného krystalického
60 g chlornanu vépenatého
5 g #avelanu draselného
1 000 m! vody
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24. Vodny roztok:

2060 g chlornanu sodného
1 000 m horké vody

25, Cisticl smés:

650 g chlérového vapna
50 g uhlititanu draselného nebo sodného
1 250 ml vody
se nechd 2 az 3 dny usadit. Ciry zelenavy rozbok se opatrnd oddéli od
usazené sedliny do zésobni hnédé ldhve se zabrusem.

26, KasSovitd vodnf smés:

50 g kiemenné hlinky
100 g plavené kifdy
Smés se rozetie v tieci misce s vodou na poZadovanou hustolu,

27. Ka%ovitda sms:

260 g uhliitanu vépenatého

500 ml etylalkoholu denaturovaného

100 ml vody

100 ml amoniaku
Popsanymi prostfedky lze otistit té% celé sklenéné a porcelanové desky,
tabule a hladké plochy nejriznéjdich soutdsti a konstrukénich dila.
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1. ODREZOVACI ROZTOKY

Vzhledem k tomn, Ze rez spolu s mastnolou a jinymi zplodinami usaze-
nymi na Zeleznych a ocelovych souddstkich lze jen nedokonale mechanic-
ky otistit (zviaité pii profilovanych plochéch), pouzivaji sc k tomuto
utelu specidlni chemické prostiedky, které nejen odstraiiuji rez, ale z4-
rovefi 1 odmasfuji, mofi a pasivuji povrch kovu,

28. Komeréni odrezova B

Je v praxi dosti rozsifen s obsahuje v podstaté kyselinu fosforednou,
motovino-formaldehydové slouteniny a etylalkohol. Vyrébi a dodéva jej
Kovolechna n. p.

Odrezovani = timto pfipravkem se provadi mééenim a postiikem. Pra-
covni teplota odrezovini je bud normdélni (asi 20°C), nebo je moiné
postup urychlit a lizen zahtdt na teplotu 30 az 40 °C. Odrezovéni je
ukonteno za 5 aZz 40 minut. Odrezené soutistky se osufl. Na kovovém
povrchu zhstdvé ochranna pasivacéni fosfétovd vrstva.

V nésledujicich predpisech jsou uvedeny receptury daldich druhd od-
rezovadiy, které lze snadno vyrobit.

29. Odrezovaci roztok

1 000 ml vody
15 g kyseliny fosforeéné koncentrované
4 g butylalkcholu
Odrezova® naneseny na nelistd mista se neché oschnout a pak se souddst
okartédduje. Nenf tieba oplachoval vodou.

30. Odrezovaci roztok

Nejprve se pfipravi roztok:
680 ml vody



160 ml etylalkoholu denalurovanéha

60 g emulgarotu (napf. Dubosol)
Po dokonalém promichéni se pfidd 200 g koncentrované kyseliny fosfo-
reéné. Povreh soutésti se potird timto odrezovadem, a¥ je viechna rez
rozpuiténa. Pak se povroch omyje mirn® teplon vodou a na adrezenov
plochu ge naness pasivaéni lazed,

31. Paslva¥ni lazed

60 g taninu
200 g amoniaku koncentrovaného
780 ml vody
Po pasivaci se soudéstka otfe a osudi (napf. horkym vzduchem),

32. Odrezovaci roztok

1 000 ml vody
16 g kyseliny vinné
W0 g kyscliny fosforedné koncentrované
Po odrezeni je nutno soudst opldchnout vodou a osudit. Pracovni tep-
lota 14zné je asi 20 °C.

33. Odrezovaci roztok

340 ¢ kyseliny solné koncentrované
660 ml vody
4 g inhibitoru DBS (viz mofeni kov)

Tento odrezovaé je zvl4it& vhodny k Zifténi vnitfnich stén a Sésti kovo-
vych nédob, trubek, kotlt apod. Souddsti se odrezuji za stélého pohybu
(mfchéni) roztoku. Po dokonent préce se zbyvajfei odrezoval vylije
7 &i&tné nadoby, ta se propléchne vodou neutralizainim roztokem (viz
moten!{ kov) nebo komer®nim prostfedkem Alkou, ktery povreh té2
pasivuje. Pracovni teplota odrezovade je asi 20 °C.

34. Odrezovacl roztok
1 000 ml vody
6 g dusitnanu draselného
3 g kyslitnfku chromového
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285 g kyseliny fosforedné koncentrované
12 g kyseliny vinné
R g fosforeénanu zinednatiho
3g thiomoloviny
Po fiplném rozpukténi se pfida 6 g izopropylalkoholu. Hotovy odrezovad
téz odmaituje a o¥isténé plochy pasivuje; pracovni teplota je 60 az 80 °C.
Souddstky j» nutné po odrezeni oplichnout vodou a vysufit.

35. Odrezovaci roztok

| 000 ml vody
280 g kyseliny fosforedné
30 g butylalkoholu
120 m! etylalkoholu denaturovaného
1g hydrochinonu
Odrezen{ se provadi{ za normélni teploty. O¥ifténé pfedméty je nutno omyt
vodou a vysuil.

36. Odrezovacl roztok SKZ

Tento hojnd pouZivany odrezova& obsahuje:
30 az 35 9, kyseliny fosforeéné
2 9%, butylalkoholu
68 az 63 9, vody
Soutédstky po odrezenf, které probihé za norméint teploly, se opléchnou
vodou a vysudi.

37. Odrezovaci roztok na pilnfky
(chemické ostFenf)

Odrezovani a chemiclé ost¥eni starvch, opotfebovanych a zkorodova-
nych pilnikd je specidlni a pomé&rnd rychld chemické metoda, kterd
pomiZe obnovit staré nastroje a prodlou#i tim podstatnd jejich pilovaci
schopnost, coi lze jinak uskutetnit jeding velmi pracnym novym naseké-
nim a zakalenfm.

Pracovni postup pfi této metodé je Lento:

:{L. Staré pilniky se ponofi do l4znd ze zfeddné 209, kyseliny sfrové,
zde se ponechaji 10 min, kde nastane odrezeni.

2. Omyiji se tekouei vodou a ponott do 10%, roztoku hydroxidu nebo
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uhlititann sodného, zahF4tého na 80 az 90° chaj i
g 3 a C, kde we ponechajf téz asi
3. Po vyjmutf a odkapéni se vloZ{ do ostfici lazné, jejiZ i i
, jejiz tinnost spoliva
v tom, e le?ua vice u kofene zubfi nez na jejich v;'cholu a tim smuh\'
zvysf, &im3 Je.dosaZeno obnovovacilio G&inku. Lazen obsahuje: '

80 g kyseliny dusi¢né, koncentrované
60 ¢ kyseliny sirové, koneentrované
860 ml vody
4 s .
V této ldzni se pxlx_llky ppnec!wa Ji 3 az 6 min. Pilnik se vyjme, opldchne
vodon a v.yzlkouél jeho pilovaci schopnost, neni-li jeité dostatednd ostry,
po:oi‘é 50 u{esbé na 2 az 4 min, do této lazné.
. Restaurované pilniky se oplédchnoun a neutralizuji v dfi
ro?ol;u ':1ydroxidu nebo uhlititanu. ? TR
O. Pak se vysudf a preparuji v minerdlnim oleji zaht4tim na 110 az
120 °C po dobu 15 a% 20 min, kde se zaroveh konzervuji proti korozi.
6. Nakonec se olfou a vysudi.

. BRUSNE A LESTICI PROSTREDKY
NA RUZNE MATERIALY

Brusné a ledtici prostiedky json velmi dilezité v moderni strojirenské
velkovyrobé a to ptedeviim proto, Ze podmifiuji dokongovani vyroby nej-
riznéjiich souddsti a dilen technologii tiiskového obrabéni, tj. techno-
logif hrubovanim, brouSenim, honovanim, lapovénim, leiténim nebo super-
finiSovanim, kterym obrébény materidl ziskivé nejen velkou ptesnost
kone¢nych rozméri a geomelrickych tvard, ale i poradovanou jakost
drsnosti povreliu. Brusné prostiedky a z nich vytvorené brusné ndstroje
umozinji déle ostfit Fezné néstroje, které pak nabyvaji vlastnosti roz-
hodujicich o stupni produktivity a uéinnosti prace stroji a tlovika.

Stejnd vyznamna jsou brusiva a ledtidla i mimo velké strojirenské zd-
vody, zvI43té v primyslu na zpracovani kamene, skla, porcelanu, dieva,
kiiZze, plastickych hmot a daliich materiald, a to jak ve velkych provozech,
tak i v mendich dilnach, laboralofich; neobejde se bez nich ani pracovnik
ve vyzkumu, ve v§voji nejriiznéjiiho technického oboru nebo zlepiovatel,
tak jako amatér pfi své rozmanité praci.

Podstatou brusnych a ledticich prostiedkd jsou litky obsahujief vhod-
né zrnilé specidlni materidly, které zposobujf vlastni mechanické opraco-
vémi (tzn. brouleni nebo ledt&ni) jinych materidla. Tato zrna (o razné
velikosti podle pozadovaného zpisobu opracovéani) se promichaji do-
hromady s rizngmi pojidly, kterd mohou byt napf. na tukové bézi, a to
jak zmydelnitelnd (nap¥. rybi oleje, hovézi laj, stearin, lanolin, kyselina
olejové apod.), tak i nezmydelnitelnd tvofend hiavné nasycenymi uhlovo-
diky {parafin, ceresin, minerdlnl olej, montdnni vosk atd.) nebo té% ke-
ramickd, silikdtovd, magnezitov, selakovd, pryZova, 2 umalyeh pryskyftic.
Tak vznikaji homogenni materidly, jejichz konzistenci lze jebté dale
upravovat vhodnymi plaivy (napf. mletym kfemenem, téziveem, kysheé-
nikem chromitym) a rozpoudtédly (trichlorctylénem, perchloretylénem,
petrolejem, solventni naftou apod.) od zcela tuhych, pies pastovité ai
po tekutsd. Rizné typy se Easto odlituji barevnymi odstiny, které vznikaji
pHidanymi barvivy (hlavné kyslitnikem chromitym nebo Zelezitym).
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4. Zakladni brusné a letici prostFedky

a) P¥irodnfho plivodu

Mezi tento drul patii pfedeviim razné milely kiemen a jeho modifikace
pazourck, déle t&Zivee (baryl BaS0,), kfemelina - rozsivkova zemiua
(z lasturek mikroskopick¢ch moiskyeh Zivofichd - rozsivek), pemza
{porovitda hmofa — péna sopeéné livy), brusitskd hlinka, diive zvina
Htripel” (z lasburek jinych mofskych' Zivodichd — mFfloved, smirek
(odrida pFirodniho korundu), kiida a jeji rdzné druhy (napf. neuburgsk4),
mastek (kysely kfemifitan hofetnaty), buliznik (drub kicmene). ruské
Ferven nebo anglickd hlinka {pfirodni krevele).

b) Syntetické

Nejvice se v praxi poulivé karbid kferfku (silicium-karbid) u nas’vy-
rabény pod nédzvem , Karborundum® a synteticky korund{taveny Al,0,)
vyrabény pod oznadenim ,Elekirosafir'' nebo ,Elekirit"* ve Spojengch
zévodech na vyrobu karborunda a elektritu, n. p. v Benatkdeh nad
Jizerou. Jinym syntetickym materidlem je tzv. leSticf derved (Fe,0s),
ledtiel zeled (CryO,), antuka (specidlnf hlinka), videfiské vépno (CaCO,
a MgCO; vznikajtef“palenim dolomitu).

5. T¥id&ni brusnych a leSticich prost¥edkd podle velikosti zrna

Aby bylo moZné sjednotit oznaovén{ riiznych velikosti zrna brusnych
nebo ledticich materidll, jsou zrna rozd&lena podle své skuteéné velikosti,
a to oviem v urlitém velikostnim rozsahu, daném mémym sitem, pfes
které bud zrno projde nebo na kterém se jiZ zachyti. Tak nap#. brusivo
oznatené tis. 10 podle nového oznadovéni (dFive 120) obsahuje zrma
o velikosti od 100 pm (co? znadf svétlou délku strany oka sita, na n&m?
se zrno zachyti) do 126 um (maximéInf rozm&r strany oka sita, kterym
zrno jeitd projde).

U nds jsou zndmé celkem t¥i typy oznadovani. Prvnf velmi staré, které
dosud v nékterych provozech preffvé, pouifvd dslicového oznadeni po-
¢inaje velmi hrubymi brusnymi materidly s &s. 11 (strana oka sfta 1,5 mm)
a% po jemn&¥i materidly s 3fs, 3, 2. 1/0 nebo té2 0 (sito 0,15 mm), 2/0
& 00, 3/00 & 000 a po nejjemnéji zrna 5/0 nebo 00000 apod., kterd byvala
té¥ oznadovéna FB, GB-1, 68 atd.

Pozd&j¥f oznadovini je v (SN 22 4012 a nejnovdjdl ponechavi stejné
rozméry zrna jako v uvedené normé&, aviak méni &islicové oznaleni.
Za podklad pro tyto Gpravy byla vzata LéZ sovétskd norma GOST 3238-46
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a tidéni pouzivand i v dolsich lidové demokratickych stdtech, takze
posledni typ oznatovani brusnych a leSticich prostiedkd by mél byt
spoletny ji2 pro viechny zemé RVHP.

Oznaceni zrnitostl

Podle USN 2240)2 Nové oznadeni

Jlozmér zena [pm)]
od do
" 950 2 500 3160
10 200 2000 2500
12 160 1 600 2 000
14 125 1260 1 600
16 J00 1000 1250
20 80 800 1 000
24 63 630 800
30 a0 500 630
36 40 400 500
1® 39 315 400
60 25 250 315
70 20 200 250
80 16 160 200
100 13 125 160
120 10 100 120
150 8 80 100
200 6 653 #0
240 D 2 63
280 4 40 50
320 3 32 40

Zyvlast? jemné prostiedlky, tzv. mikropraiiy

FB {400 M 32 22 a2
GB-(I (5(130) M 22 15 212
GB (600) M 15 10 15
HB 10 7 19
B . M7 5} 7

M 3 O

M3 — o 3



Pro informaci je v ndsledujfoich tabulkich uvedeno oznadenf a velikost
zrna obdobnych mikropradkd zahraniéni vyroby, s kterymi je moZné

se setkat jak pfimo v technické praxi, tak v riizné dokumentaci, vyro
nich podkladech & informaénich zprdvéch.

b-

S88R NDH
Oznageni Velikost zena [um]  Oznadeni Velikost zrna [pn |
F — 40 32 az 40 A — B 28 az 35
¢ — 28 20 az 28 B — 600 23 az 30
F — 20 14 az 20 C— 700 17 az 23
F — 14 10 a2 14 D — 800 12 az 17
F— 10 7 az 10 E — 1000 8 az 12
F—-7 5az7 P — 1200 5ai8
F—5 3azb G — 1500 3aib

NSR (firma Naxos) NSR (firma Feldenmehle)

Oznateni Velikost zrna [wm;  Oznaeni Velikost zrna [um]
400 32 az 37 M—-35 27 az 39
500 27 a7 32 M — 30 22 8z 32
600 22 az 27 M - 23 18 a2 26
700 15 a% 22 M- I8 14 uz 22
800 F 0 az 18 M-—13 10 az 18

1000 11 az 15 M- 10 7 a% 13

1400 8axll M-7 Dar’7

2000 Sui8 M—-5 3ai?

2000 F Uaz8

3000 F Oazb
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Anglie (firma Bao) Japonsko
Oznatent Velikost zrna [gm]  Uznadent Stiedni velikost
zrna [pm)
Smooth 302 22 az 32 500 34
Finish 302.1/2 15 a3 22 600 28
Fine 303 10 a% 16 700 24
Extra Fine
303.1/2 7 a2 10 500 20
Super Fine 304 b a2 7 1000 16
Ultra Fine 305 3arb 1200 13
1500 10
2000 7.9
2500 6,3
3000 5

Vzhledem k tomu, Ze pro riizné zplsoby opracovavéani brouSenim &
lesténim je Licba pouzil vidy prosticdek odpovidajici jak druhu zéklad-
niho materiélu, ktery se ma opracovaval a jeho vlastnoslem, tak i viastni
opracovavaci technologii a stupni jejiho plsoben{ na povrch obréb&ného
maleridlu, obsahuji nasledujici pFehledy Léidéni druhit brusnych a ledti-
cich prostFedkii podle vhodnosti pro jednotlivé materidly; nakonec je
uvedeno rozdéleni zrnitosti zmin¥nych prostfedkd podie riznosti opra-
covavacich operaci.

é. Yolba sprévného opracovdvaciho prostfedku
pro razné zdkladni materidly

Zékladni opracovdvany Drult opracovavaciho prostfedku

material
ocel mékka prirodni nebo synteticky korund
(Elektrit}
ocel tvrdé synteticky korund (Elektrosafir,
Elektrit)
ocel na odlitky synteticky korund (Elektrosafir,
Elektrit)
temperovand litina gynteticky korund (Elektrosafir,
y Elektrit)
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sedd litina silicium-karbid (Karborundum) nebo
gynteticky korund (Elektrit)
pirirodni smirek, silicium-karbid
(Karborundum)

synteticky korund {Elektrit)

méd, mozaz, mékké bronzy

tvrdé bronzy

slinuté kurbidy gilicium karbid (Karborundum)

hlinik, lehké kovy a jejich piirodni korund (smirek) nebo silicium-
slitiny karbid { Karborundum)

keramické materidly, skio, silicium-karbid {Karborundum)

kémen

plastické hmoty silicinm-karhid (Karborundum)
7. PFehled zrnitosti prostfedki

vhodnych pro jednotlivé operace opracovani povrchu
broulenim a le¥ténim

Opracovavael operace Nejvhodngjsi slupen zrnitosti brusngeh

a leflicich prostfedlki

krubevéni 24, 36, 46, 60, 80
vyhlazovéni 100, 120, 150
jemné vyhlazovini 200, 240
piedledténi 280, 320

jemné lesténi

M 32 (400), M 22 (500), M 15 (600)
zvlaite jemné lesténi

M10az M3

38. Piiprava brusného kotouie

Na plsténé nebo koZené kotoude lze nanést brusny prostiedck timto
zpasubem:

Je-li kotoud jiz stary a deldi dobu pouZivany, je tieba ho zbavit nejdfive
starého ndnosu brusného prostfedku a lepidla. Povreh plsténého kolouée
se jednoduse obrousi béhem otdéeni tvrdym brouskem nebo Sdsti (Glom-
kem) starého brusného kotoul¢ (napf. ze silicium-karbidu s keramickyim
pujidlem). Kozeny kolou& se pue zbaveni starého lepidla musi nejprve
polit hlinkou smisenou s vadou, Po zaschnuti Léto smdsi, lepidlo (vildinoy
klihové) zmékne a lze je jiz mechanicky odstranit.

Kotoué se pak na obvodu odmasti napf. trichloretylénem a ponékud
zdrsnj hrubym smirkovym plétnem nebo tésli brusného kotoude.

Na otistény obvod kotounde lze pak nanést brusny prostredek smiseny
s lepidlem. NejbéZnéji poufvanym lcpidlem pro tento ndel byva lepidlo
klihové podie tohoto predpisu:
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180 g klihu naldmaného na malé kousky se ponofi asi do 340 ml vody,
kde se nechd 1 den zméknout a zbobtnat. MiZe se pridat téz 12 a% 14 ¢
glycerinu. Druhy den se prebyleind voda slije a zmé&kly klih se rozpusti
v horké vodnl ldzni. Do hotového horkého roztoku se pak prida 480 g
brusného prédku pfedehtatého na 50 a 60 °C, aby se zbyteint neochla-
dilo_ptipravované lepidlo. Mneistvi brusného prostiedku se méni podle
jeho zraitosti, pro v&tsl zrna (velikosti napi. 46 aZ 70) sc pFipravuje le-
pidlo hustsf podle uvedeného navodu na jemné zrna se piipravuje (zrni-
tosti 120 aZ 200} lepidio tekut&jii (napt. ze 120g klihu, 320 mi vody a 560 g
brusného présku).

Lepidlo dokonale promisené s brusnym materidlem se pak nanddi na
kotou¢ mirné predehiaty stéteem, coz se po zaschnuti nékolikrdte opakuje.

Pro tuto operaci se mohou také s Gspéchem pouZit i jiné lepici prostied-
ky, jako napf. Epoxy CHS 12, 110, 1200, 1210 apod. V tomto pripadé je
nuiné brusné prostiedky smisit nejprve se zdkladni pryskyFei a pak
teprve plidat prisluinou dévku tuzidla (viz kap. X1V).

Pii nandseni velmi hrubych brusnych materiald je moZné 62 pustupo-
vat tak, Ze se koloud potre zvolenym lepidlem, nechd krétce zaschnout
a pak se potfeny obvod vyvall v mélké ploché nddobé naplnéné brusnym
zrnem. Po Gplném zaschnuli se tento postup nékolikrdl opakuje.

8. Prostiedky pro hrubé a jemné brouseni kova

39. ProstFedky pro hrubé brou¥eni v bubnech a zvonech

Pro drobné ocelové soudsti hromadné opracovévané v bubnu & zvonu
je nejvhodngjsi poulit 5 ai 159, kfemititého pisku (velikost zrna 24 a%
30 podle CSN) podle hmotnosti broudenych sousdsti. Méa-li se povreh téz
zbavit rezu pridavé se stejné mnoZstvi vody a 2 a2 4 9, kyseliny sirové,
Odmaiténi Ize provést zdroven s brouSenim tim zpiisobem, Ze se k bru-
sivu pfidé stejné mnoistvi vody s 10 az 15% hydroxidem sodnym nebo
draselnym.

40. Prostfedky k Jemnému brouSeni v bubnech a zvonech

Ocelové soutdsti se brousf
1aib 9% jemného kiemititého pisku, brusiiské hlinky nebo pemzy
{velikost zrna 80 aZ 150 podie CSN)
na hmotnost brousenych predméta.
Barevné kovy, zinek a hlinfk je moiné jemné obrousit v Lubnu téz
pouze jemnym presdtym kaolinem.
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41. ProstFedky pro leSt&ni v bubnech a zvonech

Podle davué a odzkousené praxe se pro tuto operaci velmi dobie hodl
piliny z tvrdyeh dievin, netéislovych (jilm, habr, buk) nebo Laké drli
z kize. K tomuto zékladnimu prostiedku se Léz priddva

1 az 2 g kyshi¢niku Zeleznato-2elezitého (piirodni krevel, lesticl Zerven

apod.}
na 1 kg lesténych soutdsti.

Na ocelové soutdsti je moZné pouZft téz roztoku

48 g préskového mydla

26 g unhlititanu sodného

ve 100 ml vody
Barevné kovy, zvlasté mosazné (nebo pomosazené soudasti) se ledii (podie
stavu povrchu a drubu soudésti po dobu od 1,5 do 10 h) v roztoku

24 g uhlititanu draselného

32 g praikového mydla

8 g kyanidu sodného {Pozor — JEDI)

v 1 600 ml vody
nebo v roztoku

12 g kyselého vinanu draselného

24 g préadkového mydla

v 1 000 ml vody

42, Pastovité prostiedky pro zabrulovinl ventild

V porceldnové nebo kovové misce se smisi bud
760 g tuhé technické vazeliny (nebo napf. automobilového tuku META
AV 2)
nebo 580 g pievodového oleje (napi, GOLEM-P 19, KRZ apod.)
s 240 g pfirodniho smirku nebo syntetického korundu o zranitosti 100
az 120 podle CSN
Viechny latky se dokonale promichaji ai vznikne homogenni smés a ho-
tovéa pasta se uskladni v kelimeich & nizkych plechovkéch. Diive uvedend
zrnitost slouZi pro predbrufovanf ventild, pro nasledujicl leSténi je nutné
pouZit pastu se stejnym sloZenim, aviak s jemnéj3im lesticim prostied-
kem o zrnitosti 150 az 200 podle CSN.

43, Pastovité prostFedky pro lapovéni

V porceldnové misce nebo smaltované nddobé se roztavi a smisi
80 g paralinu
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320 g stearinu
600 g kyslieniku chromitého
Po ditkladném promichénf se hotova pasta odléva do papirovych forem.
Pro rucni lapovéni pomoci kouskd hustych dfevin (jasan, habr, jilm,
akdt) se LéZ hodi pasta pfipravend smisenim
60 az 75 %, jermaného diamantového prasku
40 a2 25 Y, technické vazeliny (Zluté)
Jiné pasta pouiva
148 g okyslitené prirodni vazeliny (lzv. petrolatum), kterd se pii 60
az 65 °C roztavl v kovové misce. Do taveniny se po édstech pii-
ddva za stélého michéni
420 g technickéhio benzinu
k hotové smési se pak primisi
432 g smirku nebo silicium-karbidu (zrnitost 280 nebo 320 podle CSN)
a dikladnym promichdnim vznikne homogenni pasta, kierd se uschové
v kelimelch & nizkych plechovkach.
K lapovini lze té2 pouzit ledtidlo na chrém a ocel podle predpisu &. 53.

44. Mazaci pasty pro brusné a le3tici kotoule

Behem jakéhokoli opracovévini povrchu kovovych materidla broude-
nfm a leiténim krom# hrubovani je nutné brusné a ledtici kotoude piima-
zévat specidlnimi pastami, aby se zlepdila jakost opracovdvaného povrehu
a zmeniilo tfeni pifi odebirdni tastic materidlu. Pro lepeni kotoute se po-
ulﬁ;aji vétdinou pasty neobsahujiei brusny nebo leitici prosttedek o tomto
slozeni:

780 g stearinu
220 g loziskového oleje
se smisi dohromady, Nebo:
220 g véeliho vosku
30 g loziskového oleje
750 g loje

Jind pasta obsahuje
200 g ceresinu
180 g loziskového oleje

80 g technické vazeliny

540 g loje

Dalsi sloZeni tvoi
650 g stearinu
200 g technické vazeliny
150 g kyseliny olejové
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Uvedené sloZzky se vidy roztavi v porcelanové nebo smaltované nddobe
a dobre se promisi. Hotové pasty se odlévaji do kelimkd nebo malych
plechovek se Sirokym hrdlem.

9. Lestici prostfedky na kovy

45. Le$tidlo na barevné kovy

Pro lesténi soutdsti z médi, mosazi, bronzu atd. je nejvhodngjsi pii-
pravit smés:

260 g emulzniho oleje {Hydrol, Simplicin}

480 ml vody

100 g mideté pemzy (nejjemnéjdi) nebo kiemeliny

100 g plavené kiidy

60 g amoniaku koncentrovaného

Toto lestidlo se svyimi Geinky zcela vyrovnd podobnym ledtidlim komerd-
nim.

46. Leitidio na mosaz

LeSlici prosifedek na mosaz se piipravi roztavenim:
12 g zemniho vosku
430 g stearinu
Po iplném roztaveni a dokonalém promichani se prida 400 g videfiského
vépna a 158 g kysliZniku Zeleznato-zelezitého. Znovu se promisi, aZ venikne
homogenni pasta, ktord se odlévd do papirovyeh forem {roubiky, tyéinky).
o zbuhnuti se pouZivé i s papirovym obalem, ktery se postupné odtrhava.

47. Ledtidlo na nikl

V porcelidnové misce nebo kadince se roztavi:
400 g stearinu
20 g zemniko vosku
Do roztavenych surovin se pridé Hb60 g videnského vipna a 20 g plavuio-
vého prédku. Po dobrém promiseni se odléva horka pasta do papirovyeh
forem.

48. Le3tidlo na nikl

V porceldnové misce se roztavi
260 g stearinu
80 g loje

Do taveniny se pak piidd za stalého michdni 660 g videriského véapna,
které se t€% miZe nahradit jemné mletou brusitskou hlinkou {, tripe-
lem"). Horké pasta se odlévd do kelimkid nebo madtovek. Zmydelnitelné
pojidlo — hovézi liij se miZe u této pasty LéZ nahradit levn&jsim para-
finem, piicemz celkovon recepturn nutno npravil Lakio:

220 g parafinn

120 g stearinu
Mnozstvl videnskéhio vapnu i dalii zpracovini zistdvd stejue.

49. Ledtidlo na mé&d

Nejprve se rozlavi sinés
262 g stearinu
58 g karnaubskélio vosku
Do roztavenych latck se po ¢astech pridava
630 g mleté brusitské hlinky [, tripelu*)
Po dobrém promiseni se holova pasta odléva do kelimka,

50. Le¥tidio na nerezav@&jici ocel

V porceldnové ncho smaltované misce nebho Sirsim tyglikn se smist
a roztavi:

310 g stearinu

80 g kyscliny olejové

nebo

120 g stearinu

300 g parafinu
Roztaven# smés se dobie promicha a po tastech se priddva BS0 a2 610 g
chemicky tistého kysliéniku hlinitého. Po dobré homogenizaci se hotovy
lesticl prostfedek odleje do kelimk nebo papirovgch forem.

51. Le¥tidlo na zinek

V porcelanové nebo smaltované misce se roztavi
680 g technické vazeliny
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120 ¢ stearinu

120 g zemniho vosku
Po roztaveni se pfimisi 80 g kyslicniku Zeleznato-Zelezitého. Vzhledem
k tomu, Ze vysledné lestidlo nenf zcela tuhé, odlévé se do plechovek nebo
o sklenénych néddob se Sirokym hrdlem.

Letidlo na hlinlk

V tteci misce se rozelie

160 g stearinovélio oleje

160 g bilé hlinky (jemné umleté)

680 g brusidské hlinky {difve nazyvané | tripel”)
Po ulvoreni homogenni polotuhé smési se pasta uskladnt ve sklenénych
nadobéch se Sirokym hrdlem nebo plechovkéch,

52. Lestidlo na ocel a chrém

Tento velini itinny prostiedek Ize pouZit té) na souddsti 2 nerezavdjici

oceli. Lestidlo se pripravi roztavenim
60 g paralinn

380 g stearinu
Do ziskané, roztavené smési se po tastech pfimisi 560 g kysli¢niku chro-
mitého. Hustotu je moZzno upravit priddnim malého mnoezstvi technické
vazeliny, Po dikladném rozmichéni se homogenni pasta jeité v horkém
stavu pielije do papirovych forem, které ddle slouZi jako obal.

53. Le¥tidlo na ocel a chrém

Pasta, kterou lze pouZivat i pro lapovéni soucasti, se vyrobi podle tohoto

piedpisn. V §irdi misea nebo smaltované nddobé se roztavi
30 g kerosinu

160 g stearinu

100 g technické vazeliny
Po dokonalém promichéni se k roztavené smési pfiddva po malych &astech
710 g silicium-karbidu (velmi jemného asi #is. 300) a smés se roztira, a¥
vznikne zeela homogenni pastovita hmota. Ta se jodté za horka pielije
de forem & kelimkii.

10. Le¥t&ni kovd chemickym zplsobem v l4znich

Ledticibo adinku na kovy lze dosihnout téZ chemickym zpiisobem,
a to pouliym ponofenim do specidlnich ldznf, bez pouiili elektrického
prondu. V meniim méfitku se pro tyto ldzn# pouZiji laboratorni sklen&né
nebo porecldnové kadinky nebo vanitky. VEétd vany se zhotovuji ze
speciélnich oeeli (napf. AKV — extra S).

54, Le¥tici ldzef

920 g kyzeliny fosforedné koncentrované
60 g kyseliny dusiéné kancentrovand
20 g dusiénunu sodného
1 g siranu nebo dusidnanu médnatého
0.1 g smatedla (Synlapon CP nebo Neokal)
Pracovni teplota ldznd je 90 az 100 °C.
Pri ledténi, které probihd asi 1/2 a2 4 minuly, se vyvijl znaéné mnozstvi
dusivych a jedovatych vypara. Proto je nutné pfipojit k vandm G&inné
odsavaci zafizeni nebo leiténi provadél v digestofi,

55. Ledtici lazef

700 ml kyseliny fosforeéné koncentrované

100 ml kyseliny dusi®né koncentrované

200 ml kyseliny sirové koncentrované

1 g siranu nebo dusiénanu médnatého

Pracovni teplota lézné& je 100 a2 110 °C. Pracovni podminky jsou stejné
jako u predchozi ldzng, Oh# ldzné lesti zvIa3tE dobie hlinik a jeho slitiny.
Pro jiné kovy se mohou rovodz tyto ldzné pouZil, méni se viak pmcovni
podminky (doba leiténi, teplota).

11, Le¥t¥ni kov( elektrolytickym zpisobem

Velmi dokonale se kovové soutésti lesti elektrolytickym zpiisobem ve
specidlni ldzni pomoci elektrického proudu. PouZivé se stejnosmérného
proudu, lesténé predmity se zovésuii do lézné jako anody.



56. Le¥t&ni oceli, Zeleza a jeho slitin

Do sklen&né, kameninové nebo porcelanové nddoby se pripravi tato
Hzen:

300 ml kyseliny sirové koncentrované

600 ml kyseliny fosforetné koncentrované

100 ml vody
Teplota lazné se vdriuje na 70 °C, hustota proudu na 60 aZz 70 Afdm2.
Leiténi trvd asi 1 a% 5 minut. Vylesténgé souddsti s¢ po vyjmubi z léznd
opliachnou tekouci vodou, ponofi do 109 rozloku uhlizitann sodného
a znovu opldchnon tekouei vodou. Nakonee se osudi proudem teplého
vzduechu.

57. Le¥tici lized

150 g kyslitniku elirémového
840 ml kyeeliny octové ledové
42 ml vody
Roziok se zahfivd na teplotu 70 °C a% do Gplného rozpudténi kysli¢niku
chrdmového. Hotovy roztok se mechéd vychladnout. Pracovni teplota
lazn& je 17 a2 19°C; hustota proudu 0,09 a2 0,14 A/dm? pfi napéti asi
20V, leiténi je ukondeno za 4 aZ 6 min.

58. Speclilni le¥tici lizeil pro ocelové sou¥asti

Lézen je zvl4ite vhodnd pro odstranéni drsnosti, k upravé ploch pod
povlak z tvrdého chrému apod. Obsahuje 460 g kyseliny fosforedné, na-
sycené dodateiné ky:lifnikem fosforefnym, 360 g kyseliny etylsirové.
Oba kyseliny se smisi pfi teplot® asi 250 °C (zahfati po dobu 12 aZ 15 mi-
nut), Déale se pFidd 10 g kyseliny disulfobenzoové, rozpuiténé v R0 g
denaturovaného etylalkoholu a 60 ml vody a vie se dokonale promisi.

Praocovni teplota ldzn# je maximélné 55°C, hustota prondu 10 az
100 A/dm? pF napdti 10 V. Lefticf doba v této ldzni se pohybuje od
I do 22 min podle teploty, hustoty proudu a velikosti soutasti, Nej-
vyhodnéjsi podminky json pii teplot® 25a% 20°C a hustotd proudu
20 A/dm?2. Leiténi je skoneno asi za 12 min.

59. Univerzélni ledtici lazef

V této lazni se mohou ledtit krom& predmétir ocelovych a Zeleznych
i pradmity chrémové, kadmiové, olovéné, kobaltavé, hlinikevé apod.
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Léazefi se plipravi tak, e se 185 ml kyseliny chloristé po tastech prilévd
za stalého michéni a chlazeni do 765 ml anhydridu kyseliny octové.
Teplota nesmi pfestoupit 30 °C; hotova lazeii se nechd 24 hodin stat.

Nejvyssi pracovni teplota ldzné je 30 °C, hustota proudu 4,5 az 12 Ajdm?
pit napéti 50 V. Leitini je ukonZeno po 10 a% 12 minutich. V Zerstvé
lazni se doporudnje vyledtit pfedem nékolik pfedméti z hliniku; po Casted-
ném nasyceni roztoku hlinfkem je mo#né jiz spolehlive lestit ostatni kovy.

Vzhledem Ike sloZeni (nebezpe#i exploze) doporutuje se pouZivat lizeh
pouze v meniich muofstvich, nikeli viak ve v¥robnich provozech.

60. Univerziini leftici lizeh

[niverzalni elektrolyticka lazen pro leiténf kovovych souddsti se pripra-
vi bud v laboratornim méFitku v chemickych sklen&nych nebo porceldno-
vych nddobdch, nebo v provoznich podmimkich ve vanich zhotovenych
7 odolné oceli AKV — extra 8. Smaltované nddoby se nemohou pou%it
vzhledem k narufovéni smaltu horkou kyselinou fosforetnon,

Lézen pro elektrolytické ledt&ni mé toto sloZeni:

1 000 ml kyseilny fosfore?né koneentrovand

150 g kyslitnikn chrémového

Jako katody se pouZivaji pasky nebo tyZe zc stejné oceli jako je vana
nebo 2z &istého hliniku. Vzhledem k prodlouzeni Zivotnosti 14zné se dopo-
rutuje vioZit katody do diafragmy z keramiky, které se naplni kyselinou
fosforeénou (nastane katodickd redukece kyseliny chrémové na Cr'’).
Plocha katod m# byt co nejmensi. Pracovni teplota l4zn? se pohyhuje
pii ziskdnl normdlntho lesku od 100 do 110°C, zvIasté vysoky lesk se
vylvori pfi teploté asi 80 az 95 °C. Hustota proudu je u normalntho lesku
20 a% 40 A/dm?, u vysokého lesku 80 az 100 Afdm2. Napéti vhodné pro
normilni lesk je 20 az 22 V, pro vysoky lesk 30 a2 35 V. Normélni leskly
povrch e vytvol za 1 aZ 2 min, vysoky lesk za 30 az 60 s.

Elektrolytické ledtén( je nutné provédit ve vétraném prostiedi (digesto-
1) nebo za poufiti odsivaciho zafizeni, ptipojeného k hornimu okraji
vany.

Popsanou ledtici 1dzefi je moZné pouzit pro nejriznéjsi kovy. U hliniku
a jeho slitin se doporuduje ihned po lesténi provést elektrolytickou oxidaci,
barveni a kone&né utdsnéni povrehu. Timto zpdsobem se vytvoif trvald,
a odolnd povrchové vrstva.

61. Ledtici ldzefi pro nerezavéjici ocell

Velmi osvédEend ldzeft pro ledténi soutdsti z nerczavijici oceli méa toto
sloZeni:

4



370 ml kyseliny {osforetné koncentrované
560 ml glycerinu
70 ml vody
Pracovni teplota ldznd je 100 aZ 120 °C, hustota proudu 80 az 160 Afdm?.
Leitény povreh se vytvori bshem 5 az 10 minut.

62. Primyslov& pouZivand ledtici lizef

200 g kyseliny sirové koncentrované

575 g kyseliny eitrénové

225 mi vody
Pracovni teplota Idznt jo asi 65 az 95 °C, hustota proudu 10 az 15 A/dm3,
LeXténého povrehu je dosazeno za 1 a% 10 min.

63. LeStici lazeh

260 ¢ kyseliny sirové koncentrované
G20 g kyseliny ortoarzeniéng
120 ml vody
Pracovni teploia je asi 60 °C, hustota proudu 10 az 50 Afdm2.

64. Leltici ldzefi pro méd a je]i slitiny

Dobrgch vysledkn se dosdhne pouZitim lestici l4zné podle receptu 60.
Pro nékteré druhy médénych a mosaznych soutdsti postadi roztok 900 g
kyseliny ortofosforefné v 1000 ml vody. PH pouZitém napéti 15V je
lestici doba 15 az 30 min. Zvy#i-li se napiti na 19,5 V a hustota proudu
tinf 40 Afdm?, je ledténi pravedeno za 5 min.

65. Ledticl l4zell pro m¥&d a jeji slitiny

1 000 ml vody
10 g kyseliny sirové koncentrovanéd
12,5 g kyseliny octové
12,6 g kyslitniku chrémového
17, 5 g dvojchromanu sodného

Pracovni teplota ldzné jo 60 ai 75 °C, hustota proudu 25 az 50 A/dm2.
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66. Le¥ticl ldzefi pro hlinfk

Pro hlinik a jeho slitiny vyhovujl univerzaln{ leStici elektrolytické
l3zn& pipravené podle recepti 59 a 60. Doporuduje se té) lazeh obsahujici
576 ml etylalkoholu denaturovaného
40 g chloridu hlinitého bezvodého
180 g chloridu zineXnatého bezvodého
64 ml butylalkoholu normélniho
128 ml vody
Piedméty se leitl pFi napéti 20 az 24 V. Doporutuje se po 1 min soudasl
z lazné vyjmont (zrudi se pasivita) a znovu ponotit a lesténi takto né-
kolikrat opakovat.

67. Kombinované lest&nl hliniku dvéma lazn&mi

Hlinik se leiti nejprve v 14zni 2,5 % roztoku kyseliny borofluorovodikové
pii teplotd nejvyde 30 °C a hustolé proudu 1 a% 2 Af{dm?, Po 5 aZ 10 min
se piedmét vyjme, dobfe oplichne a anodicky oxiduje v 7% kyselin&
sirové pii hustot® proudu asi 1,25 A/dm2. Po opléchnuti ve studené tekouci
vod# se nakonee predmét ponoff do horké vody.

68. Le¥ticl lazef pro nikl a jeho slitiny

Je moino pouiit bud univerzilni leitici lazefi nebo specidlni lLizei
vhodnou pro leit&ni nikiu a jeho slitin, kterd mé sloeni:
765 ml anhydridu kyseliny octové
185 ml kyseliny chloristé
50 ml vody
Pracovnf teplota l4zn® je 22 a% 30°C, hustota proudu H al 30 A/dm?
pFi napéti asi 19 V.

69. Leltici l4zed pro stFibro

Nejlépe vyhovuje alkalickd lefticf 16zeh
30 g kyanidu stfibrného
37 g kyanidu draselného
1 000 ml vody
Pracovnt teplota je asi 20 °C.



12. Leltici prostFedky na plastické hmoty

70. Le¥t&ni organického skla

Pfi ledténi je moZné pouZit normdlnf litkové kotoude, obvyklé v dilenské
praxi, o priméru 25 a% 300 mm a &F 20 a% 30 mm; rychlost otd&eni
1400 ot/min. Lestici kotoute maji byt zhotoveny z kvalitniho kepru
a nanddeji se na n& Lvrdsl draby bé2znych ledticich past. Znaén& pofkrabané
souddsti a dilce se pfedem obrousi (pilnikem, smirkovym papirem, na
brusce). PFi le3tdni je nutné vyvarovat se piehfati, a proto se lefti pFerugo-
vané, aby leSténé plochy zchladly.

Malé sou&ésti a pfedméty je moZné v laboratorni a amatérslké praxi ledtit
videfiskym vépnem, mikropolitem nebo plavenou kiidou. Tyto praskové
latky se rozmichajf s vodou na Fdkou kadi, kterd se nanese plsti, vatou
nebo flanelem na leiténou plochu. Ta se potird za obtasného vlhteni, a®
je povreh plastické hmoty dostatedn® vyleitin. Amatéii k tomuto (deln
pouZivaji t€2 zabni pasty, ktera obsahuje ledtici latky.

Témito zplsoby je mo¥no leitit vEtSinu drahdl organickyeh skel (napi.
Perlaplex, Umapolar, Akrylon atd.}.

71. Le¥t&ni polyvinylchloridu

Tvrdy nemikéeny PVC se leiti brusngmi kotoudi ldtkovymi, plsténymi
nebo platénymi, tzv. hadrovkami. PouZivajf se kotoude o primdru 200
aZ 250 mm s rychlosti otddeni 2 000 ot/min. Na le¥t2ni nerovnych vétiich
povrchil 1ze pouZit kotoudii &ifky 60 az 100 mm, na rovné, men# povrchy
postadf 3ire 40 mm.

Pro leSténi se nanese na kotou¥ tuZsf ledtici pasta nebo tvrdy vosk
a leftény pedmé&t se jemnd pritladuje na kotond,

Vysokého lesku pii kone¥ném leftZni se dosédhne krétkym preleiténim
povrchu na litkovém kotoudi bez pasty.

MékZeny PVC lze vylestit mezi dvéma sklen®ngmi nebo kovovymi
{chromovanymi) plotnami pfi teplotd 140 a% 160 °C velmi malym tlakem
héhem 5 az 10 minut.

72. Le¥t&ni Dentacrylu

Odlitky a soufésti z této akrylové pryskyiice se leiti za mokra mikro-
politem, videiskym vApnem, nebo plavenou kiidou, popf. lekticimi pasta-
mi, nanesenymi na plsténé nebo litkové kotoute.
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73. LeSténi tvrdého polyamidu

Polyamidové soucdsti se lesti obdobnd jako nemékeny PVC podle
receptu 71.

74. Le$téni polystyrenu

Soutdsti z polystyrenu lze spolehlivé vylestit podobnd jako plexisklo
nebo odlitky z dentacrylu podle receptat 70 az 72.

13. Komeréni lestici prostFedky

75. Sparteflex

Cistici & le3tivi pasta bledimodré barvy je vyrobena n. p. Spolek pro
chemickou a hutni vyrobu v Usti n/L tak, aby se mohla uplatnit, v co nej-
Sirfim méFitku. Uginnost tohoto piipravku spodivd v jeho specidlnich
vlastnostech (prevainé mechanickych nikoli chemickych) a slozky, z kle-
rych je vyroben, absorbujf odstrafiovanou necistotu, kterd je navie do-
konale smacena. Pasta se musi dofedovat vodou.

Pastou Sparteflex je moZné Cistit a ledtit viechny kovy jok zelezné, tak
ibarevné, déle hlinik, dural a dalii slitiny, jako jc alpaka, pakfong. Rovnéz
Ize oletril az do vysokého lesku drahé kovy, stiibro, zlato. Mimo kovové
materialy lze &istit a leStit téz keramiku, sklo, zatlé natérové vrstvy,
plastické hmoty, koZenku, umakarl, soutéstky a dilce z 'VC a polyetylénu
apod.

Nanasi se navlhéenou tkaninou na plochy dobfe oplichnuté vodou od
hrubyeh nedistot. Tkaninou se pak mechanicky pietird, pokud mozno
jednim smérem vzhledem k tomu, Ze rovnomérné tahy zvySuji lesk
¢idténého predmétu. Po skondeném leSteéni se plocha oplichne vlaznou
vodou a nechd oschnout. Suchy pledmét se miZe doleitit flanelovym
hadtikem.

Tato pasta neobsahuje zadné konzervaéni pfisady, doporutuje se proto
u leSténych vyrobka vystavenych venkovani atmosféie nebo koroznimu
pisobeni nanést na vylest&né plochy néktery ochranny prosiiedek (napk.
silikonovou pastu, konzervaénf vosk apoed.).



76, Sillex

Silikonovy lesticl prostfedek na béiué i drahé kovy, Vzhledem k sveé
velké Eisticl schopnosti vyledt! i velmi zoxidované a za3lé kovové plochy.
Vyrébi drustvo Druchema — Praho v podobé pasty pinéné do tub,

77. Sllichrom EX

Ledtici pastovity prostiedek urleny k leiténi bavevnych kovid, niklu,
chromovanych ¢dstf, hliniku i plastickych hmot. Tato pasta nejenom
odstrani i dosti znainé netistoly, ale dod4 lefténym predmétam vysoky
lesk a ochirdni pisobenim specidlnich konzervaénich sloZek leitény povreh
pied koroznimi vlivy.

Vyrobcem je Druchema — Praha.

Obdobnym vyrobkem je NEOXYD n. p. Spolana Neratovice,

78. StFibrolesk

LeStici pripravek druZstva Druchema — Praha, v préskové podobd
bilé barvy s dobrou sypkosti a velkou jemnosti slou2i k ¢isténi prevaZné
drabych kovi. Lze ho viak pouZit i pro soudésti a drobné predméty z médi,
mosazi, bronzu a daldfeh barevnyeh kovi.
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IV. ODMASTOVACI PROSTREDKY
14. Chemické odmastovani

Oeidfovani soutdsti a diled od mastnoty pat#i v dilenské i laboratorni
praxi k nejb2Znéj3im operacim a provddi se vétiinou pisobenim riiznych
chemickyeh latek. Jsou to bud organickd rozpoustédla nebo alkalické
roztoky nebo kombinované pripravky vyrébéné promyslove.

79. Odma3tovéni rozpouStédlovyml! ldzn&Emi

Znainé znefisténé soutasti a dilee lze hrub& odmastit mééenim, propira-
nim a pietirdnim v nafté, petroleji nebo dehtovém oleji. Po tomto od-
madténi propiraji se souddsli jestd v technickém benzinu, technickém
benzenu, xylenu nebo toluenu. Tato rozpouitédla postadi na zdkladni
odmadténi pro b#Znou dilenkou praxi a pro souddsti, které se¢ budou nap#.
jedté dale opracovavat.

Dokonalého a tistého odmadténi se dosdhne midenim nebo propirdnim
v tistém benzinu, trichloretylénu nebo v tetrachlormetanu (chloridu
uhligitého},

Nevyhodou téchto chemikélii je jejich hoflavost a v¥buinost | benzin,
benzen, xylen, toluen) a zdravoiné zdvadné vypary (trichler, tetrachlor,
benzin, benzen, xylen, toluen). Proto je s nimi dovoleno pracovat pouze
v oddélenych a dobfe vétranych prostordch.

V postednich letech se stile vice uplatiuji pH odmadtovani nové typy
halogenovych uhlovodikd, a to fluoro-chlorovanych sloudenin nejvice
zndmych pod jménem ,,Freony'. Jsou to litky odvozené od metanu &i
etanu, jehoZ vodiky jsou nahrazeny fluérem a chlérem.

Tyto latky (zvIAste& s vEét3im podtem atomi fluéru v molekule) maji
odlidné vlastnosti v porovnani s b&inymi chlorovanymi uhlovodiky, coZ
vyplyva z jejich chemické stavby. Jsou tepelné i chemicky mmnohem
stdlej3i a tato stabilita je tim vets, ¢fm vice atomda fluéru je v molekule
vazéno a jedtd se zvyduje, je-li vazdn téZ chiér.

S chemickou stabilitou souvisi i nehoflavost, nekorozivonost a maléd
toxicita, Jsou stlé proti oxidaci, kyselindm a neobsahuji-li vodik i proti
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hydroxidim. Maji vynikajici dielektrické vlastnosti a nizké povrchové
napéli.

Fluoroderivaty jsou dobrymi rozpoustédly tukd (nepolérnich latek),
s vodou se LmédF nemisi.

Vétsina tluoro-chlorovanych uhlovodilca se viak vyskytuje za normalni
teploty jen v plynném stavu a vyuZivd se vétdinou v chladirenském
primyslu jako chladivo pro turbokempresory a klimatizaéni zarizeni.

Nékteré typy jsou vdak za normélnf teploty kapalné a lze je pouiZit
jako vyborn4 odmaitfovadla nejraznéjsich souddsti, dilet i celych zarizeni.
K dobré rozpoudtéci schopnosti jestd pristupuje to, Ze freony nenaruiuji
plastické hmoty (jako vétdina chlorovanych uhlovodiki). Rovniz tak
neplisobi na ndtérové hmoty, tmely, vrstvené materidly, lamindty apod.

80. Freon (Ledon) — 113 (trichlor trifluoretan)

Freon 113 je nejvyhodnéjsim odmasfovadlem ze skupiny freonti. Je to
gird, vodojasnad kapalina lehce odpaiiva (b. v. 47,6 °C). Nékdy se misi
1 8 jinymi rozpousdtédly na azeotropni smési. V zahrani¢f bylo zavedeno
oznadeni Léchto latek takto:

Freon 113 s acetonem — Freon TA

s chloroformem — Freon TC

s etylalkoholem — Freon TE nebo TE-35
(bezvodym)

s metylénchloridemm — Freon TMC

s izopropylalkoholem — Freon TP-35

s vodou v podobé vodni emulze — Freon T-W D602

Nekdy se b€z frconové odmadtovact vany dopliuji ultrazvukovymi
zaliti a pouZivé se freon vrouci, takie se rozpousténi mastnoty maximalng
uryehli,

Na lomlo principu vznikaji i velka primyslové zatizeni zvldité vhodna
pro sériovda odmastovani velkych mmnoZstvi soutdsti a diled mendich
rozmérd,

Mimo zminény freon 113 je jesté moZné pouzit méne zndmy daldi derivat
freon 112 {difluortetrachlormetan), ktery mé mendi odpafivost vzhledem
k vyssimu bodu varu (93 °C).

Jiny fluorochlorovany uhlovodik, té2 dobry odmastujici a isticl prostie-
dek je freon I1 (monofluortrichlormetan), ktery viak je i pii normélni
teploté plynny (b. v. 23,7 °C). Proto se pouZivd pouze ve specidlnich
zcela uzavienych odmadfovacich a gisticich zafizenich pracujicich na-
prosto kontinuéln® s automatickou redestilaci a nucenym chlazenim.

V nésledujicim prehledu je uveden souhrn obchodnich ndzva téchto
fluoro-chlorovanych uklovodikd spolu s jejich nejzndmé&jiimi vyrobei:
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G33H — Spolek pro chemickou a hutnf vyrobu,

0. p. — Usti nfL — Ledon
NDR — VEB Fluorwerke Dohna — Frigedohn
N3R,— Farbwerke Hoechst — Frigen
Francie — Pechiney — Flugene
[talie — Monlecatini — Kdifren
Anglie — I. C. 1. Ltd. — Arcton
Holandsko — Uniechemie N. V. — Fresane
Japonsko — Usaka Kinzoku Kogyo ~ Daillon
USA — Dupont dé Nomours — Freon
SSBR — pouZiva rovodZ ndzvu — Freon

V zahrani®f se té2 zalinaji pouZivat chlorované uhlovediky odvozené
od etanu, napt. trichloretan, které maji obdobné jako freony vyhodnéjii
viastnosti nei sloudeniny etylénu, Je zndm vyrobek anglické fy I. C. L
Ltd. o ndzvu Genklene.

Nevyhodou téchto sloutenin je prozatim jejich dosti znatné cena,
protoze tuzemskd vyroba dosud nemiie plné pokryt poiadavky nej-
raznéjdich promyslovych podniki, takie se 84st poradovaného mno2stvi
musi hradit z dovozu,

81. Odmadtovini v alkalickych ldznich

Holtové komertni alkalické odmadtovaci prostfedky vyrdbl u nas n. p.
Tonaso, Neitémice n. L., a to pod oznadenim:

Alkon 8  — pro pouZiti na ocel

Alkon DL — pro odmasfovanf barevnych kovd, lehkgeh kova a jejich

slitin

Tyto lazné se pouzivaji v horkém stavu a doporuduje se michiani roztoku
nebo pohyb odmasfovanych souddsti. Alkalické odmadtovate lze mimo to
phipravit podle nésledujictch predpisii:

82. Alkalicky odma¥tovaZ na ocel a litinu

Ye vodé se rozpusti
?00 g louhu sodného
600 g vodniho skla koncentrovaného
280 g fosforenanu sodného (krystalického tercidrniho)
30 g sméedla (Syntapon CP)
Roztok se doplni vodou na objem 1 litru. Ziskany koncentrovany roztok
fedime pro praktické pouziti vodou v poméru 1:10 az 1 :30.
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83. Alkalicky odmastoval na ocel

Asi v 600 ml vody se rozpusti |
15 g fosforetnanu sodného terciarniho
35 g vodntho skla
2 g smécedla (Syntapon CP) ‘
Lazen se doplni vodou na obhjem 1 litru.

84. Alkalicky odma3toval pro mé&d a jeji sliciny

Ve vodé se rozpusti
35 g louhu sodného
62 g uhlicitanu sodného bezvodého
14 g fosforetnanu sodného tercidrniho
6 g smédedla
Lézen se dopini vodou na objem 1 litru.

85. Alkalicky odma3tova¥ na barevné a lehké kovy

600 g vodntho skla
200 g uvhlititanu sodného bezvodého
180 g fosforetnanu sodného krystalického tercidrniho
20 g sméacedla (Syntapon CP)
Na odmastovani barevnych kovii se pouiivd 5 az 89 vodny roztok
tohoto koncentrovaného odmaifovale, na odmadténi lehkyceh kovii 2 aZ
49, rozlok.

86. Odma¥tova& pro barevné a lehké kovy
26 g vodniho skla koncentrovaného
8 g fosforednanu sodného tercidrniho

4 g uhlititanu sodného bezvodého
Vie se rozpust! ve vodé a doplni na objem 1 lifru.

87. Odmastovani v emulznich ldznich

Emulzni l4zné jsou v podstaté emulzni smési organickych rozpustidel
ve vodé, do nichZ se priddvd emulgdtor zabrafujici oddélenf emulzniho
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roztoku. Prostiedky jsou levné, (¢inné a odstraiuji nevyhodné vlastnosti
rozpustidlovych odmatfovadel. Jednoduchd emulzni lizel obsahuje
800 g petroleje
40 g trietanolaminu
70 g kyseliny olejové
10 g trikrezolu
K pouziti se zékladni roztok fedi vodou na 2 aZ 10 %,

88. OdmastovaZ Dekabron T

Vyrébi se¢ promyslové a moZe se pouZit na viechny kovy, a to jok
matenim, tak i postfikem a potirdnim za normilni teploty. Obsahuje
tyto latky:

200 ml karbolového oleje

500 ml trichloretylénu

60 ml trikrezola

60 ml pelrolsulfonédtu

180 ml emulgatoru (napf. mazlavé mydlo)

2 ml vodniho skla

44 ml vody
B&iné netistoly se uvolni jiZ za 1/; minuty, silné vrstyy mastnoty se otisli
za 10 aZz 20 minut. Roztok neni tfeba Fedit vodou.

89. Emulzni odmastova& Dekabron V

Je rovnéz urden pro viechny kovy. Ma tato sloZeni:
540 ml karbolového oleje
5 ml vodniho skla
6 ml kyscliny olejové
60 ml petrolsulfonatu
300 ml emulg4toru (napt. mazlavé mydlo)
&5 ml vody
Hotovy roztok se fedf jednim az dvéma dily vody. Pracovni teplota
lazné je 80 al 90°C. Po odmadténi je nutné Eisté soutdsti oplachnout
horkou vodou,

Novy drub emulzntho odma¥fovate s obsahem orto-krezolatu drasel-
ného se ma vyradbét v nejblizil dob&. Mimo vlastni odmasténi mé tento
prostiedek odstrafiovat jiZ za normalni teploty na kovovyceh soutdstkach
zatvrdlé a usazené nelistoty (karbon).
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15. Elektrolytické odma¥tovani

V podztaté jde o odmadtovani v alkalickych ldznich elektrickym prou
dem, ktery odmadtovani urychluje a zvéisuje udinnost laznf. Zplodin)
vyvijejici se na elektrodich (vodik, kyslik}, tj. na odmastovanych sou-
Sastech, naruduji usazenou vrstvu masinych nelistot, kleré se pak
snadnéji uvolni a smisi s elektrolytemn. Vyhodou tohoto zpisobu je znalna
rychlost odmadténi. ZvI1aiteé vyhodne je jeho pouziti v dilndch, kde je
zavedeno galvanické pokovovéni, a jsou fedy jiz k dispozici ndkladné
zdroje stejnosmérného proudu.

Lézné se ptipravuji rozpuiténim chemikalii v dostatetném mmnoZstvi
vody. Po rozpusténi chemikalil se puk rvziok doplui vodou na objem
i litru. Vihovd mnoZstvi chemikélii, uvedend v receptech, odpovidaj
obsahu téchto litek v objemu | litru hotové lazné,

90. Univerzdlni ldzen pro elektrolytické odmastovéni kovd

Ve vodé se rozpusti

15 g/l hydroxidu soduého

30 g/l unlititanu sodného

D0 gfl losforetnann sodného krystalického tercidraiho
Pracovni teplota ldzné je 60 az 80 °C, hustota proudu 5 az 7 A/dmn? pki
napéti 6 az 10 V. Kovy urfené k odmasténi se zavési do 1aznd maximélné
na 5 minut, Tato ldzen se miZe pouZit pro odmasténi oceli, Zeleza, litiny,
barevnych kovh, kieré se zapoji v ldzni bud jako anody, nebo jako
kalody. Nikl, cin a olovo se zavési vyhradné jako katody, a Lo jen na
kratkou dobu.

U zinku je nuiné zmensit hustotu proudu na 3 Afdm2,

91. Lizeit pro elektrolytické odma¥tovini mosazi

Ve vodé se rozpusti
15 g/l louhu sodného
10 g/l uhli¢itanu sodného bezvodého
5 g/l fosforeénanu sodného sekundérnilio
2,2 g/l smadedla (napf. Syntapon)
0,3 g/l dextrinu
Pracovni Leplota ldzné je 60 a2 70 °C, hustota proudu 6 aZ 7 A/dm2,

92. Lizef pro elektrolytické odma¥tfovani hofF&iku
a jeho slitin

Ve voda se rozpusti
20 g)) fosloreénann sodného terciarmho
25 /i ulhiditanu sodného bezvadého
Lézné se pouziva pti teplotr 95 °C, huslota proudu je | a2 2 Aldm®.



V. MORICI A OPALOVACT PROSTREDKY NA KOVY
16. Chemické mof¥eni a opalovani kovii

Kovové souiasti s usazenymi korozivnimi zplodinami (kyshicniky, sir-
niky, ublititany a jinymi nedistotami) je nutné pied dalsim pouZitim
dikladné ogistit. To lze nejrychleji a nejidinné)i provést opalovdnim
a mofenim ve specidlnich laznich, Jejich zdkladntmi slozkami jsou vétdinou
anorganicks kyscliny v riznyeh koncentracich.

Phiprava moficich a opalovacich ldzn( je obdobné jako u lazni odmasio-
vacich, Mnozstvi jednollivych litek je v receptech uvedeno v gramech na
1 litr hotového roztoku. Ten se ziskd tak, Ze predepsané latky se rozpusti
ve vodé a po rozpusténi se roztok vodou doplni na 1 litr.

93. Zikladni mofFici lizn¥& pro Zelezo a ocel

Nejjednodusdimi Géinngmi roztoky k mofeni Zeleznych a ocelovich
souddsti jsou zfedéné anorganické kyseliny, a to zejména 209, kyselina
sirové, v nii se moff pti teplot® 45 a2 50 °C nebo 20 az 259, kyselina solna.
V ni se pfedméty moif pFi norméln{ teploté. Jind kyselina slouzici k mofeni
je 10 az 159, kyselina fosforetnd. Zahteje se na 60 az 70 °C. Mofeni v léto
lazni je vhodné pro souédsti, které se budou jen lakovat nebo ziistanou
bez daldi povrchové apravy. Nasleduje-li galvanické pokovovini, neni
tato ldzen vhodna.

94. MoFlci lazeh pro Zelezo a ocel

Lézeh se ptipravi v kameninové nebo sklendné van® vyloZené olovem.
Ve vodé se rozpusti

175 g/l kyseliny sirové koncentrované

75 g/l mofici pHisady (Inhibitor 89 nebo DBS)

Pracovni teplota lazné je 80 a% 90 °C. Komer®ni inhibitor, vyribény pod
oznadenim 5-9. jo pomérné levny piipravek. Vyrébi se rozpadem bilkovin
a obsahuje v&Liinou aminokyseliny. Druhy typ inkibitora DBS ohsahujief
dibenzylsulfoxid je znadn® draZdi, aviak O&finndji.
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95. MoFici lizefi pro Zelezo a ocel

Ve vode se rozpusti
150 g/l kyseliny solné koncentrované
75 g/l mofiel piisady (Inhibitor — 59 nebo DRS3)

96. MoFlci lizeil pro Zelezo a ocel

Ve vodé se rozpusti
150 g/l kyseliny [osforeéué koncentrované
50 g/l motici prisady (Inhibitor — S9 nebo DBS)
Pracovai Leplota lazné je 40 az 70 °C.

97. Mo¥ici lazeh pro nerezavé&jici ocel

Ngrezavéjicl ocel ehromovou je tieba pred ponofenim do mofict lazns
v!oilt do roztaveného hydroxidu draselného (asi 350 °C), ocel chrom-
niklovou [ze mofit pFimo v Fizni nazledujiciho sloZens:

500} ml kyseliny solné koneentrované

50 ml kyseliny dusiéné koncentrované

500 mi vody
Pracovni teplota je 50 °C.

98. MofFici ldzefi pro lltinu
Ve vode se rozpusti

150 g/l kyseliny sirové {nebo solné) koneentrované
100 g/ kyseliny fosforedné

99. Mofici lizefi pro litinu
Ve vodé se rozpusti

50 g/l kyseliny solné koncentrované
50 g/l kyseliny fluorovodikové

100. MoFicl lazef pro m&d a jeji slitiny

Jednoduché lazen tvofi 75 g/l koncentrované kyseliny sirové, rozpuiténé
ve vodé. Liznd se pouZivd pi normélni i zvyZené teploté.

55



101. Opalovaci ldzed pro méad

990 g kyseliny dusiéné koncentrované
o g ehloridu sodnéhn
D g sazl
Tento roztok se doporutuje pouiit po pfedchozim mofeni ve ztedéne
kyseliné sirové.

102. Matné opalovini me&di a jejich slitin

Toulo lazni se dosdhne velmi jemného matnéha povrehu,

Ve 420 g kyseliny dusitné koncentrované se rozpusti

20 g chloridu amonného

20 g kovového zinku (napi, granule, odstii?ky apod.)

20 g sazi

20 g praikové siry
[u vytvofené smési se po tdstech za stdlého michani priléva

420 g kyseliny sirové konecentrované
Lézn¥ se pouZivd zahiité na 50 °C. Vana se vétiinou chiiva ve vodni
l4zni nebo topenim parou pomoei {rubkové spirdly.

103. Opalovaci lizedi pro m&d, mosaz a bronz

Ve vodé se rozpuski
500 g/l kyseliny dusiéné Koncenlbrované
250 g/l kyseliny sfrové koneentrované
10 g/l chloridu sodného
S lézni se pracuje nejlépe za niZ3i Lteploly, doporufuje se vanu chladil,
{proudfei studenou vodou).

104. Lesklé opalovini m&dl a je)ich slitin

500 ml kyseliny sirové koncentrované
500 ml kyseliny dusitné koncentrované
10 ml kyseliny solné koncentrované
5g sazi
Normélni pracovni teplota lazné je asi 20 °C. Odmaidténé soutdstky se
ponofi do tazn® jen na 10 az 30 s,

105. Matné opalovéni mé&d!

Motenfm se na médi vytvaii dreny aZ matny povrch. Slozeni ldzné:
600 g kyseliny dusitné zfedéné na 40 %
400 g kyseliny sirové koncentrované

3 g chloridu sodného

2 g sirann zineénatéha

106. Opalovaci lized pro m&d a mosaz

Na mosazi vyblvaii lazen svitle 2luty nadech, na médi svitle riZovy.
Lézen nbsahuje

250 ml kyseiiny dusiéné koncentrované

150 ml kyseliny solné kencentrované

100 ml etylalkoholu denaturovanéhn

200 ml vody
Soudasli se mofi jen krdtkodohym pounofenim do lazn&, pak se ibned
opldchnon vadou.

107. MoF¥ici a opalovaci lazeh pro zinek

Zakladni lazeit obsahnje pouze zredénou kyselinu solnou, a la v mnoz-
shvi 200 ¢ konecentrované kyscliny na 11 vody.

108. Lézef pro silné mofFenl

Silnym mofenim se povech zvétsi mirnyr naleptdnim. Lizen obeahuje
50 9 kyseliny dusiéné koncentrované

50 9% kyseliny sirové koncentrovené

109. MoFici lazedi pro le¥t&nf zinkovych povlakt
Lazen obsahuje kyselinu dusitnou, zfedénou na 5 a% 10 %.

110. Alkalickd 14zel pro zinek

409, roztok hydroxidu sodného
& laznl se pracuje za normélni teploty nebo & ohfaton asi na 60 °C.
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111. MoFicl lized pro hlinik a jeho slitiny

Nejtastéji pouzivand lazen na mofeni hliniku obsahuje 100 g/l hydro-
xidu sodného, rozpuiténého ve vodé. Pracovnl teplota ldzné je 60 aZ
70 °C. Je moi¥né pridat téz 20 gfl chloridu sodného. Vznikne-li timto
mofenim bmavy povrch, lze jej zesvétlit specidlni dodatednou lazni, kterd
vbsahuje D00 gfl kyseliny dusi®né koncentrované, fedéné vodou.

112. Mo¥ici lazefi pro hlinikové slitiny obsahujicl kFemfk

Ve vodé se rozpusti

500 g/1 kyseliny dusiéné koncentrované

100 g/l kyseliny fluorovodikové
Vana must byt vyloZena olovem, novodurem nebo tvrzenou pryZi. S lazni
se pracuje pfi normélni teploté,

113. MoFici lazedi pro hlinikové slitiny obsahujicf hoF&ik
(lehké kovy)

Niasledujici motici 1azen vytvaH zvIld%té vhodny povrch (pasiva&nf
vrstyn) pro spojovéni lepidly. Ve vodé se rozpusti

250 g/l kyseliny dusidné koncentrované

100 2/l dvojchromanu draselného
S l4zni se pracuje p#i teplot® 80 aZ 85 °C.

114. NeutralizaZni ldzefi po kyselém mo¥Fent

Kyseld vrskva se neutralizuje oplachnutim v nékterém z téchto vodnych
roztokii:

10 gjl hydroxidu sodného, neho

30 g/l hateného vépna (terstvého), nebo

20 gfl whlititanu sodného, bezvodého, nebo

50 g/l amoniaku

115. MoFicl ldze® pro hlinfk 2 jeho slitiny
Lézef se plipravi emisenfm vodngeh roztokd
40 g{l fluorido sodného
50 gfl hydroxidu sodného
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Pracovni Lleplota l4zné 70 az 80 °C, ponofeni v lézni trvd asi 1 min. Jind
lAzen se ziské smiscnim
30 g/l kysliéniku chrémového
150 g/l kyseliny sirové, koncentrované
Pracovni teplota 70 °C, mofeni trva 1 aZ 1'/; mia.

17. Elektrolytické mof¥ici lazn#

Kromé chemického mofeni ponotenim do ldzuf popsangch v predchozi
¢asli této kapiloly lze motit ocelové souddsti clektrochcrqick;’nn zphasobem,
klery vyuziva afiska elektrického prondu p#i probihajici elektrolyze.

116. Alkalickd moFici ldzed pro ocel

Ve vadé se rozpusti

65 g/l hydroxidu sadného

35 g/l kyanidu sodného

10 g/1 chloridu sodného .
Pracovai teplota liznd = pohybuje kolem 45 °C, hustota proudu je 3 az
6 A/dm2, PouZiva sc stejposmérny proud, jehok smér se po 30 s méni.
Zapojené souddsti tak tvoli stiidavé anodn a katoda.

117. Kyseld mo¥icl |4zefi pro ocel

V ldzni se provédi tzv. anodické mofeni nebo leptdni ocelovych pFed-
méti. Lazed obsahuje: 60 a% 709, zfed®nou kyselinu sirovou. Lézed je
nutné béhem moveni chladit, nebot se dosti zahifiva. Soudésti tvofi v lazni
anodu a zavéiuji se do lézné jiz pod proudem. ITustota proudu je asi
20 Afdm?. K vyhovujicimu moteni povrchu staéi ponofit ocel na dobu
n&kolika viefin do 2 min (podle velikosti souddsli).
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VI. KALIC, CEMENTAENT A NITRIDAENT
PROSTREDKY

PFi zpracovéni kovovych materidldy zvyenou teplolou, které se provadi
v nejriznéjtich pramyslovych ndvitvich ve velkych provozech i v malych
dilndch a laboratofich, se mohou pouZivat rmizné chemické litky, a to
iak pri vlastnim ohfevu kovil (mislo zahfivacich zatizeni a pecf s vytapé-
nim volného prostoru) jako kalici a popoustief Azn#, tak jako prostiedky
pro cementovéni, nitridovéni a jako ochrana pred nauhlifenim a od-
ulilidgenim.

18. Popouitéci [4zné

118. Popoust¥cl |dzn& taveninové ~— solné

Nizké popoudténi nebo tiz terméini kaleni maZe probihat v rovnomérné
zahiivanych tavicich kelimecich nebo vandch v solné smési, ktera luje
asi pri 140 °C a ohsahuje

495 g dusitanu sodného

510 g dusiénanu draselného
Vy3si teplotou se smés stava Fdsi (pFi 200°C), mize se viak poudivat o
do 450 °C.

Jiné solnd smés tajici na 250 °C se peipravi smisenin

505 g dusidnanu draselného

485 g dusiénanu sodného
Smés se miZe pouiivat az do teploty 500 °C,

- ng(r;lol.ny dusi¢nan sodny taje asi pfi 330 °C a mize se pouzival az do
250 °C.

Dusiénanové taveninové lézné sc mohou pouzivat jen & dokonalou
kontrolou a regulaci teploty, aby roztavena siil nikdy nepfesdhla teplotu
nad 600 °C a nepotala se rozkladat,

|

119. Popoult&cl 14zn& tavenlnové — slitinové

Mimo diive popsanych solngeh lazui lze k popoudién( pouZivat také
roztavené slitiny s nizkou taviei teplolou. Povrch tavenin se doporuduje
chrénit posypénim drevénym uhlim.

Sines kova tajicl kolem 170 °C obsahuje

60 9, cinu

40 9%, olova
Slitine tajiei asi pii 190 “C se sklada

60 Y, cinu

50 % olova
Daldi smés s dobou Lani 215 °C ubsahuje

35 % elnu

66 9, olova
Slitina tajict kolem 270 “C obsahuju

14,2 %, cinu

82,8 9, olova
Laldf slitiny s nizkou tavici teplolou jou uvedeny v Eldnkua 74 na sbe. 156,

120. Popouitécl oleje

Nejlépe vyhovuji oleje s vysokym bodem vznétu, napf. olej Fepkovy
nebo palmovy, které lze poutit do teploty ai 230 °C.

Z minerdlnich olejd lze doporudit pouze oleje tzv. valcové, a tu Lypy
0V-B25, OV-B28 a OV-B3l (dodav& Benzina, n. p.).

19. Kalici I4zné&

121. Kallef 14zn& tavenlnové — solné

Léazen z roztavenych soll pfipravend jako lazné prededlé v tavicich
kelimeich, miskéch nebo vanédch, které se hodi zvladté k piedehfivani
a zudlechfovani kovir pii teplotd kolem 600 °C (taje p¥i 630 °C), obsahuje

508 g chloridu barnatého (Pozor — JED!)

496 g chloridu sodného
Kalicl 1azet pro teploty od 760 °C do 900 °C se piipravi smisenim

602 g chloridu barnatého

398 g chloridu draselného
Tato smés taje kolem 670° C.
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K ohifevu rychlofezné oceli pro kaleni nad 1 000 °C lze pouZit samotny
roztaveny chlorid barnaty, ke kterému se priddvaji na mnoZstvi 1 000 g
nésledujief prisady

10 g kyshitniku kiemititého

10 g kyslitnfku titaniéitého
nebo 70 g boraxu
Rovnéz lze pridat

40 g jemné mletého kifemene
neho 60 g kyslitniku hofeénatého

60 g boraxu
10 g kysli¢niku kfemiditého

Dalgi ptisada obsahuje

30 g kyshéniku kiemititého

50 g fluoridu vapenatého
Jina kalici ldzeft pro teploty az 1 000 °C obsahuje pouhy chlorid draselny
nebo ve smisi

496 g chloridu draselného

504 g chioridu barnatého

Pokud se poudivaji soiné ldzné ke kaleni presnych souddsti, ndstroji nebo
riznych pistrojovych diled, u kterych nesmi dojit k oduhlideni, je mozné
tomu zabranit pfiddnim na 1000 g solné taveniny 30 az b0 g kyanidu
sodného (Pozor — JEDI)

122. Kalici vodni roztoky

Vzhledem k tomu, Ze voda je zakladni kalici l&tka v b&7né technické
praxi, je mozné riiznymi daldimi p¥isadami upravovat kalici ac¢inky pouhé
vody.

Kaliel G2inek se zmirfiuje priddnim na 1000 ml vody
bud 20 g haseného vapna, nebo

20 g malifské hlinky, nebo
30 g rezného oleje emulzniho (nap#. EL, D 18, T}, nebo
30 az 50 g glycerinu & pektinu

Kalici G&inek se zvy3uje p¥isadou
50 az 100 g chloridu sodného nebo
o0 g hydroxidu sodného
Pro zjasn&ni povrchu niklovych slitin se do kalict vody piida
20 g etylalkoholu, denatur.
Roztok nahrazujici kalici oleje obsahuje tuto ve vods$ rozpudtinou smés
212 g/l chloridu sodného
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2,8 g/l chloridu amonného
16 g/l siranu nikelnatého
22 g/l sachardzy

123. Kalici oleje

Pro kaleni lze pouZzit zésadné jakékoli mineralni oleje nebo oleje rostlinné
(napf. fepkovy), které viak pies své velmi dobré kalicl viastnosti, maji
pii tomto pouzivéni jen kritkou trvanlivost.

Specialni kalici olej se lidi od béZnych technickych minerdlnich olejd
mensim podilem asfaltovych sloZek a vy3sim bodem vznétu.

20. Odhadoviéni teplot p¥i tepelném zpracovani kovd

V nésledujfeim prehledu je uveden postup barevnych zmén zahfivanych
kovii a k nim odpovidajiei vySe teploty. Odhadovéni teploty podle za-
barveni je pii tepelném zpracovani kovi, a to zvI43td pfi popoustént
a kaleni, velmi nutné a vétiinou i jedinym voditkem jak zjistit rychle
a bez dalsich pomibcek teplotu zahfivané souddstiky.

124. Barva — teplota

Zabarveni slabé Zluté — 210°C
slamove Zluté — 20°C
jasné zluté — 230°C
tmaveé Zluté — 240°C
jasnd hnédé w260 °C
tervenohnédé - 260°C
tmav& purpurové — 270°C
jasné tmavé modré — 280 °C
tmavé fialové — 290°C
chrpové jasnd modré — 300 °C
zelenomodré — 310°C .
svétle zelenomodré — 320°C
fedé — 330°C

Dalsi teploty se jiz projevuji vlastnim zafenim zahfivaného predmétu,

které se objevuje pii teploté kolem 600 °C tmavohnédym zabarvenim.
Zétent se zméni na tmavé dervenohnédé — 650 °C
tietfové tmavotervené — 750°G



vidfiova dervenéd —  TROUL

stiedné tervené — 80U

svétle fervené - 830°C

jasné Cervoné -~ 880°C

pomerandove oranZove -~ 8801000 °C

zlute — 1 006—1 100 °C

svitle Zluté — 1 100—1 200 °C

bledé zluté — | 200 —=1 300 °C
RozZhavend souddstka z4Ff bilym svatlem — nad 1300°C

125. Teplotni indikatory pro bilé kovy

i Ph zahfivénl nékterych kova, napf. hliniku, hoftiku, niklu a zinku,
nenastdva na jeho povrchu uvedend stupnice | popoustécich® zabarvent,
a tedy nelze vizudln& ohodnotit, na jakou teplotu jsou souddstky tiéchlo
kovii zghtaty,

Pokud nejsou k dispozici nap#. komerénl Leplotné indikatorové barovné
tuzky (vyrabi Vyzkumny usstav svéiredsky — Bratislava), bodotérky
(kuZelky speciéinich latek tajici pfi uréité teploté) nebo rdzna teplotné
indikétorovd organické barviva (napf. malachituvé zeleil), lze pouzit
nékolika jednoduchych prostiedki, podle jejichZ reakee na horkych bilych
kovech je mozné odhadnout piibliznou velikost zahivact teploty.

1. Prejedeme-li kouskem kostkového cukru po povrchu zah#vaného
pFedmeétu a jestlize:

cukrova stopa taje -~ 160°C
po 1 min ziistavé stopa bezbarvé ~ 170°C
Po !/2 min zistdvé stopa bezbarvd a po 1 min

zetloutne — 180°C
v prvnim okamzZiku zislane stopa bezbarvé,

ale jiz za 20 s zeZloutne — 200°C
stopa se roztavi a okam?Zité zezloutne — 260°C

2. Prejedeme-li kouskem Lvrdého jadrového mydla po povrchu kovu
a jestlize:

stopa zeZloutne za 10 aZ 20 s - WO°C
stopa zeZloutne za a2 10 s — 300°C
stopa zhnédne v 5 s a v 10 8 zuhelnal —~ 350°C

3. Prejedeme-li dievénon tiskou po povechu kovu a jestlize:
se¢ prejede dostatetnym tlakem, vznikne

hné&d4 stopa — 350°G
lehkym pletfenim povrchu kovu vznikne
hnédé stopa - 400°C
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stejnym pretfenim vznikne tmavé hndda stopa — 450 °C
stejnym pretfenim vznikne terné stopa,
kterd za b aZ 10 s zmizf — B00°G

ttiska se od povrchu kovu vzniti — nad 5HH0°G

21. ProstFedky na ochranu pFed zakalenim

126. Ochranny nét&r

(Césti souéastek, kde nemé probéhnout zakaleni, poptip. nikoli do tak
velké hloubky nebo u otvora se zdvity, drizek a jinych dutin lze pouzivat
nésledujictho ndtéru vzniklého misenim

500 g kyseliny borité

500 g mastku
Ke smisi ze piidd potiebné mnoZstvi etylalkoholu, aby vznikla kasovité
pasta, kterd se nanéii potirdnfim. Vytvofend vrstva, kberd se poneché
pfed pouzitim vysusit, je vhodné jen pro kaleni v pecich, nikoli v taveni-
novych l&znich.

Zakaleni se zabréni téZ riznymi obaly, z nichZ jeden z nejvyhodnéjsich
je kadovity prostiedek ziskany rozetfenim dlouhovidknitého azbestu
s vodou.

Nékdy pomohou 1 platky tlustého plechu nebo ovinuti vrstvou dratu;
LéZ se osvédiuje pouzit azbestovou kasi dohromady s kovovymi obaly.

Konzervaéni prostfedky pro popousténi a kaleni vyrabl v tuzemsku
prevdiné n. p. Synthesia — Kolin v rizanych druzich, pii tem &iselné
oznateni urduje podatek tavici teploty:
popoustéci soli AS 140, AS 220 a AS 300
kalici prostiedky GS 540, GS 560, GS 670 a méné héiny GS 430

Pro vysoké teploty se pouZivd smés GS-960 a CARBONEUTRALU,
pro rychloteznou ocel GS 670 MS, Pro termdlni a izotermdlni kaleni
ocelovych soudsti a néstroji lze doporudit téz prostiedky uvedené pro
popouiténi. Hlinikové slitiny se zuSlechfuji v solnych laznich AVS 210
a AVS 250,

22. Cementa¥ni l4zn& a pasty

127. Cementa¥ni l4zn¥ taveninové — solné

Rovndz tylo l4zné pouZivaji roztavené smési riznych soli. Lazen pro
cementovani do malé hloubky obsahuje
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542 g kyanidu sodného {Pozor — JEDI)
143 g chloridu sodného
118 g uhli¢itanu sedného, bezvodého
97 g chloridu barnatého
Uvedené latky se smisi v tavieim kelimku, Pracovni teplota lazné je 900
uz 930 °C»
Lézed pro cernentovéani do hloubky se pFipravi smisenin
148 g kyanidu sodného (Pozer — JEDI)
282 g chloridu sodného
486 g chloridu barnatého
24 g ullititanu godného, bezvodého
Pracovni teplota je shodnd jako u ldzné predeslé; litky se rovnéz smisi
v tavicim kelimku.

128. Cementaéni pasta

V porcelanové tfeci misee se smisi
960 g préskového drevéného uhli nebo sazi
280 g potage
66 g ferokyanidu draselnsho
40 g kyamdu vépenatého (Pozor — JED!)
26 g chloridu sodného
18 g &tavelanu sodného
10 g paleného vapna
Viechny slozky se dobie rozelfou a promisi 8 pridavkem rozloku arabské
klovatiny (15 9%) ncbo melasy, az vytvori polotekutou pastu,
Soudastky urdené k cementovani se potfou touto pastou a nejprve se
vysud{ pii mirné teploté. Teprve s vysufenou vrstvou pasty se podrobi
viastnimu cementovéani. Vyhoda téchto past spolivd ve zkrdcené dobd
zahtivani a v ispote pomicek — nevyZaduji se toliZ prisludné cementalni
krabice.

129. ProstFedek k zaprafovéni cementovanych sou&isti

Posypéaviani specidlni praikovou smisi je zvIait® vhodné pti kaleni
cementovanych soutdsti z b&Znych ocelf. kde se snadno na povrchu tvofi
skvrny se zmenSenou bvrdosli.

K popralovéni se pouZivaji jemnd mleté, popiip. presité préfkovilé
soli, a to bud samotny

ferokyanid draselny, nebo smés

475 g ferokyanidu draszelného

it
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475 g chloridu sodného
50 g kyanidu vépenatého
Chce-li se dosdhnout zvlasté dobré a stejnomérné tvrdosti, pak se posypéva
soutéstka zah#itd do terveného Zéru a opét se di na kraldi dobu do pece,
kde se ohfeje na piislusnou teplotu a zakali se.

23. Prostfedky na ochranu pfed ocementovdnim

130. Ochranny pastovity prostFedek

se pripravl rozetfenim v porcelinové tfecf misce ze smési

480 g chloridu médného

160 g olovnaté béloby nebo minia
100 az 300 ml 159, rozloku kalafuny v etylalkoholu nebo Lerpentymi.
Mno2stvim roztoku kalafuny se upravi pasta na pozadovanou lustolu.
Hotové pasta se miZe po dobrém rozetfeni (aZ je zcela jemné a homo-
genni) pouZit na pfetieni mist, kterd majf chranit pied ocementovinim
v 2éru vyloutenou vrstvou médi. Nétér lze vytvolit ve 2 aZ 3 vrstvéch,
vidy viak aZ po zaschnuli predeslé vrstvy.

Obdobny prostiedek pro tuto ochranu pou¥ivd koncentrované husté
vodni sklo, kterym se potfou tasti diled uréené k ochrang pfed ocementové-
nim a dosud vihké vrstva vodniho skla se posype smési

660 g jemné mletého skelného prasku

340 g magnézia nebo klouzku
Vytvotend ochrannd vrstva o tlouffee asi 0,56 az 0,75 mun mé schopnust
chrénit povrch materiélu pred ocementovinim a% do hloubky 1 mm.

Jing nétér se ziskd rovndz z vodniho skla rozetienim s jemanym jilem
{kamnéiskou hlinkou) na kafovitou pastu poZadované konzistence.

Vodni sklo se mize té% nahradit vodou s pridavkem kyseliny borité ve
stejném vAhovém mnoZstvi, jaké se pouZilo u jilu.

24. Nitrida&ni l4zn&

131. Nitrida¥ni ldzeft taveninovd — solnd

Jsko k minulym operacim tepelného zpracovéni kovii se i v tomto
piHpadé pouZivaji roztavené smési riznych solf

#00 g kyanidu sodného (Pozor — JED!)

400 g kyanidu draselného (Pozor — JED!)
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které se roztavi asi pfi 500 °C. Teplota se déle zvysuje na 560 °C, kdy samo-
voinou oxidaci v ldzni vznikd potfebny kyanatan. Zahtiva se nejméné
po 12 hodin.

Liazen, kterd ,déle pracovala™ se dopliiuje smés{ obou kyanidd v poméru
sodného k draselnému 3 : 1. Potfebné mnoZstvi kyanatanu vzniké pak
JiZ samovolné pti pouZfvéni laznd,

132, ProstFedky na ochranu pFed onltridovdnim

K Lomuto Gcelu se nejvice osvéddily cinové pdjky s obsahem asi 50 % Sn
v kombinaci s prostfedky na bézi pajecich past, které obsahuji chlorid
zineénaty, amonny, kalafunu, kyselinu mléénou, citronan amonny apod.
{viz kap. XII na str. 138), pFipadné t&% zahu$téné préskovou smési

15 % zinku jemné& mletého

85 9% clnu jemné mletého
K pasté se té2 muze pridat podle potreby pro zahudténi kyslicnik chromity.

Jind pasta se pripravi z roztoku felaku v etylalkoholu zahudt&nim
kysliénikem cinigitym, Rovnéz lze pouZit samolné koncentrované vodni
sklo, nebo téz smisené na pastu s kyslisnikem chrémovym nebo hliniko-
vym prédkem (zvI&3té vhodné pro vytfenl vnitfnich dutin, riznych
otvory, zdvitd apod.).

Komeréni prostfedky pro cementovéni a nitridovéni vyrdbf n. p.
Synthesia — Kolin pod oznatenim:
Sal C 2 — pro lizen k mirné cementaci ocelovyeh soutdstek
Sal € 3, GS 560 MS nebo NaCN v tabletach — pro lazefi k cementaci
ocelovych diled do hloubky nejvgs I mm,
301 GS b4 MS, GS 820 — pro ldzel k cementaci ocelovych dilea do hloubky
nejvys 2 mm,
Sl MS 360 — pro nitridaéni léznk ocelovych soudasti a diled.

25. Prost¥edky na ochranu pFed oduhliZenim a okujenim

Odubliteni a okujeni se nejlépe brini tim zpisobem, Ze se zabréni
styku zahFivanyech kovovych materiald s okolnf atmosférou, tj. vzduchem,
kyslignikem uhligitym a vodni pérou,

V pramyslové praxi se k tomuto Glelu pouzivaji specidlni pece, kde Je
moZné vytvofit poliebnou ochrannou plynnou atmosféru, aviak v malych
provozech, laboratofich i amatérskych dilnich je moZné tato nakladna
zatizeni nabradif riznymi levnymi a snadno dostupnymi prostiedky,
které zahréni oduhlideni a okujeni prave tak spolehliva.

i3

133. Proti oduhliZeni se s vyhodou pouZivi

dfevéné uhli {jen do 800 °C)
stary vypéleny cementalni pisek
koks vypéleny pii 1 100—1 200 °C, rychle schlazeny, dreeny a prosaty
na drf velikosti zrna proméru 3 ak 6 mm (pro vysoké teploty do
1 300 °C}
Déle j¢ moiné pouzit natéry ptipravensd smisenim
500 g chloridu barnatého
500 g kyseliny borité
& potfebnym mnozstvim etylalkoholu
Nebo
128 ¢ chloridu barnatého
128 g tetraboritanu sodného, prelaveného
372 g grafitu jermmé prafkového
472 g bezbarvého kopalového lakn
I’o paneseni se vrstva nechd vyschnout.
Oduhlieni se také zabréni posypénim do éervena zaafdté soudashi
vypalenym praikovym tetraboritanem sodngm nebo kyselinon boritou.
Okujeni se podstatné zmirni vodnymi-ndtéry z hlinky, jilv & vidpenného
miéka.
Vyhodnéji zabrdni okujenf potiran{ nasycenym roztokem chloridu bar-
natého nebo roztokem smési chloridu barnatého a sodného v poméra 1 : 1.
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Vil. BARVENI| A PATINOVANI KOVU

'l:aLo povrchova uprava se provddi vétiinou chemickym pisobenim
patinovacich lézni na povreh zékladniho kovu, V primyslu se kovy barvi
a patinuji nejen z diivodl ozdobnych nebo estetickyeh, ale i z ddvodn
ochrannych, nebot se pfitom vytvoFi antikorozni ochrannd vrstva.

26. Barveni oceli a ¥eleza
134, Lizefi pro modry a hn&dy odstin

Odstinu se nejsndze dosdhne na soutastech brousenych a leiténych.
Za tim udelem se odmadténé dilee vioZi do této roztavené smési 460 g
dusiénanu draselného a 5560 g dusi®nanu sodného. Ma-li se ziskat hnédy
odstin, vloZi se do roztopené smési pii 240 °C; pro modré zabarveni je
vhodné feplota 300 °C. Po stejnomérném obarvenf se predmél opldchne
vodou, osudi se a konzervuje olejem nebo specidlnim voskem, ktery
ziskél;ne roztavenim a smifsenfm 509, montinniho voskn a 5009 2luté
vazeliny.

135. Lazef pro modré zabarveni

1 000 ml vody
100 g ferikyanidu draselného
100 g chloridu Zelezitého
P'o ponoteni ocelovych souddstek do vrouci 14zné se nejprve objevi barv
fed4, pak modrd a% modroerna. L

136. Cern& barvici lize#

Cex:né zabarveni je moiné vytvolit také tak, Ze se souddsti nejprve
chemicky pomédi (podle receptii 204 nebo 205) a pak ponofi do roztoku
20 g sirnfku sodného v 1 000 ml vody,
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137. Lazed pro &ernohn&dy odstin

Tento odstin se ziskd ma¢enim nebo potirdnim smési
75 g siranu médnatého
150 g dusitnanu médnatého
625 ml vody
100 m! denaturovaného etylalkoholu
Potirani se nékolikrat opakuje, vytvofené zplodiny se 2 kovového piedmé-
tu setfou a roztok se znovu nanese. Nakonec se pFedmét omyje vodou

a konzervuje olejem & voskem.

138. Lazeh pro Zerné zabarveni

Dosahne se ho v lazni
800 g hydroxidu sodnélio
1 000 ml vody
15 g pyrogalolu
20 g dusinanu amonného
S lazni se pracuje pii teplot? 130 a2 145 °C a soucdsti se barvi ponofenim
po dobu 10 az 20 minut. Po dokonteném obarveni se pfedméty oplachnou
vodon a ponofi do roztoku 2,5 g kyseliny vinné (nebo citrénové) v 1000 ml
vody. Znovu se oplichnou vodou, osudi se a konzervuji voskem nebo

olejermn.

139. Sed& barvici lizeh

Sedd barva se vytvol médenim v koncentrovaném roztoku chloridu
antimonitého, pfedmét se omyje horkou vodou, osusi a konzervuje.

140. StFibrn& barvici ldzef

Barvy se dosdhne potirdnim horkou smési, kterdé obsahuje
300 g chloridu antimonitého
600 g kysliénfku ZeleznatoZelezitého
75 g kyseliny arzenité
Smés se predem zahfeje na vodnl ldzni.

141. Lazed pro &erno-modré zabarveni

Barvy se dosihne podle nésledujictho postupu: 100 g préskové siry
se zahtivd v 8irdi porceldnové misce s 900 g terpentynové silice, aZ se sira

n



Upln& rozpusli. Dobfe ofilténé a vysufené ocelové soudasti se pot¥ou
touto smési a opatrné se vyhfivaji nad mirnym plamenem. Zanedlouho
s¢ objevi zddané zabarveni. Po fiplném vyhiati se soutdsti jemné ot¥ou,
popi. vyledli a konzervuji.

142. Lézeli pro Eerno-modré zabarveni

Stejného odstinu je mozné dosahnout pretirdnim chloridem anti-
monitym; pak se zabarvend soutdst opldchne vodou a konzervuje vazeli-
nou.

143a. Lézef pro erno-modré zabarveni

Jiny pfedpis pro ziskdni ¢erno-modré barvy na Zeleze nebo oceli doporu-
fnje madeni do roztoku:
25 g chloridu amonného
25 g chloridu rtufnatého (Pozor — JED!)
1 000 ml vody
Maceni nebo potirdni se piipadnd nékolikrdt opakuje, a% se doséhne
#4daného odstinu. Soutésti se nakoner konzervuji.

143b. Lazed pro Zerné zabarveni

1000 ¢ hydroxidu sodného
30 g dusiénanu sodnéhn
1 600 ml vody
Pracovni teplota l4zn® se pohybuje kolem bodu varu této lznd, cok
znamens asi 140 a2 150 °C. U oceli obsahujicich uhlik trvé vytvofenf
¢erného odstinu 20 aZ 30 min. Ponor souddstf z uilechtilych ocelf nutao
prodlouZit asi aZ na 1 hod.

27. Barvenf zinku
144. Cern® barvicl l4zef

Barva se ziskd potfenim roztokem 60 g dusifnanu manganatého
v 1000 ml destilované vody. Osudf se na vzduchu a nakonec prudce
za:li‘eje nad plamenem. Pfedmét se odistf a okartdduje. Povlak je velmi
staly.
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145. Cern® barvici ldzed

Jiny pfedpis pro barveni na ¢erno:
800 ml denaturovaného lihu
90 g chloridu antimonitého
80 g kyseliny solné koncentrované
Predméty uréené k fernéni se potfou hotovim roztokem, osudi se a pie-
ledti.

146. Cerné& barvici lazen

Barva se zisk4 potirdanim roztokem 20 g chloridu médnatého v 804 il
vody. Neni-li obarven{ stejnomérné, je mo7né cely posiup opakovat.

147. Lézefi pro syt &erny odstin

Vrstvu lze pouZivat k ryti stupnic, &selnikt apod Ziska se polirdnim
nebo médenim v roztoku.
180 g siranu mé&dnatého
80 g chloretnanu draselného
1 000 ml vody
Predméty je tfeba pfedem dobte odmastit, opldchnout zfeddnou kyselinou
solnou a vodou a pak teprve ponofit do terniciho roztoku. PouZiva se
ponze ry roztok nikoli usazend sedlina.

148. Lézed pro olivovE zelené zabarveni

Této barvy a zdroven i antikorozniho povlaku se dosdhne chrométova-
nim podle receptn 185.

149. Bronzové& barvici lazed

Barvy se dosdhne ponofenim do roztoku 80 g siranu médnatého
v 1000 ml vody. Jakmile se objevi m&d&ny povlak, pfid4 se k roztoku
80 g mléénanu amonného a roztok se zahfiva.

150. Duhov& barvici Jdzefi

Rizné odstiny (duhové) je moZné na zinkovych pfedmétech vytvotit
ponofenim do ldzn& nasledujiciho sloZeni:
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60 g vinanu médnatého
80 g hydroxidu sodného
1 000 ml vody
Podle doby ponoteni méni se na zinkovém povrchu barvy.

28. Barveni cinu

151. Lizef pro bronzové zabarveni

Bronzové zabarveni cinevych predmati se ziska polrenim nebo ponoie-
nim do roztoku
50 g siranu médnatého
50 g siranu Zeleznatého
1 000 ml vody
PotFebné souddsti se nechaji oschnout, pak se okartaguji, otisti a znovu
ponoif nebo potfou daliim roztokem
200 g octanu médnatého
800 g zredéné (109,} kyseliny octove
Nechaji se oschnout, popt. se pfelefti a konzervuji.

152, Lézefl tvoFicl krystalové obrazce

Krystalové obrazce na cinovych plochach je mozné vytbvofit madenim
nebo potirénim roztokem

300 g kyseliny solné koncentrovans

150 g kyseliny dusidné koncentrované

450 ml vody
Pfedmét se neché oschnout. Vytvofeny povreh se miie chrinit transpa-
rentnim lakem.

29. Barveni m&di a jejich slitin

153. Cern& barvici ldzeh

Nejjednoduiiiho derného povlaku na medéngch souddstkach se dosdhne
potirdnim roztokem siroantimonitnanu sodného nebo &erstvym sirnfkem
rtufnatym, ktery se pFipravi ve form# ¢erné sedliny srdZenfm 2 roztoku
siranu rtufnatého a sirniku sodného,
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154, Cerné& barvicl ldzef

Staly terny povlak se utvori ponotenim do roztoku:
500 g dusiénanu mddnatého (nebo manganatého)
1 000 ml vody
Predmét se po vyjmuti z roztoku osusi a mirng vyifhé nad plamenem.
K dusiénanu médnatému je moiné pfidat 2 g dusifnanu st¥ibrného.
Stalejiiho povlaku se dosahne, moti-li se pfedmét pred barvenim asi
10 winut ve zfedéne kyselin® solné.

155. Lized pro vytvofeni matného ¥erného povlaku

Povlak se vytvofi na médénych i mosaznych sondastkdch ponofenim
do roztokn
200 g chloridu platititého
1 000 ml vody
Predméty se daji oschnonl do vytopené sugdrny a pak se pieledti.

156. Laze# pro vytvoFeni Zerného poviaku

Tento poviak je vhodny pro rysovini &iselnikd, stupnic apod. a ziska
se ponofenim ofiiténych a odmasténych souddsti do roztoku
5 g hydroxidu sodného
10 g persiranu draselného
1 000 ml vody
Po vyerpéni se lzeh obnovuje novymi davkami persiranu. 3 lazni se
pracuje pti teplots 100 °C.

157. Hn&d& barvici lized

Ve varné bance se plipravi roztok
500 g siranu médnatého krystalického
500 g chloridu zinefnatého
1 000 ml vody
Sfran médnaty je nutné piedem dobfe rozetfil. Médéné soutdstky se
poticaji hotov¥m roztokem, nechaji se oschnout a po zabarveni se opléch-
nou vodou,
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158. Hn¥&d& barvici laze#

Podobné zabarveni jako u 157 se ziské potiranim roztokem
12 g sirniku vépenatého
40 g chloridu amonnéhe

1 000 m! vody

PFedméty se sufi a lesti. Zlutohnddé zabarvenf se utvoi na médi ponoie-
nim do vrouciho roztoku.

159. Lézefi pro Zlutohn&dé zabarveni

200 g chloretnanu draselného
100 ¢ dusi®nanu anonného
1 000 m! vody

160. Lizefi pro Zervenohn&dé zabarveni

Cervenohnddé zabarvent na m&déngch a bronzovgeh souddstkach je
moiné ziskat ponofenim do vrouciho roztoku
100 g mléénanu sodného
40 g siranu médnatého
1000 ml vody
Lize je také vatit v roztoku 100 g mléénanu médnatéhe.

161. Lizedi pro zelenoZ|uté zabarveni

Zelenozlutého odstinu na m&d&nych soutastkich se dosdhne ponofenim
nebo potirdnim nésledujtef [4zni:
20 g chloridu amonného
100 g octanu mddnatého
1 000 m1 destilované vody

162. Hn¥d& barvicl ldzefl pro mosaz

V giroké kédince nebo krystalizaén{ misce se pfipravi roztok
1 000 ml destilované vody
180 g uhlititanu sedného
100 g sirniku antimonitého
Soudasti, které se maji obarvil, se po dokonalém oéiiténi a odmasdtén{
ponofi do ohfitéhe roztoku na 30 minut,
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163. Hn¥&d& barvicl l4zei pro mosaz

Barvy se dosahne opét ve vroucim roztoku
80 g sfranu médnatého
40 g siranu Zeleznatého

800 ml destilované vody

164. SkoFicové barvici |dzefi pro mosaz

Tento odstin vznikne po deliim ponofeni ve vroucfm roztoku
100 g chloreénanu sodného (nebo draselného)
100 g siranu médnatého

1 000 ml destilované vody

165, Tmavohnédé barvici lizen

Barvy se doséhne ponofenim do vrouciho roztoku
10 g siranu madnatého
60 g manganistanu draselného

1 000 ml vody

166, Ocelové barvici lized pro mosaz

Nékdy je tieba, aby mosazné predméty mely stejny vzhled jako ocelove,
Toto se doséhne médenim v nésledujici ldzni:
165 g kyseliny dusitné
1200 g kyseliny solné
32,5 g kyseliny arzenité
42,5 g jemnych Zeleznych pilin
Smés se dobfe promiché a slije do lahve se zabroufenou 2étkou,

167. Flalov& barvici lazed pro mosaz

Zahtalé mosazné souddsti se potfou roztokem 100 g chloridu antimoni-
tého v 900 ml kyseliny solné (20 °) anebo roztokem stejného mmozstvi
chloridu antimonitého v 900 ml denaturovaného lihu. Pl potirdni liho-
vym roztokem se souddsti nakonec opdll plamenem (spali se zbytek
naneseného roztoku).
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168. Cern& barvici lazef pro mosaz

Predméty uriéené k ernéni se potiraji bud 509, roztokem dusitnanu
médnatého, anebo se madejl do studeného az mirnd zah#itého roztoku
100 g uhlititanu médnatého
700 g amoniaku
Po obarveni se soutdsti nechaji oschnoul v sudérné a vylesti se.

169. Zlut&, oranZov& aZ ¥erven& barvici lidzed

100 g hydroxidu sodného
200 g whli¢itanu médnatého
1 000 ml vody
Podle doby ponofeni se ziské Zédana barva a odstin.

170. Zlut¥, oranfove® a¥ Zervend barvici ldzen

1 000 ml 109 kyseliny octové
16 g chloridu amonného
4 g kyselého davelanu draselného

171. Zelenohn&d& barvici lazeft pro bronz

1 000 g zfedEné kyseliny octové (109
30 g uhlizgitanu amonného
10 g chloridu sodného
10 g kyselého vinanu draselného
10 g octanu mé&dnatého
Predméty se sudi 24 h pfi mirné teploté a pak se natér opakuje, aZ se ziské
pottebny odstin,

172. Zelen& barvici lizefl pro bronz

800 g zPedéné kyseliny octové (109,)
40 g kyselého 3tavelanu draseiného
160 g chloridu amonného
Potirdni nebo médeni se miZe nékolikrat opakovat, a2 bude mit predmét
zédany odstin.
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30. Barveni st¥ibra

173. Flalove& barvicl lazef

Tohoto zabarveni stiibrnych nebo postéibfenych pfedméta se doséhne
ponofenim do lazné
25 g sirniku sedného bezvodého
10 g uhlititanu amouného
1 000 ml vody
Ziskany roztok se oh¥eje na 80 °C a piedmét se ponofi na ndkolik vtefin,

174. Fialov& barvici lazen

4 g sirniku amonného
8 g chloridu amonného
1 000 ml vody

175. Ocelov® barvici ldzef

Zabarveni se dosdhne méfenim stfibrnych nebo postiibfenych predméta
do okyseleného roztoku chloridu antimonitého,

176. Cern& barvici lizef

(lerny odstin na stiibrnych a postfibienych predmitech se zfskd varem
v roztoku 200 g sirnatanu sodného v 1 000 ml vody.

31. Barveni zlata
177. Cerven® barvici ldzed

U zlatych nebo zlacenych predméti se evvené barvy dosdhne madenim
do roztavené smési

650 g kyselého vinanu draselného

250 g chloridu sodného

100 g octanu médnatého
Po vyjmuti se predmét krétce zahfeje nad ohném a vioZi do roztoku
zted®né kyseliny sirové. Pak se oplachne vodou a osudi,
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178. Cerven® barvici ldzei

Cervené barvy se dosdhne ponofenim do roztavené smési tohoto slozeni:
200 g siranu hlinitodraselného
200 g dusiénanu sodného
200 g kysliéniku zeleznatoZelezitého
100 g siranu zinetnatého
Uvedenou smés i s predmétemn mirnd zahfivame.

179. Zelen& barvici lidzed

Zelené zabarven( sa miZe ziskat v ldzni
600 g dusitnanu sedného
200 g sfranu Zeleznatého
100 g siranu hlinitodraselného
100 g sfranu zine¢natého
Suroviny se roztavi. Predméty se barvi ponofenim do horké lazné,

180. Matovaci l4zef

Malny povreh se ziskd posypénim zlatého predmétu smési

400 g siranu hlinitodraselného

560 g chloridu sodného
Smés se jemnd rozetfe v treci misce. Po naneseni se pfedmet vyhiivé nad
plamenem,

181. OranZové& barvicl ldzef

Zlatd oranZového odstinu se dosdhne mé¢enim v roztoku

50 %, siranu godného

50 9%, octanu olovnatého
Roztok musi mit teplotu 80 a 90 °C. Po vyjmuti se predméty jemné
okartéfuji a otisti.

s o

VIIl. PASIVACE KOVOVYCH POVRCHU

Pasivadni roztoky vyivafeji chemickym nebo elektrochemickym zpi-
sobem na povrehu kov( ochrannou vrstvu sloudenin (vétdinou kyslidnfki
nebo solily kierd odoldvéa Skodlivgm vlivim okolniho prostfedi a chrani
zékladni material pied dalifn narufenim. Kromé toho moliou pasivatni
vretvy utéstovab a uzavirat pripadné pory v povrchové vrstvé kovi,

Pokud je v receptech uvddéno mnoZstvi chemikalii v g/l, rozumi se
tim mmoistvi v gramech na 1 | hotového vodného roztoku.

32, Pasivace chroméitovinim

182. Chromdtovéni ocelovych povrchd

1 (000 mi vody
2 g kyslitnfku chrémového
Pracovni teplota lizné je 90 az 95 °C.

183, Chroméitovéni mosaznych povrchd

Lézel obsahuje ve vodé rozpuiténych
185 g/l kyslitniku chrémového
30 g/l kyseliny sirové koncentrované
4,5 g/l chloridu sodného

184, Chromiétovini kadmiovych povrchi

V 1 000 g kyseliny sirové koncentrované se rozpustf 80 g dvojchromanu
draselného, Chrométované soutésti se dokonale opldchnou vodou a osudi
teplym vzduchem (jen do 60 °C).
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185. Chrométovini zinkovych povrchd

Lazen obsahuje ve vodé rozpusténych
20 g/l fosforeénanu sodného tercidrntho
50 g/l kyslifniku chrémového
24 g/l sfranu sodného

Pracovui teplota ldzné je asi 25 °C.

186. Chromatovaci ldzefi pro hlinik a jeho slitiny

Lézen hlinik moff a zdroven chromatuje. Pripravi se rozpuiténim
téchto chemikalii ve vodé:

36 g/l kyslitniku chrémového

68 g/l kyseliny fosforetné koncentrované
Lézen je nutné zahrat do varu.

187. Chromitovacl lizeil pro hlinik a jeho slitiny

Ve vodé se rozpusti
168 g/l kysliéniku chrémového
36 g/l kyseliny sirové koncentrované
S lazni se pracuje pii teploté 60 az 70 °C,

33. Pasivace fosfatovanim

188. Fosfdtovaci lazeii pro ocel

Jedna ze zdkladnich laznl obsahuje ve vodé rozpuiténé

2 g/l kyseliny fosforetné

2 g/l chloridu Zelezitého
S ldznf se pracuje pii teploté 90 aZ 95 °C. K fosfatovani oceli se mohou
pouzit tyto komerinf piipravky: Synfat A, nebo A, pouZivany pii teploté
60 az 95 °C, nebo Synfat B, pouiivany pfi teploté 30 a2 60 °C.

189. Fosfatovaci ldzef pro zinek a kadmjum

Nejvyhodndj§i json opdt komeréni pitpravky Synfét A; nebo A,
a Synfét B,.
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190. Fosfatovac/l lizefi Bonder 20 A

Tato lézen plati za jednu z nejlépe pracujicich fosfatizanich prostiedka.
Obsahuje

b4 g/l kyseliny dusiéné

D8 g/l kyseliny fosforetné

28 gl kyslitniku zineénatého

0,08 g/l nhlizitanu nikelnatého

Pracovni teplota ldzné je 95 °C, pfi nizdich teplotach je nebezpedi, Ze se
fostatova vrstva bud vithee nevybvofi, nebo je znadn® nekvalitni predeviim
po strdnce odolnosti vii¢i koroznimu napadeni. U této Jdznd posta&i po-
nofen{ na dobu 3 az 6 minut, deldi ponor je jiZ neudinny.

34. Oxidace hliniku

Oxadace hliniku a jeho sliting, provadéné chemickym nebo elektrolytic-
kym zpisobem, vytvéfeji na povrchu kovu vrstvu ochranného kysliéafku
se sklovitou strukturou, kterd chrani zdkladni kov pied daldi oxidaci
a upravuje povreh pro plipadné daldf zpracovéni (barveni, lepent atd.).

a) Oxidace hliniku chemickym zpdsobem

Tento druh oxidace se provddi na hliniku a jeho slitinach pouhym
ponofenim do lazni.

191. Oxidani laze# pro hiinik

Ve vodé se rozpustf

4 g/l kysli¢niku chrémového

3,8 g/l luoroktemititanu sodného
8 lézni se pracuje pfi normdlni teploté. U #istého hliniku se vytvaf
oxidalni vrstva asi za 10 minut, u jeho slitin asi za 20 minut.

192. Oxida¥ni l4zel pro hlinik

Ve vodé se rozpusti

60 g/l uhlititanu sodného

20 gfl chromanu sodného
S ldznl se pracuje pii teploté 90 a2 100 °C. Potiebné doba pro oxidaci je
H aX 10 minut. .
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193, OxldaZni lized pro dural

Ve vodé se rozpusti
10 g/i kysliéniku chromového
6 g/l luorokfemititanu sodného
S lazni se pracuje pfi normdlni teploté. Oxidaéni vrstva se utvoii bihem
20 minut,

194. Oxida¥ni ldzed pro hlinik

Ve vodé se rozpusLi
68 g/l ublititanu sodaného
26 g/l chromanu sodného
3,2 g/l fosforeénanu sodného tercidrniho
S lazni se pacuje pii teploté 90 a2 100 °C; oxidace trvd d az 10 minut.

195, Oxlida&ni ldzedi pro hlinik

Lézen pracujici «a normélni tepioly se zlskd rozpu$ténim ve vode
62 g/l kyseliny fosforeéné
¥ g/l kysliéniku chromovéhe
4 g{l fluoridu sodného
Doba oxidace je 10 minut.

PH oxidaci provadéné chemickym zpasobem v nékterém vyde uvede-
ném roztoku se doporutuje lizei béhem oxidace michat. Pak se vyjmuté
soulasti nechaji odkapat, dobre se oplachnou ve studené vodé a nebude-li
se povrch souddsti dale zpracovaval (napf. tvrzenim), provede se jeho
pasivace (napf. chrométovénim). Ponofi se do lazné teplé 40 az 50 °C
na 10 az 15 s. Vzhledem k tomu, Ze ziskané kyslitnikové vrstva je dosti po-
réznl a netvofi vyhovujici ochranu zékladniho kovu, je nutné utésnit
{uzaviit) péry v oxidovaném povrchu. Toho se dosdhne sulenim soutdsti
vyjmutych z oxidadni ldzn® bez oplachnuti pii teploté 140 az 180 °C po
dobu 3 aZ 4 minut,

b) Oxidace hiiniku elektrolytickym zpisobem (eloxovdni)

196. OxidaZni ldazef pro hlinfk

Elektrolytickd oxidacé hlinfku se nejéastéji provédi v lazni tohoto
slozeni:

B4

225 g kyseliny sirové kencentrované

800 ml vody
8 lazni se pracuje pti teploté asi 22 °C. Katody jsou zholovené z tistého
hliniku. Jejich plocha mé odpovidat plofe oxidovanych soutdst, kleré se
zavési jako anody mezi dvé katody. Jejf hustota se udrZuje na 1,158 g/om?.
Hustota proudu je 1 az 2.5 Ajdm? pii stejnosmémeém prondn, 3 A/dm? pii
stiidavém proudn. Doba eloxovéni je riznd podle velikosti eloxovanyeh
soudasti. U drobnych predméta je oxidace ukontena asi za 15 az 30 min,
u predmétd, u nichz se mé dosdhnout tlusté oxidaéni vrstvy, trvé elekiro-
Iytickd oxidace aZ 60 min.

Po vytvoreni vyhovujici oxida#ni vrstvy se soutdst dokonale opldchne
v proudicl vodé a v neutralizaéni ldzni (asi 509, roztok amoniaku). Na-
konec se opét oplichne ve voda.

Oxidovany pérovity povreh, kiery nezaruduje dostateénou ochranu,
se utdsni, coZ se provede povafenim 20 aZ 30 minut v destilované vodé.

Rovné% je moZné utdsnit pory v liazni dvojehromanu draselného (asi
40 gf1) pit provoznl teplot® nejméns 95 °C. Utésfiovaci doba se pohybuje
od 10 do 30 min podle pouzitych hlinikovych materidli. Pti této metod?
se eloxované soudéstky zbarvi zelenozluté, coZ je pouZivdno zvlasté v letec-
kém primyslu.

Nékdy je t¥eba provéal obarveni eloxovaného povrehu jinym odstfnen:.
To je viak nutné provést pred utésiiovacim povafenim. K tomu iatelu
se poukivé specidlnich barev vyrdb&nych n. p. Spolek pro chemickou
a hutni vyrobu v Usti n. L.; napf. pro velmi pouzivané a oblibené zlaté
barveni se pouZivd chromolénové orane G (0,25 az 0,5 g na 1000 ml
vody). Sout4sti se ponechaji v barvici ldzni asi 10 minut {podle pozadova-
ného odstinu). Po obarveni eloxovanych povrehit se péry utdsni povafenim
v destilované vodé, nikoli viak v dfive uvedené dvojchromanové lazni,
protoZe barvivo by se timto roztokem zcela znitilo.

Dal3i zpiisob pouziva obarvenf zdrovei s utésiovanim pérd. Ve vroucim
vodnim roztoku zvoleného barviva (nejvhoduéjsf jsou napt. alizarinové
zeledt, saturnové Zluf, nigrosin atd.) dojde po obarveni eloxované vrstvy
ihned k uzavieni pérd.

Po této operaci, pii ni% 2e pouzije kteréhokoli popsaného zpisobu, se elo-
xované dilce a souddsti susi nejlépe horkym vzduchem v elektrické susir-
né, horkovzdufném sterilizatoru, nebo u mendich vyrobkd i v odstfedivee.

Pro zvygeni lesku lze doporutit jeit® konetnou impregnaci, ktera se pro-
vede ponofenim do lazné

paraiinového oleje koncentrovaného nebo ziedéného trichloretylénem

nebo perchloretylénem roztokd veskd (napf. véeliho) nebo

parafinu
Pracovali teplota ldzné je asi 50 °C a souldstky se do ni ponofi na dobu
20 a% 40 s,
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197. OxidaZni lazeh pro hlinik

Méné obvykly typ lizné pro elektrolytickou oxidaei hliniku obsahuje
50 g kyseliny 3tavelové

1 000 m! destilované vody
5 lazni se pracuje pii normélni teploté, je tnoiné ji viak zaht4t aZ na 40 °C.
Hustota proudu je 0,5 a2 1,5 A/dm? p¥i stejnosmérném napsti asi 60 V.
Doba eloxovén{ se pohybuje od 30 do 60 minut podle velikosti souddsti.
Vytvotené vrstvy kyslizniku jsou Zlutavé zabarvené. Tento odstin se
neméni po vyjmuti z lazné a je stély i na svétle. Oxidovany povreh hliniko-
vych soutasti se déle omyje v tekoucl vodé a neutralizain{ lazni, nacei
se povrch obarvi a utdsnf stejnym zpisobem jako v receptu 196.

198. Oxida&ni lazeh pro hlinik

Pro specidlni soutdstky a zaMzeni pouZivané zvl4ste v leteckém pri-
myslu (nytované 34sti a dilee bez jakychkoli zdvarl v materialu) se ponZivé
té7 lazen o sloZeni =

34 g anhydridu kyseliny chrémové

1 000 mi destilované vody
S ldzni se pracuje pfi teplotd 35 aZ 45 °C. Sousdstky se vkladaji do lazné
bez proudu. Po zapnuti proudu zvySujeme napéti asi po 3 V behem 15 min
aZ na 40 V, které ponechdme 35 min. Pak b&hem 5 min zvyiime napéti
na 50 V, na kterém lizen zdstdva daldich 5 min. Hustota proudu je v pra-
méru pii kaZdém zvydeni asi 1,56 aZ 2 A/dm3. Cely eloxovaci pochod u této
lazni trva 60 min. T.azeh se musi v kaZdém piipadé stale michat tlakovym
vzduchem, aby méln vloxované vrstva vidy elektrolyl nezm&néné teploty.

199. Anodové oxida¥Znl l4zeh pro hlinfk

Mé-li se hlinik nebo soudésti z hlinikovyeh slitin jedtd dale pokovoval,
(napf. pomédit, niklovat, chrémovat apod.), je nutné povrch kovn
upravit, tak, aby daldf povlak dobte pfilnnl. K tomu fizelu je nejvhodnajdi
lazen, kterd obsahuje

kyselinu fosforednou, zfed&nou na 50 aZ 60 9,

Pomoel tohoto roztoku vznikne sice na povrehu hliniku vrstva kyslidni
ki, aviak ta se zdroven elekirolytem znadn& naleptdvéa, takie vysledny
povlak je zna&né porézni a nésledujici pokovenf maze velmi dobfe k zdklad-
nimu kovu prilnout.

Pracovni teplota lazné je 30 az 32 °C pii svorkovém stejnosmérném
napéti 5 a7 30 V. Vzhledem k tomu, Ze teplotu je nutné udrZovat na stéle
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stejné piedepsané vysi, ma mit vana na tuto lazeh (napi. kameninovd,
sklen®né, porceldnové nebo Zeleznd, vylofend tvrdou pryzi) jesté pfidavné
chlazeni. Cela oxidace trvd 5 aZ 15 min.

Zavésy na soudastky musi byt z tistého hlinfku a po kazdém ponotfeni
do l4zn& musl projit motici ldzni z pétiprocentniho hydroxidu sodného.

Pro slitiny hlinfku s vétsim obsahem kiemiku nebo médi je lépe pouzit
oxidadnf lézen ze zfedénéjdi kyseliny fosforedné (20 aZ 25 %) a teploly
zvykené na 35 az 37 °C.

35. Pasiva¥ni roztoky s inhibi&nimi vlastnostmi

Nékteré latky, které zpisobuji ochrannou pasivaci kovi, se projevuji
té% jako inhibitory koroze, a to vétiinou inhibitory kontaktni. Jsou to
latky, které se za normélnf teploty a tlaku vzduchu nevypafuji a pfi styku
s povrehem chrénéného kovu sniinji rychlost jeho koroze.

200. Dusitanové roztoky

Pro nékolikadenni ochranu ocelovych a litinovych soutdsti lze pouZit
pasivaini lazeit s nizkou koncentraci z vodného (H;0 destilovand neho
alespoli kondenzovand) roztoku

3 a% 5 g/l dusitanu sodného

2 az 3 g/l uhlititanu sodného
Hodnota pH 7 az 8 a udriuje se uvedenym uhliditanem sodnym.

Menii souddstky se pasivuji hromadné pfi teploté 60 az 80 °C v kosich
i na sitech po dobu 10 aZ 20 s. Vitdi dilee se zavéiuji do ldzné asi na
I min. Pasivované souddstky se pied daldim pouzZitim jiZ nesudi ani ne-
Cisti.

Mé-li se provést ochrannd pasivace ocele nebo litiny na dobu a% n&kolika
mésicll, pak se pfipravi vodny roztok o silné koncentraci =

260 a¥ 300 g/l dusitanu sodného

10 g/l glycerinu
Pracovni teplota lazné je 50 a7 70 °C a soutastky se pusivuji opdl panarem.

201, Chromanovy alkalicky roztok
Je zvl43tE vhodny pro soutdstky neZeleznych kovi. Pagzivaéni lazen

obsahuje
3 a% 5 g chromanu sodnéha



Hozlok se pripravuje nejlépe z destilované &i alespon kondenzované vody.
Hodnota pH 7 aZ 8,5 se udriuje pfidivaniin uhli¢itanu sodného. Pasivace
je shodnd jako u ldznd dusitanove, pouze Luto lizef neni nukné zahiivat
a mike se pouZivat pfi normalni teploté.

202. Dicynitovy alkohollcky roztok

Velmi G¢iona pasivadni ldzen, kterd pouziva
I 973 %, roztoku dicyklohexylaminnitritu (obchodni oznadeni napf.
dichan, dicynit apod.) v etylalkoholu denaturovaného benzinem
Pasivace se ddje mdédenim nebo stfikinim. Koncentrace se voll podle
pozadované doby ochrany a tlenitosti vyrobku. Souidstky neni nainé
po pasivaci susit.

Ochranné plsobeni je zavislé na skladovacich a klimatickych podmin-
kéch {napfiklad, aby pasivované soutéstky nebyly uskladnény na volném
ovzdufi a vystaveny pusobeni desté, ktery by smyl fast dicynitové
vrstvy apod.).

203. Alkalicky roztok Alkonu — R

Tento komerini pasivatni prostfedek se poulivd pro krdtkodobou
pasivaci kovevych soutasti z ocele neba litiny a jeho poufiti i nandleni
je obdobné jako u pasivace rozlokem dusitanu o nizké koncentraci.

e

IX. CHEMICKE POKOVOVANI

Pokovovéni bez pouziti elekirického proudu, provadéné tzv. chemickym
zpisobem, je velmi vyhodné vzhledem k menii nakladnosti v porovnani
s pokovovianim elektrolytickym (neni zapotfebi zdroji stejnosmérného
proudu, méficich pristroj, reguladniho zafizeni atd.). Pracovnl postupy
pHi chemickém pokovovéani jsou dosti jednoduché, vrstva se vytvof
v krditkém &ase, oviem nenf mnoiné vylondit tlusté povlaky jako metodou
elektrolytickou. Chemicky lze pokovovat i soudésti nekovové, z plastickych
hmot, skla, keramiky, kiZe, dfeva apod.

36. M&d¥ni

204. M&dicl lizen

Mad se vyluduje chemickym zpiizobem dosti snadno a na ieleze, oceli
nebo liting Ize ziskat vyhovujici povlak. PouZije se roztoku:

1 000 ml vody

8 az 50 g sfranu médnatého

8 a 50 g kyseliny sfrové koncentrované
Pokoveni se provede po dobrém oti¥téni a odmadténi pouhym ponofenim
na ndkolik vtefin do uvedend l4zné. Pomddéné souddsti se vyjmou,
opléchnnu vodou a osudi.

205. M&dlci lazef

Roztok A

1156 g kyselého vinanu draselného
143 g uhli¢itanu sodoého krystalického
500 ml vody



Roztok B

63 g siranu médnatého
500 ml vody
Po rozpulténi se oba roztoky A a B smisi,

37. Niklovani

206. Niklovaci l4zef

Niklové povlaky se vyloudi na oceli, médi nebo mosazi ponofenim do
roztoku nésledujictho sloZeni:
1 000 ml vody
60 g chloridu nikelnatého krystalického
70 g siranu nikelnatého krystalického
10 g fosfornanu sodného
30 g citranu sodného
Hodnota pH lizné mi byt 5, Pracovni teplota ldzné je 95°C. Ociténé
a odmadténé souddstky se pokovi podle pozadované tloustky vyloutené
vrstvy za 3 a% b hodin.

207. Niklovacl ldazed

1 00 ml vody

40 g chloridu nikelnatého krystalického

10 g fosfornanu sodného

10 g chloridu amonného
Hodnota pH lézné je 8 aZ 9 {upravi se priddnim malého mnoZstvi amo-
niaku). S ldzni se pracuje pH 90 °C. Pfedmély se nechaji ponofené 1 a’
3 hodiny. Souéasti s nanesenou vrstvou niklu se omyji ve vod?# a vysudi,
lize je té% opatrnd prelestil,

208. Niklovaci lazef

1 000 ml vody
50 g siranu nikelnatoamonného
40 g chloridu amonného
Doporuduje se stdle michal. lazen a popFip. piidat malé mnoZstvi kovového
zinku.
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38. Chromoviani

209. Chromovacl lazef

Soutdsti z oceli, médi a mosazi se vhemicky chromuji v lazni, ktera se
zislkd rozpusténim
1 000 ml vody
1 g chloridu chromitého
14 ¢ fuoridu chromitého
7 g fosfornanu sodného
7 g citranu sodného
10 ml kyseliny vctové ledové koncentrované
10 ml 209, hydroxidu sodného
Pracovni teplota ldzné je asi 80°C, Oifténé a odmadténé souddsti se
pokovuji 3 az 8 hodin. Pii chemickém chromovéni ocelovych predméti
se doporuduje predem chemicky pomédit.

39. Zinkovani

210. Tenké vrstvf zinku

lze nanést chemickou eeston na soutdstky z hlinikn a jeho slitin (které
oviem musi predem projil nékterou z moficich Hzni viz 111 az 115)
pomoci nésledujiciho roztoku:
75 g/l kysliéniku zinednatiho

400 g/1 bydroxidu sodného

Lézen se piipravi nejvyhodnéji v zelezué vané vyloené tvrdou pryii.
PHi rozponiténi kyslidniku se roztok dosti zahfiva. prolo je nutné jej pred
pouzitim achladit na normalni teplotu, p#i které se zinkova vrstva nanasi.

Ziskany povlak mda pfi spravném chodu lézné stiednd Fedou barvu
po celd plose se stejnomdrnym odstinem. Lazen je theba héhew nanaseni
dukladné promichaval.

Tento zpisob se nékdy nazyva laké ,zinkdtové moteni' a pouiziva se
pro vytvofeni zinkavé mezivrstyy pied ndslednjicim niklovédnim blinfkn
a jeho shitin,
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40. Cinovéni

211. Cinovaci lize#n

Soutdstky ze Zeleza, midi, mosazi J¢ mozZné chemicky einovat v lazni
tohoto sloZeni:
20 g chloridu cinatébo
200 g mléénanu sodnéhe
L 000 ml vody

212. Cinovaci lazef

Drobné souddsti lze cinovat v rozloku
10 g chloridu cinatého
300 ¢ siranu blinitoamonného
1000 ml vody

213, Cinovaci ldzef pro zinek
Zinkové predméty se pocinuji v ldzni tohoto slozeni:
10 g chloridu cinatého
20 g kyselého vinanu draselného

1 000 ml vody
Ginovat Ize métenim i polévénim timto roztokem.

41. StFib¥eni

214. Jednoduchd stFibFicl ldzef
Stitbro je moiné snadno vyloutit ponofenim do Léto ldzné:
10 g dusiénanu st¥ibrného
35 g kyanidu draselného
1 000 ml vody
215. St¥ibFicf Tazefs

25 g dusiénanu stFibroného
1250 ¢ chloridu sodného
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CE A

1250 g kyselého vinanu draselného
V l&zni se pokovuje za tepla.

216 a, StFibFicl l4zeh pro nekovové materldly

Roztok A

300 g dusitnanu stfibrného chemnicky istého
1 000 ml destilované vody

Po tplném rozpuiténi se za stélého michéni pridava 10 a2 159%, amonink,
a% se vznikla sraZenina zcela rozpusti. V tomto okamiiku se pfileje jeSté
2.5 ml amoniaku a hotovy roztok se pielije do zdsobni hnddé labve,
Skladuje se v chladnu. P¥i smiseni amoniakn s roztokem dusitnanu stiibr-
ného dochézi ndkdy k prudké reakei, doporuduje se proto pracovat se
zv¥ienou pozornosti a pokud mozno v digestofi.

Roztok B — redukni

245 g vinanu sodno-draselného (Seignettova sil)

940 ml destilované vody
Po rozpuiténi se za michdni pfidd 30 ml formaldehydu (40%]). Hotovy
roztok se pielije do zasobni lahve. Pied stibkenim se z uvedenych roztokt
ptipravi roztoky C a D.

Roztok C

100 1l roztoku A

900 mi destilované vody
Za stalého michéni se priddvd malé mnostvi 5% roztoku dusitnanu
stibrného, aZ vznikne jen slaby fedivy zdkal. Roztok se prefiltruje a nloZi
v tmavé ldhvi. Musi se zpracovat do 24 hodin.

Roztok D

200 ml roztoku B

800 ml destilované vody
Roztok se prelije do zdsobni lahve. Soudésti uréené k chemickému stiibfeni
se dobfe odisti, odmasti (mimo jiné té videiiskym vdpnem) a piipravi se
k ponoreni nebo polévini stiibrici lazni. Stiibiici lazen se plipravi tésné
pied stiibfenim z roztokd C a D taklo:

100 ml roztoku G

20 ml roztoku D

Po smifeni se roztok zakali a zefedne. V Lomto okam2iku musi ndsledoval.
sti{bfeni, nebot se zalind vyludovat stiibrn& vrstva. Touto metodou je
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mozné chemicky postFibfit nejen kovy, ale i sklo, porceldn, keramiku,
plastické hmoty apod.

Stiibrici lazen je po pokoveni zcela vyéerpana a k daldimu stiibfeni je
nutné namichal z roztoki C a D novou.

216 b: StFibFicf lazefl pro nekovové materiily

Talo lazeh davajici velmi dobré vysledky zviasté pii pokovovéni skla
{zhotovovéni zreadlovych ploch, stiibien! nddob, Zirovkovyeh a elektron-
kov¥ch banZk a pod.) obsahuje nésledujici roztoky:

Roztok A

24 ¢ dusitnanu stFibrnélo
36 g dusi¢nanu amonného
1 000 ml destitované vody
Po dokonalém rozpusténi se roztok doplni na 1,51,

Roztok B

38g hydroxidn sodného (bez Cl)
L 000 ml destilované vody
Po rozpusdténi se doplni na objem 156 1

Roztok C

2b ¢ sacharosy

3g kyseliny vinné
250 ml destilované vody
Roztok se ponechd 20 min, vakil a pak se doplni na 1 1.

Viechny vyrobené slozky se prechovévaji oddélené v zabrousengcl
hnédyeh lahvich, :

Stribrici lazen se vytvoli smisenim roztoku A a B, ke kterym se tésné
pted vlastnim stiibfenim ptidé rozlok C.

Predméty uréené k postiibieni se nejprve dokonale oéisti roztokem
(horkym) sody a pak oplichnou tekouei vodou. Vlastni stiibfiei proces
se provadi ponofenim do ferstvé namisené 1dzn&, pii teploté cca 20°C
postati 10 min. Pokoveni se milZe provadét 2 a: 3 krét po sobé, aviak
vidy s éerstvou l4zni, .

Postiibfené pFedméty se susi pii 50 °C po dobu asi 1 hod., nebo pii
uormdlni teploté po 24 hod.

Nanesenou sttibrnou vrstvu moino lehce odstranit kyselinou dusitnou
(pokud se jedné o sklo, porcelin nebo kameninu), :
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42, Zlaceni
217. Ziatici lazeit

Zlato lze vyloudit na méné uilechtilé kovy ponofenim do speciélni
lazné bez pouiiti elektrického proudu, Tato metoda je velmi vyhodna
zvléste pfi nandSeni zlaté vrstvy na piedméty a souddsti, u kterych neni
mozné pouzit galvanické pokovovani. Ve vode se rozpusti

1,5 g/l kyanidu zlatnodraselného
10 g/l kyanidu draselného

8 g/l sttedntho fosforetnanu sodného
4 g/l sifi¢itanu sodného

1,6 g/l hydroxidu sodného
Po rozpuiténi se ldzen doplni na objem | litru.

Predméty se madi za stdlého michéni nékolik vtetin v télo lazni zahtaté
do varu. Vyjmou se a dobfe opléchnou studenou vodou a pak se osud
v mirné vyhtaté suidrnd.

218. Zlatici ldzef

Ve vodé se rozpusti
1 g/l chloridu zlatitého
80 g/l pyrofosforetnanu sodného

219. Zlatici lazen

I g/l chloridu zlatitého
&0 g/l pyrofosforeénanu sodného
2 g/l kyanidu draselného
Ziatych povlaka svétlezlutého aZ zelenavého odstinu se dosahne prida-
nim malého mnoZstvi 109 roztoku dusidnanu stéibrného k predchozi
lazni,

43, Platinovéni

220. Platinovaci lized

Kovové povlaky platiny se ziskaji pouhym chemickym vylutovinim
pii ponofeni predmatd ze Zeleza, m&di, mosazi do vaticl ldznd. Lzeh mé
toto sloeni:
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iU g chloridu plati¢itého
200 g chloridu sodného
1 000 ml vody.

Pfedméty se po platinovani opldchnon roztokem sody,

221. Platinovaci lizen

V ozdobnictvi se platinuje potirénim Loulo smési:
25 Y; chloridu platititého
25 9%, chloridu amonného
50 ¢, kyselého vinanu draselného
Platinové povlaky lze dobfe leitit.
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X. GALVANICKE POKOVOVANI

Galvanickd metoda nandseni kovovyeh povlakt ve specidlnich liznich
pomoci elektrického prouduv je v technické praxi nejroziffentjiim zpd-
gobem provadiéni povrchovych tiprav.

44. Pracovni podminky

Galvanicksd ldzné se pfipravuji, pokud neni uvedeno jinak, rozpusté-
nfm latek (predepsanych jednotlivymi recepty) ve vod&, Vihova mnoZstvi
latek v receptech odpovidaji obsahu téchto latek v objemu 11 hotové
Iazné {znadeni napt. 30 g/l). Lazné se tedy pFipravuji talk, Ze v dostated-
ném mno?stvi vody se rozpusti receptem predepsané latky a po dokona-
1ém rozpusténi se roztok doplni vodou na objem 1L

Zékladém elektrolytického vylutovani kovi je dostatednd vykonny
zdroj stejnosmérného proudu. Nejpouzivandjii jsou selenové nebo polo-
vodi¢ové usmériovade s transformétorem a motorgenerdtory, vyrabégjici
stejnosmérny proud. Pro galvanotechnické utely se pouziva nizké napéti
v rozmezi 2 az 12 V a pomérné velky proud, 100 i viee ampérd, Pro drobné
soutdsti v laboratornich podminkéch postadi ¢asto i akumuldtory.

Elektricky proud se reguluje odpory (reostaty) v pfivodu (kladny pol)
elektrického proudu. Zde se zapojuje i ampérmetr pro jeho méreni.

Kontrola potfebné kyselosti nebo alkality lézni se¢ provadi méfenim
pH (exponent koncentrace vodikovych ionta), a to bud indikélorovymi
papirky, tzv. pH-papirky, které po namoteni do lazné ukazuji hodnolu
pH zménou barvy, anebo elektronickymi ptistroji, tzv. pHlH-metry, na
nichZ se stupefi pH oded{ta pfimo na stupniei.

Viastnl vylutovéni kovovych povlakd se déje ve specidlnich laznich
v nejraznéjich nddobach. Malé souddsti je moiné pokovovat ve sklené-
nych nebo poreelinovyeh kadinkéch nebo vanitkdch. Pro v&tSi soutésti
v poloprovozni a v§robni praxi se pouzivaji jiz velké vany (véiSinou
z ocelového plechu) vyloZené roznym materidlem podle sloZenf pouZitych
l4zni a pracovnich teplot.
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Kyselé lazna VyloZen| vany

pro vylotovianf Cu  novedur, pryz. olove, sklo
Zn  rnovodur, pryz, olovo, sklo
Sn  novodur, pryZ, olove, sklo
Ni  novedur, pryz, olovo, sklo
Pb  novadur, pryz
Fe  novodur, pryZ olovo, sklo
Cr  olovo a skio

Alkalické lazné pfi normalni teplotd

pro vylutovéni Ca
# Zn
Cd

Ag

sklo s draténou vieikou
sklo s draténou vlezkou
sklo s draténou viozkou
novodur, pryz, smalt

pfi zvysené teplote
pro vylutovani Cu  sklo s driténon vlezkou
Sn  sklo s draténou vlozkou
Ag noveodur, pryz, smalt
Au  smalt

Pro doplnéni uvadime té2 materidly pro vyloZenf van k jinym elektro-
lytickym nebo pomocnym pracim, které nesouvisi p¥mo s vyludovénim
kovovych povlaki. ale jsou popsdny v pfedchozich kapitoldch.

VyloZeni vany

lektrolylicke odmaifovani sklo s dréténou vlozkou

klektrolytické lesténi vlovo a sklo
Eloxovéni v kyselé ldzni olovo a sklo
Eloxovéni s kyslitnikem chrémovym olovo a sklo
Oplachovini ve studené vodé novodur, pryz
Oplachovini v kKyselé vodé olovo, pryz

Sontdsti uréené k pokoveni se zavéduji do ldzni a pripojuji k zdpornému
polu jako katody. Pripojuji se nejdastéji médénymi drity nebo specidl-
nimi zévésnymi rdmy, které jsou urteny pro nékolik predmétn,

Prehled pi"islusnvrh kavovgeh maleridld pro zdvésné tyée a vlastni
kontakly, jakoz i odpovidajicf izolatni materidly vhodné pro jednotlivé
Lypy galvanickych l3zni

9

Galvanickd lazed pro Kovovy materiil pro : Nejvhodntjal izolaéni
kontakty zavésné tyce materidly
niklovan! matné med, mosaz, méd, mosaz Lvrda pryZ, novodur
ocel
niklovant lesklé méd, mnsaz, méd, mosaz ' Lyrdé4 pryZ, novodur
ncel i
médénl alkalické mosaz, ocel méd, ocel i tvrdda pryZ, novodur
mddéni kKyselé méd, mosaz mdd, mosaz ‘ polyamid, polyety-
| lém, vrda pryi
chromovini fvede méd mbd | novodur, syntetické
chromovint oxdobné m&d, bronz mbd ! laky schnouef na
vzduchu, izoladni a
2 odolué chemikalifm
zinkovanl alkalické ! mosaz, ocel méd, mosaz, tvrda pry%, novodur
/ ! ocel
zinkovhni kysals | méd, mosaz, méd, mosaz tvrda pryk, novodur
bronz
kadmiovani mosaz, ocel meéd, mosax, tvrda pryz, novodur
ovcoel
cinoviini alkalické méd, mosaz, mosaz, ocel Lyrdi pryZ
ocel
cinovani kyselé mbd, mosaz, mad, mosaz tvrdéd pryk, novodur
bronz ‘
stiibren| mosaz, ocel, méd, mosaz, tveda pryi, novodur
bronz { ocel
mosazeni méd, mosaz, ‘ méd, mosaz, novodur, tyrdéd pry2
bronz, ocel ! ocel v
telezend (siranové) ’ mosaz, ocel, ‘ med, mosaz uovedur, tvrda pryt
bronz
olovéni (fluoreboritanové) | méd, mosaz, ; méd, mossz tvrdéd pryZ, novodur
bronz
zlacent méd, mosaz, ! ocel tvrda pryz, novodur
ocel, bronz
eloxevanl hlinfk ! nlintk tvrda pryz, novodur

Anody jsou vétsinou vyrobeny ze slejného kovu, juky se vylutuje,
4 Lo vitdinou ve forid desek nebo plechi. V nékterych pripadech (pii
vylutovan{ vzéenych kovil) se pouzivajl nerozpustné anody z grafilu,
nerezavéjfci oceli nebo platiny. Anody jsou rovnéi zavéieny v ldzni
a pripojeny ke kladnému pélu zdroje elektrického proudu. Po urtité dobé
je nutné anody vyjmout z ldzn& a zbavit je vrstvy usazenin. D#je se tak
omytim proudem vody a odislénim ryZzovym kartdem.

Soutésti urlené ke galvanickému pokoveni se musi pfedem dobie
otistit a zbavit viech ndnosd. To se déje bud mechanicky (broufenim,
kartdfovénim), nebo chemicky (odrezenim, mofenfm). Déle je nutné
povrch pfed ponofenim do pokovovaei l4zné dikladné edmastit (od-
mwattovade chemické a elektrolytické) a opléchuout tekouci vodou.
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P praci s galvanickymi laznémi je nutné dbat té2 ptisludnych bez-
petnostnich predpisi. Vzhledem k tomu, 2e véiSina ldzni ohsahuje gilné
leplajici latky (kyseliny, hydroxidy), je nutné pracovat v ochrannych
gumovych rukavicich, v gumové zéstéfe a ve vyrobnich provozech téx
v gumovych holinkdch. Pfi pielévani eleklrolytu, filiraci apod. doporu-
tuje se pouzit téZ ochranné bryle nebo iLil pied oblidejem.

Nikteré suroviny pro pokovovaci ldznd jsou prudké jedy (kyanidy,
slougeniny rtuti, arzénu, antimonu) a pracovat 8 nirai mohou jen kvali-
fikované osoby, které maji povoleni pro préci s jedy, vystavené krajskou
spravou VB — ministerstva vnitra (Ofedni list 106 — Fijen 1950, vyhl.
min. voitra & 193-194, @i list 2. 18 2 29 Ymora 1956).

)

45. Niklovéani

Niklové povlaky se pouiivaji v premysla juko nejéastéjsi elektrotyticke
pokovovéni viech v§znamnéjijch zakladnich maleridld {mé&d, mosaz, ocel,
zinek, litina)}, a to jako antikorozni ochrana nebo pro ozdobné alely.
Povlaky vyloutené z bdZnych niklovacich lizni json matné az pololeskls.
V neddvné dobé byl té2 vyvinut novy typ ldzni pro tzv, lesklé niklovéni,
takze niklové poviaky vzniklé v takovych laznich neni t¥eba upravovat
dodatednym ledténim jako povrchy mnatné a pololesklé.

222, Niklovaci lazen pro macné, mEkké povlaky

217,56 g/l siranu nikeinatého
46,5 g/1 ehloridu nikelnatého
31 g/l kyseliny borilé
Pracovni teplota Fzné je 50 az 70 °C, hustota proudu 1,6 a2 5 A/dm?,
hodnota pH 5,2 a2 8. ‘

223, Niklovaci lazeh pro polotvrdé poviaky

250 g/l chloridu nikelnatého
25 gfl kyseliny borité
Pracoval teplota lazn2 je 60°C, huslota proudu 2 22 10 A/dm?, hodnota
pH 2,0

100

224. Niklovaci lazef pro tvrdé poviaky

150 g/l siranu nikelnatého
20 g/1 chloridu amonného
25 g/l kyseliny borité
Pracovni teplota léznd je 50 az 60 °C, hustota proudu 2,6 a% 5 A/dm?,
hodnota pH 5,6 aZ 5,9.

225. Niklovaci lizeh pro pomalé niklovéni (unlverzilni pouZitl)

100 g/l siranu nikelnatého
20 g/l sfranu nikelnatoamonného
19 g/l chloridu sedného
19 g/l kyseliny borité
Pracovni teplota ldzné je nejménd 16 °C, hustota proudu 0.5 aZ | Ajdm?3,
hodnota pH 5.6 2% 5.9

226. Niklovaci l4zeid s hfoubkovou d&innosti
(pro slozité sou&dstl)

170 g/l siranu nikelnatého
120 g/l siranu sodného l
20 g/l chloridu draselného :
20 g/1 kyseliny borité -
Pracovni teplota Idzné je 30 a2 40 °C, hustota proudu 1,5 az 2,5 A/dm?,
hodoota pH 5,3.

227. Cern& niklujici lazef

65 g/l siranu nikelnatého

39 g/l siranu nikelnatoamonného

33 g/l siranu zinetnatého

14 g/l rhodanidu sodného
Pracovai teplota [azné je 25 a2 30 °C, hustota proudu je 0,05 a2 0,15 A/dm?,
hodnota pff 5,8 a2 b,1. e 1 '

228. Leskle niklujici lazefi

240 g/l siranu nikelnatého
30 g/l chlorida nikelnatého
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45 gjl mravendéanu nikelnatého
2,5 g/l formaldehydu
0,75 g/l siranu amonngého
30 g/l kyseliny borité
45 g/l siranu kobaltnatého
Pracovni teplota ldzné je 60 a% 70 °C, hustota proudu je 0,7 az 10 Ajdms,
hodnota pH 3,7,

229. Niklovaci lézeh pro matné povlaky na zinku
azinkovych slitindch

69 g/l sirann nikelnatého
156 g/l sfranu sodného (kalcinovaného)
16 g/l kyseliny borité
14 g/l chloridu amonného
Pracovni teplota lazné 20 a 30 °C, hustota proudn 1 a2 3 Ajdm?, hndnota
pH je 5,4 a2 H R

230. Niklovaci l4zefi fluoroboritanovia

Tato lazei vyluduje svitlé, pololesklé povlaky s malym vnitinim pnu-
tm. Vzhledem ke snadné pfipravé, idribé (pfipustny obsah medistot je
nékolikrat vyssi ne napk. u lazni obsahujicich siran nikelnaty) i hloub-
kové tucinnosti jsou tyto lazndé (zvl4ite v zahranidf) velmi vyhleddvané.

350 g/! fluoroboritanu nikelnatého

30 g/l kyseliny borité (volné)

21 g/l kyseliny fluoroborité (voné)
Lazei pracuje pfi teplotd 40 aZ 75 °C a hustoté proudu a7 10 i vice A/dm?,
hodnota pll je 2 a% 3,5,

231. AktivaZni l4zn& pFed niklovanim nerezav¥|icich ocell

PtestoZe jsou nerezavéjict ocele velmi odolné proti nejraznéjsim vlivim,
déld se jesté nékdy na nich povrchova tiprava niklovanim (napt. specidlni
souédsti riznych fyzikdlnich a chemickych pristrojii i poloprovoznich
zatizeni, méfici pomucky, lékafské ndstroje apod.).

Niklovou vrstvu nelze viak nanést pfimo na povrch nerezavéjici ocele
jako u ocell normdlnich, vzhledem k tomu, 2e rovné’ tak jako na povrehn
hliniku vytvéii se na nerezavéjicich ocelich vlivem ovzdusi slaba kyslit-
nikova vrstva, kteron je ocel pasivovdna a zpisobuje nedostatednon
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ptilnavosl vyloutené vrstvy niklu. Tuto kyslienikovou yrsivu lze ods
stranit nasledujicimi laznémi;

232, Aktivaéni ldzed chloridova

Tato ldzen obsahuje
208 g/1 chloridu nikelnatého
32 g/l kyseliny solné, koncentrované
Lézen pracuje pfi normalni teploté a hustolé proudu 2 A/dm? po dobu
2 min, kdy se soulasti uréené k niklovini zavési do laznt jako anody.
Po uplynuti této doby se zméni polarita soutdsti, které nyni tvofi katody.
Hustota proudu je opét 2 Aldmm? po dobu 6 min.

233. AktivaZnl ldzed z kyseliny solné

Souddsti z martensitické nerezavéjici ocele se pouivaji do koncentro-
vané kyseliny solné pfi teploté 20 az 24 °C a hustoté proudu 10 A/dm?.
Materidl je zavéden do ldzné jako anody, a to po dobu 2 a% 4 min,

Souddsti z austenitické a feritické ocele se zpracovavaji rovnéz v lazni
z koncentrované kyseliny solné pfi normalni teplolé, anodovém zaviseni
a hustots proudu 4 az 6 A/dm? po dobu 5 az 10 min.

Lze pouift téi zfediné 509, kyseliny solné bez pouZiti elektrického
proudu. Ponofeni pi normélni leploté trva 5 az 10 min.

234, Aktiva&nf ldzeh z kyseliny sirové

Léazeh se vytvori ze zied®né 209, kvseliny sirové zahiaté na 80 a3
90 °C. Souddsti se ponofi do ldzné a od té chvile, kdy se pofnou vytvaret
bublinky vodiku, se ponechaji v kyseliné asi 1 min. Lazen se musi plynule
iiltrovat. Povreh nerézavdjici ocele: se béhem ponofeni pokryje tmavou
vrstvou, kterd se odstrani aZ pifi niklovani.

Tuto metodu je moZzné urychlit pouZitim elekirického proudu pii husto-
8 proudu 5 a% 10 Afdm?, napéti asi 6 V a anodovém zapojeni nerezovych
souldsti. Katody se pouZiji olovéné.

Uvedena aktivaén{ Hzen je vhodnd pro viechny druhy nerezavéjicich
oceli,

Jsou-li soutdsti a dilee z nerezavéjicich oceli zpracovdny v nékteré
popsané aktivadni ldzni, lze pak jiz na médi déle provést galvanické niklo-
vani h##nymi 14zn¥mi urdenyri pro norméni ocelové materialy.
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46. MEd&Eni

Médéné povlaky se vétSinou poulivajf jen jako mezivrstva pro dali
elektrolytické pokovovini (niklovéni, chromovéni, einovini). Cistd mé-
déné povlaky bez daldl ochranné vrstvy se mepouZivaji ani jako anti-
korozni ochrana, ani pro ozdobné Géely, pouze n&které plochy ocelovych
soutésti se chranf timto pokovenim pled cementaci. Naopak se médéné
povlaky velmi roziifily v galvanoplastice (vyroba tiskafskych forem,
véled, v gramofonovém primyslu a v neddvné dobé i pti vyrobg lisovacich
nastrojil), kde se pouZivaji stejné typy médicich ldzn{ jako pf pouhém
pokovovéni.

235. MEédicl lazefi pro matné povlaky

160 az 230 g/l siranu mé&dnatého
60 az 78 g [l kyseliny sirové koncentrované
S lazni se pracuje pii normélni teplots, doporuduje re michéni elektrolytu.
Hustota proudu je 2 az 6 A/dm?

236, M&dlcl lazed pro lesklé povlaky

200 g/l siranu médnatého
50 g/l kyseliny sirové koncentrované
0,04 g/l thiomod&oviny
08 g/l melasy {nebo 0,4 g/l thiomodoviny}
Pracovni teplota ldzné je maximalné 20 °C, michéni neni nutné. Hustoto
proudu je maximélng 7 Afdm2.

237. Rychlom&dlci lazef

250 g/l siranu médnatého
20 g/l kyseliny sirové koncentrované
2 g/1 kysliéniku chromitého :
Pracovni teplola 1dzn& je 18 aZ 25 °C, doporuluje se.michani. Hustota
proudu je D Afdm?2

238. Kyanidovd m&dici lizef

45 g/l kyanidu médného
55 g/l kyanidu sodného
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15 g/l uhlicilanu sodoého

3 g/l hydroxidu sodného
Pracovni teplota ldzné je 40 ai 45 °C, hustota proudu je 1,5 a% 2 Ajdm?,
hodnota pH 10,5 az 12,

239, Kyanidovs m&dici lizel pro lesklé poviaky

120 g/l kyanidu médného
175 g/l kyanidu draselného
60 g/l uhlititonu draselného
41,5 g/l hydroxidu draselného
10 g/l rhodanidu draselného
Provogni teplota ldzué je 70 az 85 °C, hustota proudu 3 a2 6 Al/dm3,

240. Fluoroboritanova médici ldzef

Povrchy vrstev vvtvorenych v téio 14zni json snadno lestitelné, mékke,
jemnozrné, pololesklé.
Léazen pro vanové pouziti obsahuje
224 g/l fluoroboritanu médnatého
80 g/l Cu
Lazei pracuje pii teploté 25 aZ 76 °C pii hustoté proudu 7,5 aZ 12,5 A/dm?
a svorkovém napét{ 3 a2 5 V. Hodnola pH je 0,98 aZ 1,4 se upravuje pfi-
dénim malého mnozstvi kyseliny fluoroborité nebo uhbliditanu médna-
tého. Michat se nemusi bud vitbec nebo jen mechanicky,
Lézeli pro pouziti ve zvonech & bubnech musi obsabovat
336 g/l fluoroboritanu médnatého
90 g/l Cu

Pracovni teplota je stejné jako u dfive uvedené lazné. Svorkové napéti

je vyEE. tj. 4 a2 12 V. Hodnota pH je 0,2 a7 0,8

241. Kyanidova m&dici lizefi pro hladké povrcHy

26 gfl kyanidu médného
35 g/l kyanidu sodného
30 g/1 uhlizitanu sodného
45 g/l Seignettovy soli (vinan sodnodraselny)
Pracovni teplota ldznd je 55 a% 70 °C, hustota proudu je 2-a% 6 Afdm?.
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242. Pyrofosfore&nanovad midicl ldze#

Tato lazen je nejvvznamnéjSi z alkalickyeh médicich lazni, Ma toto
slozent: .

30 g/l pyrofosforeinanu sodného (vulny Nag?,0;)

30 g/l médi (v lazni ve formé siranu midnatého)
Vzhledem k tomu, 2e piiprava této lazné je komplikovanéjsi, popisujeme
postup plipravy pro laboratorni mnozstvi 10 litrd, V zésobn{ vané {novo-
durovd, sklenénd, ocelovd vyloJend pryif) se rozpusti v 5 litrech vody
2 360 g kyselého pyrofosforetnanu sodaélo. Rozlok se dakladud promiché
{mechanickym michadlem nebo stlagenymn vaduchem) a po malych castech
se priddvd hydroxid draselny v mnozstvi asi 1 400 g celkein, a2 se doséhne
hodnoby pH 8,5 (phi rozpousténi se rozbok znadud 2ahfiva). V jiné sklenéné
nebo smaltované nadobé se pfipravi za horka roztok 1 200 g siranu méd-
natého ve 3,5 litru vody. Holovy, jedtE teply roztok se plelije po cdstech,
za stdlého promichdvéni k rozpusténému pyrofosforeénann do zisobni
vany. Po smisenf se roztok jeité asi 2 hodiny micha. Vysledny roziok je
vétSinou zakaleny, piefiltruje se proto aktivnim uhlim do pracovni vany.
V jiné pomocné nadobé se pFipravi jef& daldi roztok 250 g kyselého pyro-
fnsforednanu sodného v 12 litrech vody, ktery se opét zneutralizuje asi
200 g hydroxidu draselného, a po opétné filtraci pres aktivni uhli se
piilije do pracovni laznd. Tim se dopinf chyb&jici volny pyrofosforeénan
sodny. Malym mmnoZstvim kyseliny sirové se upravi hodnota ptl na 7,2
ax 8.

Pracovni teplota lazné je 55 az 80 °C, hustota proudu je s michénim
1,6 Afdm?, bez michénf 0.5 az 1,5 A/dm2.

47. Chromoviani

Elektrolytické nandseni chrému je jednim z nejdalezitdjdich a nejroz-
&irenéjsich druhd pokovovdni. Vyloudené chrémové poviaky majl ve-
jime&né chemické a fyzikélni viastnosti. Pfedeviim je to velkda odolnost
viigi korozi, a to za normdlni i zvydené teploty, dile znatna tvrdost
s malym souliniielem t¥eni, odolnost proti mechanickému opottebeni
a velkd odrazivost svétla, '

Chrémovych povlakd se pouzivd na niklové, midéné, mosazné nebo
zinkové podklady jako antikorozni ochranné vrstvy, pii ozdobném po-
kovovani apod. Specidlnimi tvrdymi povlaky se zlepinje odolnost proti
opotiebeni raznych ocelovych a litinovych soutdsti, pripadné se zvétiuji
i rozméry (napi. diled, jejichz parametry jsou vlivem opotfebeni jiZ
mimo tolerance} na poZadované hodnoty, takie se mohou opét pouiit.
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243. Chromovaci lazed pro matné poviaky

400 g/l kyslitniku chrémového
58 g/l hydroxidu sodného
7,5 g/l sloudeniny chromité (sfran chromity, siran chromitodraselny,
chroman chromity apod.)

0,75 g/l kyseliny sirové
Pracovni teplota 1azn? je 20 a 30 °C, hustola proudu je 25 ai 50 Aj/dm?,
pomér plochy anody ke katodé 2 : 1. Vyloufené matné povlaky je moiné
velmi dobie Tedtii.

244. Chromovaci lazel pro ozdobné iZely

400 g/l kyslidniku chromoveého
4 g/l kyseliny sirové koncenlrované
Pracovnl teplotu lazné je 25 az 65 °C, hustota proudu 20 a2 100 A/dm?3.

245. Chromovaci laze# pro tvrdé povlaky

250 ol kyshiniku chromovélio
2,5 g/l kyvseliny sivové koncentrované
Pracovni teplota ldznd je 25 az (5 °C, hustota proudu 20 az 100 A/din?.

246. Chromovaci ldzel pro dekorativai povlaky

385 g/l kysligniku chrémového
10 g/l kyseliny 3tavelové
4 g/l kyseliny girové
Pracovni teplota lazné je 35 aZ 45 °C, podatedni hustota proudu {po dobu
30 & a% 1 min) dini 30 aZ 60 A/dm?, pak se zmendi na 10 az 20 A/dm2.

48. Zinkovéani

Jednim z daldich nejroziifen#jiich zpisobi elektrochemické povrchavé
lipravy je zinkovéni, Zinkové povlaky, které je moiné jeitd déle upravil
(napt. fosfdtovénim, chromatovanim apod.), velmi dobte odolavaji pu-
sobeni atmosféry 1 vody. Tlustdi povlaky (asi 70 wm) nejsou jiZ porovité
a mohou se pouZit jako povrchové ochrana i v horké vodé. Cely proces
je dosti levny i jednoduchy, coZ je velmi vyhodné pro priomyslové vyuZiti
v Zirokém m&Fitkon.
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247. Zinkovaci ldazn¥ pro lesklé poviaky

450 g/l siranu zine¢natého
10¢ g/l sivanu sodného f
4,5 g/l kyseliny naftelendisulfonové se siranem hlinitym
Hustota proudu je 3 a7 8 A/dm?, hodnota pH 3,8 a2 4,5,

248, Zinkovaci Iézeh‘

240 g/l siranu zinednatého
10 g/l glukonétu zinednatého
15 g/l siranu hlinitého krystalového
5 g/l leskutvorné piisady obsahujici
3.5 g/l sodné soli sulfonovaného ligninu
06 g melasy
0,5 ml kyseliny trifluorectové
Hustota praudn je 0.2 o7 10 Afdm2. hednota pil h.

249. Zinkovaci lazesi pro lesklé povlaky

216 g/l siranu zinednatého
30 g/l siranu sodného
27,5 g/l sivanu amonného
5, g/l chloridu sodného
10 g/l dextrinu
Hustota prondu je 1 az 2 A/dm?, hodnota pH je 3,b az 4.

250, Zinkovaci ldzefi pro matné povlaky

250 gfl siranu zinetnalého
30 g/l siranu hlinitého
15 g/l chloridu amonného
30 g/l kyseliny borité :
tHodnota lazné je 35 az 4,5. Namichd-li se ldzei, je hustota proudn
1 a% 3 Af/dm2, pti michénf je b aZ 15 Ajdm2.

251. Kyanidova zinkovacl ldzeil (poviaky pololesklé)

78 g/l kyanidu zineZnatého
88 gfl kyanidu sodného
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117 g/l hydroxidu draselneho
Pracovnl teplota ldznd je 15 ai 25 °C, hnstota proudu je 2 a% 6 A/dm?.

252. Fluoroboritanovéd zinkovaci lizef

Tato lizedl je vhodnd pro rychlé, popt. kontinuélni pokovovini neelo-
vych a litinovych souddsti.
200 gfl luoroboritanu zine¢natého
54 g/l chloridu amonného
35 g/l fluoroboritanu amonného
1 g/l extraktu ze sladkého dieva
Tato l4zei zvI4ité vyhovuje pro zinkovéni ve zvonech a bubnech. Pracov-
nf teplota je 25 aZ 35 °C, hustota proudu 2,6 az 80 A/dm?, hodnota pH
3.5 az 4.

253. Fluoroboritanova zinkovacl ldzed

180 g/l fluoroboritanu zinetnatého
30 g/t chloridu amonného
26 g/l fluoroboritanu amonného
1 g/l extraktu ze sladkého dreva
Pracovni teplota ldzné je 20 az 30 °C, hustota proudu je 4,3 47 9.7 Afdm?,
hodnota pH 5 a% 5.4,

254, Alkalicka zinkovaci lizef pro leskié povlaky

Pii vyrobé této lazné se pied piidinim leskutvornych prisad vy@isti
elektrolyt zinkovym préSkem.
50  gfl kyanidu zinenatého
30 g/l hydroxidu sodného
100 g/l kyanidu sodného
4 g/t kysliéniku molybdenového
0,75 g/l vanilinu
Doporuduje se pomér ploch anody ke katodé 2 : 1. S lazni se pracuje za
normalni teploty, hustota proudu je 2.5 aZ b Ajdm?.

255. Alkalicka zinkovaci ldzeh pro lesklé povrchy

40 g/l kyanidu zinetnatého
46 g/l kyanidu sodného



75 g/l hydroxidu sodneho
4 g/l uhliditanu soduého
1,3 g/ siranu nikelnatého
9 g/l sirnatanu sodného
3 g/l sifititanu sodného
Pracovani teplota ldzné je 18 ai 34 °C, hustota proudu je | a% 4 Afdm2,

256. Alkalické zinkovi lized pro pokoveni ve zvonech

48,5 g/l kyanidua zine&natého
11 g/l kyanidu sodného
118 g/l hydroxidu sodného
I g/l vanilinu, anisaldehydu, piperonalu
1 g/l zelatiny
Leskutvorné pisady se pouZivaji rozpudténé v metylalkoholu nebo
etylalkoholu. Pro vysréZeni netistot a regeneraci lze do ldzné pousit jeste
:ill.nliék séodny (roztok 1 g v 10 ml vody) v mne?stvi nékolika gramd na
znd,
Pracovni teplota lazné je 20 aZ 35 °C, hustota proudu pro zvon 251
jez ;12 G! 60 A, pro obsah 1001 100 aZ 140 A phi svorkovém napéti 10
a i

257. Specidlni alkalickd zinkovacl lazed

Tato lazei vétiinou pouivand v zaliraniti vytviri velmi pikné, polo-
lesklé povlaky, stejnomérného odstinu, Obsahuje
46 g/l kysliéniku zineénatého
102 g/l kyanidu sodného
38 g/l hydroxidu sodného
5 g/l siranu manganalého
l.azen pracuje pii teploté 156 a2 25 °C pii huslotd proudu 2 az 6 A/dm?,

49. Kadmiovéni

Povrchové Gpravy provddéné kadmiovénim jsou stéle velmi pouZiva-
né, aviak v posledni dobé se potinaji nahrazovat levnéjiim a hospodéfsky
dostupnéjiim zinkovanim. V odolnosti proti atmosférickym a chemickgin
viivim nen{ mezi obéma kovy velky rozdil.
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258. Kyanldovd kadmlovaci ldzed (alkalickd)

30 g/l kyslitniku kademnatého
120 g/l kyanidu sodného
10 g/l hydroxidu sodného
2 g/l siranu nikelnatého
1 g/l ricinového sulfonového oleje
Pracovni teplota lazné je 18 a¥ 25 °C, husbota proudu 1 a% 25 Ajdm?2.

259. Kyseld kadmiovaci lazef

17 g/l kyshiénikn kademnatého

2205 g/l kyseliny sirové koncentrované

30 g/l siranu hlinitého

75 g/l siranu sodného

10 g/l leskutvorné organické piisady napf, rdzné koloidy atd.)
Pracovni teplota 1azné je 50 aZ 60 °C, hustota proudu 1 az 2 A/dm?2.

260. Pasiva&nl lizef

Ziskané kadmiové povlaky se vétiinou jedté déle zpracovavaji v oxi-
datnich laznich. Jejich udinky na kadmiovon vrstyu jsou hlavné pasivad-
ni. Lazeh mé napi. toto sloZeni:

100 g/l kysli¢niku chrémového

2 g/l kyseliny sirové koncentrované
Souséstky s kadmiovym povlakem se do ldzné ponoii jen na velmi kratkou
dobu (2 az 6 s).

Pro Gpravo kadmiovych povrehd lee rovnéZ pouiit chroméatovaeich
ldznf pro zinek, aviak vzhled kadmiovych povlaki po mofeni v takové
lézni je odlidny od zinkovych povlakd.

50. Cinovéni

Elektrolylické vyludovani cinu nabyva v primyslu stale vétiiho vyzna-
mu a vyuziti, Pro vyhodné chemické vlastnosti a odolnosti proti kovozi
sloui jako povrchovd ochrana proti atmosférickym vliviim, hlavné u Ze-
leznych a ocelovych soudasti.
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261, Alkalickd cinovaci lazef

75 g/l ciniditenu sodného
11,5 g/l hydroxida sodného
25 g/l octanu sodného 2
Pracovni teplota lazné je 65 22 70°C; hustota proudu 2 a} 4 Aldm2.

262. Alkalick4 cinovaci ldzed

210 g/ cinititanu draselného
22 g/l hydroxidu draselného
Pracovni teplota laznd je 75 az 85 °C, hustota proudu je 16 Afdm2,

263. Alkalick4 cinovaci ldzei

49 g/l cinititanu draselného
46 g/l hydroxidu draselného
Pracovni teplota ldzné jo 90 °C, hustota proudu 100 Ajdm?,

264. Alkalicks cinovacl ldzefi

105 g/l cinititanu sedného
9.5 g/l hydroxidu sodného
Pracovni teplota lizné je 60 al 80°C, hustota proudu 0,6 a2 3 A/dm?.
Aby pii cinovéni nevznikal hruby povreh (piitomnosti dvojmocnych
iontit), priddva se do ldzn® malé mmodstvi okyslitovadla {peroxid vodiku,
perboritan sodny).

265, Specléini kyseld cinovacl lizefi

Dodriuji-li se viechny pozadované podminky, vytvari tato lazei velini
dobré, homogenni povlaky s velkym kalodovym vytéikem (aZz 98 aZ
100 9,). Obsahuje

60 g/l stranu cinatého
90 g/l kyseliny sirové, koncentrované
200 g/l siranu sodného
65 g/l sulfonovaného krezolu
5 - g/l krezolu
20 g/l rezorcinoiu
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O g/l klihu nebo Zelatiny

2 gl aloinu

0,75 g/l nattoln
Pracovni teplota l4zn& je 20 a% 24 °C. Hustota proudu je 0.5 az 1,0 Afdm?
pti poméru katod k anoddm 1 : 0,7,

266. Kyseld cinovaci lizef

54 g/l siranu cinatého
100 gfl kyscliny sfrové koncentrované
25 g/l krezolu nebo fenolu
2,5 g/l klihu
S ldzni se pracuje za normélni teploty. Hustola proudu je 2,5 Ajdm2,

267. Kyseld cinovaci lazef

49,5 g/l siranu cinatého
80 g/l kyseliny sirové koncentrované
9 g/l kyseliny sulfokrezolové
2 g/l zelatiny
1 g/l f-naftolu
Pracovni teplota lazné se pouZivd nejvyse do 30 °C, hustota proudu je
3 Afdm2.

268, Fluoroboritanovi cinovi lize®

Tato lazen, kterd obsahuje velké mnoZstvi cinu, se pouZivé k rychiémo
nandseni cinovych povlakd pfi pomérné velké proudové hustoté.
200 gfl fluoroboritanu cinatého
50 g/l volné kyseliny fluoroborité
25 g/l kyseliny borité
6 g/l klthu
1 g/l B-naftolu
S ldzni se pracuje za normélni nebo mirn® zvy¥ené teploty do 40 °C.
Pomér plochy anody k plofe katody mé byt 2 : 1. Hustota proudu je
25 a2 12,5 Aj/dm>.
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51. Olov&ni

Galvaunicky vyloudeny olovény povlak se poufivd hlavné v technicke
praxi, vzhledem k tomu, Ze velmi pékny Sedy vzhled povrehu se po kréatke
dobé povlcte kyslitnikovou vrstvou. Tato viastnost proto nedoporutuje
pouzivat olovéné povlaky pro dekorativni ucely. Olovény povreh vzdo-
ruje velmi dobfe agresivnim vlivim zfed&né kyseliny sirové, sifidité
i fluorovodikové a dale atmosféie, ktera obsahuje velmi agresivni kysli-
nik sifidity. Proto se odolnosti vyuzivé pii vyrobé nejriznéjsich chemic-
kyeh piistroja, diled skurauldtoré a jinych techmickych zafizeni, kde je
zapotiehi dobré protikorozni ochrany. Kyselind dusitné a nékterym ky-
selimdm organickym, zvladté octové, olovéné povlaky mnoho nevzdoruji
a jsou jimi zna¢né narufovdny.

V porovnéni s olovénymi povlaky ziskanymi z ldzni roztaveného kovu
maji vrsbvy nanesené galvanickou cestou tu vyhodu, Ze je lze vytvarel
na nejrizndéidich kovovych materidlech i na liting, a to i na drobnych
soutastkach {za pouziti zvond nebo bubni}, coz u olovéni roztavenym
olovem nelze (napf. u riznych typd oceli, litiné atd.) vibec provést.
Mimo to je moiné pouiit galvanicky vyloutené olovéné poviaky pro
jejich specifické vlastnosti (mékkost, taznost, kujnost atd.) jako mazaci
latky pfi tazeni oceli za sludena.

269. Kysela olovici ldzefi fluoroboritanova

115 g/l kyseliny fluorovaedikové, koncentrované

104 g/l kyseliny borité

145 g/l uhlititanu olovnalého

0,2 g/l klihu
Pi‘islu§né davka klihu odpovidajici celkovému mnoZstvi ldznd se nejprve
rozpusti v horké vodé a teprve tento roztok se pfimfsi k ostatnim jiZ roz-
puiténym slozkém.

Pro tuto lazen se pouzivi lazen Zeleznd vyloZend tvrdou pryZi nebo
olovem ¢i novodurem. Nadoba pro pifpravu elektrolytu musi mit uéinné
odsévéni, vana pro vlastni pokovovéni jiz odsdvani mit nemusi.

Pracovni teplota lzné je 20 aZ 40 °C, hustota proudu 3 aZ 4 A/dm?
pro tenké povlaky (nejvys do 20 um) a 1 A/dm? pro povlaky o tloustee
vELsi nez 0,1 mm-pHi svorkovém napti 1 az 4 V. Tloudtka povlakd se
mént podle pouvzit{ pokovenyeh dileh a soudasti. Na ocelové materidly
j& moZné vybvoril vrstvu o tloudtee 0,01 az 0,1 mun, ve vyjime&ngch
ptipadech a pro specidlni pouziti aZ o tlouifce 1 mm. Barevné kovy (zvldite
meéd a mosaz) Ize pokovit vrstvou o tloustee nejvys 10 az 30 pm.
Délka pokovovén{ se stanovi podle poZadované tloudtky olovéné vrstvy,
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pii hustoté proudu 1 A/dm? se¢ vytvoili asi za 2 min poviak o tloum,e
I um.

Pro tyte i ostatni Lypy olovicich [4zni je nutné pouiit vidy anody
z ¢istého olova.

Tento typ ldzné upraveny pro nanéfeni v bubnech nebo zvonech ma
toto slozeni:

300 g/l zdsaditého uhlititanu olovnatého

212 g/l kyseliny borité

480 g/l kyseliny fluorovodikové, ziedné (50 9;)

0,2 g/l klihu
- Pracovni teplola lizné je téméf stejna jako u prededlého Lypu. Vzhledem
k pohybu lazné mize hustota proudu dosdhnout az § Afdm2 Nejvhod-
né&jsi napéti pro zvonové neb bubnové pokoveni je asi 6 V.,

270. Kyselé olovici ldzné& vinanové

Starsi, osvédieny typ lizné obsahuje
76 g{l vinanu olovnatého
o0 g/l vinanu sodno-draselného
200 g/l hydroxidu sodného
6 g/l kalafuny prirodni
Novéjsf druh obdobné lazné obsahuje
75 g/l vinanu olovnatého
200 g/l hydroxidu sodného
4 az 8 g/l rosinu
Obé tyto ldzné pracuji pki Leploté 80 az 90 °C, pii hustoté proudu 1 al
2 Afdmz,

271, Kyselé olovici |dzn& fluorokFemiZitanové

Béiné pouZivané lazné maji toto sloZeni:
85 g/l luvrokemicitanu vlovnatého
70 g/l kyseliny Muorokiemitité
0,15 gfl Zelatiny nebo
1 az b gfl klihu
nebo .
128 g/l fluorokiemititanu olovnatého
61,5 g/l fluorokfemititanu draselného
0.5 g/l Zelatiny nebo
1 az b g/l klihu
Hustota proudu lézné tini asi 1 Afdm? pii vzdalenosti eleklrod 10 cm,
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Vzhledem k velmi malému odporu Lohoto elektrolytu je pouité napdti
velmi nizké, jen 0,15 az 0,25 V.

272. Kysela olovici lazed chloristanova

42 gl chloristanu oloynatého
25 g/l kyseliny chloristé
0,5 g/l peptonu
Lézeit pracuje za normalni teploty pii hustoté proudu | az 2 Afdm2.
Nevyhodou této jinak vyborné lazné (vytéiek anodovy i katodovy ini
asi 100 9%, je dosti vysokd cena chloristych sloudenin a vybudnost félo
kyseliny.

273. Olovici ldzei fenolsulfonova

Podstatu iéto lazne Lvori uhlicitan olovnaty rozpustény v kyseling
fenolsulfonové, Konedné sloZeni elekbrolytu je:
270 g/l fenolsulfonanu olovnatého
25 g/l kyseliny lenolsulfonové
0,5 g/l klihu
Vyhodon této dosti neobvyklé lazné je, Ze pracuje pi hustotd proudu
025a%5A/dm2. .

274. Olovici lazel metabenzaldisulfonovi

Je to lazen na obdobné bézi jako byl prededly typ. Nasyeenim kyseliny
metabenzoldisulfonové kyslitnikem olovnatym vzniké olovnatd sil této
kyseliny, poticbné pro sestaveni vlastnfho pokovovaciho roztoku.

Obszahuje

380 g/l metabenzoldisulfonanu olovnatého

140 g/l kyseliny metabenzoldisulfonové

1 az 2 g/l klihu nebo

0,5 g/l peptonu
Lazen ma také totéz rozpéti hustoty proudu (025 aZz 5 A/dm?) jako mi-
nuly typ. Pii pouZiti peptonu misto klihu miZe stoupnout hustota proudu
az na 20 Ajdm?3,
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275. Alkalicka olovici ldzef

Lézen starstho sloZeni, aviak s dobrou hloubkovou Géinnosti obsahuje
5 g/l kyslitniku olovnatého
50 g/l hydroxidu draselného
0,1 g/l katechinolu
Lazef pracuje pfi napéti 2,6 a2 3 V a hustolé proudu 05 A/dm2; Nanasi
se v tenkych vratvach.

52. StFib¥eni

StHbrnych povlaka se velmi fasto pounzivd v primyslu, a to jak pre
jejich odolnost viidi korozi, tak i pro dobrou elektrickou vodivost (v elek-
trotechnice sc uplatiiuje v &irokém méf{tkn) a jiné fyzikdlni viastnosti
(pfi vyrob& kluznych loZisek, povrchové tpraveé souédsti, nastrojn, drob-
ného spotiebniho zboii). Odolnost vidi chemickym viivim se vyuZivé
v chemickém primyslu, kde st¥brné povlaky ftvori povechovou achranu
v nejriznéjSich pistroja.

276. Lizeh pro pFfedb&Zné stFibFeni

Tato lazen je vhodnd pro vylouteni zakladnibo tenkého stiibrného
poviaku (tlousCky asi 0,05 um) na oceli a barevnych kovech pfed vlasi-
nim stfibfenim v koncentrovanéjdi lazni. Predbéznym stiibfenim, které
trva 10 az 30 & se zlep&f prilnavost vrchnfho stfikaného povlaku. Obsahuje

2 g/l kyanidu stiibrného

70 g/l kyanidu sodného

10 g/l uhlititanu sodného
Pracovnf teplota je 20 az 30 °C, hustota proudu 1 az 2.6 A/dm2. Anody
jeou zhotovené z nerezavéjici oceli.

277. Lizef pro pFedb&iné stFibFeni

Pro stiibfeni oceli se nejprve stfib#i ldzni 276 a pak teprve iouto lazni.
U barevnych kovii postadf tato ldzeit. Obsahuje
6 g/l kyanidu st¥{brného
70 gfl kyanidu sodného
10 g/l uhlizitann sodného
Pracovni teplota lazné je 18 az 30 °C, hustota proudu je 0.0 az 1,5 Ajdm?.
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Anody jsou zholovené z nerezav@jict oceli. Doba predbéiného stiibreni
je pro ocel (po stifbfeni v pFedchoz( ldzni) 30 s aZ 2 min, pro barevné
kovy 30 a2 60 s.

278. St¥ibFici lazed pro technické a ozdobné GZely

30 g/l kyanidu st¥ibrného
70 g/l kyanidu draselného
10 g/l uhlizgitanu draselného
0.4 g/l sirnatanu sodného
1 aZ 2 ml/l amoniaku
Misto dvou poslednich sloiek je mozné pauzil sironhlik nebo sirnatan
amonny, £ 2
8 ldzni se pracuje pii norméini teplol#, hustota proudu je 0,1 a3
1.0 A/dm?. .

279. St¥ib¥ici lazen

10 g/l kyanidu stithrného
A0 g/l kyanidu sodného
10 g/l ubligitanu sodného
0,4 g/l sirnatanu sodného
1 az 2 ml/l amoniaku
Vylutovani stfibrného povlaku probihd u této laznd pomalu. Je vhodnd
pro nanasen{ tenkych vrstev,

280. Rychle stFibFief lize#

Lazen je vhodna pro vyludovani silnych stiibrnych povlaki (i nékolik
mm) ve velmi kratké dob®, PouZivé se vyluéné pro technické aéely a nikoli
pro ozdobné pokovovéani. Obsahuje

100 g/l kyanidu st¥fbrného

100 gfl kyanidu draselného

25 g/l uhligitanu draselného
- 15 g/t hydroxidu draselného
2 mljl amoniaku
0,5 g/l sirnatanu sodného :
S lézni se pracuje za teploty 40 az 55 °C. PH nemichané 14zni je hustota
proudu 1 az 6 A/dm?, u michané Jazné je 6 az 15 A/dm2. Pomér plochy
anody ke katodé je 1 © 1 a2 4 ;). § ==
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53. Mosazeni

Mosazeni je v pramyslu rozdifeno mnohem méné ne? médéni, zinkovani
apod. Vyloudené povlaky mosazi se pouzivaji predeviim jako antikorozni
a ozdobné povlaky na ocelovych, zinkovych a hlinikovych souidstech
(je nutné je chrénit prihlednymi laky). Dile se jimi zlepiuje pfilnavost
pryze k oceli. Slonii té% jako mezivrstva pii ozdobném chromovéni oceli
nebo zinku.

281. Mosazlci lazed pro slabé povlaky

20 g/l kyanidu médného
20 g/l kyanidu zine¢natého
40 g/l kyanidu sodného
15 gfl uhliditanu sodného
1,5 ml/l amoniaku -
Do l4zn& se pFiddva jefté ndkterd z uvedenych leskutvornych phisad:
0,001 az 0,01 g/l kysliéniku arzenitého rozpuidténého v hydroxidw

godném
0,01 gfl dextrinu rozpusténého v horké vodé
0,3 az 0.5 g/l fenolu rozpudténého v hydroxidu sodném
05 az 1 gfl krezolsulfonanu sodného

Pracovni teplota lazné je 22 aZ 28 °C, hustota proundu 0,1 az 0,8 A/dm?,
hodnota pH lizné je 10 a% 115 pomér plochy anody ke katod® je 2 :1
az 3 :2.

282. Rychle mosazicl ldzef

40 g/l kyanidu médného

42 g1 kyanidu zine&natého

80 g/l kyanidu sodného

10 g/l hydroxidu sodného
Pracovni teplota 14zn& je 45 at 55 °C, hustota prouduv 0,5 ax 6 Afdm?,
hodnota pH 14zn& 11,56 a 12,6. Pomér ploch anody s katody je 3:1.

283. Mosazici ldzel pro bilé poviaky
Vyloudeny povlak bflé mosazi obsahuje 20 aZ 30 9, médi a 70 az 80 9
zinku. Ma nékteré vyhodné mechanické vlastnosti (vit3i tvrdost. a odolnost,

viigi otéru).
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90 g/l kyanidu médnodraselného
60 g/l kyanidu zineénatého
40 g/l kyanidu sodného
60 g/l hydroxidu sodného
1 g/l sirniku sodného
Pracovni teplota ldznd je 20 a 30 °C, hustola proudu 1 a 3 Afdm2,

284, Tombakovi lazef

K vylouteni specidlaich tombakovych povlaki (slitiny médi se zinkem
obsahujici vice nex 80 %, médi), které so pouivaji hlavnd pro povrchovou
upravu ozdobnych pFedméty, sloui nésledujicl ldzen:

15 g/l kyanidu draselného

10 g/l uhlititanu sodného

20 g/l kyselého sifigitanu sodného

2 g/1 chloridu amonného
S laznf se pracuje za normélnf teploty. Hustota proudu je 0,1 a20,2 A/dm?.
Pomir ploch anody a katody je 2:1.

54, Zelezeni

Tento druh pokovovéni je v primyslu zaveden jen velmi malo, Zelezné
poviaky vyloutené 2 lazni nejsou vhodné ani pro antikorozni ochranu,
ani k ozdobnym aéelim, atkeli obsahujf velmi disty vylouteny kov.
Poulivd se ho hlavnd v primyslu polygrafickém (pokovevéni matric)
a v posledni dobé téZ pfi konetné ipravé strojnich soufésti nebo pti
opravich opoffebovanych ndstrojii. Mimo to lze timto zpisobem pfi
pravit zvI43( Zisté Jelezo pro fyzikélni a chemické préce. ‘

285. Zelezicl lazeh pro pomalé vyluZoviéni
180 g/l siranu Zeleznatého
40 g/l sirann hofetnatého
27 g/l kyselého uhligitanu sodného
§ lazni se pracuje pfi normélni teploté, hustota proudu je 0,1a% 0,15 Afdmz.
286, Zelezici laze# siranochloridovi

Tato ldzen pouZivé elektrolytu kombinovaného z obou typﬁ ponZivas
nych soli:
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76 g/l chloridu Zeleznatého, krystalického
160 g/l siranu Zeleznatého, krystalického
140 g/l siranu amonného
8 g/l stavelanu amonného
Lézen pracuje pfi normélni teploté a hustoté proudu 1 Afdm?, Ziskane
povlaky jsou stfedni tvrdosti.

287. Zelezicl lizeh pro tvrdé poviaky

351) g/l siranu zeleznatoamonného
0,25 g/l kyseliny sirové koneentrovans
S l4zni se pracuje pi normélni teplot#, hustota prondu je 2 A/dm?.

288, Zelezicli lizeli pro m&kké poviaky

375 g/l chloridu Zeleznatého

185 g/l chloridu vapenatého
S laznf se pracuje pii teplot® 90 a% 110 °C, hustota proudu je 30 Afdm?,
hodnota pIH ldzné 2.

55. Antimonovéni

Elektrolyticky vyloudené antimonové povlaky se mohou pouzit jako
povrchové ochrana souddsti vystavenych piasobeni pouze vnitini atmos-
féry (pokud moZno suché), kde po vyledténi mohou nahradit ozdobné
chromovini; ve vlhkém vzduchu nebo ve vnéjii atmosféfe se tyto poviaky
pokryvajl slabou vrstvidkou kysliznfkd.

289. Lizefl pro antimonovini

Vyloudena vrstva je jemnozrnné, pololeskld aZ lesklad a da se dobfe [es-
tit. Lézen obsahuje

100 g/t kysliéniku antimonitého

210 g/l kyseliny citronové

240 g/l citranu sodného
Pracovni teplota lazné je 20 ai 70 °C, hustola proudu 05 3% 5,4 Afdm2,
Hodnota pH lazné je 35 a# 3,7,




290, Lazed pro antimonovin{

Povlaky dobfe kryji podklad a daji se dobie lestit. Lézen obsahuje
160 g/l antimonu (jako fluorid antimonity)
140 mi/l kyseliny sirové koncenlrované
125 g/l kyseliny cilrénové
S ldznf se pracuje piiteplots 18 az 25 °C, hustota proudu je b a2z 5 Ajdm?2,

29, LézeN pro matné antimonovéni

Vylouéené malné povlaky maji jemnou struktura a daji se dobre fedtit,
Podobaji se velini povlakiim chrémovym, Lazen obsahuje
105 g/l anlimonu (jake fluorid antimonity)
200 g/l kyseliny citrénové
14 g/l amoniaku
0,75 g/l vizmutu (jako dusitnanu vizmutitého)
Pracovni teplota lazna je 18 aZ 25 °C, hustota proudu 1 az 2 Ajdm?. Vy-
loudené povlaky obsahuji az 3 9%, vizmulu, coz znamend, ze se vyluéuje
viastn® slitina Sb-Bi. Vizmutité =oli v lazni zjeminji krystalické ¢dstice
v koneéné antimonové vrstva.

292. Lizefi pro antimonovini

Nanesena vrstva s dobrym vzhledem stejnomd&rnym povrchem a phi-
Inavosti se ziskd z ldznd
65 g/l kysliéniku antimonitého
116 g/l kyseliny fluorovodikové, zredéné (48 9,)
0,2 g/l f-naftolu nebo aloinu
Pracovni teplola 18 aZ 25 °C. Hustola proudu je 6 aZ 8 A/dm?,

56. Zlaceni

Flektrolytické nanéadeni zlatych poviakd se uplatiuje nejvice v priomysiu
elektrotechnickém, optickém a v oboru jemné mechaniky a fyzikédlnich
pristrojii. Krome toho se poufivé zlacen{ v ozdobnictvi, zlatnictvi a pFi
vyrobd biZutérie.

Povrchy médéné, mosazné, niklové a stiihrné se mohou pokovit pfimo.
Na pfedméty ocelové, hlinikové, zinkové a olovéné je nutné pied zlacenim
vytvoFit, podkladovou mezivrstvu (niklovou, médénon, stifbranon).
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293, Zlut¥ zlaticl lézed

4 g/l kyanidu zlatnodraselného

15 g/1 kyanidu draselného

8 g/l uhlititanu draselného (nebo sekundarnfho fosforetnanu sodného

‘krystalického)

Pracovni teplota lazné je 60 az 70 °C, hustoia proudu 0,1 a% 1,5 Ajdm?2.
Po vyjmuti z 14zné se vylouteny povlak karté&uje mosaznym kartddem
a mitZe se znovu ponofit k naneseni dali yrstvy. Posledni povlak se leSti
hedvabnym nebo filanelovym kotoutem.

294. Chloridova zlatici ldzen

Pro vyludovéni siln#jdich poviaki nei 10 pm se pouZivd lazen chloni-
dové, kterd se zisk4 rozpuiténim chloridu zlatitého v kyselind solné. M4
toto sloZeni:

16 az 30 g/l zlata {v podobd kyseliny chlorozlatité),

90 az 150 g/l kyseliny solné koncentrované
8 14zni <& pracuje pii normdaini teplotd, hustota prouda je 0.5 Afdm?.

295. Elektrolytické le¥t¥n( zlatych poviakd

Silné pozlacené sondésti nebo predméty ze zlata je moiné elektrolyticky
ledtit, v Jazni.

30 g/1 zluté krevni soli (ferokyanid draselny¥)

20 g/l kyanidu draselného
Piedmét uréeny k leitdni se zavdsi jako anoda, katoda je z ocelového
plechu o plofe 10krdt v&tdi ne’ plocha anody. Pracovni teplota lizné je
90 °C, hustota proudu 30 A/dm?.

57. Hlinikovani

Elekirolytické vylutovéni hliniku proniklo do praxe jen velmi malo
a je prozatim vétdinou omezeno na laboratorni préce. Pro piipravu lazni
se nepouZiva voda, ale rozpoustédla. '

296. Lizefi pro vyluZovdni hlinfku

&0 ml xylenu
168 ml henzenu



8 g/l tistého hiiniku
40 g/l bromidu hlinitého
40 g/l chiloridu hlinitého
80 ml etylbromidu
Viechny sloiky lazn® musi byt naprosto bezvodé, jinak se hlinik nevy-
lou#f. § laznf se pracuje pfi normaluf teploté, hustota proudu je 0.9 A/dm2.

297, Lizedl pro vyluZovini hliniku

3325 g/l chloridu hlinitéhe
6 g/l hydridu lithia (nebo hlinito-lithného)
1000 mi/l etylétern
Pracovni teplota l4zn je 18 az 25 °C, hustota proudu 5 A/dm2.
Z 14zn se vylou®f za 1 hod. poviak tlouitky a% 50 ‘um (za deldf dobu
\tloudtky 0.5 mm).

298. Chloridova ldzeh pro vyluZovénf hiinfku

Hlinikové povlaky lze vylutovat té% z roztavenych chloridii a to hlavné
chloridu hlinitého a sodného, smisenych v poméru 1 :1 a2 3 : 2.

Pracovnl teplota roztavené lizné je o 30 aZ 40 °C vy&si nez bod téni
l4zné. Lze pfidat 0,2 9, chloridu olovnatého, dim# se umoini vylufoval
povilaky o vétsi tlouifce. Hustota proudu je 05 a% 1 A/dm2.

58. Kobaltovéni

Roziffeni je jen velmi malé (drahé suroviny). Kobaltované povlaky
se barvou nelidi od povlaki niklovyeh, jsou viak {vrddi a kiehéi. '

299. Lazed pro kobaltovini
400 g/l siranu kobaltnatého
18,5 g/l chioridu sodného
37,5 g/l kyseliny borité
Pracovni teplota ldzn& je 18 aZ 25°C, hustola proudu 1 a% 17 A/dwm?,
300. Lizefi pro kobaltovéni

) 1875 g/l siranu kobaltnaloamonnéhe krystalického
S l4zni se pracuje za normalni teploty pii hustold proudu 4 Ajdm?,
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hobail spolu s niklem lze vylutoval i ve formé slitin v nejriznéjdich
pomérech,

59. Platinovéni

Vzhledem k zeela vgjimedns chemické odolnosti platiny hledaji se
stdle vhodn&jsi lazné pro elektrochemické vylutovini jejich poviaki.
Vyludovéni se d&e piimo pouze na povlaky stithrné nebo médéné.
Ostatnl kovy (Zelezo, ocel, nikl) musi byt pfedem pomédény nebo po-
stiibfeny,

301, Platinovaci lizen

4 a2 5 g/l kyseliny chloroplaticite
20 az 45 gfl fosforetnann amonného stiedniho
100 az 240 g/l fosforeénanu sodného stfedniho krystalického
Pracovai teplota ldzné je 70 a% 90 °C, hustota proudu nejvyfe 1 A/dm?,
Za 30 az 120 s se vylou&i lesklé povlaky, pfi delSim nandfeni jsou povlaky
matné a ledivé. '

302, Platinovaci laze#

10 g/t dusitanu platnato-amonného krystalického
100 g/l dusi¢nanu amonného
10 g/l dusitanu sodného
50 g/l amoniaku
S ldznf se pracuje pH teploté 95°C, hustota proudu je 6 aZ 12 A/dm?2,

303. Cern& barvici platinovaci lizef

Dosti roziifeny zpasob elektrolytického vylutovani platiny v podobé
platinové &ernd neslouzi jako povrchové ochrana, ale jako povlak speeiél-
nich velmi aktivnich elektrod z kovové platiny pro fyzikédln& chemické
piistroje a rdzné chemické procesy. Ldzeh obsahuje

10 g/l chloridu platiditého

0,2 g/l octanu olovnatého
Predmét urfeny k pokovent platinovou erni se zavési jako katoda proti
platinové anod?® do uvedené lazng pFi normélni teploté. Hustota proudu
je 30 mA/dm?.
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304, Platinovaci ldzeR pro tlust§l poviaky

Cheeme-li zanezil tastov pirovilost, klerd se vyskytuje u tenkyeh
vestev, vyloudi se z ldzné (2v148L8 pFi ochranném pouziti platiny) povlaky
o vEtsi tloudlee, aby se zvgiila odolnost. Lazen obsahuje

35 g/l chloridu platigitéiho
700 g/l kyselého fosforetnanu sadného
140 g/l kyselého fosforeénanu amonného
35 g/l chloridu sodného
12,5 g/l tetraboritanu sodného
Pracovni teploLa ldzné je 60 az 90 °C pi hustotd proudu asi | Afdm2.

60. Rhodiovéni

Elektrolytické vylutovdni rhodia se v galvanotechnice dosti rozdifilo,
adkoli je to nejdrazii kov z platinové skupiny prvka. Rhodiové povlaky
maji velmi vyhodné fyzikalai a mechanické vlastnosti, velkou svételnou
odrazivost, tvrdost, odolnost proti otéru a proli atmosférickym viiviim
(povlaky nedernaji, ale zistAvaji stale stitbroé bilé a lesklé). Piimo lze
rhodiové povlaky vyludovat jen na nikl a sliibro, ostatni kovy se musf
poniklovat nebo postfibiit.

Zékladem lazni jsou vétdinou voztoky sirand nebo fusforetnand rhodia:

305. Lazef pro rhodlovini
2 az 3 g/l rhodia
25 g/l kyseliny sirové koncentrované
Pracovni teplota ldzné je 20 a 45 °C, hustota prouda 05 a% 10 Afdm2,
306. Lazen pro rhodiovéni
2 g/l rhodia
10 a7 40 mlfl kyseliny fosforeéné koncentrované

S lazuf se pracuje phi normélni teploté laznd. Hustota proudu je najvice
0,2 A/dm?, hodnota pH lazn 2,8 a2 3.

61. Wolframovéni

Wolframové povlaky chemicky velmi adolné, tvedé a vzdoru jicf vysoké
teplot2, se pouzivaji jen velmi z¥idka a viechny price tykajici se elektro-
lytického vyluéovani wolframu jsou vitdinou v pokusném stadin,
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307. Lazedn pro wolframovini

38 g/l wolframanu sodného

60 g/l hydroxidu sodného

60 g/l dextrézy
Pracovni Leplota ldzné je 95 °C, hustota proudu 5 az 10 A/dm?. Pro wollra-
movéni se pouZivaji plalinové anody. .

308. Lized pro wolframovini

125 g/l kyslitniku wolframového

330 g/l uhliditanu sodného
Pracovni teplota lazné je 100 °C, hustola proudu d az 10 A/dm?2. Hodnota
pIl lazné je 13.

309. Lazen pro wolframovini

Mimo vylutovani poviaki z vodnyeh roztoki je mozné ziskat wolframu-
vou vrstvu z roztavenych wolframana v lazni s platinovymi nebo wolfra-
movymi anodami: Lazel obsahuje

38 9% wolframanu sodného

32 9% wolframanu lithného

30 9% kyslitniku wolframového
S ldzni se pracuje pfi teplot® asi 900 °C, hustota proudu je 10 a2 80 A/dm2.

62. Indiovéni

Indiové povlaky se poulivaji pfedeviim pro velkou schopnost difundo-
vat do jinych kovii (médi, bronzu, mosazi), fimi vznikaji slitinové po-
vrchové vrstvy znadné tvrdosti, netmavnoucs a dobte leftitelné. Dale jsou
povlaky vhodué jako antikorozni ochrana i jake prostfedky pouzivané
pEi vyrobé loZisek {pro vyborné mazaci a tieci vlastnosti).

310. Siranova lized pro indiovinf

obsahuje
20 g/l siranu inditého
10 g/l siranu sodného
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IX roztoku obou sirani se pridiva koncentrovana kyselina sirova, aZ se
doséhne hodnoty pH 2 ai 2,7, 8 ldzni se pracuje p#i normélni teploté.
Hustota proudu je I a2 4 A/dm? Anody se zhotovuji sloZené z india a ne-
rezavéjici oceli (vzhledem k rozpousténi kovového iadia).

311. Fluoroboritanové |dzef pro vyluZovini indla

obsahuje
27 g/l Muoreboritanu india
28,2 g/l kyseliny borité
49 g/l fluoroboritanu amonného
TTodnota pH l4znd je 1.0. 8 l&zef se pracuje pti normdlnf teplotd, hustola
proudu je 5 a% 10 Afdm2. Pouiivé se indiovyceh, platinovych nebo grafito-
vych anod,

312. Kyanidovd lézed pro vylufovini india

vbsahuje
22,5 g/l chloridu inditého
150 g/l kyanidu draselného
35 g/l hydroxidu draselného
35 g/l dextrézy
Lze pouZit i indiové enody nebo anody z nerezavéjici oceli, popt, grafitové.
8 lazni sc pracaje za norméalni teploty, hustota proudu je 1,5 az 3 A/dm?2.

313. Sulfamitova lized pro vyluZovani indla

Lézen obsahuje
106 gl sulfamétu india
148 g/l sulfamatu sodného
28 g/l kyseliny sulfamidové
44 g/l chloridu sodného
6 g/l dextrézy
2 g/l trietanolaminu
Lézeh pracuje pfi normélni teplot? a hustots proudu 2 a% 10 A/dm? s kato-
dovym vytézkem asi 90 9%. Hodnota pH &ini 2,8 aZ 34.

63. Palddiovini

Technické pouZiti palddiovych povlaki neni dosud pilid roziffené. Jsou
hladké a lesklé a odolavaji korozi.
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314, Fosfore&nanovd ldzefl pro vyluZovini palidia

Lesklé svéilé povlaky o slabych tlouslkach se vyloudi z ldznd. Lizeil
obsahuje
6 g/l chloridu paladnatého, krystalického
160 g/l kyselého fosforeénanu sodného
40 gl kyselého fosforefnanu amonného, krystalického
2.8 g/l kyseliny benzoové
Po smiseni probéhne v ldzni reakee, kterd se projevi zménou piivodni
temné tervené barvy roztoku na svétlezlutou {vznikne komplexni sil —
fosforeénan amonno-paladnaty).
Pracovni teplota Jizné je asi 50°C p# malé hustoté proudu 0,2 ai
0,2 Afdm? za pouziti anod z Pd-plechu. Nechaji-li se vylufovat tlustsi
povlaky, maji jiz tmavai zabarveni.

315. Lazei pro vylufovani palédia

obsahuje

10 g/l chloridu paladnato-sodného

10 g/l dusitanu sodného

50 g/l ehloridu sodného
Pracovni teplota lazné je 50 °C, hustota proudu 1 Afdm?, hoduole pH
lézné je 4 az 5.

316. Lazed pro vyluZovini matného paléddia

Tlustii povlaky, které se musi dodate&nd lostit, se vyloudi z této lazné:
8 g/l aminonitritu palidia
100 g/l dusitnanu amonného
10 g/l dusitnanu sodného
Pracovni Lleplota je asi 50 °C, hustota proudu 0.2 aZ 1 Afdm?, hodnota
pH lazné je 7. Pii mend! hodnotd pH lze vyloudit tendi a lesklej&i povlaky,
které si podrzi po dlouhou dobu svaj leskly vzhled.

64. Galvanické pokovovini nevodivych materidla

V technické praxi je fasto nutné galvanicky pokovit nevodivé souddsti
ze skla, porceldnu, keramiky nebo plastickyeh hmot (termoplasti, termo-
setia).

129




Aby bylo.moiné vytvoiit kovové povlaky na nevodivych materidlech
galvanickou cestou, je nutné nejprve vyloudit na povrechu téchto hmot
vodivou vrsivu, na kterou pak jiz lze nanést galvanickou cestou Zddanow
kovovou povrchovou Gprava.

Vyloudeni vodivé vrstvy (vétiinou chemickym bezproudovym stiibic-
nim) viak musi predehdzet jeité nékteré daldi operace, které mmomiuji
zvysit adhezi jak stiibrné vrsivy, tak i galvanického povlaku k povrchu
nevodivého materidla.

317. Doporuluje se nasledujici postup jednotlivych praci,

které predchdzeji vlastnimu galvanickému pokoveni:

1. Dukluadné odmasténi nékterym z prostfedkid uvedenych v kap. 1V
na sir. 47. Pokud se pouZiji organickd rozpoudtédla, je nutné dbat, aby
se odmadtovany materidl neporusil, ncnaleptal. Pro tento udel je téz
vyhodné pouzit k odmaslovéni videnské vapno v kaSovité podobé smisené-
ho s vodou. K &iiténi se pouziva vlasovy kartad a oplachy tekouci vodou.

2. Bpecidlni mofeni povrchu nevodivého materidlu. Provadi se hlavng
u plastickyeh meteridld a zvldite se osvédéuje u akrylonitril-butadien-
styrenovych kopolymert nazyvanych téz AB3-bmoty, klteré kromé vyni-
kajicich fyzikdlnich & mechanickych viastnosti maji po prislusné tpravé
velkou prilnavost ke kovovym vrstvdm, Tyto velmi vyhodné plastické
hmoty se mimo ¢asteiny dovoz (napk. z N3t od [y BASE pod ndzvem
Terluran a od firmy Bayer — Novodur PMjU, z Anglie od [y Marbon
Chemical — Cyecolack EP 3510) jiZ vyrédbéji i u nds (CHZ — Kralupy).

Zminéné mofeni vytvari totiz na povrchu plastické hmoty mikroskopic-
ké dutiny s negativnimi uhly, které déle slouzl k pevnéjfimu uchyceni
kovového povlaku.

Mofeni se provédi ponofenim do ldzné obsahujici

1000 ml kyseliny sirové

10 g dvojchromanu drazelného
Lézen je predem ohfatd na teplobu 50 aZ 70 °C a predméty uréené k moreni
se madeji po dobu asi 10 az 25 min, Po ukonleném moFeni se materiél
dobfe opldchne tekouei vodou.

Zeitlivéni neboli aktivace je dalsi nutnd operace; spodivd v kritkém
ponofeni do 109, aktivaéniho vedného roztoku, ktery musi byt vidy
terstvé pripraven z¢ zdsobniho koncentrétu o slozeni

200 ¢ chloridu cinatého

340 g kyseliny solné koncenlrované

500 ml destilované vody
Koncentrdt musi byt stile zcela &iry, objevi-li se pripadné usazeniny
a zékaly, je nulné ho piefiltrovat.
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Aktivace se provadi ve eklenéné, kameninové nebo porceldnové nddobé,
piipadné z novoduru po dobu asi 3 aZ 4 min. Pak se materidl opét oplachne
tekouci vodou.

4. Chemické postiibfeni se na zcitlivéném materidlu provede bez-
proudovou metodou, nejlépe v amoniakédlnim roztoku dusiénanu stéibrné-
ho pomoci redukéniho roztoku napt. vinanu sodno-draselného (viz podrob-
né popsany postup na str. 111).

Vyloudend jemnd a stejnomérnd vrstva stfibra se pevnd uchyti na
mikroskopickych narasteich cinaté soli vzniklych b&hem aktivace v duti-
nach vytvofenych predchazejicim morenim.

Tim je dén ziklad k vodivé podlozuf vrstvé pevné Ipici na zdkladnim
nevodivém materidlu.

Po stiibteni se opét vyrobky dikladné oplachknou.

5. Chemické pomedini se provede opdt bezproudové na stiibrném
povlaku tlustsi vrstvou médi, kterd vice odolavd podkozeni, MiZe se po-
uzit nékterd receptura obsaZend v kap. IX.

Hotové médéna vrstva se dobic oplachue tekouci vodou.

6. Konetny galvanicky vylouteny povlak (napf. niklovy, chrémovy
apod.) jo pak jiz mozné provédét na takto upraveném povrchu nevodivych
materiéli podle obvyklyeh metod a receptur (viz kap. X. na str. 97).
U vétdich soucasti a dilen se pfedchdzejici operace (moteni, aktivace,
sliibfeni, médéni) i konetné galvanické pokovovéani providi ¢ jednotlivé
upevnénymi vyrobky na zavésech, drobné vylisky a sypké predméty se
zpracovavaji az po chemickém médéni nejlépe v kolich z plastickych
maleriéla (novodur, polyetylén) a galvanické pokoveni se provede ve
specidlnich pokovovacich zvonech & bubnech,
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Xi. ODSTRANOVANI KOVOVYCH POVLAKU

V praxi je asto teba odstranit kovové povlaky z pokovenyeh souddsti
a dilei. Nejjednodudsi je mechanické otisténi pomoci lesticich a brousicich
zatizeni. Lze je vyhodn® pouiit hlavné na rovnych plochdceh (plechy, pisy,
tyée, trubky atd.). K tomu asela slouZi latkové, plsténé nebo kartdcové
kotouze ¢ brusnymi prostiedky. Timto zpisobem je moZné opravovat
mistni zdvady povlaki, kdy neni nutné odstranit pokoveni z celého
vyrobku.

Odslrafiovani kovovich povlakd chemickou cestou spodiva v ponofent
soufasti do léznd urtitého sloZeni. Utinek chemické l4zné se miZe zveétsit
pFipojenim zdroje elektrického proudu na upravovany predmét. V tom
pripadé jde o elektrolyticky d&j, pii némZ je pokoveny piedmét zavésen
do lazné juko anoda. PouZivé se proud stejnosmérny i stiidavy.

Néktere recepty uvadéjf vihovd mnoZstvi v g/l. Rozumi se tim véhové
mnolstvi vyjddiené v gramech na 1 litr hotoveho roztoku.

65. Odstraiiovini niklovych povlakd
318. Chemick4 ldzel pro zdklad z oceli

Souddstky se ponofi do lazn z koncentrované dymavé kyseliny dusitné
pii normélni teploté,

319. Elekerolyticka lazed pro zéklad z oceli
Predmét se ponoii do roztoku 540 g/l dusitnanu sodného ve vodé.

Pracovni teplota lazné je 90 az 93 °C, hustota proudu nejméné 10 Afdm2.
Pouzivé se slejnosmérny proud za stélého ménéni polarity.

320. Elektrolyticka laze#i pro zdklad z oceli
240 g/l kyshiniku chrémového
30 g/l kyseliny borité
Pracovni teplota laznd je 85 °C, hustota proudn 1 Aj/dm?
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321. Elektrolytickd lizef pro zdklad z m&di nebo mosazi

Predmet se ponoti do roztoku 14 g/l kyseliny solné ve vodé. Pracovni
teplota lazné je asi 20 °C, huslota proudu nejvice 2 A/dm2. PouZivd se
stejnosmérného proudu za stalého ménéni polarity, Katoda je uhlikova.

322. Elektrolyticka laze# pro zdklad z m&di nebo mosazi

100 gfl rhodanidu sodného
100 gl sifi¢itanu sodného kyselého
S léznf se pracuje pH normalni teplolé, hustota proudu je 2 A/dm2,

323. Elektrolyticka lizeh pro zdklad ze zinku
Jako lazed slouZi 509, kyselina sirovd pi#i teploté 65 °C a napéti 6 V.

324. Elektrolytickad lizeii pro zdklad z hoF¥lkovych slitin

20 % kyseliny fluorovodikové
2 Y%, dusitnanu sodného
78 9%, vody
§ lazni se pracuje pfi normélni teploté. Sontdsti se zavési jako anody.

66. Odstrafiovini m&d&nych a mosaznych povlaki

325. Chemickd lized pro zdklad z oceli

500 g/l kyshéniku chrémového
50 g/l kyseliny sirové koncentrované
S lazni se pracuje za normalni teploty.

326. Elektrolytickd lézef pro ziklad z oceli

90 g/l kyanidu sodného

15 g/l hydroxidu sodného ‘
8 ldzni se pracuje za normalni teploty pfi napdti maximalnd 6 V. Slabé
povlaky médi Ize touto ldzni odstrafiovat pouhym ponofenim, oviem cela
operace je potom delfi. Doporuéujl se ocelové katody.
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327.Chemicka lazeil pro zdklad z oceli

330 g amoniaku r
70 g persiranu amonného
600 ml vody

Soud4sti se ponofuji za normalni teploty lzns.

328. Chemick4 lazef pro zdklad ze zinku

98 g/l hydroxidu sodného

150 g/l siry praskové
Pted pouzitim je nutné lizen povarit 30 min, aby se gira rozpustila.
S 14zni se pracuje pii teploté 80 a2 95 °C. Po odstranén{ médéného povlaku
se soutdsti oplachnou ve zfedéném kyanidu sodném a nakonee vodou.

329. Elektrolyticka lizefi pro zdklad ze zinku

Predmét se ponoH do roztoku 120 g/l sirniku sodného ve vodé. Pracuje
se pfi normélni teploté a napéti 2 V.

330. Elektrolytickd lazei pro zédklad ze zinku
230 g/l kyslitniku chrémového
2.3 g/l kyseliny sirové koncentrované

8 l4zni se pracuje pfi teploté 20 a% 25 °C, hustota proudu je 7 aZ 14 A/dm2,
pouiivé se stiidavého proudu (50 az 60 Hz) o napéti 6 az 12 V.

331. Chemickd lazefi pro zdklad z hliniku
Povlaky se odstrafuji pouhym ponofenim do koncentrované kyseliny
duzidné,

332, Elektrolytickd lézefi pro zdklad ze slitin ho¥&iku

Pfedmet se ponofi do roztoku 140 g/l sirntku sodného ve vodé, Elekiro-
Iyza probihd pii napéti 2 V.
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333. Chemickéd lazeRi pro ziklad ze slitin hoF&iku
160 g/l praskové siry
105 g/l hydroxidu sodného
Rozlok se nechd kratkou dobu povafit. Sou&asti se mé&i pki teplot® asi

90 °C. Nakonee se ponofi do zfedéného kyanidu sodného a dikladnd
oplichrou vodou.

67. Odstrafiovani chrémovych poviakd

334. Elektrolytickd |dze#i pro zédklad z oceli, niklu a slitin
ho¥elku

Predmét se ponofi do roztoku 90 g/l hydroxidu sodného ve vodé. Pracov-
ni teplola lizné je 20 °C, hustota proudu je 2 Afdm2.
335. Chemické lizefi pro ziklad z oceli, niklu, m&di, mosazi
a slitin hoF&iku

Predmit se ponofi do zfedné kyseliny solaé (10 9%} p¥i teploté asi 50 °C.

68. Odstrafiovani zinkovych a kadmiovych povlakd
336. Chemicka lazeh pro ziklad z oceli, m&di a mosazi
1 000 ml kyseliny solné koncentrované
20 g Ikyslifnikn antimonitého

100 ml vody
Predmét se ponoti do lizné pii normalni teploté,

337. Elektrolyticky zpisob pro ziklad z ocell, m¥dl a mosazi
Elektrolytickym zpisobem v normdlnich kadmiovacich laznich pfi ano-

dovém zapojeni souldsti uréenych k odstranénl povlaki, Také je mozné
pouzit ldzné k odstranéni madénych povlakid z oceli.

338. Chemicka lized pro zdklad z ocell, m&di a mosazi

Predmét se ponofi do roztoku 120 gfl dusinanu amonného ve vodé.
S lazni se pracuje pfi normalni teploté.
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69. Odstrafiovéni cinovych poviakd

339. Elektrolytickd lazefi pro ziklad z oceli, m&di nebo
mosazi

Lézeit se ptipravi rozpuiténim 120 g/l hydroxidu sodného ve vodé.
8 ldzni se pracuje pFi normalnf teploté. Pouifva se stejnosmérny proud
o napéti 6 V za stdlého ménéni polarity zdroje.

340. Elektrolyticki lizefi pro zédklad z oceli, m&di nebo
mosazl

60 g/l hydroxidu sodného
5 az 10 g/l vinanu sodnodraseiného
8 lazni se pracuje pii teploté 40 a% 60 °C. PouZiva se stejnosmérny proud
o napéti 2 az 4 V za stélého ménéni polarity zdroje.

341. Chemick4 lized pro zdklad z oceli, médi nebo mosazi
90 g/! chloridu Zelezitého
1465 g/l siranu mé&dnatého
40  mi/l kyseliny octové (56 %)

S lizni se pracuje pii normélni teploté a 1ze ji znovu regenerovat pFidinim
malého mnozstvi peroxidu vodiku.

70. Odstraitovéni olov&nych povlaki

342, Chemicka lized pro zdklad z ocell, m&di nebo mosazi
200 g kyseliny octové ledové
200 g peroxidu vodiku (5%)

600 ml vody
S ldzn! se pracuje za normdlni teploty.

343. Elektrolytickd lazedi pro zdklad z oceli, m&di nebo
mosazl
Pouzije se lézefi podle receptu 340,
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71. Odstrafiovani stFibrnych a zlatych povlakd

345. Elektrolyticka lazed pro zdklad z oceli nebo niklu
PouZije se ldzen podle receptu 326,
Pii novém nandeni povlaki na niki je nutné vrstvu zaktivoval ponofe-
nim do ziedéné kyseliny solné,
346. Chemicka lazef pro zdklad z oceli nebo niklu
950 ml kyseliny sirové koncentrované
50 ml kyseliny dusiéné koncentrované
8 lazni se pracuje pii teplotd 80 °C.
347. Elektrolyticka lizefi pro zdklad z oceli nebo niklu
Elektrolyticky se stiibrmé povlaky odstrani v ldzni obsahujici roztok

30 g/l kyanidu sodného. S lézni se pracuje p¥i teplot? asi 20 °C, hustota
proudu je 1 az 2 A/dm?,
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Xl PAJECT A SVAﬁO.VACi PROSTREDKY

Béiny zpisob spojovini kovi pajenim se oznaluje jako pdjenf , ,mékké‘.
PouZivajl se specidlni nizkotavitelné pdjky s bodem t4ni maximilnd do
300 °C. Tzv. pajeni ,tvrdé* pfedpokladé pouZiti vysokotavitelnych péjek
tajicich od 600 °C vy3e.

U obou druhda pijeni je k spolehlivému spojeni tieba pajené kovy ohdat
na teplotu vy3&i neZ je bod tdni psjkové slitiny, aby pajka byla v pajeném
misté dokonale roztavena.

Péjené misto se musi mechanicky a pFipadn& i chemicky odistit, od-
mastit a zbavil plipadnych kysliénikd, kterymi se pokryvd povrch.
K otisténi pajenych ploch se pouzivaji chemické ¢inidla — péjeci prostied-
ky nazyvané tavidla. Pouzivaji se tavidla:

tekutd phjeci vody a emulze,
polotuhd péjeci pasty a tuky,
tuhd kusové a pradkova.

72. Pdjeci vody pro jemné souldsti

V elektrotechnickém primyslu (zejména ve slaboproundém odvétvi) se
pouzivd pro vodivé spojovéani souddstel draténych nebo titénych spoji
atd. prevéiné jen pajeni. PoZadavky kladené na pdject prostredky pouiiva-
né k témto Géelim jsou dosti velké. Predeviim je tieba, aby byl pevny
a &isty spoj proveden v kratké dobé, bez jakéhokoli zkorodovéani pdjeného
mista nebo jeho okoli. Mimoto nesméji pdjeet prostiedky v okoll péjeného
mista piisobit povrehové svody a zhorfoval dielektrické vlastnosti izolad-
niho podkiadu,

Proti jinym drubdm pdjecich prostfedka sklddaji se pajeci vody pro
jemné souddsti pfevainé z pryskyiidnych roztoki.

348. Pi)eci voda pryskyFi&né

Do kulového porcelinového mlyna se odvaii
500 g ptirodni kalafuny (rozdrcené na pradek)
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05 g sudanské fervené tis. 1 BB
600 ml etylalkoholu denaturovaného
300  ml &istého toluenu
Viechny slozky se melou 12 hodin. Pak se hotovy roztok pielije do zdsobni
lahve s dobrym uzédvérem. Tato paject tekutina je vyhodna pfi pdjeni
rozlifovanych spoji, nebol péjend mista jsou po péjeni fervenavdé za-
barvené.

349. Pdjecl voda pryskyFi&na

V kulovém mlynu se mele 12 hodin smés téchto latek:

500 g pfirodni dreené kalafuny

680 ml etylalkoholu denaturovaného

200 ml benzenu istého
Hotové péjeci voda se prechovava v uzaviené sklen¥né lahvi se Sirokym
hrdlem.

350. Pijeci voda pryskyFi&na

V kulovém mlynu se mele
500 g pifrodni dreené kalafuny
800 ml benzenu &istého
Hotovy roztok se pielije do 14hve s dobrym uzdvérem.

351. Pijeci voda pryskyfiZnd

Tato pajeci tekutina je ze viech uvedenych kalafunovych roztoki nej-
vyhodnéjii a miiZe se pouZit pro nejjemnéjii pajent jak ruéni, tak i strojni
bez jakéhokoli nebezpeét naruieni pdjeného mista nebo jeho okoli. M4 toto
sloZeni:

500 g piirodni kalafuny

800 ml xylenu tistého
Suroviny se opét melou v kulovém mlynu 12 hodin. Hotovy roztok se
uchovava v dobfe uzaviené lahvi.

352. Pijeci voda pryskyFi&nd

Roztok A:

260 g kalafuny pfirodni
500 ml etylalkoholu denaturovaného
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Roztok B:

20 g anilin-hydrochloridu krystalického
300 ml etylalkoholu denaturevaného
Po rozpusiéni se oba roztoky slijf a dobfe promichaji. Hotova pdjeei voda
se pielije do zésabni nddoby.
Oproti pfedchozim pryskyfidnym péjecim vodédm md tenlo typ vELE
pisobnost, takie je moZné pdjeb i jemné soutdsti nedostatetné odifténeé,
draty a kabliky vétSich prifezd, drobné kovové soudasti apod.

353. Péjeci voda pryskyfi¥nd

Touto pjeci vodou je moino pajet jemné i vatsi soucasti, silndjii dratové
spoje, drobné kovové dilce v pfistrojich apod.

Roztok A:

175 g kalafuny piirodni
730 ml etylalkoholu denaturovaného

Roztok B:

36 g chloridu zinetnatého
3,6 ¢ chloridu amonného
30 ml vody
270 g glycerinu
Po 1iplném rozpusténi se oba roztoky za stdlého promichavéni sliji a do
ziskané smési se pridd 0,1 g metyloranZe. Hotova pédjeci voda se pfelije
do zazobni ldhve.

354. Pdjeci voda pro drobné soulisti

600 g glyeerinu
300 g citrondtu amonného
40 g kyseliny salicylové
Po dokonalém rozpusténi se tekutina pfelije do zdsobni Ishve. Tato pajeci
voda je zvlasté vhodnd pro jemné spoje v elektrotechnice.

355. P4)eci voda pro drobné souisti

100 g  kyseliny mlééné
100 g glyeerinu
800 ml vody
Slozky se dobre promichaji v baiice a sliji do zdsobunich lahvi.
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356. Pijeci voda pro drobné sou&dsti

Pouzivé se vzhledem k své lehké odpaiivosti pro pajeni jemnych a drob-
nych sontdsti na wistech, kde se pozaduje tist# a pevné provedeny 8poj
v nejkratsi dobé.

15 g anilin-hydrochloridu krystalického

900 ml etylalkoholu denaturovaného

100 el glycerinu
Po dokonalém rozpuiténi a dobrém promichéani se pajeci voda piefillruje
do zésobni lihve. Hotova pajeci voda je kapalina &ird, bezbarv4, lehee
pohybliva.

357. Novolakova pijeci voda pro jemné péjeni

Velmi dobrd neutrilni péjeci voda pro zvladté jemné spnje se ziskd
rozpusténim 380 g novolakové pryskyfice (syntetickd fenolicks pryskytice)
v 680 ml smisi cyklohexanonu s acetonem (v poméra 1: 1).

Slozky se rozpusti bud v kulovém porceldnovém mlynu jako u pajecich
vod s kalafunou, nebo v bafice za obéasného promichévani.

VL3t pasobnosti a tim i znaénéj3i Sistici schopnosti této pajeci vody se
dosahne piidénim D aZ 20 g anilin-hydrochloridu, ktery se rozpusti pedem
v uvedenych rozpustidlech. Takto upravenou pdjeci vodu lze jiZ pouzil
pro pajeni vétdich soudésti, drobnych diled a voditd vEtdich prifezi.

Pryskyfi¢né pajeci vody pripravené z novolaku se mohou L6 Gspasné
pousivat pri konedné tpravé destiek plosmych spojd. Rozlok se nanadi
SLétcem, polévénim nchbo ve ziedénéjfin stavo téz stiikanim. SlouZi
k dokonalé ochrané m&dénych spoji proti mozné oxidaci a zéroveh na-
pomaha pii pdjeni soutdstek na destitku.

73. P4jeci vody pro v&t3i pFedméty a cinovéni

358. Pdjeci voda typu LVG 1

Tulo péjeci vodu lze pouit na vEtdi piedméty a konstrukini dily
z barevnych kovi a oceli.

Péjeci voda se rozlije po spéjeném misL¥, a protoZe se odpafuje pomalu,
je umoznéno deldi piisobeni na pajeny material. Tohoto drulv pajeci vody
lze pouzit i pro pajeni dosti znelidténych soufdsti. Jeji sloZenf je:

160 g chloridu zinegnatého technického krystalického

16 g chloridu amonného
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100 ml vody

500 ml glyeerinu

300 ml etylalkoholu denaturovaného

0,1 g metyloranie
V baiice nebo kédince se nejprve rozpusti ve vodé chlorid zinednaty
a chlorid amonny. Po rozpuiténi se pridé etylalkohol, glycerin a metyl-
oranZ. Hotovd pajeci voda se piefiltruje do zésobni lihve. Je to kapalina
€ird, mirné sirupovitd, ilutotervené barvy.

Spravay pomer zakladnich sloZek je indikovén metyloranzi. Pdjeci voda
mé mil Zlulodervené (cibulové) zabarveni. Ma-li barvu Zlutou, piida se
k eelému mnoistvi nékolik kapck koncenlrovaného roztoku chloridu
zineénatého. Je-li naopak zabarveni tmavotervené az tmavohnidé, prida
se nékolik mililitri amoniaku,

359. Péjeci voda typu LVG 2

Touto pajeci vodou se péjeji zvIasile vitsi dilce, kde jde o pevny spoj
hrubsich soutdsti ncbo o pajeni nedistych a tézko pfistupnych misl.

Slozeni lohoto typu pajeci vody je stejné jako u typu LVG 1 podle
receplu 358, pouze mnoistvi chloridu zinetnatého se zvetii na 250 grami
a chiforidu amonného na 25 grami. Mnoezstvi ostatnich surovin se neméni.
Hotové péjeci voda LVG 2 je &ird sirupovild, Zlutohnédé kapalina.

360. Pijeci voda lehce odpaFivé typu LV 120

V dilenské praxi je &asto tieba rychle a lechee plsobict vody, zvlaste
pti pajeni soutdstek, které neni moZné zahtivat deldi dobu péjkou a Zekat
aZ péjeci prostfedek zane phsobit.
Nasledujici pdjeci voda se vyznaduje rychlou odpafivosti a minimalnim
roztékdnim; maZe se pouZivat tam, kde je tieba dosahnout zv143ts pevného
spojeni ocelovych souddsti i soutasti z barevnyeh kovi. Mé toto slozeni:
120 g chloridu zinetnatého technického krystalického
12 g chloridu amonného

420 ml vody

580 ml etylalkoholu denaturovaného
0,1 g metyloranze

Piprava je stejnd jako u receptu 358. Hotova péjeci voda je dird a lehce
pohybliva kapalina, jasné dervené barvy,
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361, Pdjeci voda pro cinovini sou¥istek

PouZije-li sc tato pajeci voda, stadi k vyltvoreni dokonalé celistvé
cinové yrslvy pouhé ponofenf souldstek urdenyeh k cinovéni do roz-
tavené cinové 14zné. Sovdéstky opatfené vrstvou cinu se oplachnou vodou
a etylalkoholem a nakonec se nechaji oschnout.

Péjeci voda ma toto sloZeni:

140 g chloridu zineénatého technického krystalického

14 g chloridu amonného
600 1l vody
400 ml etylalkoholu denaturavoného
0,1 g mectyloranie
Uvedend pédjeci voda se vyrobi a jeji zabarvenf upravuje stejné jako
u paject vody podle receptu 359. Holova pajeci voda je ird, lehce pohyb-
liva kapalina ostie éervené barvy.

362. Komer&ni letovaci voda Alfluan — 3 a Neutral — 28

Jsou to téméf neutrdlni pijeci prostiedky pro pajeni nejjemnéjsich
souddsti z hliniku a jeho slitin. Vyrobcem je vyrobni druzstve Severo-
chema — Liberec.

363. Letovaci voda — AG

SlouZi prevainé k pdjeni &istych materidld a jemné&jdich soudasti. Je
témét neutrdlni a zanechévé u pijenych mist leskly povrch bez jakyehkoli
nedistot. Pouiva se v roztoku etylalkoholu v poméru 1 : 1 a2 1 : 5.
Vyrébi n. p. Chemické zdvody VCHZ — Uhfinéves (dodava CHEMA n. p.,
Praha-HoleSovice).

364. Eumetol T/K

Organicky pajeci roztok, ktery je pouze nepatrné aktivovin. PouZivé
ge v elektrotechnice a jemné mechanice a viude tam, kde je zapotfebi
zvy%ené opatrnosti po strénce koroze. Konetnd struska na péjeném
materidlu je tvrda.

Patii do skupiny elektricky nevodivyeh tavidel, které vyrdbi druZstvo
pro chemickou vyrobu a sluzby — Druchema Praha.
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365. Cinovini loZiskovych pdnvi

Pro vylévin( loziskovyeh litinovych panvi kompozici je zapotiebi, aby
vnitini ¢asli panve byly dobie pocinované. Vzhledem k tomu, ze cinova
vrstva spatné drii na povreha litiny pro grafit v ni obsazeny, doporutuje
se cinovani nésledujicimi zpasoby:

V zelezné misce nebo Sirdim kelimku se roztavi pit 350 °C chloridova
smés:

800 g chloridu zineZnatého

150 g chloridu sedného

50 g chloridu amonného

Litinovd panev, predehtata asi na 250 °C se ponofi do taveniny. Na po-
vrehu solné smést vinikne ochlazenim kira, aviak daliim zahfivinim se
opéb roztavi. Asi po 30 s po roztaveni kiry na ldzni se pancv pfencase do
cinové lazné (asi s 20 9 clova) zahiaté na 280 az 300 °C, kde nastane
viasin{ pocinovani. Panev se po ponofent ihned vyjme. Pocinovani se mide
LéZz provadét velkou elektrickou pajkou misto ponofovani do roztavené
cinové laznd.

Dusi¢nanova smés obsahuje tylo sole roztavené pii 280 °C:

500 g dusiénanu sodného

500 g dusiénanu draselného
Do l4zn2 se ponoki pdncy [mofend 2 a) 3 min ponofenim do ziedéné
kyseliny solné (1 :1) pii normaini teploté a dobfe osufend] na dobu
15 az 20 min. Po vyjmuti a vychladnuti se opét moii v kyseliné solné,
puk potie nékterou z pajecich tekutin (viz 74) a ponofi do stejné cinovaci
lizng jako u postupu minulého. Rovniz lze pocinovéni provést péjkou.

74. P4jeci vody pro hrubé a znetisténé soutdsti

Pri nékteryeh dilenskyeh pracich je tteba spéjet velké dilee z hrubého
a znecisténého materidlu jak z barevanych kovia, tak z oceli. Na takové
hrubé pajeni se pouZiva mnohdy tzv. , klempitska kyselina® (vyrabéna
z kyseliny solné a kovového zinku) nestejné u&innosti, kvality a gistoty,
kierd zanechdvéd na spdjeném misté ikraloupovité nedistoly s moznosti
koroze. Dale uvedené péjeci vody nemaji zminéné nevyhody a svymi
utinky ,klempifskou kyselinu® a podobné piipravky plné nahradi.

366. Pdjeci voda pro hrubé souddstky typu LV-500

1000 ml vody
500 g chloridu zinednatého
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60 g chloridu amonnéhe

25 ml etylénglykolu

0,1 g metyloranZe
Po dokonalém rozpusténi a promiseni se hotova pdjeci voda piefiltruje
do zésobnl lahve se zabrousenou zétkou. Je to &ird, sirupovitd kapalina
temné fervené barvy.

367. Pdjeci voda pro hrubé soudistky typu LV-1000

Tato nejudinndj8i pdjeci voda se miZe poulit na velké konstrukéni
celky z materiald o velké tlousfce, kde je tieba provést rychly a pevny
spoj i na nedistyeh a neodmasténych mistech.

1000 ml destilované vody

1000 g chloridu zinetnatého

100 g chloridu amonného

25 ml etylénglykolu

0,1 g metyloranie
Vie se dakladné promichad a pak piefiltruje do ldhve s pryZovou nebo
zabrousenou zatkou. Hotovd pdjeci voda LV-1000 je tiré sirupovitd teku-
tina znaéné specifické vahy, hnédodervené barvy.

368. Pijeci voda pro klempiFské prace

600 ml vody

300 ¢ chloridu zinetnatého

160 ¢ chloridu amonného

150 ml kyseliny solné koncentrované
Roztok se promichdvé sklenénou tytinkou aZ se viechny sloiky zcela
rozpusti, Kyselina solné se pfidava naposledy, aZ po rozpustén! ostatnich
sloZek ve vodé. Hotové pdjeci voda se slije do zdsobni lihve 5 dobrym
uzdvérem.

369. Pijeci voda pro zneli¥ct&né souddstl typu LV-G-320

350 ml vody
320 g chloridu zineénatého
32 g chloridu amonného
400 ml glycerinu
0,1 g metyloranze
Hotovéa péject voda se prefiltruje do zdsobni ldhve. Je to sirupovit4 teku-
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tina hnédotervené barvy. Vyhodou télo znadnd pasobici vody je jeji
sniZend odpafivost, kierd umoziuje pdjeni i dosti znefifténych a ne-
odmasténych souldsii ze Zeleza, oceli i barevanych kovi.

Z pramyslové vyribéngeh péjecich prostfedki pro znelisténé a hrubé
gouddstky jsou v prodeji ndsledujici vyrobky: Vyrobecem je n. p. Chemické
zdvody VCHZ — Uhfindves, distribuinim podnikem CIIEMA n. p.,
Praha-Holefovice,

370. Pdjeci voda — S
Sloui k p4jeni znaéné oxidovanych materiald. Po pdjeni se musi phjené
misto oplichnout teplou vodou, aby se odstrauily zbytky pajeci vody,

kterd by zpdsobila korozi pdjeného mista. Je vhodnd pro hrubsi dilenske
prédce.

371. Péjecf voda ru¥ni
SlouZi k cinovéni a pajeni ponofenim. Pfedmét se madi nejpryve do lazng

této péjeci vody a pak do roztaveného cinu. Pouziva se pro klempifské
a dilenské prace. Po spéjeni je nutné oplichnout predindt teplou vodou.

372 P4jecl voda ,Radotin”
Velmi silné pisobici pajeci voda, pouzivana pro hrubé dilenské price

a silné znedidténd mista (napf. konstrukdni dily, kovové chiladite apod.).
Po péjeni se doporutuje oplachnout pdjend misia teplou vodou.

373. Péjeci voda 16 A

PouZiva se pro &islé materidly, pfevain® k pajeni souddsti z oceli
a barevnych kovi.

374. Pajeci voda — F

SlouZi hlavné pro hrubgi dilenské prace k péjent dileqt z pozinkovaného
plechu. Je dosti agresivai,
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375. Péjeci voda — U 5/11

“Je to ménd agresivni pajeci voda, pouzivand prevainé pro pdjenf tistych
plechii a plechovych nadob.

376. Pajeci prostfedek MAGNA-41

Pouiivd se pro péjent sonddstek z hliniku a hlinikovych slitin s velkym
obsaliem hotéiku neho piimo hoftikovych slitin. Vyrobecem je druistvo
Severochema — Liberec,

377. Stanol

Slouzi vyhradné k specidlnimu mékkému pédjeni nerezavéjici oceli a dal-
dich druht legovanych ocell. Vyrobcem jsou Spojené oceldrny n. p.,
Kladne,

75. Pajeci pasty pro jemné soudasti

NandSeni tekutych pajecich prostiedkd na jemné soutastky je asto
spojeno s urlitymi nesndzemi, které odpadaji pouZitim péjecich past.
Na pajena mista se nanddeji bytinkou, stétcem nebo $pachtli a spolchlivé
se udrzi 1 na Sikmych plochich,

378. Pajeci pasta pro velmi jemné pijeni

Jako péjeci prostiedek pro velmi jemné préce v elektrotechnice (péjent
féhit k vybrusim z piezoclektrickych ldtek) a jemné mechanice slouzi
samolny palmojadrovy olej, ktery je za normdlni teploty pastovity. Jeho
Gcinnost je mozné zvalSit priniichanim 5 az 109 chloridu amounného nebo
anilinhydrochloridu, ktery se rozetfe s palmojadrovym olejem na homo-
genni pastu.

379. Pijeci pasta pro jemné péjent

V Zirsi poreclinové misce se na vodni lazni roztavi
100 g rostlinného oleje

147




300 g loje

500 g kalafuny pHrodni
Do roztavené smési se plida 100 g chloridu amonného rozetfeného predem
na jemny prasek. Vie se dikladné promicha aZ vznikne pastovitd hmota.
Ta se jesté horké4 pielije do zéisobni nadoby.

<

380. Pijeci pasta pro drobné soudisti

V porceldnové t¥eci misce se rozetie

100 g chloridu amonuého

900 g minerdiniho oleje [neutrdlniho bez obsahu kyselin}
Hotové péjeci pasta se uchovavé ve sklenénych nadobkach nebo kelimeick
s uzdvéren. Pasly se poutiva piimo nebo v podobé vodni emulze.

Obdobnd, aviak tekut#jsi pajeci pasta se ziskd rozetfenim chloridu
amonného s petrolejem.

381. PryskyFiéné pédjeci pasty pro jemné souldsti

Neutrélnt pryskytitné pajeci pasty se ziskaji odpatenim pryskyfidnych
vod poile recepta 348 a# 353. Rozpustidlo se nejlépe odpafi v porceldnové
odpafovaci misce, umisténé na vodni 14zni. Obsah misky se zahfiva za
stalého michéni, a} vznikne pastovitd hmota poZadované hustoty. 0d:
pafovéni se doporutuje provadat v digestoti nebo dobfe vétrané mistnosti.

382. Eumetol JH/2

Vyrobek Druchemy — Praha. Pajeci pasta patifei do skupiny elektricky
nevodivych tavidel obsahuje aktivétor jen v malém mnozstvi. Konetna

struska je tveda. d
Pousiva se hlavné v jemné mechanice a elektrotechnice pro kovové

materidly a drobné souddstky, které jiX nejsou zcela Sisté.

383, Eumetol ELK/16

Vyrébi rovnéz drulstvo Druchema, jde o péjeci kompozici pastovité
konzistence. Aktivni slozka je organicky vézand. PouZiva se téZ v jemné
mechanice a elektrotechnice na soudastky, které jsou jiZ dosti znelifténé.
Vychozi struska je polotvrda.
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76. Pijeci pasty pro hrubé soulésti

Péjeci pasty se s vihodou pouzivaji pfi pajent vétdich diled, ¢asto zne-
tisténych nebo pii pajeni obtiznd pristupnych sousastf. Nanadeji se tydin-
kou, Stétcem nebo stérkou.

384. Péjecl pasta

Roztok A:

V Siroké porceldnové kédince ve vodni lazni za stdlého michdni se
roztavi

220 g lanolinu gistého

580 g parafinového oleje

Roztok B:

90 g chloridu zinednatého
9 g chloridu amonného
100 ml destilované vody
Po dikladném promiseni obou roztokd se horkd pasta slije do kelimk,
kde se nechd zchladnout.

385. Pdjeci pasta obsahujici péjku

Svého tasu byla velmi oblibend péjeci pasta ,, TINOL‘ obsahujici jiz
plimo ve své strukture praskovou péjku.

Obdobnou pastu, kterd je vyhodné pro nékteré specialni prace, kde lze
LéZko manipulovat kavovou tyéinkovou pajkou, je moZné pFipravit. podle
tohoto ndvodu:

V tfeci misce se rozetfe

160 g ehloridu amonného

340 g pra¥kového olova

500 g prdaikového cinu
Uvedené pratkové kovy lze ziskat také ze slitiny, kiera sc pfipravi roz-
tavenim zminénych mnoZstvi olova a ¢inu v kovovém kelimku. Hotova
slitina se horka nalije do platéného sdtku a kafovity tuhnouci kov se
dfevénou palici rozdrt{ v sdtku na malé kousky. Prositim se pak ziskd
praskova slitina.

Smés kovi s chloridem se pak rozetie s potfebnym mnoZstvim glycerinu
nebo minerdlniho cleje na pastn poZadované husloly.
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386. Eumetol RS/7

Organickd péjeci pasta, kterd vynikd mohutnou paject schopnosti nejen
na barevné kovy, ale i na Zelezo, zinek, ocel apod. Obsah chléroyych
sloudenin je zde v mnohem mendi mife neZ n obdobnych péjecich prost-
fedki.

Toto tavidio vytvafi dokonale homogénni vrstvy cinu, takZe pocinované
plochy se podobaji galvanicky vyloutenym povlakim. Vytvafené spoje
jsou velmi pevné, udrzuji si stale sliibfily lesk a konetnd struska pajeci
hmoty je polotvrdé.

Poutiva se pro viechny piipady b&Zného péjeni i znaéné znedisténych
soul4sti a dilct; kde se nepozadujf izoladni vlastnosti, Ize pajet i velké
konstrukce a rozmérné plechové kryty a zafizeni.

Patii do skupiny elektricky vodivych pajecich prostiedkil, které vyrabi
druistvo Druchema — Praha.

387. Eumetol VDZ/7

Organicka pajeci kormpozice vazelinové povahy vynikd znaénou péjeci
schopnosti, Ma obdobné vlastnosti jako prededld pijeci pasta — vyrobee
je stejny. Jeji struska je polotuha,

388. Eumetol UNG/9

Pajeci kompozice na organickém poedkladé o Fid3i konzistenci — polo-
tekutd pasta. Péjeci schopnost je téZ velmi znadné. Tento pijeci prostie-
dek ma mimo jiné tu vyhodnou vlastnost, Ze ziistatek pasty po pajeni —
strusku, kterd je v tomto pfipad® mékk4, lze velmi lehce z padjeného misla
odstranit.

Vyrabi Druchema — Praha,

389. Difuzon, Difuzon 60

Specidlni pajeci prostfedek pastovité povahy Druchemy — Praha pro
mékké pajeni do 450 °C, bez daldfho pouziti pdjky, tavidla &i kyseliny.
Slouzi pro pdjeni viech kovd v primyslu, v amatérské praxi i k udrzbe
predméti v domdcnosti, kromé hliniku, hoiréiku a jejich slilin.

Difuzon je mozné pouzfvat i pro péajeni kovovych materidly, které
pFichdzeji do styku s poZivatinami. Na rozdil tobo je Difuzon 60 uréen
pouze pro technické ndely.
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390. Pajecl pasta

Roztok A:

V diroké kadince na vodni l4zni se roztavi
600 g zluté technické vazeliny
200 g lanolinu

Roztok B:

200 g chioridu zineénatého
20 g chloridu amonného
160 ml vody
Oba roztoky se promisi a pak uskladni v kelimeich.

391. Eumeto! — RS-VO/7

Je vyrobek druZstva Motex, zdved Kovolet Praha. Vynikd znainou
péjeci schopnostii pro dosti zne€isténé materidly. Nemd izolasni schopnost
a poutivé se pievazné pro hrubsi dilenské prace, péjeni Sasi, konstrukénich
diled, zikladnich panelii apod,

77. Péjeci prostFedky pro pdjeni vysokotavitelnymi pdjkami

Tzv. ,,tvrdé®” péjeni, bliZici se jiZ ponZivanymi teplotami svaFovani
{pii péjeni se spojovany kov netavi, pii svafovéni ano), se provadi vysoko-
tavitelnymi pajkami vétSinou svafovacim hofdkem nebo dmuchavkou.
K tomu jsou treba specidlni pajeci prostfedky bud praikové, pastovité
nebo tekute.

392. Praskovy pdjeci prostFedek

580 g boraxu (tetraboritanu sodného) pfetaveného pti 800°C a roz-
drceného na prasek
210 g chloridu sodného
210 g uhlititanu draselného
Ziskand smés se dobie promisi a rozetfe na jemny prasek, ktery se uschové
v dobfe uzaviené prachovnici.
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393, Pratkovy pijeci prostifedek

220 g boraxu
330 g chloridu sodného
450 g vhlicitanu draselného

394, Priskovy pijecl prostfedek pro nerezavéjici ocel

400 g fluoridu draselného

100 g kyseliny borité

500 g pictaveného prafkového boraxu
Uvedené suroviny se v tiec! misce dobfe promichaji a dikladné rozetiou,
aZ vznikne jemny prifek. Hotovy péjecl prostiedek se presype do zasobni
lahve.

395. Praskové péjecl prostfedky pro hlinik

Pro tvrdé pajenf hlinfku se osvédiuje tato praskovéd smés
300 g chloridu lithného
100 g chloridu zine¢natého
500 g chloridu draselného
100 g flucridu draselného
Jiny prostiedek pro stejné pouZiti mé toto sloZeni
500 g chloridu draselného
280 g chloridu sodného
140 g chloridu lithného
80 g fluoridu sodného

396. Pdjecl voda

340 ml kyseliny fosfore¢né koncentrované
330 ml etylalkoholu denaturovaného
330 ml vody

Hotovy roztok se uchovéva v zdsobni lahvi,

397. Pdjecl pasta

Praskové péject prostfedky je moiné v tieci misce smisit bud s vodou,
nebo s mineraln{ bilou vazelinou na pastovité hmoty s hustotou podle
potieby a pouziti.
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398. Komer&ni pijeci prostfedky

Komertni péajeci prostiedky pro tvedé pajeni vyrdbi druZstve Severo-
chema — Liberec, pod nézvy:

Celaflux pro pajeni tézkych a barevnyeh kovi

LB-199 pro pajeni hlinfku a jeho slitin specidlni tvrdou hlinikovou
pdjkou

Granobrasol pro specialni tvrdé pajeni nerezavéjici oceli

HP-64 pro tvrdé pajeni oceli a té2kyeh kovi, Muze se také poulit
jako tavidlo pro svafovéani barevnych kovi

AC-68 pro specidlni pdjenf oceli, niklu a jinych t&zkyeh kovh
stHbrnymi pdjkami

CA-16 pro zvlaité jemné tvrdé péjeni riznych druhd kovi

Holkova smés pro speciélni pajeni rychlofezné oceli.

399. Péjeci prostfedek Argentol

Vyrobeem jsou Spojené ocelirny n. p., Kladno. Je doporufovéan pro
tvrdé pdjeni legovanych oceli.

78. SvaFovaci prostFedky pro rizné kovy

Tam kde nepostai spojovani kovii pdjenim, provadi se spojovéni svafo-
vénim, ¥m2 se rozumi, ze spojované konce kovovych &asti z téhoZ nebo
z podobného materidlu se vyhfejf na tzv. svarnou teplotu, béhem kleré
se spoji dohromady — svaif, takZe svér vylvoil s ostatnim materidlem
jeden mechanicky pevny celek.

Svafuje se fadou zpiisobd a metod, ph YemZ vélSina pouZivd jestd
piidavnou litku — tavidlo neboli svatovaci prostiedek pfevding pra¥kovi-
té podoby, jehoz hlavni ilohou je podporovat vytvofeni spolehlivého
svaru a predeviim vézat vznikajici kysliéniky.

400. SvaFovacl prostfedek pro litinu

Pritkovitd smés obsahuje:
500 g uhli¢itanu sodného, bezvodého
500 g potade
Rovné} lze pouiit smési
350 g uhlititanu sodného bezvodého
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350 g tetraboritana sodného
300 g chloridu sodného

401. SvaFovacl prostFedek pro rychlofeznou ocel

Taoto tavidlo lze s vihodou pouZit napf. pii navafovéni dasti z rychlo-
fozné oceli na nistroj z bé¥né ocele, &imz se tasto udetif mnoho cenné
suroviny, nebol neni tieba zholovoval cely vyrobek z drahého typu
materidlu, ale jen jeho podstatnou édst.

Nejprve se pripravi Lavenina ve smdsi

480 g tetraboritanu sodného, netaveného

80 g uhli¢itanu sodného, bezvodého, praskového

80 g chloridu amonného
Dobre promichand roztavend smés se odlije na ocelovou desku a neché
vychladnout. Vychladld tavenina se rozdrti a rozetle na jemny prasek
{moZno téZ prosdt) a smisi s

140 g Zistych jemnych ocelovych (z mékkého druhu) pilin

220 g ferosilicia (45 9%, Si) praskového
Vicchny slozky se dokladné promisi a hotovy svafovact praSek se uschova
v plechovee nebo girokohrdlé ldhvi ¢ dobrym uzdvérem.

402. Svafovaci prostfedek pro niklové slitiny

Pouzije se prafkové smés kyseliny borité s témito solemi

500 g kyseliny borité

100 g chioridu sodného

100 g uhlitgitanu barnatého

300 g tetraboritanu sodného
nebo

750 g kyseliny borité

250 g tetraboritanu sodného
Uvedené smési se dobic promisi a rozetfou v porceldnové tieci misce,
popfip. prosejl a uskladni v Sirokohrdlé lhvi.

TéZ se miize pouZit pdject prostfedek urfeny pro nerezavijfci ocel
(viz 396) nebo pradkové pajec prostiedky podle 392, 393 a 394, Z komeré-
nich tavidel lze doporutit Argentol {viz 399).

403. Svatovaci prostfedky pro m¥d a mosaz

Tyto prostiedky se pouzivaji v podobd pasty vzniklé smisenim nédsleduji-
cich praskovyeh smési a pfiméfenym mnoistvim vody nebo etylatkoholu.
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Prvni smés se ziska rozetienim

800 g fosforefnanu sodného (normdlniho)

200 g tetraboritanu sodného, pretaveného
Pretaveny borax — tetraborilan sodny se zisk& vyZihdnim normélniho
boraxu v &erveném Zaru {asi 800 °C) v Zelezném kelimku. Tavenina se
vylije na ocelovou desku, nechéd zehladnout, rozdrti na prasek a ptipadné
piesije. Uschovéva se nejlépe v zabrouSené prachovnici.

Jind smés obsahuje

350 g kyseliny borité

150 g fosforednanu sodného, kyselého

500 g tetraboritanu sodného, pretaveného
Dal¥i préikové tavidlo se sklida z

200 g chloridu sodného

100 g kyseliny borité

700 g tetraboritanu sodného, pretaveného
nebo

200 g kyslitniku kifemi¢itého (nebo jemnd mletého kremiditého pisku)

335 g tetraboritanu sodného, pietaveného

200 g fosforeénanu sodného, kyselého

265 g dievéneho uhli
Viechny uvedené priadkové smési se nejprve smisi a rozetfou v tFeci misce.
Jeou vhodné pievdzné pro svafovani plamenem.

404, Svafovacl prostfedek pro bronz

Jako tavidlo se mohou pouzit jednak pFededlé prostfedky pro méd
a mosaz, nebo jde-li o hlinikovy bronz pouZije se svafovaci pradek obsahu-
jici navic jesté fluorid pro lepdi rozpoudténi té2ko tavitelného kysliéniku
hlinitého. Takovalo priikové smés se sklidd z

140 g fluoridu sodného

200 g chloridu sodného

460 g chloridu draselného

200 ¢ chloridu barnatého
Priprava je obvykld, jednotlivé sloiky se rozetfou na jemny pré¥ek
a v tFeci misce smisi dohromady.

405 SvaFovaci prostfedky pro hlinfk a hlinikové slitiny
Pripravi se nasledujici smés
420 g chloridu draselného
300 g chloridu sodného
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120 g chloridu lithného
80 g fluoridu draselného
80 g siranu sadného, kyselého
Daldf pradkovy prostiedek obsahuje
500 g chloridu draselného
340 g chloridu sodného
80 g chloridu lithného
80 g fluorida sodného
Tato svarovaci tavidla lze doporuéit pro svatovéni plamenem, Zhytky
svafovaciho prostfedkua po svafovini se musi z materialu odstranit, jinak
by mohlo vlivem v tavidle obsaienych soli zkorodovat okoli svéru.
Svafované misto se prote dakladng oplachne v horké vodé a odisti Zindnym
kartdtem. Nakonec je vhodné svar ponofit & omyt horkym 2% roztokem
kyseliny chrémové a znovu oplachnout ve vodé. Pak jiZ je mozné svafo-
vany materidl osusit.
Pro svafovéni hliniku uhlikovou elektrodon jsou vhodnéjsi tyto prasko-
vé smési
180 ¢ chloridu sodného
500 g chloridu draselného
180 g chloridu barnatého
140 g fluoridu sodného
Jiny svéreci prostiedek obsahuje
200 g fluoridu hlinito-sodného (Kryolithu)
500 g chloridu draselného
300 g chloridu sodného
Pro svafovani slitin hliniku s hofdikem se doporuduje tato svafeci smés
290 g chloridu draselného
190 g chloridu sodnéhn
480 g chloridu barnatého
40 g fluoridu vépenatého (kazivee)
nebo dalli svafovaci prostiedek pro toto pouliti
410 g chloridu sodného
410 g chloridu draselného
80 g fluoridu sodného
100 g siranu draselného, kyselého

79. Nizkotavitelné pdjky

Nizkotavitelné slitiny a pajky se pouzivaji k nejriznéjfim Geldm (napf.
ke specidlnimu mékkému péjeni oceli, médi, mosazi, hlinfku, k zalévéni
poérl v odliteich, pfi zhotovovéni odlitka v galvanoplastice, k zalévani
raznic atd.).
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Spojovéni pomoci nizkotavitelnych pajek predpoklidda pouzit prisluiné
péjeci prostiedky.

Kromé odlévéni roztavenych slitin do Zlabkovych, tyginkovych, hranol-

kovych a jinych forem z plechu, sddry nebo plsku se ¢asto vyzaduje
pajkovy kov v podobé dratu. Ty je moZné vyrobit pomérné levné podle
nédsledujiciko ndvodu.
Litinovd nebo Zeleznd tavicl lzfece se provrtda asi 20 mm nade dnem
na jedné strané n&kolika otvory o priméru 2 ai 3 mm. Men3i mnoZstvi
hotové péjky se roztavi ve lzici postavené $ikmo nad plamenem fak, aby
roztaveny kov otvory nevyiékal, Po roztaveni se tavici lZice prenese nad
stil s kovovou deskou nebo nad desku z plechu. Liice s roztavenou
péjkou se nakloni, aby kov vytékal provrtanymi otvory a pfitom se rychle
téhne po podloZeném plechu. Tim se vytva#i u kazdého otvoru drik
roztaveného kovu, tuhnouci v nékolika okamzicich na chladném plechu.
PFi urtité zrudnosti lze takto ze viech pijek odlévat drity pomérné stej-
ného praméru (2 a2 3 mm) az 1 m dlouhe.

406. Nizkotavitelnd p4jka pro teplotu 60,5°C

Tato slitina s nizkou teplotou taveni se nazyvd ,WOODUV KOV*
a pouzivé se pro specidlni Gdely v elektrotechnice a jemné mechanice,
Y porcelanovém, kovovém nebo grafitovém kelimku se roztavi nad plyno-
vym kahanem

50 9% vizmutu

25 9% olova

12,6 9%, cinu

12,5 % kadmia
Po Gplném roztaveni se promichd ocelovoun fyéinkou (nebo ty&inkou
z m&kkého dieva) a odléva do kovového zlabku &i jiné ty¢inkové formy.

407. Nizkotavitelni péjka pro teplotu 70 °C

PouZivé se pro ,,mékké’ pajeni v elektrotechnice, ddle jako silitina pro
vyrobu pojistek, pojistnych ventilii apod. V tavicim kelimku se smisi
a roztavi

50 9, vizmutu

26,3 9, olova

13,7 9% einu

10 % kadmia
Po roztaveni a promichéni tyéinkou se odléva do poZadovanych tvara.
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408. Nizkotavitelni pdjka pro teplotu 76,5 °C

Slitina so ziskd roztavenim
50 % vizmutu
34,4 % olova
9,4 9% cinu
6,2 9% kadmia
Roztavens smés se dobFe promicha a odléva se do forem na pozadované
tvary,

409. Nizkotavitelni pajka pro teplotu 82°C

V porcelanovém, Zelezném &i grafitovén kelimku se roztavi
50 Y, vizmutu
42,6 9, olova
7,4 %, kadrmia
Po promichini se odléva do forem.

410. Nizkotavitelni péjka pro teplotu 89,5°C

V tavicim kelimku se smisi a roztavi
53,2 %, vizmutu
39,7 9%, olova
7,1 % kadmia
Tavenina se dobie promichd a odleje se do formiéek &i drati,

411. Nizkotavitelnd pdjka pro teplotu 93,75°C

V technické praxi je zniama pod oznaZenim ,,Rosedv kov'' a slouZi pro
specidlni meékké péjeni. V tavicim kelimku se roztavi

50 9, vizmutu

25 9, olova

25 9, cinu
Roztavené kovy se dobie promisi a hotovd slitina se odlévd do pozadova-
nych tvard.

412. Nizkotavitelnd pijka pro teplotu 95°C

Tato pdjka je zndma pod ndzvem ,,Newtonbv kov"’. Ziskd se roztavenim
néasledujicich slozek:
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50 9% vizmutu

31,25 Y, olova

18,20 9 cinu
Po dobrém rozmichani ocelovou tydinkou a odstranini piipadné strusky
se roztavena slitina odléva do forem.

413. Nizkotaviteini pajka pro teplotu 103°C

Tato péjka bexz olova mé nasledujici sloZeni:

53 Y, vizmutu

26 % cinu

21 9% kadmia
Uvedené kovy se rozlavi v tavicim kelimku a po promichéni se z taveniny
odlévaji pozadované Lvary.

414, Nizkotavitelnd pdjka pro teplotu 125°C

V Lavicimn kelimku se roztavi
a6 94 vizmutu
44 9, olova
Po rozlaveni se slitina odlévé do forem,

415, Nizkotavitelnd pajka pro teplotu 135°C

Tato pajka je zndma pod ndzvem LETANOL. V tiecim kelimku se
smis{ a roztavi

50,50 9%, olova

24,50 %, vizmutu

19,25 Y, cinu

5,76 9%, kadmia

Roztavené kovy se v kelimku promichaji a po odstran#ni piipadné po-
vrchové strusky ocelovou tyéinkou & kouskem plechu se hotovd pijka
odlévd do forem.

416. Nizkotavitelnd pdjka pro teplotu 140 °C

Péjka slouzi k mékkému pdjeni v elektrotechnice a jerané mechanice.
V tavicim kelimku se roztavi

34 9, cinu
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33 9%, olova
33 9, vizmutu
Po promiseni se roztavens smés odlije do formitek poZadovaného tvaru.

417. Nizkotavitelnd péjka pro teplotu 149°C

V tavicim kelimku se roztavi
62,5 9% vizmutu
37,5 9, kadmia
Roztavend smés se dobfe promichd a odleje na poZadované tvary.

418. Nizkotavitelnd pajka pro teplotu 178°C

Tato mékkd pajka neobsahuje ani vizmut, ani olovo. M4 toto sloZeni:
68 9, cinu
32 9% kadmia
Suroviny se roztavi v tavicim kelimku a po promichéni se odlejf na poZado-
vany tvar,

419. Nizkotaviteind pdjka pro teplotu 185°C

Je to velmi dobra pajka na ocel, Zelezo a bronzové kovy, hojné pouZivané
v elektrotechnice a jemné mechanice. V ocelovém, grafitovém nebo niklo-
vém kelimku se roztavi

65 9, cinu

35 Y% olova
Po roztaveni a vytidténi od strusky se slitina odlévd do forem.

420. Nizkotavitelnd péjka pro teplotu 200°C
V tavicim kelimku se roztavi
47, 5%, cinu
52, 5 9% olova

Hotova slitina se odleje do forem. Tato péjka se miZe pouit ve viech
ptipadech, kde postadi mékké pdjeni.

421. Nfzkotavitelnad pdjka pro teplotu 220°C

V kelimku se smiché a roztavi
90 % cinu
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10 9%, olova
Roztavend a promichani slitina se odléva do potfebnych forem.

422. Nizkotavitelna pijka pro teplotu 240°C

Tato univerzalni pdjka ma nasledujiei sloZeni:

50 9, einu

90 9 olova
Oba kovy se roztavi v tavicim kelimku. Po promichén{ se odlévé roztavena
slitina do forem poZadovanych tvard.

423. Nfzkotavitelnd pijka pro teplotu 300°C

Pouzivé se pfevazné pro mékké pajeni hlinfku. V tavicim kelimku se
smisi a roztavi

80 9 cinu

20 9, zinku
Po upiném roztaveni a dobrém promichénl se odlévd do forem.

424, Nizkotavitelnd pijka pro teplotu 360°C

Je to nejroziifendjdi pdjka na hlintk. V kelimku se smis{ a roztavi
20 9, cinu
60 % zinku
20 % kadmia
Hotové roztavens smés se odleje do formidek.

425. Nizkotavitelnd pdjka pro teplotu 380°C

Muze se rovnéZ pouZit pro pajeni hliniku, V kelimku se smiché a roztavi
66 % cinu
30 9 zinku
4 9 tistého hliniku
Po dobrém promichéni se roztavend pajka odlévé do forem.

426, Specléinl reaktlvni pdjka pro hlinfk

Pro péjeni hlinfku lze téZ pouZft reaktivni smés, kterd se nanési na
misto urfené k pdjeni. Paject smés ma Loto sloZeni:
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340 g chloridu zinetnabého

180 g chloridu cinatého

480 g cinovéhe prasku
Uvedené materidly se smichaji predem v Lfeci misce.

Misto s nanesenon smési se zahfiva zespodu plynovym hofakem. Pii
400 °C se zaéne vyvijet dym a vylutovat pijka spolu = piimym o&iitéuim
pédjenyeh ploch. Po spijeni se nechéa predinét vychladnout a pak se omyje
tekouei vodou.

80. Vysokotavitelné pajky

Tzy. ,tvedym* péjenim za pouZiti vysokotavitelnyeh pijek se ziskaji
velmi pevné spoje soutdsti z bé¥nych i drahych kovd. Tohoto zpasabu
pajeni se hojn¢ pouliva v elektrolechnice a ve strojirenském promyslu,
Tvrdé pdjeni piedpoklada pouZiti odpovidajicich pajecich prostiedki
(tavidel),

427. Vysokotavitelnd pijka stFibrnd pro teplotu 620°C

V grafitovém kelinoku v elektrické nebo plynové taviei peci, nad kysliko-
plynovym hoidkem & v malé koviiské vyhni se roztavi

45 9, stiibra

18 ¢, médi

17 % zinku

20 9%, kadmia
Povreh voztavendho kovu se chrani béhem Laveni dievénym uhlim. Po
dabrém promichdni ocelovou tytinkou se slitina odléva do puzadovanych
tvard (do vody nebo na Zeleznou desku, ncbo do sddrovyeh & piskovych
forem!}.

428. Vysokotavitelnd pijka sctFibrnd pro teplotu 710°C

Tato pdjka se oznatuje téZ jako ,bili". PouZivé se na pajeni stifbra
a pakfengu. V gralilovém kelimku ge smiché o roztavi

6D 9, stiibra

20 9, médi

16 9 zinku
Po iplném roztaveni se slitina odléva do poadovanych Lyvard,
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429. Vysokotavitelnd pijka st¥fbrnd pro teplotu 720°C

Tato pdjka ma univerzdlni pouziti pro v#l&inu kovi i slitin. V grafitovém
kelimku se smist a roztavi pod dievénym uhlim

45 Y, stiibra

30 %, médi

25 Y, zinkn
Hotova roztavend péjka se odléva do formidek pozadovanych tvard.

430. Vysokotavitelna pijka st¥ibrni pro teplotu 765°C

Jeji pouziti je rovndZ univerzélni pro nejraznéjé kovy a jejich slitiny.
V grafitovém kelimku se roztavi

20 Y, stiibra

40 % medi

35 9 zinku
Po Gplném roztaveni a dobrém promichani se odléva do forem.

431. Vysokotavitelni pijka stFibrné pro teplotu 785°C

Slouzi v&(3inou k trvalému pajeni soutdsti z oceli ¥ madi, V grafitovém
kelimku se roztavi

12 9% st¥ibra

36 %, médi

92 9, zinku
Po dobrém promichini se hotovd péjka odlévd do forem. Vzhledem
k mendimu mnostvi stitbra pat#i tento Lyp stiibrné pajky mezi levndjsi
druby.

432. Elektrotechnickd pajka s velkou vodivosti

Tato pajka pro tvrdé pajeni elektrotechnickych soutdsli se vyznaduje
velkou vodivosti. PouZilé suroviny nesmdji ani v malé mife obsahovat
cin, ktery by vodivost spoje podstaind zhorsil. V grafitovém kelimkn se
roztavi

66 9, stijbra

34 9, mosazi (se 70 9, médi)

Tavenina se odléva do forem.
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433. Vysokotaviteln4 pijka pro teplotu 840 aZ 880°C

Tyto tvrdé pajky se pouiivaji pfevdind pro pajeni oceli, médi nebo
tombaku. V grafitovém kelimku se roztavi pod dfevénym uhlim

45 az b5 Y, médi

95 az 45 Y, zinku
s ptipadnym malym mno¥stvim 0,2 az 0,4 % kfemiku pro zvétdeni teku-
tosti. Roztavend a promichand smis se odléva do forem pozadovaného
tvaru.

434, Vysokotaviteind pijka pro teplotu 900°C

Uvedend pajka se pouZivd pro tvrdé pajeni hlavné ocelovych soutisti
nebo predmétu z tvrdych kovi. V grafitovém kelimku se roztavi a smisi
60 az 63 9%, médi
40 az 37 Y, zinku
Roztavena smés se odléva do foremn. Pajka mé Zlutou barvu.

435. Vysokotavitelni pdjka pro teplotu 900°C

ProLi ptedchozi péjce md jasné bilou barvu. Jeji sloZeni je nasledujici:
15 % niklu
60 % médi
25 Y%, zinku
Roztavena pajka se lije do forem.

436. Vysokotavitelnd pajka pro teplotu 950°C

Pouziva se pro tvrdé péjeni prevéind ocelovych soutdsti. Ma bilou
barvu. V grafitovém kelimku se roztavi pod drevénym uhlim

15 Y% niklu

38 9%, médi

47 9%, zinku
Po dobrém promichéni se hotova péajka odlévé do poZadovanych tvard.

437. Vysokotavitelnd pijka pro hlinik

Tato specidlnf pajka slouzi k tvrdému péjeni hliniku, které se provadi
velmi obtizn&. ObtiZ je v tom, e teplota taveni uvedené pdjky se bliZi
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bodu téni samotného hliniku a pajené souddsti snadno méknou a deformuji
se. V grafitovém kelimku se roztavi
92,5 9% hliniku
7.5 9 kiemiku
Po dobrém promichdni se slitina odlév4 do {orem.

438. Vysokotavitelnd pijka pro hlinik — silumin

P4jka obsahuje
86 9%, hliniku
12 9 kfemiku
2 9% Zeleza
PouZivé se pro tvrdé pdjeni hliniku,

81. P4jky pro drahé kovy

Péjky, které lze piipravit podle nésledujicich pfedpist, jsou vhodné
jen pro technické pajeni st¥ibrngch a zlatych pFedméta.

439, Péjky pro stFfbro

Pro péjeni st¥ibrnyeh pFedmétd je vhodnd nékterd z nasledujicich
djek:
. 80 9, stiibra
20 9, zinku
ncho
75 %, stiibra
25 9, mosazi
nebo
80 9 stiibra
20 9% médi
nebo
48 9, stiibra
48 9, mosazi
4 9 cinu
Roztavené slitiny se dobfe promichaji a odlévaji do forem poZadovanych
bvara,
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440. Péjka pro ¥trnidctikaritové zlato

V grafitovém kelimku se roztavi
28,5 9, zlata (zlomkového)
11,5 9 stiibra
18,5 9% medi
11,6 9 kadmia
Dobfe a opalrné promichané slitina se odléva do formitek.

441. Pijka pro osmndctikardtové zlato

V grafitovém kelimku ge roztavi
85 9 zlata (snubni, mincové apod.)
10 9 kedmia
5 9, mosazi
Po roztaveni se slitina odléva do formigek,

442. M&kka pijka pro zlato

V grafitovémn tavieim kelimku se roztavi
51 9 ata
12,5 9, st¥ibra
36,5 % médi
Roztaven4 smés se dobie promicha a odlije do forem.

443. Tvrda pajka pro zlato

Ptipravi se v grafitovém kelimko roztavenim
75 9, zlata
16,6 %, stiibra
8,4 9% midi
Po roztavent se slitina odléva do forem.

444. Univerzaini pijka pro drahé kovy

Lze ji pouzit k tvrdému péjeni i pro jiné kovy. V grafitovém kelimku
se roztavi
B4 9, mosazi
10,6 9% stribra
5,4 9, cinu
Po rozlaveni a promichani je moZné pdjku odlévat do formitek,
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XIll. PROSTREDKY PRO OZNACOVANI
A RAZITKOVANI RUZNYCH MATERIALU

82. Inkousty na kovy

Casto je tFeba Lrvale a nesmazalelné oznadovat neho poepizovat kovové
soutdstky, #tilky, nétadi apod. K tomu se poulivaji specidlni inkousty
na kovy. Zasadn® se tyto inkousty déli na dva zékladni druby, a to na
inkousty, které dokonale pfilnon k povrchu kovu, a déle na inkousty
vytvarejiel oznateni chemickou reakei s kovem pFedmétn. Oznaleni
inkousty posledniho drohu je pochopitelnd daleko trvanlivajsi,

K vlastnimn nendleni razitkovaciho inkoustu se poulivd nejiastaji
nové, dosud nepoakilé razitko z pry’e a politafek nebo sklenina destitka
pokrytd hrubii tkaninou, kterou prosytime razilkovacim inkoustem.
Predinity lze oznatovat té2 novym occlovym psacim perem, trubitkovym
perem, sklenénou kapilirou nebo sefiznulou bydinkou z plastické hmoty
(novodur, plexi atd.). Ma-li byt razitko dobie titelné a nestiratelné,
doporutuje se razitkovany kov oéistit a odmastit.

445. inkoust na mosaz, mé&d a zinek

Ve sklenéné batice nebo kadines se rozpusli 350 g kyseliny selenitité
v 625 ml destilované vody (za stélého michani sklenénoun tytinkou). Po
dolonalém rozpusténi se prid4 250 ml kyseliny solné, chemicky disté,
znovu se promichd a prefillruje do zisobnf lahve se zabrougenou zdtkou,

446. Inkoust na mosaz, mé&d a zinek

660 ml destilované vody
230 g kyseliny selenidité
160 g chloridu médnatého
10 g chloridu amonného
Po rozpuiléni se pfida 330 ml koneentrované kyseliny solné a inkoust se
pﬁeiiltruje do lahve,

167



447. Inkoust na nikl a stFibro

Ve vt sklenéné nddobd se za tepla rozpusti

330 mli destilované vody

210 g chloridu teluri¢itého

130 g chloridu médnatého

100 g chloridu vizmutitého

100 g chloridu antimonitého
Za stélého michéni se pFida 660 ml koncentrované kyseliny solné a 10 ml
?0% peroxidu vodiku. Zfskany inkoust se slije po vychladnuti do zésobni
dhve,

Tento inkoust je moné jeité upravit pfimichdnim 50 ml etylénglykolu
a 10 ml butylalkoholu. Chemikélie se pFilévaji za stalého michani do
1 1 hotového inkoustu. Pismo je s timto inkoustem zieteln&jii.

448, Inkoust na ocel a Zelezo

Za normélni teploty se smisi a rozpustf
540 m] destilované vody
104 g siranu médnatého krystalického
90 g kyseliny selenitite
180 g kyseliny vinné nebo citrénové
Po rozpuiténi se prileje 360 ml koncentrované kyseliny solné a hotovy
inkoust se pfefiltruje do ldhve se zabroufenou zdtkou.

449 Inkoust na ocel a Zelezo

V 1] denaturovaného alkoholu se za studena rozpusti 100 g pfirodniho
Selaku a 100 g erosinu (nebo tiskaiské Cerné).

450, Inkoust na hlinfk

Na vodnl ldzni se zahfivé
1 000 ml vody
250 g boraxu
800 g Selaku
Po dokonalém rozpusténi se smichd s préikovou bélobou (siran barnaty,
kyslidnik Litanitity) nebo s tiskafskou erni {sazemi] v takovém poméru,
aby se ziskala vhodn4 hustota inkoustu pro oznaovéni.
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451. Inkoust na hlinik

500 g vodntho skla se smicha v tfeci misce s 500 g rozemleté kiidy nebo
siranu barnatého & kyslitniku titanititého.

452. Inkoust na cin 2 m&d

Do 800 ml destilované vody se pfida 50 ml koncentrované kyseliny solné.
Po promichéni se k tomuto roztoku déle pfidd
100 g siranu médnatého
40 g arabské gumy
90 g chloridu amonného
Po iplném rozpusténi se primfchd potfebné mmoistvi tiskafskych sazi.

453. Inkoust na zinek

Vodni roztok arabské gumy se zah¥eje na 80 °C a v ném se za stélého
michéni rozpusti

50 g chloridu vépenatého a

50 g siranu médnatého

454, Univerzélni Inkoust na kovy

Na vodnf l4zni se ve varné baiice pripravi roztok
500 ml destilované vody
50 g chloridu sodného
50 g siranu médnatého
75 g chloridu médnatého
70 g kyseliny selenilité
Po rozpudténi se pfida 500 ml kyseliny solné koncentrované, dobfe se
promiché a hotovy inkoust se ptefiltruje do zdsobni lahve.

455, Inkoust na zinek

V basice se pfipravi roztok
90 ¢ octanu médnatého
90 g chloridu amonného
24 ¢ tiskafské cernd
24 ¢ arabské gumy

900 ml destilované vody
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Po tiplném rozpuiléni viech suravin a dobrém promichan se roztok piclije
do zasobni lhve,

456. Inkoust na cin

Roztok A

700 ml vody
60 g siranu médnalého
30 g chloretnanu draselného

Roztok B

200 ml vody
05 ¢ anilinové modie
B0 g ziedéns kyseliny octové (asi 59
Oba rozloky sc smisi, promichaji a holovy inkoust sc uskladni v lahvi.
Pied nanddenim toholo inkoustu je vihodné pot¥it misto urdené k oznadeni
vatou, navlhienou roztokem chloridu zinednatého,

457. Inkoust na mosaz

V tieel misce se roztird 100 g ublititanu médnatého s malym mnoZstvim
vody. Vzniklé fidee kafovita hmota se smichd s malym mnoZstvim 209
amoniaku, ktery se priddva tak dlouho, aZ se viechen uhlifitan médnaty
rozpusti. Ko vzniklému roztoku se pridavé po astech a za stalého michéni

l1100 :é 200 g glycerinu, az vznikne homogennf olcjovitd tekutina poliebné
ustoty.

458. Inkoust na zinek

S8yté terného oznateni, vylouteného na zinkovém povrchu, stilého na
vzduchu a nesmytelného vodou, se dosédhne nésledujicin roztokem:
1 000 ml vody
80 g chloretnanu draselného
160 g siranu médnatého
Vzniklé srazenina se neché usadit na dnd kddinky a vrehini roztok se po
vyeefeni slije do zdsobni l4hve, ' :
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459. Inkoust na nerezavéjicl ocel

Ve 410 ml destilované vody se v bafice za mirného zahfivéni rozpusti
6580 g chloridu Zelezitélio krystalického, Po iplném rozpusténi se prida
10 ml koncentrované kyseliny solné.

Inkoust se nan4di na oliftény a odmaitény povrch bud razitkovinim
pryZov§m razitkem nebo popisovanim. Tmaviiho zabarveni pismen se
dosahne priddnim 15 ml koncentrované kyseliny mlééné.

460. Leptacl inkoust na ocel

Kromé pimého razitkovani nebo popisovani kevovych soudisti razitko-
vacimi inkonsty je moiné té3 ndpisy, oznateni nebo stupnice do kovu
vyleptat. Kovovy povrch se v tomto pfipadé chréni povlakem z vosku,
jehoZ sloZeni bvori

4y 9, asfaltu pratkového

40 9, vosku véeliho

20 9% kalafuny pfirodni
Roztavend smés se nanese na misto urtené k oznadenl a ndpis nebo
stupnice se pak do vosku vyryje ruéné (pantografem) a do vzniklé rytiny
se nunese leptaci inkoust {sklendnou ty&inkou, pipetou, kapitkem). Po
vytvofeni nipisu se vyleptany povreh nejprve oplachne tekouci vodou,
pak se osudi a odstrani se kryei vosk (teplem nebo rozpudténim v benzinu
#i trichloretylénu). K leptani sc pouZije nékterého z uvedenych roztoki:

340 g kyseliny octové koncentrované

660 g kyseliny dusitné koncentrované
nebo

175 g chlorednanu draselného

825 g kyseliny solné kancentrované
Leptaci inkoust pro syté ferné zabarveni obsahuje

120 ¢ kyseliny selenitité

340 g kyseliny solné koncentrované

50 g siranu médnatého
50 g dusitnanu nikelnatého

440 ml vody
Suroviny se rozpusti, dobfe promichaji a prefiltruji pies sklenénou vatu
do zasobni lahve. Posledn! rozlok vybvafi sylé fernou slopu.

461, Leptaci inkoust na slitiny m&di a niklu

V batfice nebo kédince se rozpusti za mirného zahtivani
340 g chloridu Zelezitého
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620 ml vody
30 g chlereénanu draselného
10 ml kyseliny solné koncentrované

462. Leptacl Inkoust na hlinfk

V &irdi bance se pFipravi roztok
516 g chleridu Zelezitého
344 ml vody
86 g kyseliny solné koncentrované
16 g chloridu médnatého
38 g chloridu hlinitého
Vie se dobfe promiché a slije do zasobni ldhve,

463. Leptacl Inkoust na st¥fbro

V bartice se piipravi za tepla roztok
260 g chloridu Zelezitého
700 ml vody
50 g kyseliny dusiéné (50%)
Roztok se promichi a po vychladnuti se slije do zasobni lahve.

83. Inkousty a razitkovaci pasty na sklo

464, Inkoust na skio

V nadohé z tvrzené pryZe nebo novoduru se smichd za opatrného miché-
ni novodurovou tytinkou

280 g kyseliny fluorovodikové (80 %,)

420 g kyselého fluoridu amonného

25 g siranu sodného (bezvodého)

200 m] vody destilované
Po dobrém promfchéani se pfisype po &dstech 100 g lithoponu a rozetfe.
Hotovy inkoust se preleje do zdsobni novodurové nebo oloviéné ldhve.
Inkoust se nana3i pryZovym razitkem nebo zahrocenou ty&inkou z plastie-
ké hmoty. Oznadeni provedené timto inkoustem je trvalé a nelze je po

zaschnuti setfit. P vyrobé a razitkovéni se musi pouZivat pryzové
rukavice.
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465. Inkoust na sklo

Podobny razitkovaci inkoust na sklo, vytvérejici trvalé oznateni, se
piipravi ve dvou roztocich;

Roztok A

500 ml vody
36 g fluoridu sodného
7 g siranu draseinc¢ho

Roztok B

500 ml vody
56 g kyseliny solné
14 g chloridu cinatého
Oba roztoky se promichaji a uschovaji v oddélenych lahvich. Pfed upotfe-
benim se smichaji stejné objemy roztokd a pfida se nékolik mililitrd tule.

466. Bily inkoust na sklo

V porceldnové tieei misce se dobfe promisi

200 g kaolinu jemné mletého

800 g vodniho skla (technického)
Hotovy inkoust se uchovavé v lahvi. Pfed upotfebenim se musi znovu
dikladné promichat. Razitko pevné drii na skle.

467. Bily Inkoust na sklo

700 g titanové béloby (kysliénik titanidity)

300 g vodniho skla technického (spee. v. 1,10 giem?)
Smés se mele v porceldnovém kulovém miynu 48 h. Pak se slije pfes
husté sito do ldhve se Sirokym hrdlem. Pied pouZitim se musi znovu dobfe
promichat. Oznadeni provedené timto inkoustem drii dobfe na skle a dé
se jen obtizné odstranit.

468. Bily Inkoust na sklo

V siroké porceldnové misce se rozpusti v 1000 ml denaturovaného
etylalkoholu 80 g piirodniho Zelaku a do hotového roztoku se po &dstech
piida 100 g titanové béloby (kyslidnik titanitity). Dokladng se promichd
a hotovy inkoust se uschové v dobfe tésnéné nidobé se Sirokym hrdlem,
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469. Cerny Inkoust na sklo

V Lieci misce se rozetfe

200 g praikového dievEného ubli

200 g tiskaiské terné

600 g Lechaického vodnihe skla
Po dobrém promichdni se preleje pres husté silo do lahve se Sirokym
hrdlemn, Pfed pouiitim se musi inkoust opél promichat.

470. StFibrnd razitkovaci pasta na sklo

Casto se sklenéné vyrobky nebo souddsti trvale oznaduji nesmazalelnym
razitkem. Nékdy je tieba vytvorit pro nékteré nZely elektricky vodivou
vrstvicku. MaZe-li se sklenény pfedmét zahidt napf. mirnym plynovym
plamenem, jsou nejvyhodndjsi stéibmé pasty. Do tavictho kelimku se
odvazi

100 g kysliéniku olovnatého

190 g kyseliny borilé
Roztavend smés e nalije do vody. Oschlé kusy metaboritanu olovnatého
se pak rozdrti v tieci misce. Pak se odvazi

100 g rozetteného metaboritanu olovnatého, piida se

600 g kyslitniku stfibrného a

300 g ricinového oleje
Smés s¢ mele na tiecim véalcovém mlynku (lakaisky) asi 6 hodin, Hotova
pasta se uloif do dobie uzavienych sklenéngeh nédob nebo kelimka.
Na sklo, které ma byt oznadeno, se nanddi tyéinkou nebo pryZovym
razitkem. Pak se misto s nanesenou pastou prejiZdi mirnym plamenem,
aZ se ricinovy olej za vyvinu koute odpafi a spdli. Po urdité dobé, kdyz
se objevi na skle rozpaleny obraz razitka, se plamen zmirni a po vychlad-
nuti je vidét stiibrné oznateni, které je nesmazatelné.

Této razitkovaci pasty lze pouzit téz k oznadovani porcelanu a rizngeh
keramickych soutésti, pokud je moZné tyto materidly vyhi4t na leplotu
potfebnou k vypaleni pasty.

471. St¥ibrnd razitkovaci pasta na sklo

o porceldnového kulového miynu se navazi

300 g kyslitniku stifbrného pradkového

200 ml glycerinu technického

200 g nizkotavitelného skelnélio pradku (bod tani 135 °C)
200 ml metanolu nebo etanolu denaturovaného
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Smés se mele 48 hodin. Pai se ptelije do velké odpatovaci misky a za
stalého michdni se odpafuje v digeslofi pii 70 az 80 °C. Jakmile jiz pasta
nehoustne, je viechen alkohol odpaien a hotovy vyrobek se miZe prelit
do kelimki.

Pouziti a vypalovéni je podobné jako u predchozi pasty. Vzhledem
k nizkému bodu tani nizkotavitelného skla, které zde pisobi jako pojidlo,
stali zahFivat orazitkované misto kratii dobu a slabdim plamenem.

472, StFibrnd razitkovaci pasta na sklo

Nejprve se plipravi smés A
1 000 g ricinového oleje
800 g skelného prasku
H00 ml étern
Smds se mele v kulovém mlynu 46 hodin. Pek se nechd éler na porceldnoveé
misce odparib pfi mirném zahfivani v digestofi. Umlety skelny préasek
s olejern se po vychlazeni pouZije pro vyrobu razitkovaci pasty. Razitko-
vaci pasta ma toto sloZeni:
300 g kysliéniku stiibrného
200 g smesi A
Vie se jeilé mele asi 8 hodin na véleovém tiecim mlynku, aZ je pasta co
nejjemnéjdi. PouZiti je stejné jako u pFedchozich past.

473. Bila barva na sklo

Touto neleptajfei razitkovaci barvou lze oznatovat za studena sklenéné
soulasti. V bance nebo kédince na vodni lazni se roztavi

380 g damarové pryskyiice

340 g terpentynové silice

300 g kyslitniku zine#natého

160 g Inéného oleje
Posledni dvé chemikélie se pFidaji do taveniny az po vychladnuti. Vie
sc dobie promiché a rozetfe na homogenni pastovitou hmotu. Po naneseni
barva vysychd béhem 24 hodin,

474. Cerny inkoust na sklo
Inkoust je rovnéz neleptajici. Ziskd se¢ rozpufténim
90 g 8elaku pfirodniho (nebho syntetického)

980 ml etylalkoholu denalurovaného
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10 az 20 g sazi {lampové &erné) nebo nigrosinu
Jiného zabarveni inkoustu se dosdhne, prid4-li se misto sazi organické
barvivo rozpustné v etylalkoholu,

475. Leptaci inkoust na sklo

Roztok A

68 g fluoridu sodného
18 ¢ hydroxidu draselného
420 ml vody

Roztok B

80 g kyseliny solné koncenirované
20 g chloridu zineénatého
400 ml vody

Pred pouzitim se oba roztoky smicheji v poméru 1:1 v novodurové,
olovéné nebo bakelitové nddobé. Po promichédnf se inkoust nandsi pryZo-
vym razitkem, dievénou Lyiinkou nebo sefiznutou trubitkou z plastické
hmoty. Price s leptacim inkoustem je nutné provédét opatrné s ochiranny-
mi pryZovymi rukavicemi. Razitko je nesmazatelné.

84. Inkousty na porcelén a keramiku

Casto je tfeba rdzné vyrobky z porceldnu oznatit nebo orazitkovat, a to
pokud mozno nesmazatelné. Je-li moiné vyhiét porcelénové predméty
plamenem, pak lze pouZit razitkovaci pasty na sklo. V opaném p¥ipadé
se pripravi specidlni oznadovaci inkousty na poreclin podle nasledujicich
piedpisii:

476. Cerny Inkoust na porcelén

Roztok A

60 g migrosinu
60 g kalafuny
400 ml etylalkoholu denaturovaného
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Roztok B

100 g  boraxu
500 ml vody
Po dobrém promichéni se oba roztoky uskladni oddélené v lahvitkach

§ Uzkymi hrdly. Pfed pouZitim se oba roztoky smichaji a znovu pro-
michaji.

477. RiZovy Inkoust na porcelén

V Siroké porceldnové tiecl misce se smiché

150 g boraxu

150 g uhlititanu draselného

300 g octanu olovnatého

300 g dusiénanu kobaitnatého
Ke smési se po dakladném promichani ptidd 10 ml Inéného oleje a 10 ml
terpentynové silice. Znovu se dobfe rozetie a pfeleje do zésobni nadoby.

85. Inkousty pro kovové razitka

478. Modry Inkoust

Ve sklenéné baiice se Sirokym hrdlem se rozpusti v 360 ml vody 300 g
berlinské modie. Do hotového roztoku se po malgch &dstech pridiva
340 g Zlutého dextrinu, Hustotu inkoustu je mozné upravovat pFimichanim
malé davky vody. Hotovy inkoust se uschova do dobie uzaviené lihve,

479, Flalovy inkoust

Na vodni lazni se zahfivd v bafice smés
260 ml vody
120 g, arabské gumy pratkové
30 g; metylvioleti N
Smeés se micha az do rozpusténi. Pak se pfidd 560 ml glyeerinu a znovu

dobfe promichd. Hotovy inkoust se neché vychladnout a pieleje do lahve
8 uzédvérem.

480. Inkoust rlznych barev

Nejprve se pfipravi zikladni smés pro vgrobu barevného inkoustu,
a to rozpusténim 100 g oleinu v 500 ml Inéné fermeze, mirné zahraté,
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V této dobfe promichané smisi je pak moiné rozpustit nékteré 2 téchto
barviv:

75 g metylvioleti rozpudténé v oleji

75 g Viktoriiny modie

240 g tiskaigké Cerné (papirové)

120 g nigrosinu
Do roztoku s pfimisenym barvivem se nakonec pfidd jedte 400 g In&ného
oleje a znovu se vée dobfe promiché, tentokrat jiZ za normalni teploty.
Hotovy inkoust se uskladnf v vzaviené nadobé.

86, Inkousty pro pry¥ovi razitka
481. Cerny inkoust

V kédince se rozpustf v 300 ml mirn& ohfitého denaturovaného etyl-
alkoholu 150 g ¢erné tiskafské barvy BTX. Po dokladném rozmichéni
a rozpusténi se pridd k roztoku 600 ml technického glycerinu. Znovu se
promichéa a uschové v ldhvi s uzévérem.

482. Modry inkoust

Roztok A

500 ml glycerinu
140 m] metylalkoholu
120 ml kyseliny octové

Roztok B

30 g modré barvy (Vikloriiny modie)

100 ml destilované vody
Oba roztoky se za stdlého michén( po ¢dstech smisi a hotova smés se jedté
chvili opatrné a mirné zahfivd.

483. Cerveny Inkoust

Ve sklenéné barice se rozpusti 160 g eosinu v 800 ml 109, amoniaku.
Do ziskaného roztoku se déle pridé za stdlého michéni 25 ml glycerinu
a 300 g zlutého dextrinu, Po Uplném rozpuiténi viech sloZek se slije
hotovy inkoust do zésobnf lahve.
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484. Flalovy Inkoust

V 650 ml denaturovaného etylalkoholu se za mirné teploty rozpusti 75 g
flalového barviva metylvioleti N. Stdle se mirné ohiva a promichava.
Po rozpustént barviva se pFidé k roztoku 160 ml glycerinu, znovu se pro-
mich4 a nechd vychladnout, nateZ se slije do nddoby s Uzkym hrdlem,

87. Inkousty na filmy, fotografie a celulézu

V technické praxi je velmi dasto tieba oznatit filmy a hotové fotografie
nebo celulézové félie. Normélni inkousty a tule nejsou piili§ vhodné, ne-
dr2l a zpravidla tasem opryskaji. K tomuto Ggelu je vyhodné pripravit
specidlni inkousty, jejichZ sloZeni je déle uvedeno.

485. Cerveny Inkoust na celulézové félle

Nejprve se rozpusti v kddince ve 100 ml vody 6 g metyloranZe. Roztok
se pfefiltruje a pak se k nému pfida 1 000 ml 259, kyseliny octové. Hotovy
inkoust e prelije do zdsobni lahve. K popisovéni se miZe pouZit normalni
ocelové pero nebo pero rysovaci.

486. Inkoust na fotografie

Ve sklenéné kddince se za mirného ohfali rozpusti za stalého michéni
700 ml destilované vody
800 g jodidu draselného
30 g arabské gumy
30 g jédu presublimovaného
Hotovy inkoust se uschové v hnddé zésobni ldhvi 8 Gzkym hrdlem.

88. Razitkovaci prost¥edky pro specidini pouZiti

487. Inkoust pro registraZnl pFistroje

Neékteré méfici phistroje jsou opatfeny zapisovacim zabizenim, kde
psaci hrot vytvaii pomocf inkoustu zéznam na odvijejicim se pésu regist~
ratnfho papiru.
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Inkoust pro pouziti v takovych piistrojich se vyrobi podle nésledujiciho
predpisu:
V porcelénové Lieci misce se smisi
350 ml vody
350 g arabské gumy
260 g glycerinu
40 g barviva (bud pigmenty nebo anilinovd barviva rozpusing ve
vode
Vie se dobie rt))ztiré aZ vznikne homogenni kafovitd hmola, kterd Leprve
po daldim ziedéni vodou ziska potfebnou hustotu pro pouiZili v zapisova-
cich zafizenich.

488. Inkoust na souldstky z pryiZe

Pryz a rizné pryZové predméty je moiné velmi dobie oznatoval timto
inkoustem:
40 g celuloidu (odfezky)
640 g acetonu
160 g octanu etylnatého
80 g benzenu
40 g dibutylftalatu
Po dobrém promichéni a Gplném rozpudténi se rozlok preleje do tieci
misky, kde se roztiré s barvivem [pigmenty) (napf. 10 ai 60 g héliové
¢ervend nebo saponové ¢erné), Nan43i se razitkovanim nebo popisovanim
(perem, tydinkon, Stétetkem).

489. Cerny razitkovaci inkoust na tkaniny

800 g minerainilio oleje
200 g sazi (lampové &erné)
Vse se dobre rozetfe v tieci misce.

490. Cerveny inkoust na tkaniny

V Sir$i misce se roztavi
100 g elainu
750 g minerdlniho oleje
b0 g tervend sudanské
100 g benzinu lakového
Benzin se priddvd aZ po Gploém vychladnutf taveniny. Vie se dobie
promichéva, oz vznikne homogenni latka,
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491. Nesmazatelny inkoust na tkaniny
a na koZené pfedméty

Roztok A

120 » dusitnanu stibrného
250 ¢ amoninku zfedéného asi na 10 9
160 g nhlititann godného krystalického

Roztok B

360 ml destilované vady

100 g arabské gumy
Oba roztoky se slijf a zahFivajf na vodni ldzni pti 50 aZ 60 °C tak dlouho,
az hotovy inkoust zcela zdernd. Nandleni se musi provédét opatrnd
vzhledem k tomu, Ze skvrny po tomto inkoustu se jen velmi tézko disti.

492, Razitkovaci barva na d¥evo

V 3irsf bance se rozpusti na vodni lazni
10 g klihu
500 ml vody
16 g dextrinu
8 g cukru {sachardza)
26 g glycerinu
10 a2 20 g nigrosinu (rozpustného ve vodé)
Ziskany roztok se preleje do misky a zde se rozetie asi se 420 g sazi
(jemnych, lampova Cern).
Porcelénovéd miska se za stdlého michdni zahffvd asi na 80 °C, az se
hotovd razitkovaci barva zahusti. Vytvofené oznaeni na povrchu dieva
zaschne za kritkou dobu po naneseni.

493. Tutky na sklo

V technické praxi, zvl4ité laboratorni je asto zapotiebi oznadit skle-
néné souldstky, mddoby & jakékoli plochy. Nejjednodudii pomiickou
dobre viditelnou a p¥i tom lehee smazatelnou jsou znamé , tuzky na sklo*.

Pokud nejsou pravt k dispozieci komeréni vyrobky, je moiné si je
vyrobit podle tohoto névodu:

V porcelénové misce nebo smaltované nddobé se nejprve roztavi

100 g veeliho vosku ncbo ceresinu ¢i parafinu

360 g stearinu
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40 g taventho kyslinika olovnatého e .
Pak se piidé 30 aZ 60 g barviva {napf. saze, minium, zine¢natd béloba
apod.) a vie se dobfe promichi. Jeit& horkd zcela homogenni smds se
nalévé do papirovych trubigek svisle postavenych a na konci uzavienych,
kde se nechd vychladnout, a% vyrobenéd hmota ztuhne.
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XIV. MODERNI MATERIALY PRO LEPENTI,
TMELENI A ZALEVANI

V této kapitole jsou probrina lepidla a tmely pro spojovéni a tmelent
plastick¥eh hmot — vyuifvand ve vétdi mife teprve v posledni dob#
a nové druhy lepidel a tmeli na zékladé syntetickych pryskyfic (epoxidy,
polyestery, akryldty). Jsou zde uvedeny jednak vyrobni pfedpisy a na-
vody a dile i seznam komertnfch vyrobkd a jejich vyrobet.

V posledni ¢4sti jsou soustfedény pledpisy na mén& obvykls lepidla
a tmely, které maji specidlni pouZiti nebo zcela vyjimedné vlastnosti.

S piihlédnutim k Utelnosti receptdfe nejsou do této kapitoly zahrnuty
zakladni typy vieobecnd zndmych lepidel a tmeld na zékladé klihu,
3krobu, dextrinu, kaseinu, nitrocelulézy, rezolkrezolu apod., nebof byly
jiz mnohokrite uvedeny a popsdny v riznych publikacich,

89. Spojovéni termoplastd

Velkéd tast makromolekularnich hmot pdsobenim tepla mékne a pfi
ochlazeni opét tuhne. Tyto hmoty se nazyvaji plastické hmoty netvrdi-
telné neboli termoplasty. Do této skupiny patfi znadné mnoistvi mate-
ridld jiz béZné poulivanych v elektrotechnickém primyslu. S pouzivénim
termoplastit objevuje se i nutnost spojovat souédsti, konstrukéni dily,
vylisky a odlitky pomoci lepidla. Spojeni dvou ploch plastické hmoty
vznikne bud prostfednictvim tenké vrstvy nancseného lepidla, nebo
rozpuiténim povrchovych vrstev spojovanych ¢4sti pii pouZiti{ vhodného
rozpoustédla.

Lepeni pomocl syntetickych lepidel je nejvhodnsjé pro spojovani
termoplastd raznych druhtt dohromady nebo lepeni termoplastd s hmo-
tami jiného sloZeni. Lepeni pouzitim lepidel je snazél nez lepeni pouhymi
rozpustidly a je vhodné i pro spojovéni konstruk®né slofitych dild. Na
obé lepené plochy, pfedem otiiténé od prachu a nedistoty a dobfe od-
maiténé, se nanese (Stdtcem, tydinkou, stérkou) prisludné lepidlo. Obé
plochy se pfitisknou k sob a po dobu tuhnuti se zajisti proti odtrhnuti
¢i posunuti.
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Lepeni prostfednictvim rozpouitédel je vhodné jen pro nékteré termo-
plasty. Dobfe otisténé a odmasténé plochy se pokryji vrstvitkou piislus-
ného rozpustidla. Po chvili, kdy édst rozpoustédla vyprchd a hustota
i lepivost vyivoreného roztoku je co nejvetsi, pfilozi se obé fasti k sobé.
Pa spojenf se nanese nikolik kapek rozpoustédla na okraj spoje a tuhnuti
celého slepeného mista se uryehli stisknutim, p¥ipadnd i mirnym zahtétim
{p¥i nevhodném zahtéti se mohou spojované plochy zbortit).

Nekdy se téZ lepi termoplasty pomoci monomerd. Vlastni lepidlo tvori
samostalny monomer, ktery polymeruje teprve mezi lepenymi hmotami
ptidénim vhodného inicidtoru. Mimo to dojde téi fasletnd k nalepténi
povrehu lepené plochy.

89.1. Lepidla na termoplasty

494. Spojovani polyvinylchloridu

Tento nejbéinéjéi termoplast lze lepit roztokem chlorovaného PVC
v metylenchloridu, déle roztokem polymetylmetakrylatu v chloroformu,
v polyvinylacetitu, v metylcyklohexanonu & mesityloxidu. Dobré le-
pidlo se zfskd téZ rozpuiténim PVC v tetrahydrofuranu nebo ve smési
tetrahydrofuranu s dimetylformamidem pi{padne butylénglykolformamidu
& trikresylfosfdtem a kresolem. Mensi dily nebo souddsti méné naméhané
je moino lepit pouzitim rozpoudtddel (cyklohexanonu, tetrahydrofuranu
apod.).

Komerén/ lepidla vyréb&ndé v CSSR
pro lepeni rdznych druhd PVC:

Nizev Virobee

Alkonitril A 30 Matador Bratislava
Alkafen 6286 Matador Bratislava
Igelex Rohoplast Praha
Lepidlo L 20 Fatra Napajedla
Lepidlo L. 33 Fatra Napajedla
Lepidlo [, 171 Fatra Napajedla
Regum 6238 Matador Bratislava
Lepici roztok 6215 Matador Bratislava
Tmel L. 5003 Barvy a laky Praha
Vukolep RS 1 a 2 Svit Gottwaldov
Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin
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Vukoplast G 200 Svit Gottwaldov
Vukoplast PC Svit Gottwaldov
Plastofix Rohoplast Praha

495. Spojovéni polyvinylacetitu a jeho kopolymerd

Dalsi #asto pouZivany termoplast je polyvinylacetdt a jeho kopoly-
mery s polyvinylchloridem. Zé&kladni lepidla se pfipravi rozpudténim
tohoto polymeru v acetonu, metylacetitu, etylalkoholu, benzenu, tolue-
nu, etylacetdtu a chlorovanych uhlovodicich. Kopolymery se nejlépe
rozpoudtdji v acetonu, butylacetitu, cyklohexanonu, acetonylacetonu nebo
megityloxidu.

Misto ptipravovanych zminénych roztokd lze lepit tyto termoplasty
navzdjem i rozpoustidly.

Lepidla vyrébénd pramysiové na zdéklad& obdobnych roztokd
jsou tato:

Nazev Vijrobee

Dispercoll Rohoplast Praha

Igetex Rohoplast Praha

Lepidio L 20 Fatra Napajedla

Lepidlo L 33 Fatra Napajedla
Plastofix Rohoplast Praha

Tmel L Moravské krobarny a lihovary Brno
Tmel PVA 50 VCHZ W. Piecka Novaky
Umacol P VCHZ Synthesia Semtin
Umacol U VCHZ Synthesia Semtin
Umacol P 10 VCHZ W, Piecka Novéky

496. Spojovéani polystyrenu

Lepidle na polystyren se ptipravujf rozpoutténim zédkladniho polymeru
v acetonu, toluenu, dichloretylénu, metylacetdtu nebo benzenu, Mélo na-
mahané dilce lze lepit rovnéz pouhym poukitim rozpustidel,

Komerén& vyrdb&nd lepldia vhodné pro spojovdn/
polystyrenu

Nézev Virobee
Styrofix Rohoplast Praha
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Epoxy CHS 12 Spolek pro chemickou a hutnf vyrobu
sti n. L.

Epoxy CHS 1200 Spalek pro chemickou a hutni vyrobu
sti n. L.

497. Spojovén! celulézy

Soutdsti a konstrukini dilee vyrobené z celulézy nebo z derivati celu-
lézy (aceldty, nitrity) je moZné lepit bud lepidly ziskanymi z roztoki
celulézy nebo derivati celulézy v acetonu, metyl, etyl, butyl nebo amyl-
acetdtu, chloroformu, metyletylketonu, smési acetonu & alkoholemn atd.
Je-li tieba lepit celulézové souddsti navzdjem, postadl puuzit samostatna
rozpustidia. Komerdni lepidla na celulézu a jeji derivaty

Ndzeo Virabee

Ago Svit Gottwaldov
Bylepo 1-EH Rohaoplast Praha
Bylepo 9 nebo 3 ABL Rohoplast, Praha
Bylepo I A ncho 4A Rohoplast Praha
Bylepo 2 AB Roheplast Praha
Karboxymetylceluldza Lovosa Lilomérice
Kohesan Svit Gottwaldov

Lepicl nitrolak € 1123 Barvy a laky Praha
Lepiei nitrolak € 1124 Barvy a laky Praha
Lepici nitrolak C 1107 Barvy a laky Praha

Tmel L 5000 Barvy a laky Praha
Tmel L 5003 Barvy a laky Praha
Umaceol A VCHZ Synthesia Semtin

Umacol N 140 nebo 240 VCHZ Synthesia SemlLin

498. Spojovini akryldt:

Lepidla pro vyrobky z polymetylmetakryldtu a jingch akrylovych
sloudenin se ziskajl rozpudténim polyvinylacetitu nebo polyvinylbutyralu
v etylalkoholu, déle z roztoku viastniho polymetylmetakrylatu v chloro-
formu, dichloretylénu, metylacetdtu, v kyselin& octové ledové nebo smési
acetonu s chloroformem v poméru 1 :1. Lepeni v mendim rozsahu lze
provést pouZitim uvedenych rozpustidel.

U toholo termoplastu se &asto poniivé téZ velmi pevné lepeni pomoei
monomeru (metylmetakrylat), ktery ptsobenim inicatoru (vétlinou di-
benzoylperoxidu) zpolymeruje pfimo mezi lepenymi plochami.
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Komerén& vyrdb&nd lepidla

Ndzev

Plexytmel
Kovofix
Resolvan PV 10
Resolvan P 30
Rotaplast G
Rotaplast FR 10

Vijrobee

Rohoplast Praha
Rohoplast Praha
Rohoplats Praha
Rohoplast Praha
Rohoplast Praha
Rohoplast Praha

Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin
Umacol M 3 VCHZ Synthesia Semtin
Dentacryl technicky Dental Praha

Lepidlo L 20 Fatra Napajedla

499. Spojovini polyamidu

Soutastky a predméty vyrobeuné z polyamidu lze lepit jen velmi ob-
tizné, Nejvhodnédjdim zpisobem je rozpustény polyamid za horka v 109,
kyselin® roravend], fenolu, krezolu nebo anilinu s priddnim malé &4sti
rezoreinu, RovnéZ se mohou k lepeni pouZit roztoky polyizokyanatd.
Komeréni lepidlo se dodédva pod oznadentm Rezorcinové lepidlo na poly-
amid, jehoi vyrobcem je CHZ, zdvody W. Piecka Zilina.

Obdobné lepidlo lze pfipravit za tepla podle nasledujiciho pledpisu:

15g rezorcinu

335 g acetonu

335 g metylalkoholn

330 ml vody

500. Spojovan( polyetylénu

Tento termoplast lze rovndZ lepit jen s obtiZemi (vyhodn&j¥ je spojo-
vani svafovinim). Pfesto je moZné pFipravit lepidlo rozpudténim poly-
etylénu za horka v xylenu neho toluenu,

89.2 Tmely na termoplasty

Spolehlivé tmely pro termoplasty se zfskaji z pfisluSnych lepidel pro
jednotlivé druhy téchto materidld zahudténim riznymi plnidly.
Nejvyhodnéjsi je pouiit plniva ze stejného materidlu, jako je souddst,
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klera se mé tmelit, a to v podobé jemnych praska, ziskanych mletim,
pilovénim, brendenfim apod.

90. Spojovéni termosetu

Termoreaktivni makromolekuldrni 14tky, kterd pii zahfivani pfechazeji
trvale do netavitelného stavun, se nazyvaji tvrditelné piastické hmoty
neboli termosety. Lepi se vE&tiinou pomoci speeidlnich lepidel na bazi
tvrditelnych syntetickych pryskytic. Vytvrzeni takovych lepidel nastava
bud za vy3&i teploty, ncho za studena pfidédnim malé diavky tvrdidla nebo
katalyzdtoru. Lepeni pomoci rozpoudtédel nepfichdzi v dvahu vzhledem
k praktické nerozpustnosti termosetil.

Lepidlo se nanasi vét3inou na obé spojované plochy, které se predem
dikladné otist! a odmasti. Je-li lepidlo tekuté, nanddi se nejtastéji Stit-
cem, stdrkon nebo mazacim pFipravkem. Dokonalejich spoji se dosahne,
zdrsni-li se povrch lepenych souldsti, &mz dojde k vétd mechanické
adhezi a lepidlo snéze vnikne do materidlu a spojf se & povrchem vrstvou
lepené hmoty. Vrstva naneseného lepidla md byt co nejtendf, nebot &im
je tendi, tim pevnéji je celkovy spoj. Pl lepeni pérovityeh Jatek se musi
nanesent lepidla opakaovat (vsdknuti prvni vrstvy).

90.1 Lepidia na termosety

501, Spojovéni aminoplastd

Vrstvené materidly, desky, vylisky se mohou lepit syntetickymi lepidly
na zdkladu pryskyfic melaminformaldchydovych, epoxidovych nebo mo-
tovino-formaldehydovych.

Pramyslov& vyrdb&nd lepidla pro aminoplasty

Nizev Vijrobee

Dukol CHZ W. Piecka Noviky

Formit Svit Gottwaldov

Formitol Svit Gottwaldov

Epoxy CHS 12 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

Ustf nad Labem
Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Cstf nad Labhem
Spolek pro chemickou a hutnl vyrobu
Usti nad Labem

Epoxy CHS 110
Epoxy GHS 1200
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Lepidlo FK 11
Lepidlo FR 63
Lepidlo FR 80
Umacol C
Umacol G 100
Uracol

CHZ W. Piecka Noviky
CHZ W, Piecka Noviky
CHZ W. Piecka Novaky
VCHZ Synthesia Semtin
VCHZ Synthesia Semtin
CHZ W. Piecka Novéky

502. Spojovani fenoplastd

Vyrobky z fenoplastd (vylisky, obklddaci nebo antikoroznl materialy,
vrstvené materidly, odlitky, desky atd.) lepi se hlavnd pryskyficemi
epoxidovymi, rezorcinformaldehydovymi, furanovymi nebo fenolformal-
dehydovymi.

Nazee Viirobee

Buxylkol Butina Zvolen

Epoxy CHS 12 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Ol::i nad Labem

Epoxy GHS 110 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Usti nad Labem
Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

sti nad Labem

Epoxy CGHS 1200

Lepidlo FK 11 CHZ W. Piecka Novaky
Lepidlo FR 63 CHZ W. Piecka Novaky
Lepidlo FR 80 CHZ W, Piecka Novaky
Lepidlo TF 35 Budina Zvolen

Rezol B 215 VCHZ Synthesia Semtin
Rezol B 115 VCHZ Synthesia Semtin
Rezol E VCHZ Synthesia Semtin
Rezol B1121 KS VCHZ Synthesia Semtin
Rezol - krezol OsLravit VCHZ Ostrava
Umakol B VCHZ Synthesia Semtin
Vukoplast G 200 Svit Gottwaldov

503. Spejovéani polyesterd

Odlitky nebo vrstvené materidly (lamindty) vyrobené z polyesterovych
pryskylic je moZné lepit syntetickymi lepidly, a to jak polyesterovymi,
tak epoxidovymi.
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Nazev "yrobee

Epoxy CHS 12 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
sti nad Labem

Epoxy CHS 110 Spolek pro chemickoun a hutnl vyrobu
sti nad Labem

Epoxy CHS 1200 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Ustf nad Labem

Polyester CHS 101 a% 104 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
sti nad Labem

Polyester CHS 105 a2 108  Spolek pro chemickou a hutni v§robu
Ustf nad Labem

Lepidla eprosin Chemické zdvody mésta Plund

504. Spojovini epoxidd

Vrstvené materidly, lamindty nebo odlitky z epoxidovych pryskyfie
a hmot se lepi dost obtiiné. Nejvhodnéjif jsou epoxidova lepidla.
Nézev Virobee

Epoxy CHS 12 Spolek pro chemickou a hutat vyrobu
sti nad Labem

Epoxy CHS 110 Spolek pro chemickou a hutnf vyrobu
Usti nad Labem
Epoxy CHS 1200 Spolek pro chemickou a hutni v§robu

stf{ nad Labem

90.2 Tmely na termosety

Pro tmelenf termosetd jsou nejvyhodnéjif epoxidova lepidla s plnidlem
ziskanym rozdrcenim a rozetfenim stejného drubu termosetu na jemny
pradek. Rovnél je moiné jako plnidlo pouiit praikové kovy.

Termosety na bézi fenolickych pryskyfic se mohou tmelit té alkalic-
kymi rezoly, které se vytvrzuji za zvylené teploty.

91. Spojovéni rdznych materidld navzéjem

_ V této thsti navazujici na kapitoly o spojovéni termoplastd a termoset
Jsou uvedeny ndvody, receptury i odkazy na lepici prostfedky komeréni
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pro spojovéani nejraznéjsich materidld dohromady — nejenom plastickych
hmot, ale i kovi, porcelanu, keramiky, skla, dieva, korku, textilu, pa-
piru apod., a to nejen stejného typu, ale i rdznych druhd hmot a jejich
kombinael navzdjer. Lepidla a tmely, zvI85té pro zminéné kombinace
roznycl: maleridla, jsou voleny tak, aby mély stejné adhezivni viasinosti
k ob&ma typixm lepenych hmot.

505. Spojoviani kovid

Kovové materidly nejroznéjiich drubd lze lepit a tmelit prostredky
pripravenymi podle receptur éis. 649, 674, 676, 677, 679, 680.

Rovnéz je moiné pouzit komeréni lepidla, z nichz nejvyhodnéjdi jsou
tyto druhy:

Nazev Virobee

Epoxy CHS 12 1001, Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

1002, 1003, 1200, 1210, Ustf nad Labem

1600

Eprosiny T 01, 02, 05,
06 a 0,10

Aldurity N, 5, Va W

Chemicka vyroba mésta Plzné

Spolek pro chemickon a hutni vyrobu
Usti nad Labem

Alkonitril A 30 Matador Bratislava
Bylepo 4 A Rohoplast Praha
Kovofix Rohoplast Praha

Lepidlo L 171 Fatra Napajedla
Rotaplast FR 10 Rohoplast Praha
Vukolep RS 1, RS 2 Svit Gottwaldov
furid 6288 (tmeleni kovy) Matador Btatislava
Renoflix (tmel) Styl Praha

FB-6110, 6115 MCHZ Ostrava

506. Spojovini kovid s pryZi

Mohou se pouzit prostiedky podle receptur &is. 683 a 686, popfip. pro
spoje s méné niro¢nou pevnosti podle 678.
Primyslové vyrdb&nd lepidla
Nazev Vijrobee
Alkapren AB 100 a 200 Matador Bratislava
Alkonitril A 30 Matador Bratislava
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Turid 6288 Matador Bratislava 509. Spojovini kovd
Lepidlo 62 Matador Bratislava s vl s papirem

Regum 6238 Matador Bratislava Spojovacit prostfedky se moh bit
Rezolvan PV 30 Rohoplast. Praha 679, 680 a 68%. y CENDRR S edN mteptiin S0 005
Rotaplast FR 10 Rohoplast, Praba ,
Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin Primyslov& vyrdb&nd lepidia
Vukolep RS 1 a 2 Svit Gottwaldov Nizev Virobee
Silikonovy kautuk Synthesia Kolin E ClIs 1 v
Y e Nt it poxy GHS 1200, 1600 E};tt)tle:asrz :ll;:!x:xckou a hutnl vyrebu
3 kOVy pomoci Lukoprenﬂ Kanagolu Chemonplast B
B 221, 227 a 237 Rezolvan P 30 Rohopll:asatsprarl?:
Tavelon (kovové folie nu  Skrobérny Brno
507. Spojovéni kovl se sklem, porcelinem a keramikou papir)
Lopi se bud pomoci prostfedkii pkipravenych podle receptury &is. 643,
644, 645, 646 a 676, popiip. 683 nebo s pHpravky komerdnimi. 510. Spojovini kovd s textilem a plsti
P
Nazev Virobee
Pro tento Gcel | b ; :
Alkapren AB 100 a 200 Matador Bratislava i 678, 679, 680: 686.28 poullt prostledky vyrobiens. podle receptury &is.
Epoxy CHS 12, 1200 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu &
a 1600 sti nad Labem i Komeréné vyrébénd lepidla
E‘.(prosiny T 01, 02 gemicklé :yBroba mésta Plznd Ndzer Vgrobice : .
anagom emoplast Brno . 2 ; 00 Qo .
Kovog.;t Rohopll; <t Praha ; Epoxy CHS 12, 1200, 1600 %;;?;e:agrﬁ :::;uckou a hutni vyrobu
Nitrolak lepicf C 1123 Barvy a laky Praha 5 ‘
Rezolvan P 30 Rohoplast Praha . ,lgzx:ggim gtz:;g::;g’::
Regum 6238 Matador Bratislava Rezolvan P 30, PV 30 Rohoplast Praha
AMkaQ%rgny AB b0, 160 Matador Bratislava
508. Spojovani kovd s dfevem a
'I;mel L Moravské skrobérny a lihovary Brno
Lepidla a tmely se mohou pfipravit podle receptur &is. 668, 678 nebo 679. Vukolep RS 1, RS 2 Svit Gottwaldov
Komer&nl prostfedky
Nazer Vijrobee 511. Spojovini kovl s ki
Alkapreny AB 100 a 200  Matador Bratislava -
Epoxy CHS 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu : Recgp.tury pro vhodné lepidla jsou uvedeny pod &s. 678, 679 a 686.
5 sti nadl Labgm Také je moZné pouit komerénf prostiedky :
anagom Chemoplast Brno . :
Kovofix Rohoplast Praha Nézeo Vijrobee
Regum 6238 Matador Bratislava Alkapren AR 0, 100 Matador Bralislava
Nitrolak lepict G 1123 Barvy a laky Praha Epoxy CHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutnf v§robu
Rotaplast FR 10 Rohoplast Praha Usti nad Labem
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Eprosiny T Chemické vyroba mésta Plzné

Kanagom Chemoplast Brono

Nitrolak lepict G 1123 Barvy a laky Praha

Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

Rotaplast C Rohoplast Praha

Tmel L Moravské Skrobérny a lihovary Brno
Vukolep RS 1, R& 2 Svit Gottwaldov

512. Spojovani kovd s kamenem a kameninou

Mohou se pouZit lepidla a Lmely pripravené podle receptur &fs. 644,
645, 648, 669 a 684,
Komer&ni prostfedky slouZicl nejlépe pro tyto dlely
Nazeo Vgrobee
Alkapren AB 200 Matador Bratislava
Epoxy CHS 1001, 1200 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

Usti nad Labem
Eprosiny T Chemickéd vyroba mésta Plzné

513. Spojovani kovid se stavebnimi materidly

Pro nékteré drobné pkipady a ne piilii namahané spoje lze pouiit
stejna lepidla a tmely jako na kameninu. Pevné spoje i ve velkém roz-
sahu se snadno provedou komerénimi prostiedky specidlng uréenymi pro
spoje betonu, cementu, azbestocementovych hmot a daldich stavebnich
materi4li s kovy.

Ndzev Virobee

Eprosiny T Chemicky zdvod mésta Plané

Retenoly 1.2,3,4,6 a7  Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Usti nad Labem

Lepidlo L 171 Fatra Napajedla

514. Spojovéni kovi s plastickymi hmotami

Vzhledem k tomu, Ze plastické maleridly se vétéinou navzajem od sebe
dosti lidi nejen vlastnoslmi, ale i spojovacimi schopunostmi, nelze do-
porudit pro viechny typy shodné spojovaci prostiedky. Probereme proto
lepidla a tmely pro spojeni s kovy pro kazdy zékladni druh plastické hmoty
2viast.
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515.5 PVC

Lze pouiit lepidlo podle receptury &is. 678, 679, 680, 683 a 686.
Z komer&nich vyrobku se osvédiuje:

Ndzev Vgrabee
Kovofix Rohoplast Praha

m 6238 Matador Bratislava
Solakryl B (vhodné pro VCHZ Synthesia Semlin
kozenku)
Umacol P, M VCHZ Synthesia Semtin

Vukolep RS 1, RS 2 Svit Gottwaldov

Vukoplast G 200 (vhodne  Svit Gottwaldov
pro kozenku)

Lepidlo L 171 Patra Napajedis

516.5 termosety

Uvedend lepidla jsou zv1é5té vhodné pro bakelit, galalit a daldi fenolické
# karbamidové hinoty, které je oviem tfeba pred spojovanim na povrchu
zdrsnit. Podle receptur dis. 678, 679, 680, 653 a 686 je moiné phipravit
vhodné spojovaecf prostredky.

Komertni lepidla jsou tato

N azev Vyrabee
Aldurit — tmely Spolek pro chemickou a hutni v¥robu
stf nad Labem

Epoxy CHS 12, 1001, 1200, Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
1600 Ustf nad Labem

Alkapreny AB 100, 200 Matador Bratislava

Turid 6288 Matador Bratizlava

Lepidlo FK 11 CHZ W. Piecka Noviky

Nitrolak lepici C 1124 Barvy a laky Praha

Kovofix Rohoplast Praha

Rezolvan P 30 Rohoplast Praha
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517.5 Umaplexem (organické sklo)
Vhodné prostiedky jsou doddvény pod nésledujicim oznadenim

Nazev Vijrobee

Rotaplast FR 10 Rohoplast, Praha
Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin
Umacol M VCHZ Synthesia Semtin

518. S p&novym polystyrenem
Doporudend lepidla jsou tato

Nézev Virobee

Epoxy GHS 12, 1200, S1polek pro chemickou a hutni vyrobu
1600 Usti nad Labem

Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin

(Imacol B, C VCHZ Synthesia Semtin

519.5 celuloidem

Je mokné pouzit nisledujict lepidla podle receptur &fs. 678, 679 a 680
nebo komerénl prostedky:

Nazev Vigrobee

Chemoplast Brno
Barvy a laky Praha
Rohoplast Praha

Kanagon:
Nitrolak lepici C 1123
Rezolvan P 30

520. Spojovéni s korkem

Lze piipravit lepidla podle receptur &is. 678, 679, 680, 683 a 686 nebo
komer&nich druhd jako napf.

Nazey Virobee

Kanagom Chemoplast Brno
Regum 6325 Matador Bratislava
Rezolvan P 30 Rohoplast Praha
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521. Spojovéni skla

Lepeni a tmeleni sklenénych &asti a vyrobkil je mozné provadét podle
receptury &s. 633, 634, 63b, 636, 637, 640, 641, 642, 650, 669, 670, 671,
679 a 680,

Lze pouiit tyto komer&ni spojovaci prostiedky

Nazev
Alkafen

Virobee

Matador Bratislava

Alkapren AB 200 Matador Bratislava

Epoxy CHS 12, 1200, Spolek pro chemickou a hutni v§robu
1600 Usti n. Labem

Eprosiny T Chemickd vyroba m#sta Plzné
Kovofix Rohoplast Praha
Kanagom Chemoplast Brno
Nitrolak lepici G 1123, Barvy a laky Praha
1124, 1107
Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

FB-6110, 61156 MCHZ Ostrava

522. Spojovini skla s porcelénem, keramikou a kameninou

Lze pouZi, shodnd lepidla a tmely, jakoX i komerén{ vyrobky jako
v pledeflé #asti pro spojovéni skla.

523. Spojovéani skla s pryZi

Nejvhodnéjif je pro tento Géel lepidlo podle receptury €83 a kormeréni
druhy:

Nazev

Alkapren AB 200 Malador Bratislava

Epoxy CHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutni virobn
Usti nad Labem

Synthesia Kolin

Vigrober

Silikonovy kautuk
Lukopren N pomoci
Lukoprent B 227
a B 237
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524. Spojovini skla s dFevem

Nepiilif namahané spoje je moiné provadét lepidlem podle receptury
tis. 679 nebo komerénimi spojovacimi prostiedky:

Nizev Virobee

Alkapreny AB 100, 200 Matador Bratislava

Epoxy CHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Usti nad Labem

Polyester CHS 101, 104,  Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

105, 108 Usti nad Labem
Kanagom Chemoplast Brno
Kovofix Rohoplast Praha
Nitrolak lepici G 1124 Barvy a laky Praha

525. Spojovini skla s textilem, plsti a kdZi

Je moZné pouiit lepidla podle receptury cis. 678, 679, 680 a 683.
Komergni prostredky json tyto

Nazev Vigrabee

Alkafen Matador Bratislava
Alkapreny AB 50, 100, 200 Matador Bratislava
Dentacryl Dental Praha

Epoxy GHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Ustf nad Labem
Polyester CHS 101, 104,  Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

105, 108 Usli nad Labem.
Kanagom Chemoplust Brno
Nitrolak lepici C 1124, Barvy a laky Prahs

1107

526. Spojovdni skia s papirem

Potiebna lepidla lze pripravit podle receptury &is. 678, 679 a 680. Prii-
myslové vyrdbéné prostredky jsou byto:

Nazer . Vigrabee

Polyester GHS 101. 104, Spolek pro chemickou a hutnl vyrobu
100, 108 Ustf nad Labem
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Kanagom Chemoplast Brno

Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

Nitrolak lepict C 1123, Barvy a laky Praha
1124, 1107

527. Spojovini skla s termosety

Bakelit, galalit a dalsi fenolické a karbamidové hmoty se mohou lepit
prostiedky podle receptury &is. 678, 679, 680, 683 a 636, Plastické hmoty
se doporuéuje pred spojovanim na povrchu zdrsnit. Mimo uvedena lepidla
se mohou pouizit. komeréni prostiedky

Nazer Vijrobee

Epoxy CHS 12, 110, 1200, Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
1600 sti nad Labem

Nitrolak lepici C 1124 Barvy a laky Praha

Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

Tmel L 50060 Barvy a laky Praha

528. Spojovani skla s celuloidem

Lze plipravit lepici prostiedky podle receptu &is. 678, 6749, 680, 681
682,

a
Komertni lepidia jsou tato

Nazeo Vijrobee

Kanagom Chemoplast Brno

Nitrolak Jepici G 1123 Barvy a laky Praha

Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

529. Spojovanf skla s korkem

Je moZné pouzit prostredka porle receplury &is. 678, 679, 680, 683
a 686 nebo komerénich lepidel

Nazev Virobee

Alkafen Matador Bratislava
Dentacryl Dental Praha
Kanagom Chemoplast Brno
Nitrolak lepicf € 1123, 1124 Barvy a laky Praha
Rezolvan P 30 Rohoplast Praha
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530. Spojovani pryZe

Mékkou pryZ i tvrdé kautuky lze lepit a tmelit spojovacimi prostfedky
uvedenymi v recepturdch pod &fs. 683 a 686 nebo komertnimi lepidly

Nazev Vigrobee

Alkafen 6285 Matador Bratislava

Alkapreny AB b0, 100, 200 Matador Bratislava

(zv143ts tvrdy kauduk)

Alkonitril A 30 Matador Bratislava

Bylepo VII G Rohoplast Praha

Epoxy CHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

(zvI4ite azbestovouw pryz)  Usti nad Labem

G 38 Bvit Gollwaldov

Koltex pasta Spolek pro chemickou a hutnf vyrobu
Ustf nad Labem

Latexové vulkanizaéni Rubena Néchod

lepidlo

Obuvnicka pryz Zavod 29. augusta Partyzénské

Regum 6238 Matador Bratislava

[Robinol cement Moravské lihovary a Skrobarny Brno

Rezolvan PV 30 Rohoplast Praha

Rotaplast. C Rohoplast Praha
Samovulkanizatni roztok ~ Matador Bratislava
6204, 6211

Svitex Svit Gottwaldov
Vukolep RS 1, RS 2 Svit Gottwaldov
Vukoplast Svit Gottwaldov
Galep Druchema Praha
Gumolep Druchema Praha
Lukopreny typu N, M, Synihesia Kolin
MV a MF (pro silikonovou

pryz)

531.Spojovini pryZe s keramikou a porcelinem

Vhodnd lepidla se vyrobi podle receptur #fs. 678, 683 a 686, Lepici
prostiedky komeréni jsou tyto
Nazey Virobee
Alkapren AB 100, 200 Matador Bratislava
Alkafen Matador Bratislava
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Epoxy GHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutni v¥robu
Usti nad Labem

Regum 6238 Matador Bratislava
Rezolvan PV 30 Rohoplast Praha
Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin

532. Spojovini pryfe s kiZi, textilem, plsti nebo korkem

Pro tyto materidly lze piipravit lepidla podle receptury &is. 678, 679,
680, 683 a 686, nebo pouZit promyslové vyrédbéné prostiedky

Nazevo Virobee
Alkafen Matador Bratislava
Alkapren AB 50 Matador Bratislava

Epoxy CHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutnf vyrobu
Csti nad Labem

G 38 Svit Gottwaldov

Obuvnické pryz Zavod 29. augusta Partyzénské

Koltex pasta Spolek pro chemickou a hutnf vyrobu
Ustf nad Labem

Robinol Moravské lihovary a 3krobdrny Brno

Regum 6238 Matador Bratislava

Rezolvan PV 30 Rohoplazt Praha

Svitex Svit Gottwaldov

Vuokolep RS 1, RS 2 Svit Gottwaldov

Vukoplast Svit Gotlwaldov

533. Spojovan! pryfe se stavebniml materidly a dfevem

Je moZné poutit lepidla vyrobend podle receptury &s. 683 a 686 nebo
nésledujici komerdni lepidla

Nezev Virobee

Alkafen Matador Bratislava

Alkapren AB 100, 200 Matador Bratislava

Epoxy CHS 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
sti nad Labem

Latexové vulkanizadénf Rubena Nichod

lepidlo

Regum £238 Matador Bralislava

Rotaplast FRR 10 Rohoplast. Praha
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Samovulkanizatni roztok Matador Bratislava
6215

Tmel L 5003 Barvy a laky Praha

534. Spojovini pryZe s paplirem

Spojovaci prostiedky lze pfipravit podle receptury é&is. 678, 679, 680.

£33 a 686. Komertni lepidla jsou tato

Nazev Vijrobee

Rezolvan PV 30 Hohoplast Praha

Robinol Moravskeé lihovary a Skrobarny Broo

Koltex pasta Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Usti nad Labem

Regum 6238 Metador Bratislava

535. Spojovani pryie s PVC

Je mozné piipravit lepidlo podle receptury ¢is. 683 nebo pouizit pro-
stfedky komeréni, které maji adhezivoi schopnosti pro oba tyto materidly,

Nazer Vyrobee

Alkafen Matador Bratislava
Alkapren A HU Matador Bralislava
Regum 6238 Matador Bratislava
Vukolep RS 1, RS 2 Svit Gobtwaldov
Vukoplast Svit. Gottwaldov

536. Spojovani porcelinu a keramiky

Pro tento 0iel lze doporuZit lepidla a tmely uvedené v recepturach
pod &is. 632, 633, 634, 635, 636, 637, 638, A39, 669, A70, 671, HT76, 678,
679, 683 a 686,

Komerini prostFedky jsou

Nazer Virobee

Alkafen Matador Bratislava
Alkapren AB 100, 200 Matador Bratislava
Dispercoll Rohoplast. Praha
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Epoxy CHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutai vyrobu
Usti nad Labem

Polyester CHS 101, 104, S]polek pro chemickou a hutni vyrobu
|

105, 108 st! nad Labem

Eprosiny T 01, 02 Chemicka vyroba inésta Plzné
Kanagom Chemoplast Brno

Lepidlo L 171 Fatra Napajedla

Regum 6238 Matador Bratislava

Mirofix Rohoplast. Praha

Nitrolak lepici G 1123, 1124 Barvy a laky Praha

Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin
Tmel L 5000 Barvy a laky Praha

Retenoly 1, 2, 4 nebo 7 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Usti nad Labem

537. Spojovénf kamene a kameniny

Vhodna lepidla a tmely je moiné pfipravit podle receptur tis, 669,
70, 671, 678, 679, 683 a 686 nebo primyslové vyrab&nymi prostiedky

Ndzeo Virobee
Alkapren AB 200 Matador Bratislava
Epoxy CHS 1001 Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

Ustf nad Labem
Polyester CHS 101, 104, Sﬁpolek pro chemickou a hutaf vyrobu
0

105, 108 sti nad Labem

Eprosiny T 03, 06, 06, Chemicka vyroba mésta Plané

07, 010

Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

Tmel L 5000 Barvy a laky Praha

Retenoly 1, 2,4, 5a7 3polek pro chemickou a hutni vyrobu

Usti nad Labem

538. Spojovini stavebnich materiald

Pro spoje mendtho rozsahu je moiné pouifl lepidla a tmely uve@c.né
pro spojovéni porceldnu a keramiky, zvIasts 678, 683, a 686. Jelikox
vétsinou jde o porézni materidly, Ize doporudit ph_mlseni pluidel (napt.
porcelanové moutky, mletého skla, kaolinu, ktemeliny, uhlid¢itanu vépe-
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nateho apod.}, ktera se pridavaji na 100 9

v mnoZstvi 30 a% 120 %,.

Komeréni vyrobky jsou lyto

Ndzev

Alkapren AB 200
Eprosiny T 03, 05, 06,
07, 10

Lepidlo 171

Retenoly 1, 2,3, 4, 6, 7

Adhesivo MP-60
Bakol 7501 .
Balit A, N, FF

Vitresin U (tuel)
Renofix {tmel!

539. Spojovéni d¥eva

["grobee
Matador Bratislava
Chemick& vyroba mésta Plzné

Fatra Napajedla

Spolek pro chemickou a hutni vyrobn

Usti nad Labem

Urxovy zavody, Valaiské Mezifiti

Barvy a laky, Praha

Spolek pro chemickou a hutni vrobu, Usti
n. Labem

Chemickd vyroba mésta Plzné

Styl. Praha

Nejraznéjsi pfedméty a dilce ze dfeva ie moZné spolehlivé spojit nejen
béZnymi lepidly na bézi klihu, dextrinu nebo kaseigu. kterd jI;o{n dosIt.a-
tetn& 2ndmd, takZe neni tieba se blise rozepisovat o jejich pripravé, ale
i mooha vytetnymi pramyslovymi vyrobky, které se osvédéuji i pri
lepeni ve vEtEim rozsahu nebo za neobvykl¢ch podminek

Nizew

Ago

Alkapren A} 100
Buxykol

Bylepo 9

Dispercolly (napt. RTZ)
Dukol

Formit

Formitol

Epoxy CHS 12, 1200,
1600

Polyester CHS 101, 104,
105, 108

Latexové vulkanizadn{
lepidlo (zv143t8 pro dievo-
tHskové desky)
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Vyrobce

Svit Gottwaldov

Matador Bratislava

Buéina Zvolen

Rohoplast Praha

Rohoplast Praha

CHZ W. Piecka Novaky

Svit Gottwaldov

Svit Gottwaldov

Spolek pro chemickou a hulni v¥robu
sti nad Labem :

%polek pro chemickou a hutni vyrobu
sti nad Labem

Rubena Nichod

vahovych zékladniho lepidla

Lepidlo FR 63, TF 35, 70
Regum 6238

Rezol B 215, 115, E
Koltex-pasta

Rezol krezolovy

Mirofix

Nitrolak lepict G 1123,
1124, 1107

Rezolvan P 30
Rotaplast FR 10

Tmel PVA 50

Umacoly A, B, C, C 100,
P, N 140 N 240, U, P 10
Uracol

Diakol

Duvilax

Umakit C

540. Spojovian( kiZe

Butina Zvoleu

Matador Bratislava

VCHZ Synthesia Semtin

Spolek pro chemickou a hutni vyrohu
sti nad Labem

MCIIZ Ostravit Ostrava

Rohoplast Praha

Barvy a laky Praha

Rohoplast Praha
Rohoplast Praha
CHZ W. Piecka Novaky
VCHZ Synthesia Semtin

CHZ W. Piecka Novéky
Chemko StraZské

Duslo, Sala n. Véhom
VCHZ Synthesia, Semtin

Koené v¥robky je moZné lepit nebo i tmelit pomoci prosifedkd phi-
pravenych podle receptur &fs. 678, 679, 630, 683 a 636 nebo pouzitim

komerdnich lepidel

Ndzen

Ago

Alkafen
Alkapreny AB 50
Batex
Dispercolly
Formit

Formitol

G 38

Epoxy CHS 12, 1200, 1600

Polyester CHS 101, 104,
105, 108

Kanagom

Kohesan

Koltex-pasta

Vigrobee

Svit Gotlwaldov

Matador Bratislava

Matador Bratislava

Svit Gottwaldov

Rohoplast Praha

Svit Gottwaldov

Svit Gottwaldov

Svit Gottwaldov

Spolek pro chemickou a huini vyrobu
Usti nad Labem

Spolek pro chemickou a hutai vyrobu
Usti nad Labem

Chemoplast Brno

Svit Gottwaldov

Spolek pro chemickou a hutnf vyrobu
Usti nad Labem _



Lepidlo TF 35, 70 Butina Zvolen

Obuvnickd pryz Zavod 29. augusta Partyzdnské
Plexitmel Rohoplast Praha

Robinol Moravské lihovary a 8krobdrny Broo
Nitrolak lepici C 1123 Barvy a laky Praha

Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

Svitex Svit Gottwaldov

Tmel L Barvy a laky Praha

Tmel PVA 50 CHZ W. Piecka Novéaky
Umacol A, M 3, N 140, VCHZ Synthesia Semtin

N 40, P 10

Vukolep RS 1, R 2 Svit Gottwaldov

Vukoplast, Svit Gottwaldov

Unipren I Rohoplast Praha

541, Spojovani koZenky

Nejde-li o velké spoje s pozadovanou velkou pevnosti, lze koZenky viech
Lypi lepit jednak lepidly doporutenymi pro spojovani kiZe (zvIaité pro-
sttedkem podle receptury ¢is. 686), jednak specidlnimi priimyslovymi
lepidly

Nazev Virobee

Polyester CHS 101, 104, Spolek pro chemickou a hutni vyrebu
105, 108 Usti na Labem

Kanagom Chemoplast Broo

Plastofix Rohoplast, Praha

Regum (238 Matador Bratislava

Rezolvan P 30, PV 30 Rohoplast Praha

Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin

Vukolep Svit Gottwaldov

Vukoplast G 200, PC Svit Gottwaldov

542. Spojovéni textilu, tkanin a plsti

Tyto materidly je moZné lepit pFpravky vyrobenymi podle receptur
tis. 678, 679, 680 nebo 686. Pii spojovani plsténych hmot je vyhodné
pouzit lepici prostfedky koncentrované, tzn. ne pFilis rozfedéné rozpustidly
obsahujici plnidio. Komertni lepidla jsou
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Nazev Virobee

Ago Svit. Gottwaldov
Alkafen Matador Bratislava
Batex Svit Gottwaldov
Dispercolly Rohoplast Praha
Formit Svit Gottwaldov
G 38 Svit Gottwaldov

Epoxy CHS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou # hutni vyrobu
Usti nad Labem
Polyester CHS 101, 104, Spolek pro chemickou a hutni v§robu

105, 108 Usti nad Labem

Kanagom Chemoplast Brno

Kohesan Svit Gottwaldov

Koltex-pasta Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Usti nad Labem

Obuvnické pry2 Zévod 29. augusta Partyzdnskeé

Plexitmel Rohoplast Praha

Robinol Moravské lihovary a ikrobdrny Brno

Regum 6238 Matador Bratislava

Nitrolak lepici C 1124, 1107 Barvy a laky Praha

Rezolvan PV 30 Rohoplasl Praha

Svitex Svit Gottwaldov

Solakryl B VCHZ Synthesia Semtin

Tmel L Moravské lihovary a §krobarny Brio

Tmel PVA b0 CHZ W. Piecka Noviaky

Umacol M 3, P, N 140, VCHZ Synthesia Semtin

N 240, P 10 VCHZ Synthesia Semtin

Vukolep RS 1, RS 2 Svit Gottwaldov

Vukoplast. Svit. Gottwaldov

543. Spojovéni papiru a lepenky

Mimo znamé lepidla dkrobova, dextrinové, Skrobodextrinovd, klihova
a kaseinova je mozné také pouZit zvlait® pro vodovzdorné spojeni pro-
stiedky vyrobené podle receptur &is. 678, 679, 680 a 686,

Komerént lepidla json tato

Nazev Vyrobee

Ago Svit Gottwaldov

Bylepo 1-AH, IE Rohoplast Praha
Dispercolly Rohoplast Praha

Dukol CHZ W. Piecka Novéaky
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Polyester CHS 101, 104,
105, 108

Igetex

KMC lepidlo

Kanagom

Koltex-pasta

Regum 6238
Rias KM M2 (i pro

pergamen a olejovy papir}

Rezol krezolovy
Nitrolak lepici G 1123,
1107

Rezolvan P 30

Robinol

Solakryl B

Umacol A, C 100, C,

N 140, B, P 10, P, N 240
Sloviol P, R

Polyfix {Léz na lepeni na
polyetylén)

Lovosa T20, TN20, TS20
Etipol (téZ k lepeni na
hlinik, sklo a termosety)

544. Spojovéni korku

Spolek pro chemickou a hufni vyrobu
sti nad Labem

Rohaplat Praha

LLovesa Litoméfice

Chemoplast Brno

Spolek pro chemickou a hutni vyrobu

Usti nad Labem

Matador Bratislava

Druchema Praha

MCHZ Ostravit Ostrava
Barvy a laky Praha

Rohoplast Praha

Moravské lihovary a Skrobdrny Brno
VGHZ Synthesia Semtin

VCHZ Synthesia Semtin

Chemické zdvody W, Piecka, Novéky
Rohoplast Praha

Severoteské chemické zdvody Lovosice
Rohoplast Praha

Lze pouzit lepidla podle receptury &is. 678, 679, 680, 686, poptip. téz
plnéna mletym korkem anebo primyslové vyrabénd

Nizev

Alkafen

Dentacryl

Jgetex

KMC Lepidlo
Kanagom

Regum 6238

Mirofix

Nitrolak lepici C 1124,
1107

Rezolvan P 30, PV 30
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Vgrobee .

Matador Bratislava
flental Praha
Rohoplast Praha
Lovosa Litoméiice
Chemoplast Brao
Matador Bratislava
Rohopiast Praha
Barvy a laky Praha

Rohoplast Praha

¥
’

7
.
H
%
¥

Tmel PVA 50
tUmacol B
Trimeto (LéZ na drevo)

CHZ W, Piecka Novéaky
VCIIZ Synthesia Semtin
Chemko Strazské

545. Spojovani vulkénfibru

Je mo#né¢ pouZit lepidla podle receptury &fs. 678, 679, 680 a 686. Lze
doporudit tyto komeréni vyrobky

Nazev Virobee

Epoxy CIIS 12, 1200, 1600 Spolek pro chemickou a hutnf vyrebu
Ul:u nad Labem
Rezolvan P 30 Rohoplast Praha

546. Spojovéni galalitu
Galalit. {umél4 rohovina, laktoid, argolit), syntetickd hmota — pro-
teinplast, vyrdb&nd na bézi mlétného kaseinu se lepf nejlépe hustymn

vodnym roztokem rozvafeného préskového lepidla Firmus dodavaného
Itemestnickymi potiebami.

547. Spojovéni celofinu
Lze provadét lepidly podle receptury 672 a 673 nebo komerénimi druhy

Ndzeo Virobee

Kanagom Chemoplast Brno
Rezolvan P 30 Rohoplast Praha
Rias M 2 Druchema Praha

Sloviol P, R Chemické zdvody W. Piecka Noviky

548. Spojovin{ celuloidu

Pro spojovéni celuloidu a nitrofilm i [6lii je moiné pouit prostiedky
podle receptury é&fs. 678, 679, 680, 686. Lze doporulit tato primyslove
vyrabénd lepidla

Ndzev Vijrobee

Kanagom Chemoplast Brno
Rezolvan P 30 Rohoplast Praha
Duvilax (téZ pro spojovéni Duslo, Sala n. Vihom

se dfevem)
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549. Spojovan( acetylcelulbzovych félii a filma

Potiebnd lepidla lze pFipravit podle receptur tis. 678, 679, 680, 682
nebo komerfniho pFipravku Rezolvan P 3f) vyréb&ného Rohoplastem
Praha.

550. Spojovani Umaplexu se sklem a keramlkou

Umaplex & plexisklo je moZné spojoval pomoct lepidel Solacrylu B
nebo UUmacolu M, které vyrdbi VCHZ Synthesia Semtin.

551. Spojovéni Umaplexu s PVC

Je mozné pouzit bud lepidlo pro PV (napt. roztoky chlerovaného PVG
v metylénchloridu apod. — viz 494) nebo Umacolu M (vyrobce YVCHZ
Synthesia Semtin} a lepidlo L 20 {Fatra Napajedla).

552. Spojovéanf Umaplexu s k@i, textilem, dFevem, papirem
nebo korkem

K lepeni se poufivé bud roztok praikového plexiskla — Umaplex
(préfek se vytvofi napilovédnim, z hoblinek nebo z malych kouskd)
v chloroformu & v ledové kyseling octové, nrbo komertni Plexitmel A 3
{Rohoplast. Praha) a Solacryl B {VCHZ Synthesia Semtin).

553. Spojovadni Umacartu a Chemokartu s podkiadem

Umacart je vrstvend dekoraini hmota na bézi celulézovych listt na-
sycenych fenolickou a mclaminovou pryskyfici.

Chemokart, je rovné# vrsivend hmota vyrabénd z papiru impregnované-
ho krezolformaldehydovou prysky¥ict.

Oba tyto kryci materialy se prilepuji zdrsnénou stranou na podkladové
hmoty, coZ nejdastéji byvé drevo, a to lafovka, pieklizka, dfevotfiskové
desky nebo zdive, kovy & plastické hmoty.

K lepeni se mohou pouzit riizné kaseinové klihy, déle pfipravek podie
receptury 683, nebo komeréni prostredky:
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Nézeo Virobee

Batex Svit Gottwaldov

Epoxy CHS 12, 1200, 1600 %polck pro chemickou a hutaf vyrohu
sti nad Labem

Umacol B, C VCHZ Synthesia Semtin

Vukolep Svit Gottwaldov

Vukoplast Svit Gottwaldov

92. Epoxidové pryskyFice

V soutasné dobé jsou v nafem pramyslu nejroziifendjim druhem epo-
xidovych pryskyfic produkty vaniklé alkalickou kondenzaef dianu s epi-
chlorhydrinem. PFi vzniku tiéchto produktd probihaji smifené reakce,
zaloZené na postupné se stridajicich procesech — adici a kondenzaci.
Podle vzijemného poméru obou zékladnich sloZek vznikaji pryskytice
8 riznou velikost{ makromolekulérniho Felézee, coi podstatnd ovliviuje
jejich celkové vlastnosti. Z hlediska chemické piisluinosti patM epoxidové
pryskyfice mezi tvrditelné plastické hmoly (termosety), ktoré zahFvinim
pfechézeji nevratné do tuhého a nerozpustného stavu.

Pfed vylvrzenim maji pryskytice vzhled viskéznf kapaliny a? tuhé
hmoty a jsou rozpustné v organickych rozpoudtédlech, alkoholech apod.
Vyhodné vlastnosti ziskaji a% po vytvrzeni, kieré nastane pidénim
uréilého dilu tvrdidla a popfip. 1 urychlovade. Tato vytvrzovaci dinidla
reaguji s epoxidovou skupinon — pryskyfice polymeruje bez vzniku
zplodin.

Epoxidové pryskyfice inajf po vytvrzeni velkou mechanickou pevnost,
malé smriténi, velkou houZevnatost, dobré dielektrické vlastnosti a zcela
vyhovujici tepeloou a chemickou odolnost. Podle jednotlivych Lyph jsou
stdlé phi teplotdch —30 ai +-150 °C. Nikteré se vyznatuji té7 dobrou
elastitnosti. Ty jsou vhodué pro vyrobu nétérovyeh hmot. Na zakladé
skutetné mimotidnych vlastnosti se epoxidové produkty v praxi uplal-
fHuji v Sirokém métitku ve viech pramyslovych odvilvich a znaénou mérou
zvl4ité v primyslu elektrotechnickém, kde slouzi napt. k zalévéni sou-
tasti, odlévani dileq, jako clektroizoladni materiél, k vyrobd vrstvenych
materidli (lamindLd) apod.

Licl pryskyfice lze pfed vytvrzenim plnit rGznymi plnivy, z nichZ se
doporudujl zejména mlety taveny kiemen [dodévé Sklenénd biZutérie
n, p., Jablonec nad Nisou), déle jemné mlety kaolin, sklenénd moutka,
kyslitnik blinity, miety vépenec. hlinikovy préfek, jemné Zelezné piliny,
azbestovd moucka atd.).
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Lepidla s podkladé epoxidovyeh pryskytic se vyznaduji dobrou adhezi
i kohezi a majf vynikajicl schopnost lepit riizné kovy, sklo, pryZ, porcelén,
papir. dfevo a umélé hmoty {mimo PYC, polyelylén, polystyren),

abi epoxidové pryskylice n. p. Spolek pro chemickou a hutni

\vrohu v \gn; nad Labem, Ktery své vyrobkyv oznafuje Epoxy CIS
a tislem od 12 do 2400.

Vyrobeem json k zakladnim pryskyFicim -I«:Ja\ana i Lvrdidla. Pro
vylvrzovdni za studena (z4 normdlni teploly 25 °C nelio irn® 2vyiené
do 80 °C) jsou to zejména:

tvrdidio P 1 dietyléntriamin
tvrdidlo P 2 dipropyléntrianiin
tvrdidlo P 3 trielyléntetramin
tvedidlo 1, 194 aminoamid

tvrdidlo KP | monolkyandl dietylénlriaming
Lvrdidlo KP 2 dikyanél dislylénteiaminu

Pro vytvrzovéni za Lepia a2 horks {80 az 200°C) json vhodud lato
fvrdidla:

Lyrdidio F 1 ltalanhydrid

tvrdidlo F 3 euteklickd smeés ' 1 a ¥ 2
tvrdidlo ) dikyandiamid

Lvedidlo DDA diaminodifenylmetan
Lvrdidlo M mnetafenylendiamin
tvrdidle MA maleinanhydrid

Navé typy tvrdidel

Aminoamid CHS D 500

Zluté ai hnddavé tekuté tvrdidlo na bdazi aminoamidu s obsaliem
volnych alifatickych polyamind, vhodné pro vytvrzovéni epoxidovych
lepicich, tmelictch a licfeh pryskyfFic a plasthetoni.

Oproti alifatickym polyamindm, kleré se b#Zné pouivaji jeko tvrdidla
do epoxidovych . pryskyiie, mé tyto pfednosti:

a) mensi drdzdivost na pokozku,

b) davkovéni k zékladni pryskyfici je v priznivéjdich pomérech,

¢) rozmezi pro dédvkovéni je 2irdi,

d) doba zpracovalelnosti se prodluzuje,

e) pusobi &dstetné téz jako zmékéovadio.

S hlavnimi typy epoxidovych pryskylic se misi v téchto pomdrech —
na 100 vahovych dild zdkladni pryskyfice se pFidé u
Epoxy CHS — 15 az 40 vahovych dild tohoto tvrdidla
Epoxy CHS 1100 — 33
Epoxy OHS 1200 — 23

”
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Epoxy CHS 1241 — 22 — 505 v. d. P-katalyzitoru 1. {viz 569)
Epoxy CHS 1505 — 40

Epoxy CHS 2100 — 22 — 5 06 v. d. P-katalyzétoru I.

Epoxy CIIS 2200 — 22 — 5 0,6 v. d. P-katalyzétoru 1.

Retenol 2 — 20

Tvrdidlo MDA-P

Tulhd smés diaminodifenylenmetanu a makromolekularni aminoformal-
dehydové pryskytice, hnédavé barvy,

PouZivd se k vytvrzovini nizkomeolekulérnich epoxidovych pryskyfic
za zvylient teploty. Smési téchlo pryskytic maji pii teploté kolem 80 °C
dostatetnou Zivotnost a jsou dobfe zpracovatelné,

Tvyrdidlo MDA-P se nejprve zahfeje na zminénou teplotu a v roztave-
ném stavu se teprve pfida k pryskyfici rovnéz ohidté, aviak jen na 50
aZ 60 °C. Nedoporuduje se visk, aby hotovd smés méla teplotn vy3i ne’
80 °C, jeji zpracovalelnost dini asi 20 min.

Pryskyfice typu Epoxy CHS 110 nebo I5 v mno¥stvi 100 vahovych
dild se misi s 30 vihovymi dily tohoto tvrdidla. Vytvrzeni nastévéd pi
110 °C za dobu 3!/, h nebo pii 140 aZ 150 °C za 2 h.

ZvIasts vyhodnym je toto tvrdidlo pro odlévaci a lisovaei hmoty specidl-
niho pon’iti v elektrotechnickém primysla, nupf. pro vyrobu transfor-
matord s kruhovym jadrem (pro kontinudlni nastavovéni stifdavého
napéti) apod.

Tvrdidlo CHS 8

Cernohnédy roztok aromatického aminoamidu v organickém rozpou-
dtédle. SlouZi jako Etvrdidlo nejriznéjiich typd epoxidovyeh pryskyfie
(lepici, lici, natérové i tmelici) pfi normélni Leplotd. Proti alifatickym
aminiun (napf. tvrdidlu P 1) mé toto tvrdidlo mnoho vyhod:

a) nedrazdivé vypary s nepatrnymi toxickymi Géinky,

b) sir8i misici tolerance,

¢} deldi doby zpracovatelnosti s namisenymi pryskyficemi,

" d) zpisohuje vy33i elasticitu vytvrzenych prysky¥ic a lepki phlnavost
ik vlhk?m zdkladnim hmotdm.

nékberymn hlavnimi druhy epoxidovych pryskyfic se misi v mnoistvi
(na 100 vahovych dilt zdkladni pryskyfice)
n-EBpoxy CHS 15 - = 60 vihovych dild tohoto tvrdidla

Epoxy CHS 1/4 — 60 — 1B
Epoxy CHS 1200 — 33
Epoxy CHS 1506 — 6O
Epoxydehet CHS 1/4 KD — &
Retenol 2 — 30
Retenol 6 — 30
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Mimo tvrdidla je moiné k epoxidovym pryskyticim phdéval jeitd
tzv. ,,Urychlovade'. Jsou o latky podstatné urychlujici viastni chemické
reakee, které probihaji pfi vytvrzovini pryskyfic.

Nejvice pouZivané jsou tyto typy:

Urychlovac E 1

Bild, pastovitd smés dibenzoylperoxidu a ftalitového zmiktovadla.
Pouziva se prevainé pHi vytvrzovéni epoxidovych pryskytic Epoxy CHS
2100 a 2200 pfi normalni teploté. Doporuduje se urychlovad E 1 nejprve
rozmichat s malym mnoistvim zdkladniho epoxidu a takto ziskanou
smés pridat k ostatni pryskyfici. Slozky se dobfe promichaji a pak teprve
se priddva piisludaé Lvrdidlo,

Urychlovad E 1i

Ciry, naZloutly roztok trietanolaminu v monoetylénglykolu. Slouzi
k urychleni vytvrzovaci reakee zalévacich epoxidovych pryskyftic, hlavné
typu Epoxy CHS 15, 13 1/8 a 2000, Urychlova? E II., se misi se zdkladnimi
pryskyficemi tésné pred pfiddnim tvrdidla.

92.1 B&#né typy epoxidovych pryskyFic a jejich pou¥iti

554. Epoxy CHS 12

Zlutohndédd bezrozpouitédlovd pryskyfice je tvrditelnd za normalni
i zvylené teploty. Vytvrzeni za studena nastévé po smiseni

100 vahovych dili zdkladni pryskytice

6,5 vahovych dila tvrdidla P1
Pii spojovani materidlu bez pouZiti tlaku je moZno pfidat k pryskyfici
pfredem zahFaté na 80 °C jesté zmikéovadla (dibutylftalat, trikresylfosfat),
a to meximélng 20 %. Spoj tim ziskd po vytvrzeni na elasticité.

Plnidla se mohou pouzit a do vyie 50 % objemu pouZité pryskyfice.
Po namisen{ pryskyfice s tvrdidlem a pfipadné plnivem, které se rozetie
s pryskyrici dfive ne% se pfida tvrdidlo, je nutné zpracovat pryskyfici
do jedné hodiny, jinak poine tuhnout. :

Tento typ epoxidové pryskyfice lze té2 misit s rOznymi reaktivoimi
rozpoudtddly, napk. se styrenem, ¢imZ vzniknou smésné polymery vynika-
jicich elektroizolaénich a mechanickych vlastnost{. Vytvrzovaeci doba je
zévisld na teploté vytvrzovéni. Doporucuji se tyto hodnoty

M4

Vytorzovaci doba Vytorzovaci leplota
48 hodin 20°C
10 hodin 50 °C
5 hodin 80°C
60 minut, 100 °C

Yytvrzeny spoj ma znaénou inechanickou i chemickou odolnost, Odolava
vykyvim teploty od —30 do --60 °C, kratkodobé snese i teplotu 100 °C.

Tato pryskyfice se pouZiva pfevainé jako lepidio na riizné materialy.
Plochy urfené k spojovéini musf byt dokonale #isté, odmadténé, pHpadné
zdrenéné (brousenim, pilovanim, smirkovanim). Pryskyfice se nandsi
tytinkou, Spachtli, tétcern nebo stérkou. Na hladké povrehy se klade
jen na jednu stranu, na nerovné materidly na ohé strany. Nejvyhodn&jsi
vrsbva pryskytice je asi 0,1 mm. Lepené soutdsti se zajisti p#i vytvrzovéani
proti posunuti a popfip. se zatiZi. Timto lepidlem lze spojovat Zelezo,
barevné kovy, hlinfk, lehké slitiny, pryZ, dievo, sklo, porcelén, vrstvené
maleridly, nékteré termosety (nelepi PVC, polyetylén, polystyrén, teflon).

Epoxidové pryskylice Epoxy CHS 12 lze téz pouzit jako lici pryskytice,
vylvrzované za tepla. V tom piipadé se pouziva tvrdidla F 1. Vytvrzovaci
Ey:{t;%ytvnovnc{ teplota a doba) je podobny jako u pryskyfice Epoxy

555. Epoxy CHS 110

Zlutohnéd4 sirupovitd liatka bez rozpoustédel, ize ji vytvrzovat pki
normnéini Leplotd i za tepla. Lopici pryskyfice se pfipravi smisentm

100 vihovych dild zdkladnf pryskyfice Epoxy CHS 110

11 véhovych dila tvrdidla P 1
Vytvrzovéni probithd bud pfi normalni teplot® 14 a¥ 24 hodiny, nebo pii
teplot# 100 °C 1,5 aZ 3 hodiny.

Vytvrzend pryskyfice je velmi odolna proti vlhkosti a chemickym
vlivim a riznym olejdm. M4 rovnd% vynikajici dielektrické a mechanické
vlastnosti.

Kromé& uvedeného tvrdidla P 1 je moiné tuto pryskyfici vytvrdit
i daldimi tvrdidly, napf. KP 1, KP 2, L. 190. L. 190 D, M, A 85 podle
nésledujfcich pfedpist

100 védhovych dilt zékladni pryskyftice

45 vahovyeh dilit tvrdidla A 85
Hmoull mé velmi dlouhou lepici Zivotnost (1 a% 2 dny) a vé&tsi odolnost
za tepla.

Velkou pevnost ve smyku (jako Epoxy 1001 vytvrzené nad 100 °C)
a velmi dobrou odolnost za tepla m4d smés
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100 véhovyeh diln zdkladni pryskytice
14 vahovych dili tvrdidla M
Vytvrzovéni probihé pH pomérné nizké vytvrzovaci teplots 50 °C.

Pro lepeni a tmeleni v automobilovém a leteckém pramyslu se pouZiva

100 vahovyeh dild zakladni pryskyfice

160 vahovych dild tvrdidla L 190 D
Tolo lepidlo mé velmi dobrou pevnost v chybu a neni tfeba udrioval
pesny pomér tvrdidla k pryskyfici jako pii miseni s tvrdidlem P 1.
Ptipravuje se jeho baleni v tubdch, kdy postadi smisit prouiky obou
sloZzek predepsané délky,

Lici pryskyfice se ziské smisenim

100 véhovych dila zdkladni pryskytice

60 véhovych dilt tvrdidla F1
Zpracovava a vytvrzuje se pFi teplotd 120 aZ 140 °C. Je moZné pouiit
téz smési

100 vahovych dild zdkladni pryskyfice

65 véhovych dila tvrdidla F 3
kterd se zpracovdva a vytvrzuje pfi teplotd nad 80 °C. Toto tvrdidlo za-
jidtuje dostatetné dlouhou liei Zivotnost smési. Vyznamné je téZ pouziti
smési piipravené za teploty 80 °C ze

100 véhovych dilir zékladni pryskyfice

16 az 18,5 vahovyceh dild tvrdidla M
Ziskand smds miZe slouZit mimo zalévacl Oely také k vyrobé laminaid
a vytvrzuje se pii 200 °C po dobu 2 hodin.

K pryskytici Epoxy CHS 110 je mo#né pidat 150 aZ 300 vahovych
dila, co# je velmi vyhodné cenovdé pii zpracovini vétiich mnozstvi.
Je moiné piidavat i barevné pigmenty (vhodné pro laminovani). Pk
vyrob# laminat se pouZivé téZ azbest, juta, papir a nylonovd tkanina.
P¥i ptimiseni plnidel se piida tuZidlo aZ po F4dném rozmichéni pluiva.
Plniva sniZujf smritivost a zvyduji tepelnou odolnost i tvrdost.

Lepidlo Epoxy GHS 110 se v primyslové praxi pouziva velmi tasto.
Jako lepici pryskyfice ge pouZiva pro spojovéni rozliénych druhd mate-
ridla (obdobné jako Epoxy 1200). Ve formé lici pryskyfice slouZi pfevéiné
v elektrotechnice (zalévéni civek, vyroba izolantd, ochranné povlaky
voditi apod.) a strojirenstvi. Déle se pouZiva k vyrobg vrstvenych materia-
1 (skeloych lamindth). ‘

556. Epoxy CHS 1001

Pevna, zlutohnddé pryskyfice, tvrditelnd jen za tepla. Vétdinon je
tato pryskytice doddvana jako tzv. jednokomponentnf lepidlo, tj. v kusové
dodavané pryskyfici je jiZ pfimiseno pfisluiné tuiidlo. V jiném pFipadé
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je k pryskytici dodévéno praskové tuidlo, kterého se pliddva 5 vahovych
dita na 100 vahovych dild rozdreené préskové zakladni pryskyfice. Nej-
vyhodndjdi je pouzit Luto pryskylici v podobé acetonového roztoku libo-
volné hustoty podle pouZili a poteby, ktery se musi tésné pied upotie-
benim fadné promisit a rozetfit. Plniva lze ptidat v mnoZstvi 30 az 40 %,
aniz je Lim oliroZena pevnost spoje.

Plochy urtené k spojovént dobfe otidténé a odmadténé je nutné ptedem
vyhFit na teplotu 100 ax 120 °C. Potom se nanese (popraSenim nebo po-
tienfm) vrstvitka pryskyfice, kterd se teplotou predmitu roztavi a po-
kryje celou plothu. Poulije-li se roztok epoxidu v acelonu, nanese se
pryskyfice Stéleem nebo stdrkou a pfedméty se nechaji 2 aX 3 hodiny
schnout na vzduchu za normdlni teploty a pak 30 minut v sufarnd, az se
viechno rozpustidlo odpaii. Plochy pekryté pryskyfici se spoji doliroma-
dy, aby k sobé dob¥e pfiléhaly, a zatizf se tlakem asi 0,2 kpfom?. Nej-
vyhodnéjdi tloudtka vrstvy pryskyfice je 0,1 mm.

Optimélnt vytvrzovaci doba a teplota je 1 hodina pfi 180 °C. V nésle-
dujicim ptehledu jsou uvedeny jiné moinosti vylvrzovéni, nesmf viak
byt pfekrotena hranice pod 110°C.

Vylorzovas{ doba Vyturzonacl leplota

48 hodin 110°C
24 hodin 120 °C
15 hodin 130°C
7 hodin 140 °C
21/, hodiny 160 °C
1 hodina 180 °C
30 minut 220 °C
10 minut 250 °C
H minuk 280°C

Vytvrzeny spoj mé velmi dobré mechanické a elektrické vlastnosti,
vzdoruje fadé rozpustidel, olejim i vod& a odoldvé rozdilim teploty od
—60 az do +4-60°C, kritkodobg i 4100 °C.

Tato pryskyfice se poudiva téméf ve viech pramyslovych odvétvich.
Slouzi pievazné pro spojovéni oceli, Zeleza, hliniku a jeho slitin, keramiky
barevnych kovi, skla, porceldnu a jinych materidli, které je moZné bez
nebezpeci zahfit nad 120 °C. ;

557. Epoxy CHS 1002

Je to obdobny typ epoxidové pryskytice jako Epoxy CHS 1001, avsak
s vyldim bodem méknutf. Poulivd se jako jednokomponentni lepidlo
a vlastnosti i podminky zpracovéni jsou stejné jako u predchoziho typu.
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558. Epoxy CHS 1003

Daldi obdobny typ jako Epoxy CHS 1001, tentokrét se viak k zakladni
pryskyfici doddva tuZidlo zvI43. Vlastnosti tohoto lepidla nejsou tak
vyhodné jako u predchozfch drulii. Tvrdidlo se pFimisi k pryskyfici
zahtaté asi na 120 °C, a to 5 véhovyeh dila tvrdidla na 100 vihovych
dili zékladni pryskyfice. Po dobrém promichénl se nanasi horké prysky-
fice na plochy vyhtaté nn 120 °C. Vytvrzovéni se déje stejnym zpiisobem
iako Epoxy CHS 1001.

559. Epoxy CHS 1200

Tato pryskyfice, tasto pouZivand k lepeni, je Zlutohnéda, sirupovits
latka. Tvrzeni lze provaddt za normélni i zvydené teploty. Vytvrzeni na-
stavé po smiseni

100 véhovych dild zdkladni prysky#ice Epoxy 1200

6,5 a% 7 véhovych dilty tvrdidla P

Pinidla se mohou pouiit do 50 % (pfedem dobfe vysuiena). Jejich
pouZiti je velmi vyhodné vzhledern k tomu, %e zlepluji mechanickou
pevnost spoje a snizuji ndklady.

Rozmichana pryskyfice s tvrdidlem poine po 1 hodiné tuhnout. V této
dobt je nutné ji zpracovat.

Materidl urleny k lepeni se musi dokonale otislil, odmastit, popfip.
zdrsnit. Pro spoj je idedlni vrstva 0,1 mm. Po dobu tvezeni je vyhodné
soutdstky zajistit proti posunuti.

Vytvrzovini lze provést pfi razngch teplotach, nejvhodnijii je 100 °C
po dobu 1 hodiny. Jiné vytvrzovaci teploty a #asy jsou

Vylvrzovae! doba Viytorzovact feplota
48 hodin 20°C
10 hodin 20 °C
5 hodin 80 °C
60 minut 100 °C
30 minut 120°C

Spoj po vytvrzeni odolavéd mechanickému naméhéni i chemickym vlivim
(kyselindmilouhiim), bez zmén snese rozdily teploty od —30 aZ do + 60°C,
kratkodob# i 4-100 °C.

PouZivd se jako nejvhodn&jsi lepidlo roznych materidlt bez pouziti
tlaku, Pomoci Epoxy CHS 1200 je mo#né lepit ¥elezo, ocel, hlinik, lehké
slitiny, barevné kovy, sklo, porceldn, vrstvené materidly, kozi, textil,
pryz, dfevo, lisované hmoty, plastické hmoty (termosety) mimo termo-
plasti (PVC, polyamid, polyetylén, polystyren, teflon).

U8

Ma-li se zvatsit u vytvrzeného spoje pevnost ve stiibu, je moZné smisit
pryskyfici s jinym typem tvrdidla, a to podle predpisu
100 véhovych dild zékladni pryskytice
11 ak 13 vahovych dila tvrdidla KP 1 L .
Namisend pryskyfice ma s timto tvrdidlem delsi lepici irl\z’ot.:nost, asi
2 hodiny. Vytvrzuje se pii 20 °C za dobu 4 dni, nebo Bh 50°C za 24
hodin. PouZivé se hlavné v elektrotechnice a strojirenstvi.
Jekte vEtdi pevnost ve stiihu mé smés
100 vabovych dild zékladni pryskytice
21 a% 24 vahovych dila tvrdidla KP 2 ) o
Lepici zivotnost namisené smési je aZ 8 hodin, Vytvrzuje se nejvyhodnéji
pii teploté 100 °C 1 hodinu, nadeZ se teplota zvysi na 160 .C a vytvrzuje
dalsi liodinu. P¥i 120 °C je moZné vytmzat poudobul 2 hodin. Tento druh
vrdidla je vhodny pro pouZiti v le m pramyslu. :
¢ F(!i::ilxzasmatéjil uy pl:-umpéjx‘ii lepici smés s vEt3f Zivotnosti pii norméin{
teploté (aZ 6 hodin) se ziskd smisenim podle pFedpisu
100 vahovych dild zékladni pryskyfice
80 az 90 véhovyeh dild tvrdidla L 190 )
Zikladnf pryskyfice se nejprve zahfeje na 50 a2 70 °C, pak se pridé u;iailé
mnozstvi tvrdidla a smés se dobfe promisi. Vytvrzuje se pfi teploté .,00 C
jeden tyden nebo pfi 50°C 20 hodin. Nej_vyhodnéjgi je teplota 160 ~(.,
kdy postati jen 10 minut, nebo 120 °C za jednu hodinu. Po.uz'ivé se pre-
vainé ve strojfrenstvi a aulomobilovém primyslu (vytmelovéni karosérii).
Zvysenou odolnost vytvrzeného spoje viiti teploté, velkou pevnost ve
smyku a vybornou odolnost proti vodé mé smés
100 vahovych dili zdkladni pryskyfice
24 ai 28 vahovych dild tyrdidla A8 '
Vytvrzeni nastdva pfi 50 °C za 20 hodin, phi 120°C za dvé hodiny ne})o
pii 150 °G za 30 minut. PouZivd se hlavn]é pro let;i:;:ni v elektrotechnickém
nyslu (ma vytedné elektroizolaini vlastnosti).
pn;(;eﬁni d(obré gdolnosl. vidi vrouei vodé a zdroven dobra pevnost ve
stiihu a ve smyku, jako i zvySena celkova odolnost za tepla se ziskd
smisenim podle predpisu )
100 vahovych dila zdkladni pryskyfice
8 az 9 vahovych dilt tvrdidla M s
Lepici Zivotnost je rovnéZ prodlouZena, a to a2 na osm hodln. Nevyhodou
tohoto tvrdidla je jeho tmavé barva. Vytvrzuje se pii 120 °C dvé hodiny,
pfi 160 a7 180 °C jen jednu hodinu.
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560. Epoxy CHS 1210

Je novy typ pryskytice tvrditelny za tepla i za studena. Zpisob miseni
5 Lvrdldly a plnivy a pouzili je stejné jako u Epoxy GHS 1200. Rovai
vytvrzovéni je 5hqdné {teplota i doba). Vlastnosti po vytvrzeni jsou viak
munohem vylodn#jsi; maji jednak mechanickou pevnost ve smyku a ve
sttihu, jednak vét3f odolnost proti stdronti. Jde v podstats nvzlep%n\"
typ lepidla Epoxy CIIS 1200. o

561. Epoxy CHS 2000

Dodéva se v Zhntohnédych kusech, je to vyhradnd lici praskviiee tvrdi-
telna za Lepla, '

Vytvrzeni nastdva po amnisent

100 \lsznc:é{ch Aild zékladni pryskyfice (roztavené ph tepiotd 130 a3

. 35 vahovych ditd tvrdidla F 1 nebo F 3
Lici Zivotnost smési 8 Lvrdidlem F 1 je pomérné kratka, pfi 130 °C dini
jen 18 aZ 20 minut. Oproti tomn pouZije-li se tvrdidla F 3, prodloudi s
Zivotnost asi o polovinu.

Plnidla se mohou poulit v mnoZstvi a% do 45 9. V tomto pFipadé se
piida tuZidlo aZ po promisenf pryskyfice s plnivem.

Po dikladném promiseni se odlévd do formy vyh#4té na 120°C a vy-
tfené potfebnym separatorem (vytvrzeny silikonovy lak, silikonovy olej
nebo vazelina).

Vytvrzuje se nejvyhodngji pii 130 °C po dobu 14 hodin.

Jiné vytvrzovaci Easy a Leploty

Vytvrzovaci doba Viytorzovacl leplota
20 hodin 120 °C
10 hodin _ 140 °C-
6 hodin 160 °C
3 hodiny Lo 180 °C -

Po sprévném vytvrzeni odolévé tato pryskytice teplotém az do 130 °C
déle zfeddnym kyselindm, hydroxidiim, vodé a rl'?zn}'rm rozpustidlﬂm:

Pouziva se blavnd pro beztlaké odlévéni v elektrotechnickém pramyslu.
8 feroelektrickymi plnidly (baryumtitanat, rutil atd.) se pouZiva jako
dielektrikum pro kondenzétory. Déle slouzi k vyrohd izolant pro vysoké
napéti. k zalévéni statord pro molory, k vyrobé svorkovnie atd,
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562. Epoxy CHS 2100

Talo lici pryskyFice je svétle Zlutd, &ird sirupovitd kapalina, tvrditelna
za normalnf i zvysené teploly.

Vytvrzeni nastdva po smiscni

100 vahovyeh dila zdkladni pryskyfice Epoxy 2100

-2 véhovyeh dild tvrdidla P
0,5 vahovéhio dilu urychlovace (bila pasta nebo pradel)
Lici Zivolnost smdsi je asi 2 hodiny. Uvedend doba, ve kieré je Lieba
pryskytici zpracovat, se dd chlazenim ponékud prodlouZit.

Vylvrzuje s¢ za normélni teploty za 10 bodin, avSak optimélnich viast-
nosti nabyva az po 8 dnech, Zah¥atim lze vytvezeni urychlit: pfi 50 °G
trva 10 Lodin, pfi 100°C jen 60 minul. Pii odlévéani do forem je ticha
opét poulit separator.

Po vytvrzeni jsou odlitky miéEn& nebo Zlutavé zabarveny, odolévaji
vodé, radé rozpusiidel, zfedénym kyselinam i lonhum.

Epoxy CHS 2100 se vétSinou pouliva k zalévani a odiévini riznych
souddisti bez pouzili tlaku, hlavnd v eleklrotechnickém pramyslu, a to
k zalévéni civek, jako izolace u komutdtord a stinicich krouzki (zejména
vhodné pro tropické prostfedi).

563. Epoxy CHS 2200

Je to obdobné lict pryskytice tvrditelnd za normélni i zvysens teploty
jako piedchozi drub. Misenf s tvedidlem a urychlovadem, juko i dali
zpracovini je zeela shodné.

Vyrobky odlité z této pryskyfice jsou po vytvrzeni dire, prihledné, coz
je velmi vyhodné, zvldSté pro nakteré elektrotechnicke soutdsti (pfi vyrobé
méticich piistroj, transformatord, pro zalévéni civek).

Vlastnosti této pryskyfice jsou po vytvezeni lepdl nez u typu Epoxy
2100, hlavné elekiroizolaini; rovné? rchewickd odoluost proti réiznym
latkém je mnohem veElsi

564. Epoxy CHS 2400

Tvofi polotubou, Zlutohnddou litku. Je to lici pryskyfice tvrditelnd
pouze za lepla, Jejl vyhodou je moinost beztlakového zpracovani pri
niziich teplotich. Pfi normélni teploté je sirapovitd, od 60°C se stava
iidee tekutou,

Vytvrzenf nastéva po smiseni

100 vahovych dila zékladni pryskylice (zahtdté na 100 a% 120 °C)
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_ 52 vahovych dild tvrdidla F 1 nebo F 3
Liel Zivolnost s tvrdidiem F 1 je znatné mald, Zini jen 85 al % minut
pii 109 °C. S tvrdidlem F3 je pfi této teploté vétdi, az 390 minut,

Plnidel lze pridat az 80 9, (zviait? k¥emenné moutky, porceldnové
moutky, grafitu). PFi odlévani do forem je t¥eba opét formu natiit
separdtorem.

Vytvrzovéni probihd pri teplott nejmén& 100 °C po dobu 46 hodin.
Daldi vytvrzovaci teploty a doby jsou tyto

Vytorzovact dobe Viplerzooact teplota
35 hodin 110°C
25 hodin 120 °C
14 hodin 140 °C
S hodin 160 °C
4 hodiny 180 °C
2 hodiny 200 °C

\(lastnoati vytyrzené pryskyfice a jeji vzhled jsou obidobné jako u Epoxy
CHS 2000, aviak vzhledem k pontkud vy3df kontrakei lze doporudit
vytvrzovéni pii nizdi teploté,

PouZivd se hlavnd k odlévani a zalévéni rozayeh soulisti, vétdinou
v elektrotechnickém pramyslu.

565. Epoxy CHS 1/4

te'Iiento druli méné znamé epoxidové pryskykice je tvrditelny pouze za
pla.

Vytvrzuje se po smiseni

100 véhovych dilti pryskyfice 1/4

35 vahovych dilt tvedidla F 1
Smés se pfipravuje pii 120 °C a doba zpracovatelnosti je pii télo teploté
asi 1 hodina, Viastni vytvrzeni se provadi pfi 100 °C 24 hodin nebo pfi
140 °C 10 hodin. 8 jinym druhem tvrdidia I 3 se misi ve stejném poméru,
rovnéz pii 120 °C. Doba zpracovatelnosti je asi dvojnésobna. Vytvrzuje
e pii 100 °C za 22 hodin nebo pfi 140 °C za 16 hodin.

92.2 Nové typy epoxidovych pryskyf¥ic
566. Epoxy CHS 1/8
Svétle hnéda, tuha lici nemodifikovana pryskykice o stiednf molekulové

vaze, tvrditelnd za zvyiené teploty, Aby mohlo vytvrzeni nastat, musi se
dodrzet tento postup:

22

100 véhovyeh dild zdkladoi pryskyfice
se nejprve roztavi pti 100 °G (nejlépe v nddobéach indukéng vylapénych}.
Tavenina se pak zahfeje na 130 + 140°C a pfidd se

35 vahovych dila tvrdidla F 1
Zelatinadni doba dobie promichané smési pryskyfice s tvrdidlem je pfi
teplotd asi 140 °C 90 a% 12 min. Tuto dobu, pii které lze provadél odlé-
véni, je moZné podstatné zkratit pridanim

0,1 az 0,4 vahovyeh dilt urychlovate E2
Pro zlepfeni mechanickych, dielektrickych a tepelngch vlastnosti odlitka
z této pryskytice doporuliuje se piidavat k pryskyfici

asi 200 véhovych dili jemnd mletého kiemene, kfemeliny nebo aerosilu.

Namisena pryskyFice se pak vytrzuje pii teploté 100 az 2007 G po dobu

nékolika hodin,

Lici pryskyiice lipoxy CH3 1/8 se poukivd plevainé k beztlakému
i vakuovému odlévini uejrizndjich soudssti a dileh zejména pro elektro-
technicky pramysi.

567. Epoxy CHS 14

Zlutohnéda, transparentni, sirupovitd nizkomolekuldrni pryskyfice bez
modifikujicich slozek. Je tvrditelnd za normalni i zvgfené teploty.

Vylvrzeni nastane po smiseni

100 vihovych dila zdkladni pryskyfice

10 vihovych dili tyrdidla P 1

Takto plipravenou swmés lze zpracovat do 20 a2 25 min ph norméln
teploté asi 20 °C. Vytvrzovaci doba je zévislé na teplot® a doporutuji se
nésledujici podminky:

Viytorzovaci doba Vyturzovaci leplola
I4az24h 20 °C

Tvarovou stalost pii zvysené teplot#, pevnost v ohybu rédzem a nasika-
vost je moné zlepfit kombinacemi niZdi a vy34i teploty a rizné doby pfi
jednom vytvrzovacim cyklu.

Nejprve se 4 h ponecha pti 20 °C, po ukondeni se 2vy#i na 50 °C

podh

nebho 4 h p¥i 20 °C, po ukonteni se zvyi na 120°C
na dobu 30 min.

Tato epoxidovd pryskyfice se v nejriznéjdich primyslovych odvétvich
pouziva predeviim jako lepidlo na rozné materidly, dale k piiprave stér-
kovacich hmot, tmeli, plastbetondt apod.
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568. Epoxy CHS 15

Nizkomolekuldrni pryskytice, Zzlutohnédého zabarveni, sirupovité kon-
zistence bez modifikujicich sloZek, kterd je tvrditelnd pii normaéluf i zvy-
sené teplot® po smiseni

100 vahovych dili zdkladni pryskyfice

10 vahovyeh dila tvrdidla P 1
Zelatinotnf doba i vytvrzovacl podminky jsou shodné s prededlym Ly pewm
lipoxy CHS 14 a rovanéz tak lze (jako u tohoto druhu}, zlep3it nékleré
mechanické vlastnosti kombinacemi nizii a vy$si teploty béhem jednoho
vytvrzovani.

Pryskytice Epoxy CHS 15 ve smési s tvedidlem P 1 slonZi predevsim
k zalévani, lepeni, laminovéni, k piipravé stérkovacich Lmeld a k zhoto-
vovani nejriiznéjsich odlitkd.

Tuto pryskytici lze viak pouiit 182 smisenou s jingm typem Lvrdidla,
a Lo

100 véhovyeh dila zikladni pryskytice

65 véhovych dili tvrdidla F 1
0,1 az 0,5 vahovych dilé urychlovate E 2
Vzhledem k tomu, Ze tvrdidlo F 1 je pevnad hmota je nutné je nejprve
rozbavit asi pfi 125 °C (pozor. je znaéné tékavé, je nulné pracoval s od-
savéanim nebo v digestofil) a v horkém stavu pfidat k pryskyfici pfedehiate
na 120 °C. Namisenou pryskyiici zahiatou asi na 140 °C mtZeme zpraco-
véaval po dobu 8 az 20 i (podle moznosti urychlovade).

Abychom zmensili smrsténi pii vytvrzovénf, miZeme rovndz pfidivat
plnidlo, nejiépe mlety kiemen, které se oviem smist se zdkladni pryskyfFicl
jeité pred priddvdnim bvrdidla a urychlovade.

Vytvrzovéni probihd pii 120°C po dobu 20 h nebo pii 140°C 16 h.
Pouziji-li se viok kombinované teploty, tzn. pii 120°C po 6 h a pak pri
150 °C po daldich 6 h, dosdhne se celkové vytvrzovaci doby jen 12hodi-
nove.

Takto namizcnd pryskytice se pouZiva prevaind v elektrotechnice
k odlévéni a zalévant rdzngeh souldsti a diled a k jejich impregnaci,

569. Epoxy CHS 1241

Svétle hnédy, diry roztok modifikované prysky#ice v reakiivnim roz-
poudtédle. Vytvrzovéni probihd pfi normdlni i mirnd zvyiené teploté.
Pied zpracovanim se musf smisit

100 véhovych dild zdkladni pryskyfice

7 vahovych dild tvrdidla ' 1
0,6 véhovych dild P — katalyzatoru I

Nejprve se k pryskyfici pridd uvedeny katalyzétor. Po dobrém promi-
chéni se do zeela zhomogenizované smési teprve pfida tvrdidio. Prysky-
Fice se samotnym katalyzatorem lze zpracovdvat do 2 dnd, je-li jiZ pfi-
miseno tvrdidle, jen do 30 min.

Tuto pryskyfici je mozné plnit napf. kaolinem, grafitem, mietym ko-
rundem, kfemenem, porcelanovou nebo skelnon moutkou. Vytvrzovani
probihd po dobu

7 dni pii teploté 20 °C nebo

po § : pHi teploté 20 °C, po ukon&eni se zvy3i na 80 °C

po b h.

Epoxy CHS 1241 lze t&Z misit i s jingmi druhy epoxidovyceh pryskyfic,
jako napf. Kpoxy CHS 1200, 1100 nebo 1505, a to v poméru 1 : 1.

Pouziva se predevdim ve vyrob# laminovanych soudssti, plastbeton,
lisovacich ndstroji a modelt ve strojirenstvi a k zalévéni kovovych sou-
&asti v clektrotechnice.

Retenoly

Pod Limto ndzvem vyvinul n. p. Spolek pro chemickou a hutni v§robu
v Usli n, L. na zdkladé naléhavych poZadavki strojirenského pramyslu,
stavebnictvi a dalSich primyslovych odvétvi nové vyrobky na bdazi
epoxidovych pryskyfic modifikovanyeh plnidly a rozpouitédly. Tyto
vyrobky umoziuji piimé aplikace na nejraznéjiich pracovistich, vy¥rob-
nich linkdch i v dilndch a laboratotich, vétdinou jiZ bez daldich Gprav.

570. Retenol 1

Znaing viskézni pastovitd hmots, naXloutlé barvy. Vytvrzuje se pri
normélni teploté (nikoli viak pod 15 °C) po smiseni

100 vahovych dild zékladn! pasly

8 vihovych dilo Lvrdidla P 1

Dobfe promichana smés se mé zpracovat do 15 min, doporucuje se
proto vidy namisit jen takové mnozstvi, které sc miize najednou pouZit,
Lze pouzit té% plnivo, napf. kfemidity pisek, kterélio ze pridava asi
200 véhovych dili na uvedend mnoZstvl pasty. Koneénych vlastnosti
doséhne Retenol 1 az po 5 aZ 7 dnech,

Retenol 1 slouZi jako tmelief hmota pfi izolaci a opravéch nejriznéjsich
poréznich materidli (keramika, stavebni materidly, dievo), dale L4z i su-
chych kova, skla apod. Nejvhodndjdi tloustka nanddeného tmelu &ni
2 a} 3 mm. Diky thixotropni vlastnosti Retenolu 1 je mozné jej naniset
i na svislé plochy.

Vrstvy Retenolu 1 jsou mimoto téX zdravotnd nezédvadné a mohou se

225




Ledy pouzival i na zatizent, kterd napf. pfijdou do styku s pitnou vodoun
apod.

571. Retenol 2

Znaéné viskdzni pastovitd hmota zlutavé az hnédé barvy. Vytvrzuje
se pi norméalnf teploté (Leplota nemd klesnout pod 415 °CGh S tvrdidlem
se misi v poméry

100 véhovyeh dilu zdkladniho Hetenola 2

O vahovych dila tvedidla P 1
Namisend smés se musi pouzit do 20 min. Deba bvrzeni je 24 hod.

Retenol 2 lze pouit k lepeni odmadténych a suchych kovi, kameniny
u keramiky. Jako tmelici hmota mé vybornou prilnavost na snché porézni
materigly (stavebni hmoty, dievo apod.). Rovné# jako piedesly druh lze
i Retenol 2 nandset na svislé plochy bez nebezpedi stékani.

572. Retenol 3-A

Sirupovitd zalévaei hmota, ferné barvy. Vylvrzaje se pii nonudlni
teplotd, avsak pii predehtalych slo2kéch, Vvivezeni nastane po smiseni

200 vahovyeh dilt Retenolu 3-A

100 véhovyceh dild 1Retenolu 3-B

Pred smisenim se musi obé latky oddélent predebidl na teplstu asi
o0 az 80 °C, tim% se podslatnd =niZi jejich velkd viskozila a je jiZ mo2né
je po smiseni dobie promichai. Doba zpracovatelnosti se mini podle
predehifvaci teploty, kterou ze vytvrzen{ urychluje.

Piedehiali slozek Doba zpracovalelnosti

na a0 °*C | h, 40 min
una 60 °C l1h

na 70°C 25 min

na 80 °C 24) min

na 90°C 14 min

na 100 "¢ 10 min

Retenol 3 slouzi jako zalévaci hunota zvIastd na spdry v poréznich
materidlech {stavebni materidly, plastbetony) nebo k utésiiovani special-
niho potrubi, zvlasté ve ztiZenych podminkach, v chemickém primyslu
apod.

pVytvr‘/.en)’ Retenol 3 je tuhy, houzevnaly a presto ohebny, je velmi
odolny proti chemickym vliviim, zviastd zredéné kyseling sfrové a orga-
nick¥m rozpouitédlim.
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Je-li zapottebi koneiny produkt o v&tdi tvrdosti, je moZné smisit

300 vahovyeh dili Retenolu 3-A

100 vahovych dili Retenoln 3-B
Dilce u zatizeni zalitého Relenolem 3 je viak nublné pouzivat bud uvnitf
provoznich mistnosti, nebo uloZené v zemi a nikoli ve venkovni atmosfé-
e s riznymi klimatickymi, zviastd teplotnimi vikyvy.

573. Retenol 4

Bila, znadné viskézni pastovitd hmota tvrditelna za normalni teploty
po smisent

100 véhovyoln dila zakladni pasty

5 vahovyeh dild tvrdidla P |
Namlscné smés je zpracovatelna do 20 min. Vytvrzovéni probtha pHi
teploté 20 °C po dobu 24 hod. Retenol 4 je moZné, vyzaduje-li se vét3i
vyztuZeni vylvrzené hmoty, Lé2 pluit napi. skelnou tkaninou nebo jeji
stiizi.

Uvedend litka Lvofl velmi dobrou tmelici hmotn pro spojoviani a vyplio-
vani kovd, keramiky, dfeva a dalSich materidla, Vylvrzeny Reteno! 4 lze
téZ opracovavat a prebrufovat podle poZadovaného Lvara, coz je zvlaste
vyhodné pii opravdch kovovych konstrukei a dileit v nejriznéjdich
primyslovyeh odvétvieh.

Retenol 4 mad po vytvrzem téz dobrou odolnost proti chemickym
viiviun, hlavné ndkterym organickym rozpoustédlam, juko je napf. naita,
benzin apod,

574, Retenol 5

Cecnd, sirapovita tmelicl hmola. Vytvrzovani probihd pii normalui
teploté po smiseni

100 véhovyeh dila zdkladnt hmoty

5,3 vahovyeh dili tvrdidla P 1
Pii teplotd 20 °C trvé vytvrzovani 24 hod, p#i niZdich teploldch, které
viak nemaji byt pod 15 °C, se vytvrzovéni prodluzuje az na 3 aZ 7 dnf,
Namisend hmota sc zpracovivi nejvyse do 30 min,

Retenol b slouZi jako vyborny otéruvzdorny tmel na kovy, stavebni
materidly, dfevo a pod. Na ofidtény a odmastény podklad se nanasi nejli)pe
stérkou. Retenol b lze té2 pouZit jako izolagni hmotu pro vnitni i vnaji
pouziti proti vodé, kyselindm, hydroxidam, rozpoustédiiim, olejim,
tukam, pohonnym hmolém, a to i v prostfedi, kde se pracuje s abraziv-
nimi Mﬂmml



Pro porézni zakladni hmoly se doporutuje pred nanesenim Reteuolu H
provést nejprve preparaci pripravenou ze 100 vahovyeh dili: Saduritu
N-10 a 3,5 véhovych dila tvrdidla P 1.

575. Retenol 6

Cerny znatné viskéznl Liuel, Lvrdileluy za normalni teploty.
100 vahovgceh dilt zdkladniho tmelu se smisi s
5,3 vahovymi dily tvrdidla P 1
Po dobrém promichéni lze ziskanou smés zpracovavat héhem 256 iin,
Vytvrzovéni pii 20 C° po naneseni na otidtény a odmaitény podklad trva
24 hodin, nedoporutuje se pouzivat pfi teplotich pod 15 °C.

Pouziti je podobné jako u Retenolu 5, pouzivé se jako tmelici a izoludni
hmota pro kavy, dievo a stavebnf materidly. Vytvrzeny Hetenol 6 je téz
otéruvzdorny a mé dobrou chemickou odolnost.

RovnéZ jako u Retenolu 5 se doporuéuje pfed nanesenim na porézai
a savé zékladni materiély provést jejich preparaci Saduritem N-10.

576. Retenol 7

Bila, sirupovita Lmelicf hinota bez thixotropni dpravy, Lveditelnd zu
normélni teploty po smiseni

100 vahovych diliy zdkladniho Retenolu 7

7.5 véhovych dila tvrdidla P 1

Namisend hmota se midZe zpracovivat do 25 min. Hotovy tmel se
nanasf vidy ns dokonale otidténé odmaitdné a suché materidly, Vytvrzo-
vani pti 20 °C trva 24 hodin.

PouZiva se pro specidlni tmeleni a zalévani riznych i nesourodych
material,, napf. skla do kovu, kovu do keramiky, kameniny do kovu
apod.

szhiedem k tomu, e nemd thixotropni Gpravu, uelze jej nandset na
svislé stény.

92.3 Dalsi typy epoxidovych pryskyf¥ic

577. Epoxy ZV 1100

Tenlo druh epoxidové pryskyfice se vybvrzuje za normélni i zvyiené
teploty po siniseni

2R

100 véahovych dild pryskytice ZV 1100
11,3 vahového dilu tvrdidla P 2
Misi se pii teploté 20 °C a hotovou smés je tfeba zpracovat do 20 minut.
Pryskytice se vybvedl pfi 20 °C za 24 hodin, p¥i 80 °C za 5 hodin.

578. Epoxy ZV 1110

Daldi typ epoxidové pryskytice, kterou lze vytvrzoval za normalni
i zvyfené teploty. S tuzidlem se misi v pomném
100 véhovych dild pryskyfice ZV 1110
12,3 véhoveého dilu tvrdidla P 2
Smés se musf zpracovat pfi 20 °C do 30 minut.
Vytvrzovaei doba pii normélnf teploté je 24 hodin, pti 80 °C je 5 hodin.

579. Epoxy ZV 1120

Tento drub epoxidové pryskyfice je podobny Epoxy CHS 110, jeho
zpracovani je rovnéz shodné s timto typem. Vzhledem k nizké viskozitd
Ize pouzit vétdi mmeistvi plniva.

Pro vi¢jimeiné elektroizolaéni viastnosti se nejtastsji ponZiva v elektro-
technickém pritmysin.
92.4 Eprosiny

Mimo uvedené epoxidové pryskyiice, vyrdb&né v n. p. Spolek pro che-
mickou a hutni vyrobu v Ustf nad Labem, maji pro poutiti v eloktro-

technice vyznam jedté plnéné epoxidové hmoty, dodévané Chemickou
vyrobou mésta Plzné pod ndzvem Eprosin.

580. Eprosin KE-1

Sloui k vdlévani kabelovych spojek 8 koncovek. Jde o liei epoxidovou
pryskytici s plnivem,
581. Eprosin Z-02

Je Lo v podstat® plnéné epoxidova lici hmota k odlévani nejenznéjsich
slektrotechnickych souddsti.
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582. Eprosiny typu E

Jsou to epoxidové pryskytice se specialnimi ploivy, uréené pro izolacni
ucely,

583. Eprosiny typuT

Tyto epoxidové hmoty so pouniivaji prevdingé jako lepidla a Lmely.
Nejpouzivanéjil typy jsou

T-01 pastovité lepidlo svétlé, bélavé barvy

T-02 a 03 hmoty pro tmeleni s tmavoSedym zabarvenim

T-05 pastovité lepidlo obsahujfei plnivo praskovy hlinik

T-06 pastovité lepidlo obsahujiel plnivo ccelovy prések

T-10 plnénd epoxidova hmoks pouZivand jako tixotropni Linel

92.5 Bezpetnostni pFedpisy pro préci s epoxidy

Epoxidové pryskyfice jsou zdravotné nezavadné. PFi pouZivéni tvrdidel
je tieba se vyvarovat pfimého styku s pokoZkou, nebof na pokozku
a sliznici posobi drézdivé. Doporuduje se pouZivat ochranny oblek,
rukavice a bryle a viechny prace pokud moino provadét v odvétravaném
prostoru (misinosti, diln&, digeslofi apod.). Nekrylé dasti téla, hlavné
ruce, s¢ potiraji ochrannymi krémy (Indulona A/64).

93. Polyesterové pryskyFice

Krom# uvedenych epoxidovych pryskyfic se pouiivajl v nasem pri-
myslu tasto i dalsi syntetické pryskyfice nenasycené polyesterové
pryvskyfice. Vznikaji veakei polykarbonovych kyselin (napf. fumarove,
itakonové, maleinové) s nenasyeenymi alkoholy {nmapi. alylalkoholem),
piitem2 jedna nebo ob& zékladni slozky obsahuji v molekule nenasycené
vazby. o ;

Tyto pryskyfice se pouzivaji v praxi speleéné s monomery {veétSinou
vinylovych slougenin). Tim vznikne zékladni tzv. konlaktni pryskyfice,
véifinou v podobi nailoutlé viskézni kapaliny, kterd po smiseni s kata-
lyzétorem (dibenzoylperoxid, butylperoxid apod.) polymeruje s méni se
v tuhou hmotu. Znaénou vyhodou polyesterd je, Ze pfi vybvrzovani neni
tfeba Z&dného tlaku, ani zvyfené teploty a nevznikaji Zidné vedlejsi
produkty, nebof viechny pouZité hmoly se zm#ni v koneény polymer.
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Vlastni proces tvrzeni je exotermni, reakce probihd dosti rychle (ad
5 do 25 minut), pfitemZ vznika znaéné teplo. Na tuto okolnost je téeba
pii zpracovinl pryskyfice pamatovat a zajistit pfi konstrukei formy
dokonalé odvéadéni tepla. Vedle katalyzitoru se nékdy piidava do poly-
esterové pryskyFice té2 urychlovag tvrzeni (kohaltnaitenan nebo hexonan
i olean rozpustény v toluenu nebo styrenu).

Vytvrzend pryskyfice ma dobré mechanické, dielektrické a chemické
vlastnosti, Mechanické smriténi bdhem vytvrzovéni se pohybuje mezi
3 a2 8 % a je zévislé na chemickém sloZen{ zdkladni pryskyFice, mnoZstvi
katalyzdtoru a urychlovate a na teplotd vytvrzovéni. )

Polyesterové pryskyfice se pouZivaji hlavng jako zalévaci hmoty, elektro-
izolatni materidly, dale pfi vyrobé vrstvenyech materiald (laminata),
k pipravé bezrozpouitédlovych lakd a v mensim rozsahu jako lepidla na
nikteré plastické hmoty (termosety, dievo, porcelan, papir, ki atd.).
Velkym kladem zalévacich hmot i lepidel na bazi polyesterovych pryskyfic
je jejich rychlé vytvrzeni bez nutnosti pouZit teplo &i tlak.

Polyesterové pryskyfice se ddle uplatiuji ve spojenf s polyizokyanaty
jako polyuretanova lepidla, kterd se v CSSR dosud promyslové nevyrabéji.
V n. p. Svit Gottwaldov se zpracovéavaji dovezené suroviny na podobny
druh lepidla (Vukoplast DR).

Nejdilezitéjsi polyesterové pryskyiice vyrabi Spolek pro chensickon
a hutni vyrobu v Usti nad Labem pod nazvem Polyester CHS &is. 101, 104
103, 108, 111, 150 a specidlni druby 200 a 211. K zdkladni tekuté prysky-
fiel dodava vyrobee jesté tyto druby katalyzatort a urychlovaeh
P — katalyzétor 1 {benzoylperoxid v pasté)

P — katalyzator 11 {metyletylketonperoxid v roztoku)

P — katalyzatlor 111 {eyklohexanonperoxid v pasté)

P - katalyzdtor V (mebyleyklohexanonperoxid v roztoku)

P — katalyzitor VI (metyleyklohexanonperoxid v roztoku)

P — urychlova¢ 1 (naftenan kobaltnaty v roztoku)

P — urychlova® 11 {(komplexni slouéenina kobaltu v roztoku)
P — urychlovai X {(dimetylanilin v roztoku)

Viastnosti, vytvrzovaci podminky 4 pouZiti riznych typi téchto prysky-
tic jsou uvedeny v dal¥i ¢4sti.

93.1 B&¥né typy polyesterovych pryskyi'ié.

584, Polyester CHS 101

Tento druh lici pryskytice je dodavén v podobé Zluté, firé, Fdké
kapaliny, kterou Ize vytvrdit za normélni nebo zvygené teploty, Skladuje
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se pii bZné teplote asi 20 °C, v temnu, suchu a dobfe uzavienych nido-
béch (plechovky, ldhve) bez zivad po debu 3 mésich.

Vytvrzeni nastdva pii smiseni

100 dili zdkladni pryskyfice 101

0,1 az 2 dila P-katalyzétora VI
0,1 az 1 dilu P-urychlovate I/10
Takto namigend pryskyfice se vytvrzuje za normélni teploty béhem
10 minut aZ nékolika dnd podle mno2stvi katalyzatoru,
Pro vytvrzovéni pii zvydené teplotd se smisi
100 dilta zékladni pryskyfice 10]
0,1 az 1 dil P-katalyzatoru I
Pti 80 az 150 °C se vytvrdi pryskytice podle mnolstvi katalyzatoru za
5 az 30 minut.

PouzZiti: Tento polyester se pouiivé hlayné k zalévéni elektrotechnic-
kych soudasti, biologickych a anatomickych preparéta apod. Déle se po-
uzivé k vyrobé bizutérie, koréli a umélych perel. Odléva-li se do forem,
je tieba pouit separdtlor, jako napf. celofén, roztok véeliho nebo karnaub-
ského vosku v trichloretylénu nebo toluenu, 59, roztoku polyvinyl-
alkoholu ve vodd atd.

585. Polyester CHS 104

Je v praxi nejpouivanéjif nenasycend polyesterové pryskyfice, vhodna
pro vytvrzovani za normélni i zvydené teploty. Doddva se v podobé
nazloutlé tekutiny sirupovitého wvzhledu (pryskyfice je rozpuiténd ve
styrenu), Skladuje se v temnu a suchu pfi teplotd asi 20 °C v dobie uzavie-
nych nddobdch (plechovky, ldhve). Pfi uskladnéni za téchto podminek
zistdva pryskyfice pouZitelnd po dobu 3 mésich. Pfi teploté niz3( neZ
10 °C nastdva rozklad a vyludovani pryskytice z monomeru,

Pryskylice se vytvrdi za normalni teploty pfi smiseni zdkladntho
polyesteru v mnoZstvi

100 dilt pryskyfice 104

2 a 3 dila P-katalyzatoru VI

0,5 aZ 1 dilu P-urychlovate 1/40
Slozky se smifsf postupnd — nikdy viak katalyzétor s urychlovaiem
navzajem (vybuina smés), Vyhovuje téX pomér

100 dila pryskyfice 104

5 dild katalyzdtoru VI
2,5 dilu urychlovade 140

Vytvrzen{ nastane za 15 92 20 minnt. Béhem vytvrzovéni se vyviji
dosti zna&né teplo. Prysky¥ici je moZné plnit pred vytvrzenim plnivem.
RovnéZ lze ptidat barevné pigmenty.
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Vytvrzuje-li se pryskyfice za zvyieneé teploty, smisi se
100 dila pryskyiice 104
0,5 a2 3 dily P-koatalyzétoru 1

Vytvrzeni nastane pii 80 a2 160 °C za 6 az 30 minut. Predméty znedid-
téné touto pryskyfici Ize ocislit rozpudténim v trichloretylénu, chloro-
formu, etylacetitu nebo acetonu.

Pouziva se jako nejroziifensjsi surovina k vyrob& laminatd pro Siroky
sortiment vyrobkid, Vyréh&ji-li e vrstvené himoty ve formach [dievéné,
kovové, sadrové), musi sc pouzit separdtory (viz 584),

586. Polyester CHS 105

Je lici pryskytice #luté barvy a sirupovitého vzhledu. Podminky skls-
dovéni jsou shodné s pfedchozimi druhy.
Vytvrzuje se pii normélni teploté po smiseni
100 dilii pryskyfice 105
0,1 az 2 dila P-katalyzdtoru V1
0.1 az 1 dilu P-urychlovaée I/10
30 az 40 dila plniva {piipadné s pigmenty|
Podle mno¥stvi katalyzatoru se vytvrdi za 10 minut aZ nékolik dni. Po-
uzivé se k zalévani a odlévani nejriznéjifch clektrotechnickych soutéstek,
jako napt. eivek, kondenzatorit nizko i vysokonapifovych atd.

587. Polyester CHS 108

Je zlutavéa sirupovité tekutina, Skladuje se za stejnych podminek jako
pfedchozi Lypy. Lze ji vytvrzovat za normdlni i zvySené teploty a po
ztuhnuti ma oproti ostatnim vELSi tepelnou odolnost.

Vytvrzovani probiha za normélni teploty pii smisenf

100 dili zékladni pryskytice 108

2 a 3 dild P-katalyzétoru VI
0,1 az 1 dilu P-urychlovade 1/40
Je moné ptidat 20 dild plniva a 1 aZ 5 dild barevnych pigmenti.

Miseni se provede pii 20 °C a vytvrzenf nastdvé podle mnoZstvi kala-
lyzétorn od 10 minut do 24 hodin.

Pro vytvrzovani za zvySené teploty (80 aZ 130 °C) se nepoudije urychlo-
vad a emisi se jen

100 dilt zdkladni pryskyfice 108

2 a7 4 dily P-katalyzdtoru I
Vytvrzovénl za uvedené teploty trvd 5 aZ 30 minut.
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Pouziva se hlavné k vyrobd ¢ elnyeh laminith pro vy3si teploty. PH
vytvrzovéni ve formach se musi poulit separdtory jako u piedchozich
polyestert,

588, Polyester CHS 111

Je tekutd, nadloutld pryskytice obdobnych vlastnosti jako polyester
104; vytvrzuje se za normaln{ teploty. Po vytvrzeni mé zvydenou stélost
na svétle.

Pryskyftice se vytvrdi po smiseni

100 dili zdkladni pryskyfice 111

2 az 3 dila P-katalyzdtoru VI

05 aZ 1 dilu P-urychlovate 1/40
Podle mnoZstvi katalyzdtoru naslane Gplné vytvrzeni v dobé od 10 minul.
do 24 hodin.

Tato pryskyfice se pouZiva pfi vyroh@ laminati, hlavnd pak obklidacich
desek a stiednield krytin.

589. Polyester CHS 150

Je tekutd, bezbarvé ai nazloutld pryskyfice, ohdobna tvpu pol
104, tvrditelnd za normélni teploty. l[;o vyytvmni mé snifeigu lgot-l):ae\frtzz
a volsf stélost na svétle.
Vytvrzuje se po smiseni
100 dilt zdkladni pryskyfice 150
2 a2 3 dild P-katalyzadtoru VI
0,5 az 1 dilu P-urychlovage I/40
Pro zvyZeni nehoflavosti je moiné phidat | aZ 3 dily kysli#nikn anti-
monitého. ’
Vytvrzovaci doba pi 20 °C je 15 a% 20 minut a3 nékolik dnu. Pouzivi
se k v{robé lamindthi se zmenfenou hotlavosti a dobrou stalosti na svitle,

93.2 Specialni typ} polyesterovych prysky¥ic

590. Polyester CHS 200

~ Tato specidlni pryskyfice slouZi k avlatiiovani tvrdych polyesterovyceh
lisovaeich hmot, hlavné polyesteru 104 a 105. Zlepduje se tak jejich zpra-
covatelnost (napi, pii odlévani vétsich #4sti a hloka).
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Vytvrzovani s pryskyfici 1041 se d&je za normélni teploty po smiseni
20 diliy pryskytice & 200
80 dild pryskyfice &. 104
2 dili P-katalyzatoru VI
1 dilu P-urychlovace 1/40
Je moiné pFidat 40 dilt piniva a 8 dild barevnych pigmentd.
Vytvrzovaci doba je jako u polyesteru 104,
8 pryskyticl 105 se misf v nésledujicich pomérech:
20 aZ 50 dila pryskyfice & 200
80 a% 90 dilt pryskyfice &. 105
0,1 az 2 dily P-katalyzatoru VI
0,1 az 1 dil P-urychlovate If10
PHpadnd je mozné primisit 20 aZ 30 dild plniva a 2 a2 d dild barevnych

pigmentd,
Vytvrzovaci podminky jsou stejné jako u polyestern 105.

591. Polyester CHS 201

Zluté, sirupovitd, nenasyecend polyesterovd pryskyfice. Pouzivad se
piadeviim jako zmikéovadlo tuheh polyesterovyceh pryskyfie, s kterymi
se migi v poméru 1 : 4. Dile tato pryskyfice slouZi k pfipravé lubrikaei
sklenényeh vlaken v plastikéfském pramyslu.

592. Polyester CHS 206

Zluty, sttedné viskézni roztok nenasycené polyesterové pryskyfice ve

smési organickych rozpoustédel.
Slouzi pievazné jako soutdst lubrikaénich litek pro plastikafsky pro-
mysl, hlavnd pii vyrob& skelnych lamimatovych soudésti a dilen.

593. Polyester CHS 320

Nazloutly sirupovity roztok nenasycené polyesterové pryskyfice ve
smési aromatickyeh rozpoudtédel.

Nachézi uplatnéni jako soutasl apretatnich latek pro sklenéna vlikna
nebo jako pojidlo vyztuzujicich tkanin a praménci pii vyrob? polyestero-
vieh skelnyeh lamindli,
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93.3 Nové typy polyesterovych pryskyFic
594. Polyester CHS 100

Bezba'rvy aZ naZloutly, sirupovity roztok nenasycené polyesterové lief
pryskyFice ve styrenu. Vytvrzeni se dije pii zvydené teplot? po smiseni

100 véhovych dilt zékladni pryskyfice 100

I aZz 3 vahové dily P-katalvzétoru V nebo V1
0,2 aZ 0.4 vahovych dild P-uryehlovade I

Zelatina¥ni doba namisené pryskyftice dinf 1 min 20 s a2 3 min. Vytvrzo-
vén{ se déje pfi 155 a% 175 °C po dobu 2,5 a2 5 min. Pryskyfice se miZe
misit s riznymi barvivy.

Pouzh:'é se pro zalévéni riznych elektrotechnickych souddsti, vzorkii
pro strojirenstvi, biologickych prepardté a pro vyrobu bifutérie. Vitai
série odlitkd se nejlépe zhotovuji v pruinyeh formdch napf, ze silikono-
vého kauduku (Lukopren N-20).

595. Polyester CHS 115

Cird, témdt bezbarvd, sirupovitd kapalina, tvofend roztokem nena-
sycené polyesterové pryskyfice ve styrenu. Vytvrzeni nastdva reakei mezi
nenasycenym polyesterem a styrenem po pfiddni na

100 vahovych dild zékladni pryskyfice 115

1,6 vahovych dilt P-katalyzétoru [—1IV

0,03 vdhovych dild P-urychlovade 1/40
Zakladni pryskytice lze tedit styrenem. Stékavost je moZné smizit phi-
dénim plnidla (napf. aerosilu).

PouZivé se hlavné jako tmelici hmota, k vyrobé laminéti a specidlnich
nitérovych hmot se zvétienou odolnosti proti teplu. Aby nenastalo na-
rufeni natérové vestvy vlivem ovzdudi, ptidavé se k této pryskyriei 0,05
az 0,1 %, parafinu (s bodem téni kolem 50 °C), ktery vytvaii na povrchu
polyesteru béhem vytvrzovéni ochranny povlak. Tim vznika z pryskyfice
specidlni polyestero-parafinovy lak, '

596. Polyester CHS 141

Ciry, nazloutly roztok nenasyceného izoftalového polyestern ve styrenu,
tvrditelny za normdini i zvyfené teploty. Pro vytvrzeni pii 20 °C se smis!
100 vahovych dilt zdkladni pryskyfice 141
2 a% 3 vihove dily P-katalyzdtoru 8
0.5 vihovych dila P-urychiovate 1/10
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Ma-li vytvrzeni probshnoub pii 8v “G, je sloZeni nasledujlei:

100 vahovyeh dili zdkladni pryskyfice 141

1 a% 2 vahové dily P-katalyzdtora 1

Vytvrzovéni probih4 po dobu 6 az 10 min. Namf{send smés se musi zpraco-
vat do 4 az 6 minut.

Pro svou vybornou smativost skelného vldkoa slouzi pro vyrobu lami-
wata a laminovanych dilet navijenim, stifkénin, taZzenim i ruénim hlaze-
nim. Vytvrzeny Polyester CHS 141 mé té% dobrou tepelnou odolnost.

597. Polyester CHS 151 LS

Bezbarvy a3 nailoutly "roztok nenasycené polyesterové pryskyhice
tvrditeiny za normélni teploly po smiseni

100 vahovyeh dila zédkladni pryskyFice

2 ai 3 vahové dily P-katalyzéloru VI

0.6 az | vdhovyeh dili P-urychlovade 1/40

1 az 3 vahové dily kysliéniku antimonitého
Vytvizovéni probfhd pH teplot& 20 °C po dobu 15 ai 25 min. Namisend
pryskyfice sc musi zpracovat do 2 aZ 3 minut.

Vytvrzena pryskyfice mé zvySenou stilost proti UV-zéfeni a sniZenou
hoflavost, Maze se rovnéz plnit riznymi ploivy & barvivy.

Se skelnymi vlakny, st¥iZi nebo texlitem so pouZivé pro vyrobu nej-
riiznéjdich laminovanych diled, pFitemz vyrobni technologie moze byt jak
metoda ruéniho kladeni, tak i lisovani ve dvoudilnych forméch nebo
kontinudIni pi vyrobs deskovit¢eh & vinitych ddsti. Pii smiseni s Polyeste-
rem CHS 200 v poméru 3 : 2 a2 4 : 1 slouZi &2 k zalévéni rhznych elekiro-
technickych souddsli,

598. Polyester CHS 211 - lisovaci hmota PREMIX

Svétlezluty, sirupovity roztok nenasycené polyesterové pryskyfice se

styrenem. Vytvrzeni nasldvd pii zvyfené teploté po smiseni
100 vahovy¥eh dild zékladni pryskyfice 211
3 vahové dily I*-katalyzitoru |

asi 60 vahovych dili vyztuiujicicho plnidla

asi 90 vahovych dili nevyztuzujiciho plnidla

asi 3 vahové dily lubrikanlu

asi 6 vahovych dild pigmento
Uvedené slozky se smisi nejlépe v huélacim stroji. Ziskané premixova
lisovaci lunota se maze zpracovavat na viech béZnych Lypech lisd vhod-
ayeh pro lisovani termoseti. Lisovaei tluky se mohou pouzival od 35 do
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140 kgfen? podle tvaru a typu souddstf. Vytvrzeni nastéva pii teplotd
150 °C u diled silnych asi 1 mm po lisovaci debu 11/; aZ 2 wmin.

Z premixové hmoty je moXné vyrabit malé i velké soudastky, pritemsz
vylisky maji znatnou pevnost a odolnest proti vihkosti a ztiZenym klima-
tickym podminkém.

599. Polyester CHS 221

Cird, svétlchnéda nepasycend pryskydice rozpudiénd ve styrenu tvrdi-
telnd za normélni teploty po smiseni
100 vahovych dila zékladni pryskyiice 221
1 a2 3 vahové dily P-katalyzdtoru |
1 az 3 vahové dily P-urychlovate X
Namisend pryskytice se musi poudit do 15 aZ 45 min. Vybvezenou prysky-
Fiei pfi 20°C je vhordné jesté dodatednd vyhidt pti 120 °C po dobu 12 L.
Slouzi juko specidlni Lnely se zvyienou odolnusti proli ehemickym
vliviltn a pro vyrebu laminaiq,

93.3 BezpeZnostni pFedpisy pro prici s polyestery

Predevsim je tieba dodrZoval bezpeinostni predpisy pro praeis hoflavi-
nami |. ttidy. Pracoviité musi byt dokonale viLrano a viechny prace ¢
musi provadét v pryzovych rukavicich a phi pouziti ochrannych bryli
vzhledem k drézdivym adinkim pryskyiic a katalyzatorn. Nikdy se nesun
smisit katalyzalor ptimo s uryehlovadem, proloje vznikld smés se okamils
prudee rozklédd (nebezpedi vybuchu),

94. Akrylov4 pryskyFice

Do této skupiny makromolekuldrnich latek patéi polymery kyseliny
metakrylové nebo akrylové a jejich dalSich derivila (esterd, uitril,
amidd atd.). V praxi jsou tyto organické sloudeniny znadmy pod nézvem
akrylové pryskyfice.

Zakladni polymery vzniknou bud z piisluinych monomerd, zpravidla
za pritomnosti inicidtort (vét3inou peroxidickyeh — napf. dibenzoyl-
peroxid), anebo pfi pouziti suspenzniho polymeru rozpuiténého v organic-
kém snadno tékajicim rozpustidle (aceton, chloroform). Odpaieni se pak
déje za normalni nebo mirnd zvyiené teploty.
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Vytvrzené polywerni pryskyfice jsou &iré, véliinou bezbarvé a wajl
vyborné optické vlastuosti. Odolnost vidi vy$sim teplotdm je dosti mald
a mechanické pevnost se zhorduje se zvySovinim teploty. Akrylové prysky:
Fice s¢ vesmds rozpoudtéji v Fad® roznych organickych rozpustidel. Maji
velmi dobré elektroizoladni vlastnosli, jako? i zcela miniméln{ navlhavost
a velkou odolnost proti povétenostnim vlivim. 3

Vyrobee dodava akrylové pryskyfice v podobd tuliych praskovitych
hmot. nebo viskéznich kapalin a pouivaji se vétSinou jako lici material
pro priimyslové utely (v clektrotechnice, ve strojirenstvi) a velkou mérou
téz ve zdravotnictvi. Mén® obvyklé je pouliti téchto pryskyfic iako
lepidel, a to hlavné pro spojovan{ akrylovyeh pryskyfie navzdjem, orga-
nického skla s jingmi materidly (texlilem, keramikou, kovy, dfevem,
kiizi atd.), Dale se pouzivaji jako pojivo pro pigmenly. jake clektroizolatni
tmely apod.

600. Dentacryl

Pro lechnické pouziti dodava n. p. Dental Praha polymet yimetakrylato-
vou pryskyfici pod nézvem Dentacryl, Pryskyfice se doddvi ve dvou
slozkdch: jako prasel {v podstatié mlety perlovy polymer metylmeta-
keylitu) a lekutina {(monomer metylmetakrylatu). Pradkova slozka se
vyrabl v nikolika druzich a barevngeh odstinech.

Celkem se dodavaji Ui zdkladni druby Dentaerylu:

I ltrarapid — pro specidlni i mensi prace, kdy se zpracovavd

jen velmi malé mnofstvi (maximéin® 50 ¢i. Tahne asi 20 minut.
Rapid - je univerzalni, nejvice pouiivany druh telo pryskyfice.

Pouzivé se pii odlévani do 100 g.

Normal — slouZi vyhradné pro prace pii pouzili maoZstvi nad

100 g a doba jeho tuhout{ se pohybuje kolenr 60 minul,
Pryskytive se pfipravi K odlévéni smisenim

100 dfly prazkove slozky

o0 az 75 dild tekutiny

Sklenénou tytinkou nebu porcelénovou térkou se ziskand sids roztird
a% vznikne homogenni sirupovita litka podebnd medu. _

Plniva a barviva (barevné pigmenly, porcelanova moutka, kyshiénik
zinednaty atd, se mohou piidat k Dentacrylu aZ do 50 9%, a to ihned pfi
miseni zékladnich slozek, aby se pred odlévénim = pryskytici dokonale
promichaly a aby zabarveni bylo stejnomérné,

Odléval se miZe do forem 7 nejrizndjdich malerigl, jako napf. skla,
papiry, porcelinu, které se nemusi separovat. U kovovych forem se po-
uzije jako separdlor rozlok parafinu v benzinu, u sddrovych forem specidlni
ptipravek, tzv. lzodent (vyrobee rovné2 n. p. Dental Praba}. Prylové,
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voskové u pulobné formy nejsou pro odlévéni Dentacrylemn vhodné.

Doba tubnuti, uvedena pro jednotlivé typy, predpoklada teplotu asi
25 °C. Po této dobé je mozné vyjmoul odlité souddsti z forem. ZvIaste
krisny leskly povrch maji odlitky ze sklenénych nebo porcelanovych
{oremt.

Hotové odlitky lze opracovavat béxnymi metodami (brousit, pilovat,
lestit), coZ je nejvyhodnegjst 24 Lodin po vybvrzeni.

Jak jiz bylo uvedeno, Dentacryl se nplatiuje v Sirokém métitku. Velmi
jednoduse jej lze pouzit k vyrobé rukojeli k ndstrojim (Srovbovéky,
bodce, dlsta, pilniky), které se zasadi do stfedu sidrové nebo sklenéné
formy a zaliji Denlacrylem. RovnéZz se miZe pouiit v elektrotechnice
k zalévani souddsti, které je nulné elekiricky izolovat nebo chrinit pted
vlivem chemikélif, povétroosti, vody atd. Dale slouzi k zalévani civek
a spoji ve slaboproudé a vysokofrekventni elektrotechnice.

Touto pryskytici lze také lepit nékteré maleridly. Viestranné pouziti
mé Dentacryl pii vyrobé ozdobnveh predméti a biZutérie.

601. Zdlitky z metylmetakrylitové pryskyFice

K zhotoveni specidlnich dokonale Lransparentnich odlitké lze pouZit
pfimo tekutou monomerni nestabilizovanou metylmetakrylitovou prysky-
fici. Vyrahi ji rovnéz n. p. Dental Praha. M4 podobu vodojasné, Ciré,
bezbarvé tekutiny, kterd polymeruje po smisen{ & piisludnym inicidtorem
v pomiru

99,9 Y, zdkladniho monomeru nestabilizovaného

0,05 9% inicidtoru {dibenzoylperoxidu)

Ziskané smés se zahfivd za stalého michéni v bafice na vodni ldzni na
teplotu 45 °C. Po dosaZeni Léto teploty se batika odstavi 2z vodni l4zné
@ za promichivéni (krouZzenfm baitky) se pozoruje poslupné houstnuti
roztoku. Jakmile je zahuiléni hotove, bafika se prudee zchladi ponofenim
do studené vody. Zde se ponechd az teplota smési klesne na 20 °Cl. Hotavy
tzv. predpolymer se prechovavé v temnu a chladu.

Pri zalévdni drobnych predméti nebo souidsti se nejprve v nadobee
¢i formé vybvofi vrstva z pledpolymeru asi 1 em vysokd. V termoslatu
vyhfalém na 45 °C se ponechd asi 24 hodin. Po této dobd pFedpolymer
zrosolovati a na jeho povreh je mozné vioZit predmét nebo soucédst urenou
k zaliti, (Predmély je nutné predem dobfe odmastit, odvodnit, popf.
vyvévou odvzduinit a nechat nasytit tekutym pfedpolymerem). Na sou-
¢4st vloZzenou na rosolovily podklad se nalije dalif vrstva predpolymeru
Lloustky 1 em. Vy33{ vrstvy se nedoporutuji odlévat najednou vzhledem
k moinosti prudce probihajici polymerace, Zality ptedmét s¢ v nidoh#
zahfivad opét v termoslatu pii 45 °C po 48 hodin.
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- Dodri-li se popsané podminky, ziské se naprosto prahledny, bezbarvy
zélitek sklovitého vzhledu se soudasti dokonale zalitou bez bublinek a
jakychkoli zavad. -

Ma-li mit odlitek vétsi tloustku, vylvoti se popsanym zpisobem vice
vrslev po | em, kleré po konedné polymeraci dokonale splynou v jediny
transparentni celek.

Timto zpisobem lze mimo elektrotechnické souddsti nebo dilee urdené
pro jemnou mechaniku a optiku zalévat téZ biologické prepardty.

N.p. Dental Praha vyrabi té2 daldi akrylové pryskytice, jejichZ zdkladn{
pouZiti je ve zdravotuictvi, hlavn& v zubnim lékaistvi. Presto se \fialf
pro své vyhodné tmelici a zalévaci vlastnosti poudivajt fastoiv lcchm?:ke
praxi,

602. Duracol

Rychle tuhnouei, lici, samopolymerujici metakrylovd pryskyfice s volSim
obsahem minerdlniho pinidla. Po smiseni préfkové a tekuté slozky dochazi
k rychlému ztekuceni, coZ umoXiuje snadné odlévani i do tenkych vrstev,

Doba tuhnuti je 10 aZ 15 min podle teploty mistnosti. Vysledny polymer
4 dobrou pevnost a tvrdost, hladky povreh i v tenkych vrstvéch, je
neprisvitny a zluté zabarveny.

Zékladni baleni obsahuje 500 g priaSkového metakryldtu a 250 g
tekutého monomeru.

603; Duracryl

Kopolymerni metakrylat tubnouct bez ptivodu tepla béhem ndkolika
minut. Duracryl Special obsahuje navic sulfonové katalyzilory a je
stélobarevny. Doba tuhnuti je pfizpisobena pracovnimu postupu tzn.
u Duracrylu normélniho ¢ini nejvys 10 min, u Specialu asi 5 min. Viechny
druhy Duracrylu vykazuji nejvatsi dosaZitelnou pevnost a tvrdost, jakoZ
i obzvlasté dobré kosmetické vlastnosti.

Originalnf baleni primo od vyrobce obsahuje 100 nebo 500 g praskové
stozky a 50 nebo 250 g tekuté slozky. Duracryl Special se dodavd po
80 g préikové slozky a B0 g tekuliny.

604, Superacryl

Metakrylatovy kopolymer vyrdbény jako polymerni préSek a mono-
merni tekutina. Jednotlivé &astice prédkové slozky maji kulovity tvar,
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jsou homogenni a tidéné podle velikosti, dimz se dosahuje nejlepiich
vlastnosti pii vyrobé odlitkd.

Smés prafku a tekutiny dosehuje v kratké dob& vysoké plasticity
a vydrzi v tomto kvérlivém stavu deldi dobu, takZe se dé lisovat 1 do
nékolika komplikovanych forem po sobé. Cely pracovai postup je v Super-
acrylu velmi jednoduchy, materiél neni ndchylny k tvorbé bublin a barey-
né odstiny jsou stalé (celkem 7 druhii zabarveni),

Superacryl je doddvdn v baleni pe 100 nebo H00 g pragku a 50 nebo
o0 g tekutého monomeru.

605. Superpont

Syntetickd pryskyFice na bazi metylmetakryldtu v podobé velmi jem-
ného perlového polymeru. Tekutd slozka je nejéistdf monomerni metyl-
metakrylat, stabilizovany optimélnim mnoZstvim inhibitoru proti samo-
volné polymeraci.

Dodévé se v 6 zékladnich odstinech a 4 dobarvovacich, v baleni po
70 g pré%ku a 10 g tekutiny.

606. Isodent

Isodent je bezbarvy roztok alginadtu, ktery se poulivd jako izoladni
prostfedek — separdlor pFi odlévani akrylovych pryskyFic zvIladté do
sfidrovych forem. Roztok vybvéri na povrchu formy tenky fiba, ktery
dostatefné izoluje syntetickou pryskyfel od sddry. Isodent lze lehce
roztirat 5tétetkem, nebof jeho deba tuhnuti je vhodné regulovana specidi-
nimi pFisadami. Vzhledem k pfipadnému pouiti v léka¥stvi obsahuje téz
néinné dezinfekéni latky, které viak nevadi polymeraénimu procesn.

Roztok mé rovnéZ zvyienou smadivost, takie lebce vytvoi izoladni
film i na mistech, na kterych je mimo siddru nanesen i napf. vosk &
jind modelovacl hmota. Isodent umozfiuje bezpedné vyjiméni akryléto-
v¥ch odlitkn z forem bez zbytkil sidry a zabraiuje barevnym zménam
pryskyfice.

Dalii pouZiti lsodentu je p#i rozlidnych spravkéeh a Gpravéch na sadro-
vém modelu a vSude tam, kde je tieba oddélit od sebe dvé sddrové vrstvy.

Dodévé se v origindlnim baleni po 260 g roztoku.

95. Silikonové kaufuky, tmely a t&snéni

Viestranné uplatnéni organcktemiditych latek se projevilo témék jiz
ve viech priimyslovyech odvétvich a v neposledni tadé to jsou syntetické
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kautukovité tmelici, tdsnici a zalévaci hmoty, jejichZ pouZiti v dilenske,
laboratorni i provozni praxi se v poslednich letech vzhledem k jejich
specificky vyhodnym vlastnostem stéle vice roziifuje.

Vétdinu téchto hmot vyrébi predevifm Synthesia — Kolin n. p. pod
oznatenfm Lukopreny, jejichZ razné typy jsou podrobné popsény spolu
s uvedenim hlavnich vlastnosti, zpiisobem pifpravy a piiklady vyuZiti
v praxi v dalii &dsti:

607. Lukopreny typu N

lLukopreny N jsou dvouslozkové silikonové kautukové pasty vulkani-
zovatelné pFi normélnf teploté za vzniku silikonové pryZe. Jejich tekuta
konzisteuce je plizpiisobena pouilvani v piipadech, kdy neni moZné pro-
védét vulkanizaci za tlaku a zvydeni teploty, nebo kde se vyzaduje zpra-
covavat zalévacl hmotu, event. nanédSet pastu stérkou (formy, tésnici
materidl apod.). Vulkanizace kautukovych past Lukopren N probihd
pfi Leplol# mistnesti po pridavku vulkanizaéniho tekutého finidla kata-
lyzétoru G 21.

Chemické sloZeni silikonovych vulkanizéti pfipravenych z kautukovych
past Lukoprenu N ovliviiuje nékteré specidini vlastnosti tohoto materidlu
ve srovndni s ostatnimi Lypy pryZi:

a) Silikonova pry? je dlouhodobé tepelné odolnd v dirokém rozmezl —
50 °C az do 180 °C (tepelné tHda H); kratkodob& miZe byt tepelné na-
wahdna az na 250 °C bez nebezpeti strukturnich zmén.

b) Na rodzil od pFirodnich a syntetickych pry#i jsou mechanické a elas-
tické vlastnosti vulkanizati z Lukoprenu N jen nepatrné zdvislé na teploté.

¢) Odolnost proti povétrnostnim vliviim, zejména pak proti ozénu je
znatnd,

d) Separadni vlastnosti povrchu silkonové pryZe jsou vyborné. K odlu-
sivosti odltika neni nutné pouzivat separétor.

e) Silikonové pryze dobfe odolavaji bakteriim a houbdm.

f) Elektrické vlastnosti silikonové pryZe jsou jiZ pfi normélni teploté
dobfe srovnatelné s ostatnimi elekiroizolaénimi latkami. Phiznivé vlast-
nosti silikonové prye se projevuji zejména pii tepelném zatiZeni, kdy se
hodnoty izolaénfhe odporu, elektrické pevnosti, ztrdtového Einitele
a dielektrické konstanty témiF neméni. Pt shofeni v havarijnich pfipa-
dech vzniké pouze nevodivy kyslitnik kfemiity. Silikonovd pryz ma
dobrou odolnost proti elektrickému oblouku a korénd. Elektrické viast-
nosti vulkanizatd se pfi uloZeni ve vodé méni pouze nepatrné a zmény
jsou reverzibilniho charakteru.

g) Chemicka odolnost proti slabym kyselindm a zésaddm, polérnim
rozpoustédliim i vEtding korodujicich roztokd soli je uspokojivé. Silikonové
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pryz-je pomérné dehte odolné proti jednomoenym i vicemoenym alkoho-
lam, fenolim a minerdlnim olejém. Odolnosl vulkanizdta k olejam viak
prekonévé olejuvzdorné organické kaudukové vyrobky teprve pii teplo-
tach nad 100 °C.

h) Hustota vulkanizati kautukovyeh past se pohybuje v rozmezi od
1,17 do 1,5 a pro jednotlivé Lypy je nasledujicl: N 1522 1,20 az 1.25;
N 1725 1,17 a% 122 a N 1824 asi 15.

i) Tepelna vodivoslt vulkanizata viech téi Lypa kaucekd ad rozmezi
0,20 a% 0,25 keal/in/h/°C,

608. Lukopren N 1522 (dFive N 20)

Bilé a% krémové barvy. Je vhodny pro zpracovéni macenin 4 zalévanimn.
Vynikéd schopnosti virného otiskovani jemn# elenénych reliéfd, Kkberé
sniméd do pruZné matice. Tento typ je téZ vhodny pro zalévéni elekiro-
souddstek a k piHprave rGzoych tésnéni.

609. Lukopren N 1725 (dFive N 350)

Ma ZluLave vz okrové zabarveni s omezenym stupném tekulosti. Viodny
pro nanédfeni ftétcem. MulZe se zvlaif pouZivat jako pruind separaéni
vratva pro zpracovanf plastickych hmot, pra vilee textilniho a papirenské-
ho pramyslu, pro pripravu disperze rozpousténim nevulkanizované siliko-
nové kautukové pasty v organickych rozpoustédlech itoluen, xylen)
a jako tésnici materidl.

610. Lukopren N 1824

Je Zedobily az Sedy, vhodny jako zalévacl hmota pro elektrosoudasti,
odalny proti tepelnému namahdni dlouhodobé v rozmezi teplot — 50 °C
az 180 °C, nazorove az do 250 °C pii zachovani fyzikdlnich a mechanick¥ch
viastnosti. Lze je fedil organickymi vozpouitédly (napi. toluenem) na
disperze s vy3Sim stupném tekutosti.

Vulkanizace

Pro vulkanizaci kauntukovych past l.ukopren N se pouZiva tekuté
vulkanizadni éinidlo katalyzdtor G 21, doddvany sousasn& s pastami,
KauZukové pasty maji vlivem plnidel mirné tixotropni vlastnosti, a proto
je vhodné oba typy pred pouZitim dobfe promichat, dimZ se zvysi jejich
tekutost do stanovenych mezi viskozit.
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Vulkanizace probiha po pridéni vulkanizaéniho katalyzatoru za normél-
ni teploty mistnosti a jeji rychlost je zdvisld na mnozstvi pouzitého
katalyzdtorn.

Katalyzdtor C 21 (dFive V 41)

Vylvrzovaci éinidle pro silikonove kaudukové pasty vulkanizované za
studena je slabé 2lutd kapalina, kterd se pfed vulkanizaci vmiché do
kautukové pasty podle uvedenych pomérii. Pfi zpracovani se doporucuje
opatrné zachdzeni, aby nedodlo k poskozeni pokolky. Pot#fsnény povrch
se otfe suchou latkou a omyje mydlem.

Zdvislost doby zpracovatelnosti past
na ddvkovaném mnoZstyi vulkanizaénilho ¢inidla

Véhové dily

Doba zpracovatelnosti

Katalyzatoru C 21

|
no 100 vahovych  * oo 4
Lukopren Lukopren Lukopren
A0ty ! N 1522 N1725 N 1824
1 asi 3 h asi 3 h ast 15 min
2 asi 1 h 40 aZ 60 min 35 a% 45 min
3 30 a2 50 min 25 a2 45 min | 20 aZ 40 min
4 20 az 30 min 15 uZ 25 min ‘ 10 aZ 20 min
0 © 10 ai 20 min 10 w2 20 min * 7 az 10 min

Pro nékterd pouziti Lukoprenn N 1720 se muZe s vyhodou uplatnit
difazni vulkanizace nanesené vrslvy pasty (nepresahujici tloudtku 2 mm),
pottenim jejiho povrchu katalyzdtorem G 21.

Silikonovou pryz na 160 °C/h je ticba tepelné zatéZoval pozvolnym
zvySovanim teploty asi po 10°C/h 27 na maximalni teplotu, pfi niz se
vulkanizdt pouziva.

Pokyny pro zpracovéni

Silikonovéa kaudukové pasta Lukopren N se sinichd pfi normélni teplote
se zvolenym wmnoZstvim velkanizadniho éinidla katalyzatoru G 21. K pro-
michani této smési jsou vhodné nadoby z polyetylénu, které jsou pruzné
4 zbytky zvulkanizované pryZe se snadno odslrani. Nedoporutuje se
michat ve sklenfnych nédobach, proteZe vulkanizity maji édsteinou
piilnavost k tomuto materidlu, Nezvulkanizovana pasta se odstrani orga-
nickymi rozpouiiédly; vejlépe se k tomuto Géelu osvidéil toluen.

Po smichéni zaine smés postupné houstnoul, aZ se vybvori nezpraco-
valelnd lepkavd hmota, Po 2 a2 4 h podle mnoZstvi pfidaného vulkenizad-
niho énidla vanikne jiz pevnd praznd hmota. kterd se mile vyjmoul
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z formy. Jako materidly pro zhotoveni forem je vhodné pouzit rizné kovy,
plastické hmoty, sddrové otisky apod.

Ve slaboproudé elektrotechnice se osvéd&ilo pfi vytvareni nékolika-
vrstvovych ochrannych povlakil, napf, Lransforméatori, nékolikanisobné
postupné médeni jiZz zvulkanizovanych predchozich vrstev do smési
Lukoprenu N s katalyzétorem C 21,

Redéni Lukoprenu N

Pro sniZeni viskozity nevulkanizované pasty je moiné Lukopren N Fedit
silikonovym pelymerem vulkanizovatelnym pti normélni teplot&-Lukopre-
nem N 1000. Po pfidavku polymeru na 10 vahovych dili nenastévé
podstatnd zména fyzikélnich vlastnosti. Jako zméktovadlo a redidlo je
téZ moZné poulit silikonovy olej Lukooil M do celkového mnoZstvi 10 véh,
procent. Priddnim silikonového oleje se snizuje tvrdost vulkanizétu
a poptipadd i sniZuje tepelnd odolnost. PH phipravé nékterych vyrobki
ze silikonové pryze, u kterych nezélezi na linedrnim smréténi nebo k nété-
rim na skelnou, eveni. textilni tkaninu, je vyhodné vytvorit disperzi
Lukoprenu N v nékterych organickych rozpouitédlech. Nejlépe se osvedeil
toluen a xylen.

PouZiti Lukoprend N

Specidini vlastnosti silikonové prye umoznuji pouzil ji v nejraznéjiich
primyslovychodvétvich, vizkumnych pracovistich, uméleckych femeslech
a také v lékafstvi,

V elektrotechnickém a elektronickém promyslu je moZné poutit
Lukoprenu N jako spojovaci a impregnaéni hmotu pro elektroinstalaéni
materidl, napt. vodiZe a elekfroizoladni trubitky, vybvareni elastickych
povlaka pro tepelné elementy. Zalévaci materidl pro transformdtory,
termistory, tranzistory, diody, odpory, obrazové zesilovade, signdlni
jednotky, blokové frekvenini filtry. Déle pii ochrané kontaktd, utésio-
véni kabeld, opravé kabelovych izolaci a izolaci dipdlovych antén.
Lukopren N slouzi L% jako pruznéd hermetiza®ni, tropikalizadni a elektro-
izoladnf ochrana nejrizndjsich zafizenf, tepelnd stéld tianéni a jako
elasticka formovaci hmota,

V ostatnich pramyslovych odvétvich se rozdifilo pouZiti Lukoprenu N
k vyrobé tésnéni, zejména pro tepelndé namahané agregity (elektricke
pece, suddrny) vakuova zafizeni {do 104 torrii) a chladnitky, t&snéni
v Jeteckém primyslu, ve stavebnictvi a zdravotnickyeh zafizenich, sepa-
raéni vrstvy na papir a vélce, ochranné povlaky v tepelné namdhaném
a agresivnim prostiedi, separaini vrstvy pfi zpracovéni termoplastickych
a lepicich latek.

Ve zdravolnietvi se sitikonovi prys pouziva déle jako otiskovaei hmota
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v zubnim a unim lékaistvi v ortopedii a ke zhotovovani vrstev odolnych
proti pisoben{ bakterii.

Ve vétiiné promyslovych odvétvi, uméleckych Femeslech, muzeich
a vyzkumnych pracoviitich se pouiivaji rovné: formy ze silikonové pryze
k odlévéni veskd, nizkotavitelnych slitin, sddry a syntetickych pryskytic.

611, Spojovaci prostfedky — Primery — Lukopreny B

Kaudukové pasty maji ve zvulkanizovaném stavu velmi malou adhezi
k ostatnim materidldm (mimo sklo). Mé-1i byt dosaZeno pevného apojeni:
je tieba spojované plochy upravit predem specidlnfmi spojovacimi
prostfedky, tzv. Primery, které jsou dodavény podle poZadavki odbéra-
teld.

Silikonové spojovaci prostfedky Lukopren B jsou pFipravky umokiujici
pevnéjdl spojeni silikonovych kaudukovych filmi s povrchy rdznych
materialil, hlavng viak s kovy. Pevnost. vzniklych spoji dosahuje, nékdy
i presahuje pevnost samotnych vulkanizito.

Vyrdb&né typy a viastnosti Lukoprenu B

Lukopren B 221 — nazloutld, mirné zakalena, Fidkd kapalins, charakte-
ristické esterické van#, Vyvojovy vyrobek.

Lukopren B 227 — slab¥ flalov4, tidké kapalina, 20 % roztok v aceto-
nu -+ katalyzator. Vyvojovy vyrobek.

Lukopren B 231 — naZloutl4, mirn# zakalend, Hdké kapalina, esterické
viiné,

Lukopren B 237 — slabé fialové, Hdké kapalina, 20 %, roztok v aceto-
nu -+ katalyzator.

Viechny druby Lukoprenu B jzou hoflavinou L. tiidy

Pouzitl Lukoprenu B

Material pro spujeni s Lukopreny N

selezo, hlinik, polyamnid

Zelezo, sklo, hlinik

fenolformaldehydové pryskytice

2elezo, hlinik, cin, sklo, fenolformaldehydové
pryskyfice, polymetyl-(butyl)metakrylat,
polyuretanové laky

Spojovaci prostiedek
Lukopren B 221
Lukopren B 227
Lukopren B 231
Lukopren B 237

&3
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Zpisob zpracovdn( Lukoprenu B

1. ll?é‘;ma tenké vrstvy spojovaciho prostfedku na ofisténou, odmaiténou
:uﬁg u:x mozno zdrsnénou plochu materilu, klery ma byt spojen kau-
2. Zaschnuti nanesené vrstvy volné na vzduchu,
Lukopren B 221 a 231 do 24 h.
?zikqpiren B lh237 a B 227 do 16 aZ 48 h.
visi na vihkosti atmosféry). Zasychdni je mozné urychlit dpafeni
rozpouitédla mirnym zahtidtim povrchu asi na a0 ai 6){,)"0. S

Toxicita Lukoprenu B

S Lukoprenem B se musi pracovat na vétraném isti
; 8¢ . pracovisti, aby ne-
dochézelo k nadychéni par. P potfisnéni rukou je nutné otlil si je s\?chou
litkou a dokonale umyl Solsaponem a mydiem.

612. Tmel — Lukosan Fa 90

Lukosan Fq 90 je tepelné odolny, tvarovaci a tésnici silikonovy tmel.
Je to novy silikonovy vyrobek s velkou tepelnou stabiliton a trvalou
tvarovaltelnosti, ktory svym vzhledem pfipomind skléisky tmel (Sedd
tvérlivd hmota}. Ma dobré separadni vlastnosti, které stejné jako trvalou'
tvarovatelnost neztrici ani po dlouhodobém vystaven! vysok¥m teplotan
(200 az 230 °C). Chemickd stabilita je obdobna jake u silikonovych kautu-
k. Zivotnost a skladovatelnost je neomezend.

P}‘ednost.i tohoto vyrobku je moZnost piripravit pruné a rozehfatelné
spojeni riizngch materidla; napf. kovu a skla, snadnd demontd? pfi
opravich a moznost opétného pouliti.

Fixotropni vlastnosti tmelu Lukosan Fa 90 zpdisobuji zménu penetrace
po odleZeni a po prohnéteni. Po prohnéteni (men¥ mnolstvi rudnd) se
zvysi penetrace pFibliZné asi 0 120 a2 130 jednotek, tmel se zvlaéni a po
{:{:0 ;‘d:elm;i ie penetra]m optt sniZi na piivodn{ hodnotu 90 aZ 110 jedno-

. Tato vlastnost tmelu Lukosa i) it j
o el i Fa 90 se vyuZivéd pfi jeho pouZiti jakn

Pouziti Lukosanu Fa 90

Je vhodny jako materidl pro ptipravu forem na ovéfovaci vyrobky, jake
formovaci a podloZné pripravky pro pajeni kovu plamenem, protoZe snaki
bez potkozeni teplotu roztavenych pajecich kova. ]

Osvédeéil se také jako pruZné rozebiratelné t2snéni pramyslov§ch zai-

zeni, kievd jsou vystavena vysokyra teplotdm a chemicky agresivnim
prostiedim, :

248

Lukosan Fa 90 je déle vhodny jako tésnici a spojovaci materidl na
vyhtivané chemické aparatury, laboratorni a poloprovozni destilatni
a rektifikadni kolony, pro Lésnéni mechanickych spoji tepelné naméha-
nych zafizeni proti unikéni plyni za vyisich teplot.

V elektrotechnice se pouziva pro tésnéni instalace elektrickych rozvodi
a vyvodek pro prostedi se stupném nebezpet! I.

613. Lukopren M 80

Silikonova kautukové smds, Sedd ai okrové zabarvend, tdstovitého
charakteru. Lze vulkanizovat za zvydeného tlaku po pfimiseni bilého
vulkanizatniho &inidla T 50 v podobd pasty nebo bez pisobeni tlaku
dinidlem {rovn## biléd pasta) B 50.

PouZivé se na tésnéni pro nizké a vysoké teploty, na membrany chladi-
cich a vymrazovacich zatizeni, kautukové izolace pro clektromotory tidy
H, pro vyrobu pruznych souddstek pracujicich za vysokych teplot v agre-
stvnich prostfedich pti zachovan( velké elektrické pevnosti.

614. Lukopren M50

Silikonova kauSukovd bezbarvé a transparentni smés. Vulkanizuje so
beztlakové za pomoei Sinidla B 50 a pro tlakovou vulkanizaci s #inidlem
T 50,

Pouziti je obdobné jako u Lukoprenu M 80, zvldite vyznamné je ve
cdravotnictvi na transfizni soupravy, injekéni st¥ikatky apod.

615. Lukopren MV 50 2 MV 80

Vyvojové typy specidlnich silikonovych kautukovych smési s lepsimi
mechanickymi vlastnostmi a zmen2enon trvalou deformaci v porovnéni
s kautoky M 50 a M 80. Vulkanizuji se za piitomnosti vulkanizaéniho
&nidla T 50 pro tlakovou vulkanizaci a B 50 pro beztlakovou vulkanizaei,

616. Lukopren MF 50 a MF 80

Vyvojové vyrobky. V podstaté silikonové kauduky urtené specialni
pro pHlpravu soutdstek pouzivanyeh za velmi nizkych teplot az do —90°C,
Yulkanizace je obdobnd pomoci &inidla B 50 nebo T 50.
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617. Dentaflex

Atkoli byla tato silikonova kauZukovité hmota wvulkanizovatelnd za
normélni teploty plivodné vyvinuta n. p. Dental — Praha pouze pro
zdravotnickou, a to zvlaité zubolékatskou potfebu, je jeho vyuZiti v tech-
nické praxi velmi oblibené a obdobné jako u predellyeh kaudukd, tzn.
slouzi k pfipravé pruiného tésniént a vyplni u laboratornich piistrojii pro
Siroky teplotni rozsah, k zalévéni nejriznéjlich elektrotechnickych sou-
tasti, déle se pouziva k zhotovovéni pruznych forem pro odlévéni plastic-
kych hmot i nizkotavitelnych slitin, sédrovych modelit, k otiskovéni jem-
nych reliéfa, k zhotovovéni prufnych elektroizolaénich natérd vzdoruji-
efch vihkosti a agresivnimu prostfedi apod.

Pro vyuZili pfi drobnych dilenskych, laboratornich i amalérskych pra-
cicl je vyhodné dodavat ho téz v maléin balent po 175 g tav. Katalytu
a Vulkanitu. Tato vulkanizaini finidla jsou roynd? pliddvana v kaZdém
baleni, a to v mno#stvi po 5 g odpovidajicimu 1 tubé pasty — Dentaflex.
Katalyt — tervend kapalina je vlastni vulkanizaéni katalyzator, vatii-

nou na bazi organokovovych sloudenin, jako napt. dibutyl-
cindilauratu apod.

Vulkanit — kapalina #lutého zabarveni je v podstaté latka zpasobujiet
zesiténi linedrnich polymerd obsaZenych v zékladni pasté —
tzv. sifovadlo tvofené ponejvice estéry kyseliny kiemidité
jako napf. etylsilikat, benzylsilikét apod.

Pasta Dentaflex skladajici se ze siloxanového polymeru a plnidla se

Zpracovavé nejlépe na Lrecim podloZnim skle, pod kieré se nejprve podlepi

specidlni davkovaci méfitko priddvané vidy ke kaidé vulkanizadni
soupravé.

Z tuby se vytlaéf na sklo pedél stupnice potiebné mno2stvi pasty a kolik
obséhne dilkd stupnice, tolik se ptidé k pasté kapek Vulkanitu a Katalitu
pomoci rovnéz piiloZenych kapétek.

Pasta se s fimidly diakladné rozetfe skien¥nou tytinkou & malou porce-
lénovou térkou a% vznikne jednolitd smés plefové barvy. PouZit se musi
ihned, vzhledem k tomu, Ze po 4 min prob&hne vulkanizace a vzniklou
pruinou kautukovitou hmotu je moZné jiz bez nebezpedi zdeformovani
sejmoul.

Mimo uvedenou pastu — Dentaflex vyrdbi n. p. Dental jesté daldi
druhy silikonovych kauéukovitych smési, valkanizovatelnych za normélini
teploty, kterd se liff od zmin&né pasty rdzn# Fidkou konzistenei. Jsou to:

Dentaflex — creme (v baleni po 130 g zdkladni smési)
Denfaflex -— solid (v baleni po 1 000 g zékladni smaési)
Dentaflex — lak {v baleni po 140 g zékladniho laku)
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Koneénd kautukovita hmota se ziské z téchto prostredkd obdobnym
zptisobem jako u Dentaflex — pasty po smiseni tentokrite s jednosloZko-
. Vulkanitem*, ktery v tomto pfipadé obsahuje mimo sifovadlo

i pot¥ebny katalyzator.

96. Tmely — Aldurit

ldurit je souhrnny nazev pro oznatené fady specidlnich syntetickych
pr¢3k3ﬁc lvyvimxty”cﬁ v . 15 Spolek pro chemickou a hutni vyrqb:
v Usti n. L. pro pouZiti pfedeviim ve strojirenstvi. Jejich vyteinyce
vlastnosti se moZe viak vyuiit i pfi feSeni a z_avadéni novych konstruke-
nich i technologickych postupd pro kterékoli dalsi promyslové odvétvi.
Tyto pryskyFice nejsou lepidly, ale tmely, které vytvéfeji Lzv. uloZeni
viile. . }
be;'mzl; — Aldurit se vytvrzujl mezi kovovymi soudastkarmi a dilci za
nepiistupu vzduchu a vytvéreji tak houZevnaty polymer, ktery mé tepel-
nou odolnost od 50°C do 160 °C. Svou pevnosti ve s.myku od B0 do
150 kpfem? zaji$tuje naméhané spoje a% do 0,35 mm viile. i
Aldurity jsou v podstaté kapalné monomery, stéle na vzduchu, 8 vis ﬁoz_:-
tou od 15 do 15 000 cP p¥i 20 °C, pFi fem? tento diroky rozsah umoZiuje
jejich pouziti pro nejrﬂz;éjii ‘;Ptl:ka“'

Alduriti a jejic uzi _

'll?yn]:l;'yN — se podiijvajip;ﬁ upeviiovéni lozisek jak vnéjsich krouZkd
v domeich, tak i vnitinich krouzki na hiidelich, coZ nevyzaduje presné
rozmérové tolerance a vysoce jakostni opracovéni pfwrchﬁ. S

Jsou £6% vhodné pro utésiiovéni spojeni hydraulickych a pneumatickych
zatizeni. .

§ — se pousivaji pH upeviiovani diledi vystavenych vibraZnim
vli'szlr:\y: Nahx‘&uufi)io véwﬁlnyl) druhy pojistovacich z'pﬁsobh a prostiedki
jako napf. pérové podloZky, pojistné matice, samojistné matice, pojistné

vani, zavlatky atd. ' _
dﬁ'll'é;rl:); V —se pou!is\(raji u velkych zavitovyceh spoji, I.n}blmvjch spojeni.
pti opravach loZiskovych pouzdelll', pro nasuvné spojeni a k tmeleni
s hrub3im povrehem. )

rﬁ_zfnyj;: %vs?:yéjzivy typ) — jl: uréen k utésiovéni blokit motora, k tésnéni

irubovych spojft apod.

ph’{'il“lll)el;y!\ldﬁi aepgyt,vrr.ujl pHi pokojovych teplotach na zeleznych
materidlech nebo médénych slitindch 8 a% 10 hodin na jmenovitou pevnost.
Na materialech nezeleznych, mid neobsahujicich, povrchové upravenych
{(chromovénim, niklovédnim, kadmiovénim, zinkovéanim, cemenbovénitp
apod.) a na plastickych hmotéch je nutné k vybvrzeni tmelu Aldurit
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pouzit Aldurit — Aktivatory. Aldurit nelze doporutit k tmeleni plastic-
kych hmot na bazi vinylovych, styrenovyich, celulézovyeh a akryldtovych
polymer® a kopolymerit. :

Pracovni postup

Tmelené soutasti se musi dokonale odmastit. DoporuZuje se trichlor-
etylén, perchloretylén, tetrachiormetan a aceton. K odmaftovani neni
vhodné pouzivat benzin, naftu a riznd mastnd Fedidla. Po dckonalém
oschoutf se nanddi Alduirit v takovém mmolstvi, aby tmelené plochy byly
pokryty souvislym filmem. Lze vyuZit i kapilarni vzlinavost typi N a za-
kapévat vible jiZ sesazenych dilh. PFi tmeleni soutdsti drive uvedenych
materidli, na kteryeh se Aldurit nevytvrzuje, je nulné pfed tmelenim
nanést Aldurit — Aktivdtory L nebo RJS. Rychlost vytvrzovani je
zdvisld na teploté. Pfi nizfich teplotdch (pod 20 °C) je vytvrzovaci doba
deli, pti vyssich teplotdch je vytvrzovaci doba krat3i. Pro primyslové
aplikace lze pouzit krdlkodobé vytvrzovaci teploty do 100 °C.

Aldurit v tekutém stavu zmékéuje ndtérové hmoty: z plastickg¢ch hmot,
naruiuje polyslyren, metakrylaty, PVC a eeluloid. d

Chemickd odolnost

Aldurit po vytvrzeni odolivé béZnym organickym rozpoudtédlim, aro-
matickym a alifetickym uhlovodikim, slabym zésaddm a kyselindm.
DemontdZ tmelenych dilia

a) PouZitfm v&tii sily nez je pevnost tmelené plochy. :

b) NahFatim soutdst{ asi na 180°C, kdy pevnost klesa asi na 50 %,

¢) Nahtatim soudésti nad 300°C, kdy dochéizi ke karbonizaci tmelu,

Bezpecnost a hygiena prdce

Aldurit je zdravotné nezdvadny, vypary jsou nedrézdivé. Aldurit je
nevybuiny, samovelné nezapalny.
Aldurit V je hoflavinou LI tridy, Aldurit N a 8 jsou hoflavinami II.
tFidy. V pfipadé pozéru je nutné hasit pFistrojem s CO,.

Aldurit — Aktivdtory

Aldurit — Aklivatory jsou specidlni chemické slouteniny — kata-
lyzatory-urychlovate, které maji schopnost urychlovat polymeradni
reakee, probihajici pfi vytvrzovédni tinelu Aldurit. Na soutastky se na-
nade)i pred pouZitim Lmelu Aldurit. Vzhledem k rozlitnym poia.davk&m
kladenym na délku vytvrzovacich dasit tmely Aldurit byly vyvinuty dva
typy Aldurit-Aktivéitora (RJS a L). Jsou univerzélni pro viechny typy
tmelu Aldurit.

Alduril-Aktivétoris se musi bezpodminetng pouit pred viastni praci
s tmely Aldurit. jde-li o materidly neobsahujici Zelezo nebo méd a ma-
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teridly zuflechfované (napF. cemenlovénim, nitridovanim, chromovéinim)
a pred tmelenim nekovovych materidld {sklo, tvrdé syntetické hmoty
atd.). Opomenuti zaktivovat povrch dfive uvedenych materidla pfed
tmelenim miZe zpisobit nevytvrzen! tmelu Aldurit.

P#i tmeleni Jeleznych a méd obsahujfcich materidlis se pouzivaji Aldu-
rit-Aktivatory v zajmu zkréceni vytvrzovacich fusi. Nenf-li na zévadu
deldi vytvrzovaci &as, neui tfeba tyto maleridly aktivovat.

Pii pouzili Aldurit-Aktivatoru v aerosolovém provedeni se kratkym
stiskem ventilke nanese aktivdtor v lenkém (ilmu na mista uréend
k Lmeleni.

8 Aldurit-Aktivatory jako konecentrdty se pracuje tak, Ze souddsti
urfené k tmeleni se médeji v roztoku koneentratu ztedéném rozpoustédly.
Trmeleni se v-kazdém pFpadé provadi a2 pe oschauti aktivovanyeh ploch.
Vyrabéji se tyto drahy:- - - - » Y

Aldurit — Aktivdtor RJS

Ma schopnost uryehlit vytvrzeni tmelu Aldurit takovou mérou, Ze
manipulaéni pevnosti tmelenych materidld je dosaZeno béhem nékolika
desitek vtefin. Tato kratka vytvrzovaci doba dovoluje aplikaci Alduril-
Aktivatoru RJS tam, kdy se tmeleni provadi jednoduchou operaei brvajie
tadové nékolik viefin. Nelze ho aplikovat napf. p¥i tmeleni dlouhych
zavitovyeh spoji, kde by vytvrzeni tmelu Aldurit probéhio dilve, nei
by byla dokondena montdZ. Aldurit-Aktivétor RJS se doddvé v aerosalo-
vém provedeni.

Aldurit — Aktivdtor L

Zkracuje vytvrzovaci tasy tmelu Alduril na 10 az 15 minut, kdy tmeleny
spoj dosahuje manipulatni pevnosti. Tato doba umoziuje jeho aplikaci
ve vi§iné pHpadil i pfi sloZitych tmelicich operacich, a pfi tmeleni pfedem
sestavenych dilii. Aldurit-Aktivétor L se dodavé v aerosolovém provedeni
i jnko koncentrat pro sériové aklivovani soutasti. Koncenlrat se davkuje
do rozpoustédel (trichloretylén, perchloretylén, benzin} v poméru 1 : 20
tzn. 1 obj. dil aktivitorn do 20 obj. dili rozpoustidla.

Bezpe&nost a hygiena prdce

Vzhledem k obsahu rozpoustédel je treba pracovat s aktivitory v dobie
vitrangeh mistnostech. Aerosolové nédobky, které jsou pod stélym
tlakem, se nesméji vystavovat teplotém nad 40 °C. PFi préci Aldurit-Akti-
vatory jsou pracovnici povinni nosit osobni ochranné pomicky. Ofi se
mus! chrénit pred vniknutim aktivatora, Vypary Skodi zdravi. Aldurit~
Aktivator RJS je Ziravina, obsahuje malé mnoZstvi kyseliny octové.



XV. LEPIDLA A TMELY PRO SPECIALNI pouZiTi

97. Elektricky vodivé tmely a lepidia

V elektrotechnickém pramyslo je Zasto ticba spojil lepidlem & tmelem
vodivé materidly (kovy, grafit), p¥idem2 spoj nesmi pHlis ovlivnit elektrie-
kou vodivost celku. Aby film lepidla nevytvoril nezadouci izoladnf vrstvu,
pouzivaji se specidlng pripravené vodivé tmely a lepidla, jejichZ sloZeni
a piiprava jsou uvedeny v nésledujicich pfedpisech:

622. Vodivy tmel

V porcelénové tieci misce se smisi tyto vysudené a jemné mleté suroviny:

700 g kysliéniku olovnato-olovititého (terveného)

150 g praskového grafitu

200 1l vodniho skla draseluého koncentrovaného
Smés se dobie rozetfe na zcela homogennl tmel. Vytvrzeni tmelu se déje
zahFivanim asi O minut p# teploté 160 °C, Ziskany spoj odoldvd vyssim
teplotédm do 2560 aZz 300 °C.

623. Vodivy tmel

V porcelanové tieci misce se rozmiché

110 g jemné mletého kaolinu

480 g vodniho skla koncentrovaného

410 g jemné mietého grafitu
Smés se ditkladné rozetie na homogenni pastovitou hmotu. Tmel je LFeba
zpracovat do 3 h po jeho p¥ipravé.

Teplota tvrzeni je 160 °C po dobu 45 a2 60 min. Vytvrzeny spoj vzdoruje
vyabi teploté aZ do 350 °C.

624. Vodivé lepidlo

Toto lepidlo lze pouZit viude tam, kde je potfebny pevny spoj s dosta-
tetnou elektrickou vodivosti. Je s nim mo#né lepit napf. grafitové elektro-
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dy na hlinfkové membrény v telefonnich vlozkéch, razné kovové soutésti
apod.

V porceldnové treci misce se rozmicha

160 g préskového grafitu (nejjemndjsi plaveny)

300 g praskového stfibra

300 g kopolymeru vinylchlorid-vinylacetétu

320 mi cistého acetonu

Kdyz jsou viechny suroviny dobic prohnéteny, pielije se hotové lepidlo
{ternodedd, sirupovitd tekutina) do zésobni ldhve.

Pred pouZitim je nutné lepidlo opét dobfe promichat sklenénou tydin-
kou a hustotu podle potfeby upravit malym mnozstvim acetonu. Lepidlo
zasychd jiz po 10 ai 15 minutich.

625. Yodivé lepidlo

Vodive lepidio, které lze pou2il napf. pro slepoviéni krystalovych dvoj-
tat z vybrusd Seignettovy soli pro elcktromechanické ménide, k prilepo-
véni vyvodi na piezoelekirické krystaly apod., se ptipravi smisenfm 2a
sucha ve Lieci misce ze smési

600 g praskového stifbra

60 g praskového grafitu
K ziskané pradkové smési se pfidd pojidlo slozeng se
40 ¢ nitrocelulézy E-9%0 nebo E 35
300 g acetonu nebo etylacetdtu
26 g kalafuny pfirodni

Po smichdni se vie dobie rozetfe na homogenni pasloviton hmotu, Pred
pouzitim je tfeba lepidlo znovu promichat a hustotu upravit malymi
ddvkami acetonu nebo etylacetatu.

K téZe praskové smési je moziné pouzit téz jiné pojidlo, kleré se ziské
rozpusténim

30 g lelaku piirodniho

310 g etylalkoholu denaturovaného

Hotové pojidlo se piilije k praikové smési a smés se déle zpracuje juko
iepidlo s predchozim pojidlem nitrocelulézovym. Vodivé lepidlo se Selako-
vym pojidlem se osvitdeilo hlavné k piilepovani vivodi na rizné soudéstky
nebo k slepovdni mechanicky nenaméhanych krystalovych vybrusa.

626. Yodivé vypalovaci pasty
K vytvoreni velmi dobrého vodivélio povlaku, zv148té na skle a keramice,

lze pouiit téx stifbrné vypalovaci pasty podle receptt 470 a: 472, které
spolehlivé drzi nn podloznim materidlu.
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627. Kovové vypalovacl emulze

Vyrabi jen. p. Glasura — Roudnice 1. L. Nejzndméjii a nejvice pouzivand
je stiibrnd emulze ZLS (&s. oznal. 4572 nebo 5234). Sloui k vytvoreni
vrstvy kovového stifbra, hlavn® na skle, porcelinu nebo keramice. Tato
emulze je v podstaté koloidni roztok kysliéniku stFibrného v éterickych
olejich. Neni-li na dodané¢ dévee poznamendno, Ze obhsalwje éZ pajidle,
pak je nutné na 1 000 g emulze pFidat 50 g jemné mleté sklenéné frily
Gis. 58 nebo nizkotavitelného skla s, 7789. (Vyrdbf ji Vyzkumny Gstay
sklafsky, Hradec Kralové.) Pro informaci uvédime sloZent frity:

77,8 %, kyslitnficu olovnatého

16,4 9% kyslitniku kfemicitého

5,8 % kyslitniko boritého
limulze s pojidlem se¢ mele 48 hodin v porceldnovémn kulovém mlynku
(65 ot/min). Pak se prefiltruje fosforbronzovym sitem. Hustota se mize
upravit malym mnoZstvim cyklobexanolu nebo origindlntho fedidla pro
tylo emulze. Emulze po pFidini fedidla se musi mlit jesté asi 2 hodiny
v kulovém mlynku.

Nanati se matenim, Stétetkem nebo postikem. Pak se vypaluje 15 minul
v elektrické peci pfi 690 aZ 700 °C. Souidstky se umisti v peci na keramic-
kych podlozkach, Teplota nesmi stoupat rychleji nei 6°C/min a do
400 °C je t¥eba, aby byla pooteviena dvirka pece (vypafovéni a spalovanl
aromatickych sloZek obsazenyeh v emulzi). Po 15 minutich vypalovéni
mé teplota klesat o 3 “G/min, Souddsti lze vyjmout az po ochlazeni na
40 °C,

Kovova vrstva mé sviétly, stiibeay, Sasto i leskly vzhled (zdlezi na
podkladovém povrchu) a je pevné spojena se zékladnim materidlem.

628. Email asfaltovy elektrovodivy — A-2900

Vyrébi jej n.p. Barvy a laky, Praha. Je urlen pro specidlni pouziti
v elektrotechnice.

629. Epoxidové vodivé tmely

Pojidlem tmelu je epoxidovéd pryskytice (Kpoxy 1200 ncho 1001). Ta
se smichd s jemné mletym prafkovym stiibrem a smés se dobfe rozelie.
Cheeme-li zajistit dostateznou vodivost, musime piidat a? 60 9%, prasko-
vého stéibra. Pak se ptida tvrdidlo. Takto ziskany vodivy tmel lze vy-
tvrdit za normélni i zvyiené teploty (viz recepty bo6 a 559).
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630. Polyesterové vodivé tmely

Podobn# jako v pfedchozim predpisu lze pfipravit vodivy tmel z Poly-
ester GHS 104,

631. Kololdni roztoky grafitu

Pro nékteré elektrotechnické utely je treba fasto vytvolit slaby vodivy
povlak, napi. na izolaénich hmotéch, piezoclektrickych krystalech a jejich
vybrusech, tj. hlavné na soutéstkdch a materidlech, u kteryeh neni
moiné pouZit vypalovac! a st¥fbrné pasty, a kde vodivé lepidla vytvéreji
vrstvu o velké tloudfce. V takovém piipadé lze pouiit prostfedky ozna-
¢ené Hydrocollag, Akvadag nebo Solgra.

Jsou to komerdnf koloidni roztoky grafitu ve vodnim skle s obsahem
amoniaku. Uvedené vyrobky lze po dobrém promichdvani (pfi vétdim
mnoZstvi Ize s vyhodou pou(t porceldnové kulové mlyny) nandfet
méadenim, natirdnim ¥étcem a nejvyhodnéji stiikanim. Timto zplisobem
se ziskd souvisld grafitovd vrstva a pii pouZiti S3ablon se nanese vodiva
ermulze pouze na pozadovand mista. Postik je moZné nékolikrat opakovat
a vytvorit tak vrstvu podle potieby Llustou.

Vodivé vrstvy vytvoiené grafitovym koloidnim rozlokem lze spolehlivé
pouZivat i ve vyrobnich provozech. Pikladem je vyroba tzv. , krystalo-
vych dvojéat pro elektroakustické ménide (pFenosky pro gramofonové
pistroje, mikrofony, reproduktory), kde nanesen& vodivd vrstva vytvahi
sbérné elektrody povrehového néboje (misto polepi z kovové fdlie).

98. Ostatni druhy specidlnich lepidel a tmeld

V nékterych piipadech (vzhledem k vlastnostem, k snadnosti vyroby
a pouZit{ apod.) je vyhodnéjdi pouZit v laboratornich i v§robnich provo-
zech misto syntetickych pryskyfic, popsanych v predchozich kapitoldch,
jiné druhy specidlnich tmeldt a lepidel, které jsou uvedeny v této Edsti.

Daji se pouiit k spojovéni nejraznijSich materidld (skla, porcelinu,
kovii, keramiky, minerald a jinych). Spolu s recepturou a zpisobem po-
uziti je ptipojen i zakladni vyrobni postup, tak?e je moZné tyto hmoty
snadno vyrobit i v malém mnoZstvi bez ndkladnych pramyslovych zafizeni.

632. Leplidlo na porceldn

V porceldnové treci misce se promicha
350 g mastixu prirodnfho
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B00 g Zelaku Supinkoveéhs

100 g terpentynu

50 g kyslitnika titaniditého (titanova b¥loba)
Kysli¢nik tilanitity se piid4 aZ po rozpusténi prvnich téi slozek. Vie se
rozbird aZ vznikne zcela homogenni smés hotového lepidla.

633. Lepidlo na porcelin, skio a keramike

V Lieci misce se smichd a rozetie

170 g ktemelihy prégkové

300 g siranu barnatého

160 g azbestu

110 jemného prositého pisku

60 g vodniho skla koncentrovaného
Lepidlo Lubne pri normalui teplot® a ziskany spoj vzdoruje teploldm do
100 °C & md znaénou chemickou edolnosl proti nejriznéjsim chemikaliim.

634, Lepidlo na porcelén, sklo a keramiku

V treci misce se rozetie

160 g prazkového skla

250 g azhestn

500 ¢ vodniho skla konecentrovaného
Lepidio tuhne pfi normalni teplot® a spoj vzdoruje teplotd do 150 °C
a udinkim chemikalii,

635. Tmel na porcelin, sklio a keramiku

V misce se rozetie
80 ¢ kaolinu
80 g vodniho skla koncentrovaného
810 g prétkového skla neho kiemeliny
32 g kyseliny itavelové
Nejprve se smiché kaolin s vodnim sklem, pak se pfidaji ostatni slozky.
Vie se dobie rozmichd a% vznikne homogennf pastovitd smés. Tmel za-
syché diive ne? pfedchozi lepidla. Vzdoruje teplotd asi do 160 °C a chemie-
kym &inidlim,
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636. Tmel na porceldn, sklo a keramiku

Velmi odolny tmel se ziskd podle nasledujiciho predpisu. Nejprve se
rozmichd v tfeci misce smés A, kterd obsahuje

200 g siranu barnatého

200 g kyslieniku hofetnatého

100 g kiidy jemné mleté
Roztok B obsahuje

300 g chloridu hofetnatého

100 g kyseliny solné (33 %)

100 g kyseliny sirové (24 9%)
Smés A se smichd s roztokem B a dobfe promichd. Hustotu tmelu lze
jebté upravit podle potfeby, a to bud zfedit malym mnoistvim vody,
nebo piimichdnim daldich plniv, jako napt. kiemeliny, kaolinu, jemného
pisku atd.

637. Tmel na sklo, porcelin a keramiku, vzdorujici vod&

V tieci misce se smichd a rozetie

700 g kysligniku olovoatého

200 g glycerinu (nebo etylénglykolu)

10O ml vody
Tinel zlvrdne bdhem § dne a pripravuje se vidy Serstvy pro kazdé tneleni.
Lze jej pouZit té2 k tmeleni kovia se sklem.

638. Tmel na porcelén

V odpafovaci porcelénové misee na vodni lazni se roztavi
700 g svitlého Supinkového Zelaku
220 g prirodniho mastixu
80 g pfirodni kalafuny
Roztavena a dobie promichand smés se ochladi asi na 45°C a piida se
po thstech 100 az 200 ml denaturovaného etylalkoholu, a2 se dosshne
potrebné hustoty.

639. Tmel na porcelén

V porcelinové tfeci misce se smicha
560 g jemnych olovénych pilin

230 g jemnych cinovyeh pilin

120 g pratkového vizmutu
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Do ziskané smési se piidava po édstech 100 aZ 200 g vodniho skla, a2 se
vytvofi pastovitd hmota. Tmel tvrdne 48 hodin.

640. Tmel na sklo

V odpafovaci misce na vodnf ldzni se smist a promiché
1 000 g Zelatiny
15 g kyseliny octové
Smés se dobte promichd. Tmeleni se provadi za horka a spoje je tfeba
vytvrdit pfi teplolé kolem 20 °C minimélné 24 hodin,

641. Tmel na sklo

V porceldnové odpafovaci misce se za tepla smfsi
600 g selaku Supinkového
60 g terpentynové silice
300 g kysliéniku zine&natého
Zahusténi hmota se miZe odlit do forem (napf. do tvaru tytinky). Tmeleni
se provadi zahfdtym tmelem.

642. Lepldlo na sklo

V bafice na vodni lazni (asi pfi 40 °C) se smichd
60 g nevulkanizovaného piirodntho kauduku rozfezaného na mensi
Sdsti
160 g jemné rozetteného mastixu
780 g trichloretylénu (nebo chloroformu)
Po Gplném rozpuitént viech slozek se hotové lepidlo pielije do zésobni
lahve 2 dobrym uzévérem.

643. Tmel na spojovéni kovil se sklem

V tiecl misce se smichd a rozetie

100 g fluoridu hlinitého

620 g kfemeliny jemné mleté

160 g koncentrovaného vodniho skla

120 g vody
Tmelené spoje odolavajl chemickym Géinkdm rdznych kyselin, soli a zvy-
senym teplotdm.
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644, Tmel na spojovéni kovid s keramikou a kameninou

V trec! misce se smisl za studena
500 g jemnych Zeleznych pilin
400 g chloridu amonného
100 g koncentrované kyseliny octové
Smés se rozetFe, aZ vznikne husty pastovity tmel.

645. Tmel na spojovini kovd se sklem, kamenlnou,
keramlkou a porceldnem

V tieci misce se smisi

600 g srazené kiidy

400 g koncentrovaného vodniho skla
Roztira se za normdlni teploty, aZ je hotovy tmel zcela homogenni. Tmel
tvrdne velmi rychle.

646. Tmel na spojovani kovd se sklem a porcelinem

V porcelénové kédince na vodnl lazni (asi 55 °C) se smisl

660 g Supinkového Selaku

340 g borové pryskylice
Po dobrém promichéni se hotovy tmel slije do zdsobnich lahvi. Tmeli se
v roztaveném stavu.

647. Tmel na spojovéni kovd se sklem a porcelinem

Smés A

500 g Inéného oleje
150 g olovnaté beloby
150 g kopélového laku

Smés B

150 g minia (sutik — kysli¢nik olovnato-olovidity)
50 g fermeze
Dobte promichané smési se smisi a rozliraji, a% vznikne zeela homogenni
pastovité hmota.
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648. Tmel na spojovéni barevnych kovi s mramorem

V Zir8i bafice ncbo kddince se smicha
225 g plirodni kalafuny
75 g hydroxidu sodného

400 ml vody
Smés se ptivede za stélého michéei do vara. Ziskany roztok se preleje do
tfeci misky a rozetie s 300 g siranu vépenatého, aZ vznikne homogenni
:ml;a!ll Ten je nutné ihned po vyrobeni pou#it, nebot po kritké dobé zatne

uhnout.

649. Tmel na utésfiovéni spir v kovech

V tFeci misce sc smichd a rozete

300 g kyslitniku zinetnatého

300 g kyslitnikn manganititého

150 g kfemititanu vépenatého

30 g praskového grafitu

K ziskané smési se pfiddva za stdlého michéni 200 aZ 300 g koncentrova-
ného vodniho skla a roztird se tak dlouho, a2 tmel je homogenni a mé
pozadovanou hustotu,

650. Tmel na skien&né nidoby

Sklenéné nadoby & kovovou kostrou (akvéria) je moZné tmelit hmotami
ptipravenymi podle nésledujicfho receptu. V t¥eci misce se smisi

600 g sirniku olovnatého (nebo olovnaté béloby)

200 az 400 g vodniho skla
Smés se roztird, aZ vznikne tmel pozadované hustoty.

Jiny predpis na obdobny tmel. V tfecl misce se smicha

400 g praskového grafitu

300 g mletého Zivee (kfemiitanu hlinito-draselného)

150 g pradkového uhlititanu sodného

100 az 200 g fermeze
FermeZ se piidéva za stélého michéni, a% vznikne hustd pastovitd hmota.

651. Tmel na smaltované povrchy

V kidince nebo porceldnové misce se smisi
450 g kaolinu
120 g jemné mleté kfemeliny
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80 g boraxu bezvodého
G0 g praskového kiemititanu sodného
40 g préskového skla
40 g hadeného vépna
100 g kaseinu
100 az 250 ml vody
Po dobrém promichéni vznikne homogenni pastovitd hmota. Oisténé
a odmodténé soutdsti nebo nddoby, u nich? maji byt utésnény pory a spary
ve smaltovém povrchu, se potfou timto tmelem a nechaji asi 48 hodin
zasychat.

652. HoFe&naty tmel (Sorellv cement)

Ve vét&i kidince nebo Siroké batice se smisi
15,6 g chloridu hofeénatého

750 ml vody

250 g péleného magnezitu
Po dobrém rozelfenf je nutné tmel zpracovat do 1 hodiny; Gplné ztuhne
po 6 hodindch. Tento velmi pevny tmel lze ploit dfevénymi pilinami,
mletym korken nebo minerdlnimi pigmenty {vznikne hmota obdobné
xylolitu).

653. Tmel odolny protl G4&inkim vody

V porceldnové tieci misce se smicha a dikladnd rozetie

350 g praskového skla (nebo jemného pisku)

360 g portlandského cementu

300 g koncentrovaného vodniho skla
Dokonale promichan4 a rozetfend hmota musi byt zcela homogenni bez
hrudek a kouskil. Ztvrdly tmel odoldva kromé vody téZ atinkim kyselin
a vzdoruje teplotam az do 150 °C.

654. Tmel odolny proti G€inkdm vody

Ve velké porceldnové misce se roztavi

H00 g pragkové siry

500 g jemné kfemenné moutky
Po promichént je mo#né tmel barvit rdzngmi minerdlnfmi pigmenty.
Tmel se poukivd v horkém stavu ihned po vyrobeni.
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655. Tmel odolny proti G&inkdm vody

V treci misce se smisi

100 aZ 200 ml vody

400 g kysliéniku vépenatého

400 g portlandského cementu
Voda se pfidiva po malych mnoistvich, a2 se ziskd hustd homogenni
pasta. Tmel je nutné zpracovat co nejdiive po jeho pFipravé. Po naneseni
vysychd 1 az 2 day.

656. Tmel odolny proti G¥Inkdm vody

V porcelanové misce na vodni ldzni se roztavi 600 g kalafuny, kteréd se
piedem rozdrti na prisek. Do roztavené pryskyfice se po tdstech prisypava
300 az 600 g mramorového pradku, al se vylvodl pasta poiadované
hustoty. Tmel se pouzivé za tepla.

657, Tmel odolny proti GZinkdm vysoké teploty

V tfeci misce se smiché

900 g kysliéniku hotetnatého

100 g kysliéniku zine¢natého

100 aZ 200 ml vody
Na mnoistvi vody zévisi hustota tmelu. Tmel tubne velmi pomalu a vzdo-
ruje vysokym teplotam.

658. Tmel odolny protl G¥¢nkdm vysokych teplot

V tieci misce se promiché

900 g kaolinu

100 g boraxu

100 aZ 200 ml vody
Voda se ptidavad po Zastech, aZ vznikne homogenni tmel poZadované
hustoty. Po vyschnuti se spoje s nanesenym tmelem vypéli do gerveného
74ru. Po vytvrdnuti odoldvé tmel teplotdm az do | 600 °C.

659. Tmel rychle tuhnoucf

Lze ho piipravit smisenim
660 g mastku (steatitu)
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340 g koncentrovaného vodniho skla
Tmel se roztird v t¥eci misce na hustou pastu.

660. Tmel rychle tuhnouci

Vyrobi se rozetfenim néasledujicich litek na hustou pastovitou hmotu:
600 g kysli®niku zinetnatého
240 g chloridu zine&natého
160 ml vody
Namichany tmel ztuhne b&hem nékolika minut.

661. Tmel odolny proti pisobeni kyselin

V porcelanové odpatovaci misce se smisi
50 g pratkového azbestu
50 g pratkového sfranu barnatého
450 g koncentrovaného vodniho skla
Smés se dobfe rozetfe na homogenni pastovity tmel.

662. Tmel odolny protl pisobeni kyselin

520 g praskového vapna

360 g jemné mletého 3amotu

100 az 200 ml vody
Smés se rozetfe na homogenni tmel, hustoty podle potfeby a pouZiti,
Odolévé zvlasté dobie kyseliné sirové a octové,

663. Tmel odolny proti G¥Iinkdm alkohold

800 g kaseinu
200 a% 400 g koncentrovaného vodniho skla
Dobte se rozetfe na pozadovanou hustotu.

664, Tmel odolny protl G¥lnkdm alkohold

V porceldnové misce na vodnl lzni se roztavi
660 g surového nevulkanizovansho kauduku
340 g kumaronové pryskytice
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Smés se za horka rozmichéd na pastovitou hmotu. Hotovy .
v roztaveném stavu. P . Hotovy tmel se nanisi

665. Tmel odolny proti d&inkam olejd

V tiecl misce se rozetfe na hustou pastu

360 g kyslitnfku zinednalého

300 g koneentrovaného draselného vodntho skla

340 g azhestovych vldken nebo Inéné 8 konopné koudele
Tmel slovZi k utésiiovéni a do spojovanych mist, je nutné ho vilagovat
neho seviit mezi spojované soudastky.

666. Tmel odolny proti & nkdm olej

V Ziroké poreelinové misce na vodni lazni se roztavi
500 g pFirodn{ kalafuny
500 g jemné rozmélnéného azhestn

Horka smés se dobfe promiché ne homogenn{ hmotu. Tmel se pouzivd
v roztaveném stavu,

667. Tmel na ut¥siiovanf parniho potrubf

V tfaci misce se nejprve rozmichd

200 g jernmé mleté cihlové moutky

180 g plavené kFidy

300 g anglické &ervend

260 g Inéného oleje

60 g ricinového oleje

Smé? se roztird na homogennit pastu. Vzhledem k tomu, e roztirani trva
dosti dlouho (asi 1 az 2 hodiny), je vyhodné pouZit mechanické hnétadlo.

668. Tmel na spojovdni kovd s dFevem

V Sirs{ porcel&nové misce se smichd a roztavi

600 g kalafuny

150 g prétkové siry

250 g jemnych Zelezngch pilin
Vse se promichd, a% vznikne homogenni pasta. Tmelu se pouzivé za horka
a je zvl&5tE vhodny na pripeviiovani dfevEnych driadel kavovych néstroja,
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669. KameniFsky tmel na sklo, keramiku, porceldn
a minerdly

V porceldnové odpatovaei misce se smiché a roztavi za mirného zahfi-
vhni

450 g supinkového Selaku

250 g prirodni kalafuny

40 g mastixu

260 g plavené kiidy nebo kaolinu
Po dobrém promichéni a rozetfeni vznikne homogenni pastovitd hmota,
kterou je moiné v horkém stavu odléval do forem. Tmel se pouliva za
horka v roztaveném stava pfevazné pro lepeni minerdld (achét, safir),
k podloznym upinacim destitkam (sklenéné, kovové) pfi brousent a Fezani.

670. KameniFsky tmel na sklo, porceldn a keramiku

V porceldnové odpafovacl misce se roztavi

660 g piirodniho delaku

340 g kolafuny
Horké sméds se odlije do vody nebo formifek. PouZiti je obdobné jako
u piedchoziho tmelu,

671. Kamené¥sky tmel na sklo, porceldn a keramiku

V porceldnové misce se smiché a roztavi

260 g piirodni kalafuny

250 g veeliho voskn

500 g alabastrové sadry
Smés se roztird, aZ vznikne zeela homogenni tmel, ktery se odléva do
vody nebo forem. PouZiva se za horka v roztaveném stavu. Tvrdost tmele
je moZné ménit zvysenim dil sédry, lepivost zvysenim obsahu kalafuny.

672. Lepldlo na celofin

V #irdi baiice se pfipravi roztok

650 g chloridu zinetnatého

350 ml vody

b a¥ 10 g jemné nastfihaného celofinu
Roztok se promichdva, a2 se viechny &asti celofdnu zeela rozpusti a hotové
lepidio se slije do zasobni lahve.
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673. Lepidio na celofin

V kédince se nech4 nabobtnat

300 g Zelatiny

500 ml vody
Zmeklé Zelatina se dobfe rozmich4 a pridé se 200 g chloridu vapenatého.
Po tuplném rozpusténi a zhomogenizovéni se ziskany roztok pielije do
léhve 8 uzadvérem.

674. Tmelicl prostfedky na kovové odlitky

Odlitky z hlinikovych nebo zinkovych slitin byvaji dasto dosti porézni.
To se odstrafiuje nasyeenim (impregnaci) prostiedky, které po urdité dobé
zatmeli viechny pdry, tkviry a skuliny.

Zékladnl roztok pro zatmeleni odlitki se ziskd rozpusténim

150 g koncentrovaného vodniho skla

1 000 ml vody
Pro hlintkové slitiny se doporuduje ptidat 40 g dvojchromanu draselného.

Odlitky se ponofi do teplého roztoku a nechaji se v ném vychladnout.
Po vyjmuti ge osudi a nechaji jeté asi 1 tyden schnoat.

K témto G&eliun lze téZ pouZit horkou fermeZ nebo Inéng olej. Soutastky
se po madeni sudi pii 100 °C v suddrné po ndkolik dui.

K zatmeleni pér v kovovych odlitcich je mo¥né rovné? pouzit epoxido-
vé pryskyfice.

675. Fosfitovy tmel

Smés A

140 g kyslitniku kfemiditého

140 g kysliéniku hofetnatého

720 g kyslitniku zinednatého
Ziskan4 smés se plesype do taviciho kelimku a dobfe se upichuje. Pak
se zahiiva v laboratorni picee 24 hodin pki teploté 900 °C. Po vychladnuti
se vypélend hmota rozdrti a rozetie na jemny prasek.

Smés B

900 g koncentrované kyseliny fosforeéné
20 g prédkového kovového hliniku
80 g prédkového kovového zinku
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Obé smési se sinichaji az tésn# pred tmelenim. Hustota se upravi podle
potieby a pouZiti.

Tmel je odolny proti Géinkim zvyiené teploty a odolava povétrnostnim
viiviim.

676. Tmel na keramlku a kovy

Nejvyhodnéjsi a v krdtké dobé tulinouci tmel se ziské pouZitim metyl-
metakrylédtové pryskytice, plnéné préikovymi kovy (nejlépe stejuného
druhu jaky tmelime).

677. Fenolicky t¥snicl tmel

Pro tésnéni kovovych soudasti zah¥ivanych nad 120 °C (napf. benzinové,
naftové motory apod.) Ize spolehlivd pouZit fenolicky tmel. V #ir3d misce
ge smiché

480 g novolaku (fenolickéd pryskyfice)

480 g etylalkoholu denaturovaného

43 g hexametyléntetraminu
Viechny sloZky se dokonale promichajf. Do hotového tmelu je moZné
phidat jesté plnivo, napf. prafkové kovy (bronz). Vytvrzuje se ve vyhtaté
sufdrné, plamenem nebo elektrickou péjetkou, pop¥. ohtatim p¥i chodu
motoru,

678. Lepidlo celulézové s PYAC

Ve sklenéné kidinee nebo #irdi porceldénové misce se rozpusti za stélého
michani

60 g polyvinylacetatové pryskyfice (napi. VINIPAS B 17)

80 g nitrofilmu (zbaveného emulze) nastiihaného na kousky ve smési
rozpustidel

40 g toluenu

200 g butylacetétu

480 g etylacetatu

140 g acetonu
Lepidlo se pouzivé pro lepeni skla, keramiky, vulkénfibru a lze je zahustit
hlintkovym praskem,



679. Lepidia a tmely PVAC

Ve smési rozpustidel
140 g benzenu
145 g metylacetdtu
295 g acetonu
se za stalého michéni rozpusti
420 g polyvinylacetdtové pryskyfice
Toto lepidlo lze téZ plnit rdznymi ploivy za pfidani dalitho mno#stvi
rozpustidla obsahujictho
35 % metylacetatu
40 9, acetonu
25 9 benzenu nebo toluenu
Smiseni s plnivy se pfipravi nésledujicim zpiisobem:
Na 100 g zdkladntho lepidla se pfidd
4 a% 6 g hlinfkového bronza a 2 aZ 10 g smdsi rozpustidel nebo
b az 8 g dievité bukové (nebo smrkové) moucky a
2 az 10 g smési rozpustidel nebo
20 az 50 g jemné koiené drté (napilované, naraiplované) a
10 aZ 20 g smési rozpustidel nebo
15 a 25 g plavené kiidy, jemné¢ mlctého skla nebo kaolinové moutky a
10 az 20 g smési rozpustidel
Zvysi-li se obsah plniva na 50 a2 200 g na 100 g zdkladniho lepidla, vznikaji
tmely PVAC.

Zéakladnf lepidlo PVAC je mo¥né zkombinovat téZ s jinymi syntetickyri
pryskyficemi:

100 g polyvinylacetdtu

300 g polyvinylbutyralu
se rozpusti ve smési

140 g benzenu

300 g acelonu

160 g metylacetatu

Uvedena lepidla a tmely slouzi ke spojovani kiiZe, korku, tkanin, textilu,
acetyleelulézy, acetylfilma a nitrofilma, papiru na kovy, sklo a keramiku,
ke tmelent spér v kovech, sklu, keramice a porcelanu: plni-li se dievénymi
prédkovymi pilinami, slouZi k pHpravé plastického dfeva, tzv. dtevoplastu
nebo také jako vyborny tmel na dievéné materidly a obsahuje-li koZenou
drt, slouzi jako tmel na koZi.
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680. Lepldlo a tmely celuloidové

Za stalého michéni se rozpust

120 g celuloidu (nejlépe bezbarvého nebo slabé nafloutitho)

800 g acetonu
Pro zvyieni adhezivosti se dale prida

60 g kalafuny piirodn{

20 ¢ kopélové pryskyrice
Z tohoto lepidla na wviechny Lypy celuloidovich wyroblkh je moiné po
piidéni asi 10 9, hlinikové nebo jiné jemnd praikové bronzi vyrobit
vyborny tmel na porcelin, kovy, sklo a keramiku, Rovnél lze plnit
dievitou moutkou nebo kozenou drti, &fmz vznikaji vyborné tmely na
drevo a kizi (v mnozZstvi asi 50 az 200 g plnidla na 100 g zikladniho
lepidla celuloidového).

681, Lepidlo na nitrofilmy (hoflavé)

Ve smési rozpustidel obsahujict

650 ml acetonu

250 ml amylacetdtu

50 ml kyseliny octové, koncentrované

se rozpusti za stdlého a rychlého michani po t4stech priddvanych

50 g nastfihanych nitrofilma zbavenyeh crmulze
Michdni je velmi nutné, jinak se pfiddvané filmy srazf v hrudky a kousky.
Lze lepit téz jakékoli jiné nitrocelulézové folic a predméty.

682. Lepidlo na acetylfilmy (nehoFlavé)

Cernobilé filmy a jiné acetylcelulézové folie jo mozné lepit
12 g nasttihaného acetylfilmu zbaveného emulze a rozpuiténého v
588 g acetonu
100 g dimetyl — nebo dibutylftalitu
220 g kyseliny octové, ledové
Po rozpulténi se prida jedtd
80 g kafru
a vie se dobfe promiché a2 vznikne &iré lepidlo.

Pro barevné filmy je tfeba recepluru ponékud upravit
10 g nastfihaného acetylfilinu se rozpusti v

290 g acetonu

200 g metylenchloridu

300 g melylglykolacetdtu
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100 g dimetyl nebo — dietylftaldtu

Jiné lepidlo pro acetylcelulézové folie, dilce a souddstky obsahuje

180 g acetdlu celuldzy

520 g acetonu

300 g glykolmetyléteru nebo etyllaktitu
Rovnéz je moiné k slepovéni pouZit tzv. rozpoustédlové metody, kdy se
oba povrchy ploch uréenych k spojeni naleptajf specidlni smési a vznikajici
rozpusténd acetylceiuléza vytvori s lepenymi &dstmi po odpafeni roz-
pustidel pevné spojeny celek,

Tyto smési mohou obsahovat,

350 ml acetonu

350 ml dioxanu

200 ml kyseliny octové

100 ml etylacetdtu

Nebo

450 ml acetonu

250 ml kyseliny octové
150 ml tetrachlormetanu
150 ml chloroformu

Dalsi smés se skldda
340 ml acetonu

330 ml dioxanu

330 ml metylénchloridu

Lze LéZ pouzit

220 ml acetonu

250 ml dioxanu

220 ml kyseliny octové
160 ml metylénchloridu
150 ml etylacetatu

683, Lepidla a tmely kau¥ukové

400 g surového kautuku se rozpusti ve smési
250 g benzenu a
250 g extrakéniho benzinu

Jiné lepidlo se pfipravi rozpusténim
100 g surového kautuku ve smési
200 g toluenu

500 g extrakéntho benzinu

100 g mravendanu metylnatého
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RovnéZ se mitZe rozpustit
b0 g surového kauduku ve
950 g dichloretylénu

Tmelu podobné kautukové lepidlo se pfipravi roztavenim

100 g kalafuny prirodni

100 g prirodniho kauduku

Do Laveniny se prida

30 g modfinového terpentynu

400 g terpentynového oleje

Po dobrém promiscni se poneché horkéa smés ponékud ochladit a pFida se

370 g 59 roztoku kautuku v dichloretylénu
Znovu se vie dukladné zhomogenizuje a hotové lepidlo se jest& v horkém
stavu ptelije do zasobnich kelimkd ¢i plechovek.

Tato lepidla slou2i k lepeni a tmeleni pryZovych predmétd, porceldnu,
keramiky a jinych poréznich materiald, kuie a prye s PVG po pfidédni
asi 10 9, etylénchloridu a melyleyklohexanonu (techmicky naz§vanému
téz melylanon).

684. Tmely k zaliti kovu do kamene

Pouzivaji se vétsinou tmely na bdzi préskové siry.

V kovovém kelimku nebo porcelénové misce se roztavi

500 g asfaitu

300 g pratkové siry

Do promichané smési se za horka primisi

200 g jemnych Zeleznych pilin
Kovové soutasti se do kamene, betonu, dlaZdic kameninovych a podob-
nych materidld zalévaji roztavenym tmelem, ktery zakritko vychladne
a zluhne.

Jiny pfedpis pouZivd

750 g préaskové siry

R00 g praskového grafitu

50 g zeleznych pilin

Létky se roztavi a smisi dohromady. Tmel se pouZivé rovnéZ za horka.

K utésnéni kov do kamene lze pouZit téZ nizkotavitelné slitiny tajici
kolem 60 aZ 80 °C (viz kap. XII na str. 138).

685. Tmely na horké a Zhavé kovové materidly

Prostfedek, ktery miZe tmelit i horké aZ zhavé &asti strojniho zaFizeni;
tak napk. potrubf na horky plyn, plasté a pfiruby peci, kotld, konstrukee
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riznych tavicich aparatur aulokldvi apod. se pripravi podle této recep-
tury:

V porcelénové teci misce se rozetie

500 g kaolinu

260 g paleného magnézia

150 az 300 g koncentrovaného vodniho skla
Slozky se dobte promisi, vodnim sklem se upravi hustota na poradovany
stupeft a tmel se maZe nanést na netésné i vadné misto, které je ifeba
zatmelit. Doporutuje se nanddet tmel na dilec jii trochu zahFaty. Po
zaStl:hnuu pak opravené misto mide jiz bez zévad snést i vysokou pracovni
teplotu,

Obdobny tmel pro stejué pouziti mé slozeni

500 g burelu

250 g kysliéntku zinetnatého

50 g tetraborilanu sodného, pietaveného

se rozmichd se 150 a2 250 g vodniho skla, ai se vytvori hust4 Listovitd
pasta.

686. Alhyinovolakové lepidlo

Vyborné lepidlo k lepeni kiize, pryZovych t&ndni, potahi, koZenek,
kiiZe na kov, pryie na kovy nebo kdmen a porceldn, textilu, papiru,
dfeva atd. se zisk4 ze stfedné reaktivni butylfenolformaldehydové prysky-
Fice oznafené Alhylnovolak GHS 76 B a vyrdbéné n, p. Spolek pro
flle}:]ickou a hutni vyrebu — Usti n. L. v kombinaci s kautukovymi
epidly.

918 g zékladniho kautukového lepidla (napf. podle 683)

73 g Alkylnovolaku GHS 75 TB

9g chloridu cinatého
Vie se rozmiché a rozetie dohromady, az vznikne polotekuté pastoyité
lepidlo zcela jednolité hustoty, kleré je moiné upravovat nejlépe tech-
nickym benzinem,

687. Smolny tmel

Tento prostiedek je mokné poulit na vytmeleni a utésnéni vniténich
stén rdznych nédob, bareli, kanystri a sudd, zvIdsts dievénych.
V porcelénové mise nebo smaltované nadob# se roztavi
840 g piirodnf kalafuny
60 g minerélniho oleje st¥edni viskozity
60 g ricinového oleje
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Po dikladném promichéni se tavenina zchladi asi na 110 °C a pFidé se
40 g parafinu
Znovu se promiché a hotovy tmel se jeSté v horkém stavu nalije na ocelo-
vou desku. Po vychladnuti se zfskané kusy rozdrti na malé kousky.
Maji-li se vysmoloval (neboli poZahoval) nddoby, roztavi se kousky
tmelu pii teploté asi 180 °C. Horky tmel se nalije do nddoby, kterd se
uzavie. Obracenim a vélenim se tmel nanese na vnitini stény nadoby.
Pripadny zbytek teplého tmelu se vylije ven.
Vytvorend vrstva nejen dokonale utésni viechny dutiny, péry a Stérbiny
v maleridlu nddoby, ale je i zdravotné nezdvadné, takze nadoby se mohou
pouZit i pro potravindiské vyrobky, pitnou vodu apod.

688. Mend&lejeviv tmel

Je vhodny zvlaitd pro pouZiti v laboratofich, kde se s nim zalévaji
latky, utésiuji Stérbiny, skuliny, vylévaji dutiny v nejriznéjsich kovovych
i sklenénych aparaturach atd.

Tmel je moZné vyrobit ve dvou modifikacich jako tav. tmel tvrdy
a mékky podle nasledujici receptury

Tyrdy tmel Mékky tmel
720¢g 610 g piirodni kalafuny
g 160 g vieltho voskun
180 g 180 g kyslitnikn Zelezitého vyzihaného,
prosatého (nebo pemazy & okru)
10g 40 g In#né fermele
10g 10g Inéného oleje

V kovové nédobé (nikoli cinované) nebo porceldnové misce se nejprve
roztavi véeli vosk, pak se pridd kalaluna a zahiiva se tak dlouho, aZ zinizi
na tavening péna, Pak se piisypéva po $astech vy2ihany a prosaty kyslié-
nik Zelezity. Vie se dobie promicha a zvolna pfilije fermeZ a Inény olej.
Zcela tekuty a jednolity tmel se pak vylije na kovovou desku, necha
vychladnoul a ziskané kusy se rozldmou na malé kousky.

689. Glymarinovy tmel

K tmeleni trhlin v termostatech nebo k spojovani skla s kovy je mozné
pouiit tzv. glymarin neholi ,,;mofsky klih“. Ve vodni ldzni se ve swmalto-
vané nddobé rozpusti

3 g prirodniho kauduku v

30 g benzenu



Do horkého roztoku se po S4stech a za stalého michdni pridd

60 g Selaku
Hotovy tmel se pouZivd v horkém stavu, jeho bod tdnf je asi 140 °C.
Soutdstky uréené ke spojeni je tieba predem dobfe vysudit a zahfit.
Tmel se rozpousti v organickych rozpustidlech typu benzen, xylen apod.
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XVI. VAKUOVE TUKY, VOSKY A TMELY

Tuky, vosky a tmely vhodné pro pouiitf ve vakuové elekirotechnice
patii mezi nejddlezitéjsi pomoené hmoty v tomto oboru. Kromé prostied-
kit promyslové vyrdbénych uvddime pfedpisy a vyrobni postupy na
pHpravu nékterych tichto hmot, s uvedenim vlastnosti a zpsobu pouiti
ve vakuovych zafizenich.

99. Praktické ndvody na pFipravu

690. Lanolinovy vakuovy tuk

Do vétsf varné baiiky s kulatym dnem a pokud moZno se zdbrusem
se odvazi

560 g lanolinu bezvodého
320 g zemntho vosku {ozokeritu)
90 g nevulkanizovaného pfirodniho kauéuku,
nakréjeného na malé kousky

Batika se vloZi do laboratorn{ susérny a tam se zahfivé za obtasného pro-
michéni, a vznikne homogenni smés. Pak se piidé 30 ml trikrezylfosfatu,
ktery je nutné pro tento Gdel predem prevafit ve vakuu. Vie se opét pro-
micha a pridaji se jesté kousky pemzy. Pak se baiika uzavie zétkou nebo
zébrusem s pfivodem k vyvévé a zaine se v suddrnd opatrné zahfivat,
a% smés zatne pénit. Tato teplota se udriuje asi 2 hodiny, pak se baika
neché ponékud ochladit a jeitd horky tuk se prefiltruje hustym sitem
se 120 a? 140 oky na 1 ¢ do zésobni léhve se dirokym hrdlem a zdbrusem.

Takto pfipraveny lanolinovy tuk je vhodny jake tésnici prostiedek pro
vysoké vakuum (napf. na tésnéni aparatur pro odplynovéni rdznych
souldsti atd.).
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691, Ramsaydv vakuovy tuk

Ve vakuové elcktrotechnice je stale velmi obliben a poutivan Ramsaytv
vakuovy tuk. Vzhledem k poutiti se ptipravuje bud jako tzv. letni tuk,
ktery je tuZsi, nebo jako tzv. zimnf tuk, ktery je mékef.

Letni tuk

V Eiroké porcelénové misce umist&né na piskové lazni se roztavi pH
teplotd 170 az 180 °C

660 g bilé vazeliny,

330 g pfirodntho nevulkanizovaného kautuku

Jakmile se zadne kauduk tavit, uvede se do chodu sklenéné michadlo
(tlustdi sklengnd tydinka, zplo&téld na konei). Rychlost otadeni je velmi
mald, asi 1 aZ 3 otfs. Promichdvani pomahé dokonalému roztaveni,
rozmiseni a rozpudténi kaufuku ve vazeliné. Zahiivani a mich4n{ se pro-
vadi aZ do uplného rozpuileni celého mmozstvi kauduku, co trva asi
30 aZ 48 hodin. Potom se ptidé do horkého roztoku 41 g &istého parafinu
a znovu se zahtivd a micha dalsich 8 hodin, Pak se horka smés prefiltruje
hrubsim sitem do varné baiiky & kulalym dnem, kterd se uzavie zdtkou
(nebo zdbrusem) s pfivodem k vyvévé a umisti se v olejové lazni. Do
piivodu k vyvévi se v blizkosti banky zafadi Lrojeestny kohout, kterym
je moZné regulovat odsavani ncho pFipousténi vzduchu,

Smés v bafice so zahfiva na 150 °C po 24 hodin za stilého evakuovani
baitky. P¥ni-li obsah basiky, musi se ob&as pFipoustét kohoutkem vzduch,
pozdéji se smés zahfivd pouze ve vakuu,

Po uplynuti predepsané doby se vyvdva zastavi, opatrné se vpusti do
baiky vzduch a jedtd horké smés se pFeleje do vysuZenych lahvi s dobrym
nzavérem nebo zabrusem.

Zimni tuk

Pipravuje se stejnym zpisobem, pouze véhovd mnoZstvi zdkladnich
surovin jsou pozménéna. Smés obsahuje

720 g bilé vazeliny parafinové

250 g pfirodniho kauéuku

32 g parafinu

Ramsayav tuk se pouZiva hlavné na mazani sklenénych zdbrusi a kohou-
Ly, a to tasto i u predvakuovych d4sti Zerpacich aparatur. Maximélni
dovolend teplota je 25 a 30 °C. Tento vakuovy tuk lze rozpustit v benzinu,
benzenu a tetrachlormetanu.
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692. Vakuové t&snici vosky

Tyto vosky se pouZivaji pfevainé jako tésnici prosttedlky provizornich
vakuovych spoji u laboratornich zafizeni.

ZAkladni surovinou k pripravé tésnicich voski je pfirodni véeli vosk,
ktery se misi s dalfimi surovinami,

Makky typ tésniciho vosku, také nazyvany lepici, se ziskad rozpuiténim

950 g véeltho vosku

50 g terpentynového oleje

Vzniklou pastovitou hmotu, kterd zistava pH norméini teploté stile
plastickd, je moZné snadno vtlatit do netésnych mist vakuového zafizeni.

Tuzsi vosk na L&snéni se pripravi v misce roztavenim na vodni l&zni

500 g vécliho vosku

500 g prirodni kalafuny
Ziskand smés se dobfe promichd a jedtdé horkd se odleje do formitek.
Hotovy vosk mékne pfi 50 “C a rozlepf se pii 60 °C. Na vakuové spoje
se nanési v teplém stavu, Vychladly drii dobfe nejen na skle, ale i na
kovech a vylvir spolehlivé vakuové tésné uzavery. Rozpousti se v lihu
a v tetrachlormetanu.

693. Vakuovy tmel felakovy

I'mel vznikly rozpuiténim pilrodniho Selaku v etylatkoholu nebo butyl-
ftalatu se pouiiva podobné jako lepici vosk na utésiovéni pérovitych
souddsti a trhlin ve vakuovych zafizenich a pro uzévéry provizornich
spoji. Tmel odoldvé teploté do 80 °C.

Daldi tmel, obsahujici jako zékladni surovinu p#irodni svétly felak,
s¢ sklada ze

150 g ptirodniho 2elakn

300 g praskové kalafuny

200 g terpentynové silice

125 g plavené kiidy

125 g kysliéniku zinenatého

b0 g alabastrové sadry
V giroké kovové nebo smaltované misce se nejprve roztavi selak s kala-
funou a po &istech se primichd terpentyn. Do horké smési se za stdlého
michéni prisypavaji dalsi slozky, aZ vznikne homogenni pastovité hmota,
klerou je mozné odlévat do forem.

Tento tmel se pouzivad hlavnd pro utésnéni nezdbrusovych spoja a sou-
Séstf. Tmel se pouzivé v teplém stavu a nanddi se na sonddstky vyhraté
asi na 100 °C. Tmelené spoje snddeji teplotu do 80°C, Je rozpustny
v etylalkoholu.
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694. Vakuovy t&snicl lak glyptalovy

Glyptalové pryskyfice vznikajt jako kondenzainf produkty glycerinu
s anhydridem kyseliny ftalové. Pryskyfici je moZné rozpustit v acetonu
¢ xylenv, &imZ vznikne t&snici lak, podobny roztokiim ¥elakw. TZ&snici
lak po nancseni ztvrdne pfi normaélni teploté asi za 8 hodin. Vytvorif se
hladky elasticky film, odoldvajicf leplotdm az 200 °C. Lak je odolny proti
G¥inkiim vody, alkoholt, kyselin, hydroxidu a olejd.

Glyptalovy lak sc pouZivd prev¥n? na t&snéni pérovitych souddsti
a provizornich spoji vakuovych zafizeni. Déle se hodi na vakuové tésné
slepovéni kovovyeh félii e sklem a keramikou a na tmelenf okének

a luminisceudnich stinidel pro experimentdlni piistroje. Lze ho rozpustit
v benzinu,

695. Vakuovy t&snlcl tmel kauZukovy

Kautukovy t&nicl tmel mé toto sloZen

330 g nevulkanizovaného pfirodniho kauduku

670 ml benzenu (nebo gazolinu)
Do hotovéhg roztoku se piidd pFsluiny dil komeriniho volkanizaniho
prostiedicu (jako napt. na opravu dusf). Plochy spoji urfenych k pokryti
tésmcihzrstv:: se pgnoﬂ do vyrobeného tmelu a pfilnutd tenka vrstva
se nechd oschnout. Postup se nékolikrat opakuje, a j
iy p pakuje, aZ je tloudfka tésnéni

Spoje provedené timto tmelem snafeji zahHvéni do 70 °C a jsou vhodné
pro vakuovi tésné lepeni pryZovgch soutésti.

696. Vakuovy t&snicl lak polyvinylacetdtovy

Polyvinylacetit se nanédi na mista, kterd se maji utdsnit v pevoém
stavu tak, Ze se soutdsti nahfeji na 150 °C a potfou polyvinylacetétem,
kterytph 'této t]cplotét mél;ne a nechajf se zchladnout. Jing zptsob je
nanést polyvinylacetét ve formé roztoku 100 g tuhého polyvi
v 900 g toluenu neho acelonu. » el

Roztok se nanési 3titcem nebo stirkou na spojované soudasti. Po
zaschouti laku se kratce (asi pal hodiny) zahfeje na 150 °C, aby se od-
pafily zbytky rozpustidla. Lak ztuhne na bezbarvy présvitny film.
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697. Vakuovy tmel pro vysoké teploty

Tento specialni vakuovy tmel se liff od pfedchozich tmelt tim, Ze je
proti predechozimu v podstaté anorganickou sloufeninon, a to pietavenym
chloridem stiibrnym. Piipravuje se takto:

V Eirdi bafice se sra?i za stalého michén{ 109 roztok dusitnanu stiibrné-
ho ztedénou kyselinou solnow. Vznika bilé sraZenina chloridu stfibrného,
ktery se promyvd za nepifatupu svétla destilovanou vodou a pak se su¥
pfi 100 °C v laboratorni su¥drné. Vysufeny se pfetavi v porcelinovém
kelimku, aZ vznikne tervenohnéda tavenina, kterou lze odlévat do forem,
Pietaveny chlorid sti¥ibrny je i pii nillich teplotich plasticky a lze ho
Lvarovat. Bod téni hotového tmelu je 453 °C a pouZivd se ho pro tmeleni
vakuovych spojit vystavenych vysokym teplotdm, k lepeni okének ze
skla, kiemene nebo slidy, sklenénych nadob trvale pfipojenych k vakuo-~
vému zakizent atd. Tmeli se tak, Ze soudaslky urdené ke spojeni se zahfeji
asi na 500 °C a tésnicf plochy se potfou nebo posypou pragkovym chloridem
stibenym. Mezi tyto plochy se vloZi félie vyvélcovand z uvedeného tmelu.
Spoj se zahteje, az se pritomny chlorid stHbrny roztavi. Pak se nechaj
ztmelcné souddsti vychladnout. Tmel ztuhne na bezbarvou rohovitou
hmotu, snétejici bez zdvad teplotu aZ 300 °C. Lze ho rozpustit v roztoku
sirnalanu sodného.

100. Komer&ni vyrobky

V dalsi gasti této kapitoly jsou uvedeny nejdileZit&j%i komertné vyrabé-
né vakuové tuky, vosky a tmely zéroven s popisem jejich vlastnosti,
zptisobu ponziti a udénim vyrobee.

698. Vakuové tuky a mazadla na bdzi Ramsayova tuku

Vyrébéji se v podstaté stejnym zplsobem a z podobnych surovin, jaké
jsou uvedeny v receptu 691.

V CSSR vyrabi tyto vakuové tuky Kolinské rafinerie minerdlnich olejd
v Koling& 2 dodévé je pod oznadenim Vakuové tuky a mazadla &.1,2. . .ald.

Benzina n. p. Praha dodavé téz vakuové prostiedky, a to nésledujici
drubyy:

699. Vakuovy tuk 6

Odplyn&nd smés minerdlniho oleje, petrolatu a pryze, velmi husté
konzistence. Vyznatuje se znafnou pfilnavosti a nizkou tenzi par.
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Slouzi k mazéni a t¥snénf pohyblivych spojd vakuovych aparatur pfi
normélnich teplotich nejvy% do 30 °C. ¢ 3

700. Vakuovy tuk 7

Rovné#Z odplyn&na smés minerdlniho oleje, petrolatu, ceresinu a pryZe,
tuhé konzistence se znafnou plilnavosti a nizkou tenzi par.

PouZivk se k mazéni a tésnéni pohyblivych spoj vakuovych zafizeni
pii zvydenych teplotdch nejvys do 40 °C.

701. Vakuovy tmel

Odplynéné emés asfaltd, vyznadujici se velmi tuhou konzistenci, znas-
nou prilnavosti a nizkou tenzi par.

Je urten k zalévénf nepohyblivych spojii vakuovych aparatur a lze ho
nanédet pouze v feplém stavu.

Jingm dodavatelem je zahranitni firma E. Leybold a spol., Kolin nad
Rynem, NSR, pod oznadenim Hamsaydv tuk letni & zimni druh.

702. Vakuové tuky a vosky aplezonové

Vakuové tuky aplezonové

Vyrébeji se molekulérni destilaci minerélnich oleji ve vysokém vakuu
a v podstatd obsahuji smési tézkych uhlovodiki.

Vyrobcem je firma James G. Biddle Comp., Philadelfia v USA, kleré
tyto tuky oznaluje pfsmeny

Tuk-L (bod téni 47 °C, maximélni teplota pouziti 30 °C)

Tuk-M (bod téni 44 °C, maximaln{ teplota pouziti 30 °C)

Tuk-N (bod tanf 43 °C, maximalni teplota pouZiti 30 °C)

Tuk-T (bod téni 125 °C, meximélni teplota pouZitf 110 °C)
Jiny dodavatel apiezonovych vakuovych tukd je firma E. Leybold a spol.,
Bayental v NSR, vyrabéjici tyto druhy:

Leyboldity tuk-P  (bod téni 55 °C, maximélni pracovni teplota 25 °C)

Leybolddv tuk-R  (bod ténf 45 °C, maximélni pracovni teplota 30 °G)

Leyboldiiv tuk-S :(;)o% tini asi 43 °C, maximélni pracovni teplota

°G)

Tyto tuky se pouivajf hlavnd k mazani vakuovych sklen&nych i kovavych
kohoutd, ventild a zébrusovych spoji vakuovych zafizeni. Rozpoustsjf
s¢ v benzinu a benzenu.
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Vakuové vosky opiezonové

IMavni soudasti téchto valkuovych voskd jsou smési t&2kych uhlovodikd
(ziskanych nékolikandsobnou destilaci ve vysokém vakuu) s vazelinou,
grafilem apod.

I'irma James G. Biddle Comp. vyrabf vosky oznagené jako

Mékky vos — Q {bod téni 45 °C, maximélni teplota ponZiti 30 °C)

TuZii vosk — W-40  (bod téni 45 °C, maximalni teplota pouziti 30 °C)

Tu#si vosk — W-100 (bod téni 80 °C, maximaélni teplota pouziti 50 °C)

Tvrdy vosk — W (bod tani 100 °C, maximéaln{ teplota pouziti 80 °C)

Firma E. Leybold a spol. dodéva

Leybolddv vosk — V (bod tani asi 45°C, maximélni feplota pouziti

30 °C)

Mékké vosky se pouzivaji hlavné pfi utésfiovani nezébrusovych, snadno
rozebiratelnych spoji, Tu#dt a tvrdé vosky slonzi k tmelenf pevnych
spoju ze skla neho kovu, které json vystaveny vibracim, popf, pro tmeleni
slidovyeh okének do kovovych rdmeikd a pro dalSf vakuové iudely,
Apiezonové vosky a tmely se rozpouitdji v xylenu, benzinu, benzenu
a terpentynové siliei.

703. Vakuové tuky a vosky celvacenové

Uvedené tésnici prostfedky maji podobné sloZeni i vlastnosti jako
apiezonové vakuové tuky a vosky. Vyrobcem je firma Consol. Vacuum
Corp., Rochester — USA, kterd doddvé rizné druhy.

Tuk Celvacene-Light  [bod téni 90°C) — fidky vakuovy tuk

Tuk Mivacene-8 (specidlni mazadlo na kohouty a zdbrusoveé

spoje)

Tuk Celvacene-Medium (bod tani 120 °C) — tuzéf vakuovy tuk

Vosk Celvacene-Heavy (bod téni 130 °C) — velmi tuhy tuk, ktery je

moZno Fadit jiZz mezi mékké vosky

Vosk Mivawax-S (bod téni 72,5°C) — tvrdy tésnici vosk

Uvedené vakuové tuky se pouzivaji hlavné na utésnéni kohouti, zdbruso-
vych gpoji a souddsti s pryZovymi t&snicimi plochami. Rozpoudtéji se
v chloroformu nebo acetonu. Celvacenové vakuové vosky se poulivaji
k vytvateni pevnych spojit kovi s pryZi nebo skla s pry2i, dile k utdsio-
véni péri nebo spar ve vakuovyeh zatizenich a ke zlepieni vakuové tés-
nych spojli mezi pryZovymi souldstkami a sklenénymi zébrusy. Roz-
poudtdjl se v benzenu, petroléteru nebo tetrachlormetanu.
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704. Vakuové tuky slilkonové

Podkladem jsou vétdinou dimetylpolysiloxanové oleje s pfimisenjmi
tuzidly a ztulujicimi latkami, jimiZ je ddn charakter tuku.

V CSSR se vyrobou silikonovych tuki pro vakuové uely zabyvé
Vyzkumny ustav plastickyeh hmot v Pordubicich (Rybitvi) a Synthesia
Kolin n. p. (Lukovil D-116 pro difizni vyvévy). Ze zahranitnich vyrobed
je nejzném&j¥i firma Dow Corming Corp., Midland USA. Vyrabf dva
druhy vakuovych tuki.

Tuk DC — High Vacuum Grease {pracovni teplota od —40°C do
4200 °C)
(pracovni teplota od —40°C do
+200 °C)

Tuk DC — Stopcock-Grease

Diéle to je VEB Chemiewerk, Nimchritz n. R. — NDR, ktery dodavé
Silikonovy tuk F-4203 (pracovoi teplota od —40°C do 150 °C).

Pouziti tukd na bazi silikonovych olejii umeoZfinje vysokovakuové
Lésnéni zdbrusovych spojd, sklenénych a keramickych kohoutd a daldich
souddist! specidlnich vakuovych zatizeni, vystavenych silnému kolisini
teplot. Tyto tuky odoldvaji beze zmén teplotém od —40 do +150 aZ
4200 °C, Jsou odolné proti zfedénym kyselindm i hydroxiddm a ne-
rozpustné v acetonu, etylalkoholu a metylalkoholu a nejsou témiF na-
padany ostatnimi béinymi rozpoudlddly. Vzhledem k této malé roz-
pustnosti lze odstrafiovat zbytky silikonovych vakuovych tuki ze sklené-
nych souddsts jen nékterym z téchto specidlnich prostiedki:

omyt kerosenem a olistit teplou kyselinou chrom-sirovou,

omyt dekalinem zahiétym na H0 a2 75 °C, ddle omyt acetonem,

omyt etylénchloridem,

na dobu 10 minut ponofit do 50%, roztoku louhu draselného smiseného

v poméru 1 : 10 s etylalkoholem.

705. Vakuovy vosk — picein

Je tuh4, fernd, voskovitd hmota, obsahujtei sm#s ublovodik, pfirodnich
pryskyfic a kauduku, pii normélni teploté pontkud plastickd. V C3SR
jej vyrébi Kolinské rafinerie minerdlnich olejd v Kolind. Ze zahraniénich
vyrobet uvédime firmu J. G. R. Lilliendahl, Neunditendorf (NDR), firmu
E. Leybold a spol., Kolin nad Rynem, Bayental (NSR) a firmu New
York—Hamburger Gummi-Waren Comp. (NSR).

Vosk se vyrdbi prevdint ve dvou druzich, a to
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mékky picein (bod tani 80 °C, maximéln{ pracovni teplota 60 °C)
Luzsi picein {bod téni 120°C, maximalni pracovni teplota asi
100 °C)

Poutziva se hlavné k utésfiovéni nezabrusovych spoju, ke spojovéni trubek
a k odstrafiovéani netésnosti port a spar na terpacich predlohéch. RovnéZz
se poukivé k vytvoreni snadno rozebiratelnych vakuovych spojd, zvIaité
na laboratornich zafizenich. Rozpousti se v benzinu, benzenu a Lerpentyno-
vé silici. Je odolny proti G¢inkdm alkoholu, vody a béinych kyselin.

706. Vakuovy tmel, tzv. cement de Khotinsky

Vyrabi se ze smési Selaku a dehtovych pryskyFic v rdznych tvrdych
i mékkych druzich. Bod tanl je asi 50 a2 70 °C a maximdln{ teplota pouZit{
40 az 50 °C.

Pouziva se pro t&snéni spojii trubek a vibec pro viechny vakuové
spoje, u kterjch teplota nepfesahuje 50°C. Odolévd organickym roz-
pustidlim i bénym kyselindm. Rozpousti se v terpentynové silici.

707. Vakuové tmely epoxidové

Spolehlivé Ize pouZit epoxidové lepidla nadi vyroby. Jsou to

Epoxy CHS 1200 (vyrdbi Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Usti nad Labem)

Epoxy CHS 1001  (vyrabi Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
Usti nad Labem)

Vytvéfejl dokonaly vakuovd tésny spoj, a plné se proto vyrovnaji zahra-
ni¢nim vyrobkm.

Epoxidové pryskytice ve vakuové elekirotechnice jsou velmi vyhodné,
nebol velmi pevné spojuji nejriznéjif soutdstky z kovi, skla, keramiky,
slidy atd. Osvédduji se napf. pro vakuové tésné pfitmeleni piivodd
koaxiélnich kabeld na elektronky pro UKV, na pfitmeleni vystupnich
okének z hliniku nebo berylia na elcktronkdeh pro rentgenové a y paprsky
nebo pro slidovd okénka u Geiger-Millerovych potftadd, pfi tmeleni
souddsti urychlovadd apod.

Pro informaci jsou v nésledujicim pfehledu uvedeny maximéinf tlaky
par popsanych vakuovgych tukd, tmeld a voskd pti teploté 20 °C.
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Vakuové Luky

Tluk par [mb)
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Ramsaylyv tuk 10—+
Aplezonovy tuk-L 10-2 :
Apiezonovy tuk-M 10-# !
Apiezonovy Luk-N 10—
Apiezonovy tuk-T 10-*%
Leyboldav tuk-p 1G5
Leyboldav tuk-R 10~
Leyboldav tuk-8 10-s
Tuk Celvacene Light 10~
Tuk Celvacene Medium 10-*
Tuk Mivacene-S 1 { U
Silikonovy tuk DC-High Vacuum Greusa 10-?
Silikonovy tuk DS Stopcock Grease 10-7
Silikonovy tuk tuzemské vyroby 1o-s
Silikonovy tuk F 4203 (NDR) 10-3
Vakuové vosky a tmely Tlak par [mb] !
Vakuovy tmel Selakovy 102
Vakuovy vosk pleein 104
Tésnici lak glyptalovy 10+
Vakuovy cement de Khotinsky 102
Tmel 2z chloridu stfibrného 10-% {pii 400 °C)
Tesnici lak polyvinylacelatovy 106
Vakuoveé tmely epoxidové 10-7
Aplezonovy vosk 16~
Apiezonovy vosk W-4u 10~
Apiezonovy voesk W-100 107
Apiezonovy vosk W 161
Leyboldav vosk V 10—+
Vosk Celvaceno Haavy 10~
Vosk Myvawax-$ J0~

XVIl. MAZACI PROSTREDKY PRO RUZNE U&EELY
A NA RUZNE MATERIALY

101. Ropni maziva

Maziva na bézi ropugeh produktd, af jsou to jiz samolné oleje nebo
mazaci tuky (tuhé nebo polotekuté produkty disperze zahu$tovadla
v kapalném mazivu), pasty & pevnd maziva vyrdbi u nés v ¥irokém
sortimentu Benzina n, p., ktery je mé rozdéleny do specidlnich trid.

V dal¥im prehledu jsou uvedeny nejzndméjdi typy téchto prostiedka
spolu s jejich oznadenim, slodenim a vlastnostmi;

Minerdini oleje

708. OA — pFevodové

Jsou to minerdlnf oleje bez nebo s raznymi phisadami ovliviiujicimi
nékteré jejich vlastnosti.

Slouzi k mazant nejrazn&jsich pevodovek, rozvodovek, pfevodi Fzeni
a jinych prevodi u raznych strojnich zafizeni, motorovych vozidel apod.

a) Oleje ptevodové bez piisad — P 19

Mineralnf oleje se znadnou pFilnavosti

b} Oleje pro pfevody s velkymi taky

PP 7 (blizi se k viskozitni t¥idé SAE 80}

PP 13 (bliz( se k viskozitni tFidé SAE 90)

PP 44 (blizi se k viskozitni tidé SAE 140)
Obsahuji pfisady pro zvEtien! pevnosti mazaciho filmu. Slous( pro mazéui

* pii velkych tlacich a nizkych teplotéch.

¢) Specialnf oleje pro prevody s velkymi tlaky

PP 80 (odpovidd SAE 80)

PP 90 {odpovidd SAE 90)
Obsahuji téZ piisady pro zlepieni viskozné teplotnich a antikoréznich
vlastnosti.

d) Oleje pro pfevody s velmi vysokymi tlaky

PPH 12 {odpovidé SAE 90) pro mazéni hypoidnich a $nekovych prevodi

PP 90 H se specidlnimi piisadami pro provoz i za nizkych teplot.
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709. Ostatnf oleje OA

a) OA olej vyplachovy 2 {OA-B-2)
b) OA pro vrchni mazan{
¢) OA tlumiovy

710. Oleje loZiskové

Jsou to rafinované minerélni oleje prevaing parafinické s velmi dobrou
chemickou stélosti a pop#ip. i antioxidaén(mi prisadami; slouZi pro mazéni
nejrdznéjdich obéhovych soustav prevdiné u rychlobéinych zatizeni.

a) Jakostoi 01 — JO, J1, J2, J3, J4, Jb a J6

b) S pfisadou 01 — PO, POA, P2, P4A, P8A se specialni anlikorozni
piisadou

Prisady dodané k témto olejim umoZiuji jejich pou2iti v ptipadech,
kdy normélni mazaci schopnost samotného minerélniho oleje jiZ nestaéi,

¢) OL ~ béiné slouii pro kritkodobé zpisoby mazéni a pro Gdely
technologické,

711, Oleje trvanlivé turbinové

Pouzivaji se hlavné pro mazaci a ovlidaci soustavy parnich a vodnich
turbin, turbokompresord, pro hydraulické soustavy apod.

a) § pfisadami OT — T3C, T4C, T6B
Jsou t hluboce rafinované minerdlni oleje, zullechténé pisadou pro
zvltent oxidaéni stdlosti a protikorozni odolnosti.

b) Bez pfisad OT-T5

c} Specialnf OT — THK
RovnéZ hluboce rafinovany olej & nizkou tenzi par a dobrou odolnosti
proti radioaktivnimu zérenf.

712, Qleje trvanlivé kompresorové OT-K8, K 12, K 18,
K 28, K 28T

Rafinované minerélnf oleje vyznadujici se velkou chemickou stalosti
i pii vyséich teplotdch. SlouZi pro mazaci soustavy vzduchovyeh a plyno-
vych kompresorii, zapouzdfenych pfevodovek u riznyeh pramyslovych
zatizeni nebo téz (zvldsteé viskozndjdi typy) i jako Leplonosnd média.
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Olej vjvévovy R 2

Mimo dFive uvedené vlastnosti se vyznaduje zejména nizkym napétim
nasycenych par (nad 103 mm Hg p#i 25 °C). Je uréen pro mazéni a t&snéni
rotadnich vyvév,

713. Oleje trvanlivé hydraulické OT — H2, OT — H2A

Rafinované minerdlnf oleje 2 neparafinické ropy s prisadami pro zlepSeni
oxidadni stalosti, odolnesti proti korozi, snizeni bodu tuhnuti a piisadon
proti pénéni. Maji LéZ velkou chemickon stabilitu pii ztizenych podmin-
kéch. Jsou urteny pro hydrostatické systémy s vysiim stupném tepelného
naméhani, pro proudové spojky, nékteré typy ménitt a hydrodynamic-
kych prevodovek.

Typ OT-H3 s komplexni pisadou, takie odpovidd mezindrodnim
pozadavkiim GMC — Typu C-2

714. Oleje nizkotuhnouci ON —1,2,3,4a5

Rafinované minerélni oleje s piipadnou pfisadou zlep3ujici viskozitnf
index, maji dobrou chemickou stélost a tekutost za nizkych i vysokych
teplot. PouZivaji se k mazéni chladicich zafizeni, jako tlakové médium do
hydvaulickyeh soustav, zvIaté jsou-li vystaveny nizkym okolnim teplo-
tdm.

715. Oleje vélcové

Pouzivaji se pii vysokych pracovnich teplotach pro mazéni véled par-
nich zafizeni, nekovych prevodd atd., do ldznf na popousténi kovit a do
olejovych vyhivacich l4zni.

a) Oleje véleové s pifsadami OV-P28, P-31

Jsou to minerdlni oleje velké viskozity, obsahujici pHsadu ke zvétSeni

pfilnavozti,

b) Oleje valcové béiné OV-B 25, B-28, B-31

716. Oleje tmavé OD —3,4,8,11,162 20

Cist® minerdlni oleje, prevainé zbytkové s velkou pfirozenou pfilna-
vostf. Pouiivajli se pro mazéni kluznych loZisek, zatiZenych velkymi
tlaky a rézy, v prainém a vlhkém prostiedi. Pro svilj nizky bod tubhnuti
{zvIA3LE o malé viskozitd) se mohou pouZivat i pfi nizkych teplotich
(nikoli viak pfi vyisich).
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717. Oleje formové MK a PK (separétory)

Minerélni oleje s prisluSnymi piisadami zabrafiujieimi pfiluutf lisova-
nébo vyrobku k formé.

718. Oleje vazelinové

Bezbarvé, hluboko rafinované minerdlni oleje vétdinou bez jakéhokoli
zépachu.

Vyrabéji se v raznych typech, napt. technicky, kosmeticky lehky a L83-
ky a medicindlni A 1.

PouZiva se v chemickém pramyslu, kosmetice, ofnim lékatstvi a piistro-
jové technice.

719. Ostatni oleje

a) Olej piistrojovy MVDP
Cisté minerélni, vhodné rafinovany s nizkym bodem tubmuti. Sloui pro
mazdnl méticich pristroja pracujicich za nizkych teplol a olejové
preumatické tlumide.

b) Olej k napouiténi Srouba
Mincrélni olej s emulgatorem. Umoziiuje vytvofen! jemné emulze ve
vodé pro tpravu povrehu (Eernéni) ocelovyeh souddsti, napb. matic,
Sroubil apod.

720, Rezné kapaliny

V primyslovém obrabénf slou#f tyto kapaliny ke zmenseni tfeni raezi
néstrojem a obrabénym materidlem a zéroveri k chlazenf obrdbéného mista
i néstroje a odplavovéni vzniklych tifsek zdkladnfho kovu,

a) Rezné oleje OR-P3, P2DS, P4DS, MS

Nékteré oleje obsahujf piisady s obsahem chléru, fosforu a siry nebo

rostlinné mastné piisady.

b) Obrabéci koneentrat KATOL-PP

Smés vysokotlakych piisad na bazi chlorovanych uhlovedika. Pouzivé

s¢ pro pkipravu feznych kapalin pro nérodné operace pii obrabéni

s minimélni tiiskou. Poukivd se bud ve smési s loziskovymi oleji,

nebo ve vyjimeénych pripadech phi specidlnich obrabcich operacich

i netedéného koncentratu.
¢} Chladiei tezné prostredky
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8 vodou emulgujici vytviFi transparentni emulzi vhodnou pro obrébéni
kovu, taZeni drati a trubek, nebo té2 jako tlakové kapaliny pro hydrau-
lické lisy.

Oznaleni

Ol¢j emnulzni EL, D 18a T

Kmulzin H

Akvol

Emulgaéni tuk
Ve vodé rozpustnd chladici kapalina znatky Diol je na neolejové bézi
a pouZivé se hlavné pii brouseni a soustruzenf litiny, pii ostfeni nistroji
s diamantovymi kotoudi nebo se slinutymi karbidy.

102. Plastickd maziva

721. Tuk mazaci T = LH G4

Sudnd plastické mazivo polotuhé konzistence, mirné vlaknité s obsahem
koloidnilio grafitu,

Bloul pro kluznd lozixka, ventilovéa vahadla a jiné horké ¢dsti motord
(xvIdBtd loteckgch) u pro valiva lodiska, klerd pracuji v Sirokém rozsahu
Leplot.

722, Tuky mazaci T — AOO, AV2, A4

Hlinitd, sodud nebo vépenatd plastickd maziva, polotuhé konzistence,
dobie prinavé a odolnd vodé.

Pouzivaji se k mazéni velmi zaliZzenych loZisek kluznych, valivych,
nebo Lé2 pro ndplné pomalobéZnych malo utésnénych pevodovek., Do
této skupiny patif téZ tuk pro stérade antomobild.

723. Tuky mazaci T - NHOO, NH2

Polotekutéd maziva bez obsahu nevézané vody, pouitelnd v rozsahu
teplot od —30 do 100 °C,

Slouzi k mazani kluznych a valivych lozisek prevéiné pomalobé&inych.
Dajf se pouzivat i k vedeni dlonhymi tukovody.
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724. Tuky pro kluzni loZiska T — K3, G3

V podstate jsou to vépenatd plastickd maziva, urlend pro pouZiti za
bé&inych nebo jen mirn& zvyenych pracovnich teplot. Jsou odolna proti
vodé, mohou obsaliovat i chemicky &isty grafit (typ G 3)

725. Tuky pro valiva loZiska T — V1, V2

Mirné& vldknitd sodné plastickd maziva. PouZivaji se pro valivd loZiska
riznych Lypl a otadek pH béinych i vyidich teplotdch.

726. Tuky pro nizké teploty T — N1

Je vépenaté plastické mazivo mékké az polomékké konzistence, ne-
emulguje s vodou. Slouzi k mazini malo namahanych kluznych i valivich
lozisek pfi teplotdch od —30 do 50 °C vysokotlakymi mazacimi pisteoji
8 dlouhymi tukovody.

727. Tuky pro vysoké teploty T—PH2,PH7

Sodna plastickd maziva pro kluznd a valivé loZiska pracujiefl pfi tep-
lotéch do 100 a2 160 °C, polomékké aZ tuhé konzistence.

728. Tuky pro vélcovaci stolice KL1, VT Il

Usporné mazivo a tuk cihlovy

Plastické sodné nebo vépenato-sodné mazivo, té% s pFisadou grafitu.
Jsou urleny pro kluzné loZiska a hrubé sonddsti primyslovyeh (avIdsts
hutnich) provozi: za vyiSich teplot.

729. Tuky pFistrojové SP—0, CIATIM 201, SP2 —3, SP — 4

Lithné tuky mé&kké az polotuhé konzistence, hladké nevldknité. Sloul
pro mazénf kluznych a valivych loZisek jemné mechaniky nebo &dstf
pfistrojd a stroji v Sirokém teplotnim rozsahu. PouZivaji se hlavné pro
telefonni pFistroje a fdst¥edny, optickd zatizeni a mechanické mekic
pristroje.
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730. Specléinf tuky a mazadla

a) Mazadla na ocelové Jana MLO -- Elastik a Elastik R

b) Mazadla na oteviené pievody OP a OPR

¢) Mazadla na kioubové Fetizy

d) Mazadla pro Zelezni®nf a dilnf provoz

e) Maziva na kohouty a tésnici prostfedky

Tuk na parnf ventily (polotuhé plastické mazive na bédzi petroldtu
a grafitu)

Tuk na plynové ventily (sodno-hlinité plastické mazivo s pi¥isadon
koloidnihe grafitu, mékké konzistence)

Mazadlo odolné kyseling sirové (tuhé plastické mazivo na bézi chloro-
vaného parafinu s pFisadou grafitu, odolné i za mirné zvysené teploty)

Mazadlo odolné sirouhliku a benzinu {draselné plastické mazivo s vhod-
nymi piisadami hulné konzistence, s vodou vytvafi emulzi a rozkladd se)

Mazadlo odolné formaldehydu (polomékké zinednaté plastické mazivo,
odolné i za mfrn® zvydené teploty)

Mazadlo na tésnéni (plastické mazivo na bdzi ceresinu, konzervadni
vazeliny a grafitu, tuhé konzistence. SlouZi k mazéni soulastek s Lrape-
zovym zévitem apod.)

Mazadlo ua zévity (plastické mazivo na bézi kyslitniki olova a kon-
zervadnl vazeliny s pisadou vietkové tuhy. SlouZi k mazénf a tésnéni
rdznych zdvitovych spojeni),

Vyrobky z pevnjch maziv
731, Krystalicky grafit PM

Tuzemsky prirodni grafif, obohaceny chemickou cestou, téméf disty
uhlik (99,5999 % C) 8 lamelarné krystalickou strukturou, jemné
praskovy.

Pouziva se pro mazani pfi vysokych tlacich nebo teplotdch & ve specidl-
nich prostiedeich, kde jiz nevyhovujt normélni maziva. TéZ slouii pii
tvarovéni, LaZeni a protlatovéni kovi.

732 Grafitové pFisada do mazacich olejd
V podstaté je to 209 koncentrit koloidniho grafitu ve viskéznim
minerdlnim oleji. SlouZf jako prisada do mazacich olejit a pfi zabihén{
kluznych ploch.
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733, Molyka S, R a FF

Koncentrity piirodniho molybdenitu — sirniku molybdenititého, riz-
ného stupné Cistoty a jemnosti.

PouZivé se k mazéni v podminkdch, kdy dosavadni bznd maziva ji2
nevyhovujf, tzn. pfi vysokych teplotich, tlacich anebo ve zvld3tnim
prostiedi. Déle se uplatni pii montdZich a zabéhu namalianych dasti
strojd a zafizeni (frouby, matice, ozubena kola, kluzn4 loziska atd.) a pii
tvarovéni kovi lisovénim, taZenim nebo protlafovénim.

734, Pasta Molyka

Smés sirniku molybdeni¢itého s rafinovanym minerdlnim olejem. Po-
uziva se k apretaci kluznych ploch strojnich a pfistrojovych &ésti, pro
velké tlaky, pii vysokych teplotidch a v agresivaim prostiedi. Té: mive
slouZit pfi tazeni a lisovéni kovd.

735, Tuk mazaci Molyka

Smés mazaciho tuku polomékké konzistence s 10 %, sirniku molyhde-
nititého. Sloukf k mazdni souddsti roznych pifstroji a stroji, které nelze
béhem provezu domazdvat, Odolava velkym tlakam, teploldm a agresiv-
nimu prostFedi,

736. MD — univerzalni mazacl prostfedek (Spray)

Druzstve Druchema Praha vyrabi obdobny mazaei prostredek s mo-
lybdendisulfidern v aerosolovém provedeni. Lze jej pouiit k mazéani viech
tiecich ploch u pristroji, stroji, rAmki, fetézi, per, nafadi apod. Slou#f
téz k uveliiovani zarezavélych Sroubd a matek. Vzhledem k nandgeni
postlikem vnikd i na nepfislupnd mista a namazané &asti chrdni té
preventivné pred korozi.

103. Silikonov4 maziva

Dalsi 84sl mazacich prostfedk {voif nékteré organokfemitité slou-
teniny, zndmé pod oznadenim silikony, a to bud v podobé olejd nebo
rdznych past, vazelin a emulzi. Jejich vyrobcem je Synthesia n. p. Kolin
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Silikonové oleje

Zminény vyrobce dodavéa silikenové oleje vétSinou pod oznadenim
Lukooily rdzného typu

737. Lukooily M
Jsou to metylsilikonové oleje, v podstats linedrnf polydimetylsiloxanové

bezbarvé, Giré kapaliny o roznych molekulovych vahdch. Zikladni sorti-
ment doddvanyeh typa se lidi raznou viskozitou a mé nésledujfcf oznadeni:

Lukooill M — 10 s viskozitou 10 4 1,0 ¢St pH 20°C
M — 50 50 4-25
M — 100 100 £ 5,0
M — 200 200 4 10,0
M — 350 350 4+ 175
M — 500 500 4 25,0

Silikonové oleje se lidi od ostatnich organickych sloudenin svou che-
mickou strukturon a vlastnostmi, které jsou pro celou silikonovou sku-
pinu churakleristické a Lak z nich tvo#i zeela odlifny druh chemickych
vyrobka.

Specitickd, velini ddlezité a také vyhodné vlastnosti silikonovyeh oleji
gpodivajl hlavné ve velmi dobré tepelné stabilitd v oblasti nizkych i vy-
sokych teplot {pracovni rozsah od —40 do 180 °C), krdtkodobé odolavaji
i 260 az 260 °C, malé zméné viskozity a oxidadni stélosti v zavislosti na
teplots, ve vybornych dielektrickyeh vlastnostech, které se malo ménf
s teplotou a frekvenci ve schopnosti odpuzovat vodu, dobré chemické
odolnosti a fyziologické inertnosti. Rozpoudti se snadno v organickyech
rozpouitédlech typu toluen, benzen, benzin, éter, trichloretylén, tetra-
chlormetan apod. a omezené v acetonu, butanolu a etylalkoholu.

Daldim charakteristickym znakem Lukooild M je nizké povrchové na-
péti a tedy i vysokd povrchovd aktivita, kterd je zvld&t& vyhodnd pii
nékterych druzich pouziti (odpéhovate, konzervaéni prostiedky, scpara-
téry, pii vyrobe barev apod.)

Pro mimorédnou odolnost proti namahani ve stfihu nebo smyku a pro
velkou stlatitelnost jsou oleje typu M doporudovéiny v hydraulickych
systémech, jako tlumici média a maziva.

Dobie se téZ projevuji jako nosite svétla nebo zvuku a pro radiani
odolnost se pouzivaji hlavné proli zéfeni gama.

Diive uvedené velmi vyhodné vlastnosti se upiatiujf pfedeviiin u ma-
zacich prostfedkd. Silikonové oleje typu M jsou dobrymi mazivy pF
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kluzném treni v loZiskéch, které ee sklidajf hlavné z ndsledujfcich kom-
binact dvojic kovi
ocel — bronz nebo mosaz, kadmium, zinek & chrém.

Pomérne lepdi mazivost oproti minerdlnim olejom se projevuje a% phi
teplotdch nad 100 °C. Jestlile se olej pouzije pro pomalohéind loZiska,
nebo kdyZz se pied zahdjenim provozu nasyli loZiska olejem pii 150 a2
200 °C po dobu 24 h, mé takto vylvoreny olejovy film vynikajici inosnost
a trvanlivost, asi 3 X v&L&f neZ neaditivované mineriini oleje.

Mazaci schopnosti se dile uplatiiuji u laboratornich a méricich pFistroji,
filmovych kamer a projektort na Lésnéni sklenénych zébrusg u chemic-
kych zaifzeni, na mazéni soutastek z pryze a plastickych hmot, na olejové
ucpdvky, bowdeny dopravnich prostiedki, lékaiské pHstroje (napi. zubo-
léka:ské Lurbinové vrtatky), nejriiznéjdi zdmky; olej zabrafnuje i zamrzdni
apod.

Lukooily M lze déle vyuZit jako

Separaént prostredky pii lisovani a odlévéni plastickych hmot a syn-
tetickych pryskyfic, vyrobé laminiti, protahovéni drétd a kabeld, liso-
véni pryZovych materidld, vytlatovani profilovanych soudasti a plastic~
kych hmot a kautukd, skofepinovém a formovém liti kovi, odlivan{
ingoti a jako prosttedku proti pfilepovéni a pfimrzdvani sypkych a ku-
sovych materidli pii jejich pfipravé.

Hydraulické a tlumici kapaliny. SlouZi jako népiné tlumiéd nejroz-
néjiich dopravnich zafizeni (automobilii osobnich i nékladnich, podvozkd
letadel, lodnich hydraulickych systémi, Zeleznitnich vagénd atd.), olejo-
vych spojek, reguldtort otatek, leteckych a riiznych lahoratornich méfi-
cich pristreji, tlamiti torznich vibraci apod.

Tepelnd a chladici média pro vysoké a nizkoteplotni lazné, tepelné
vyméniky, termostaty, sterilizaén{ ldzné, laboratorni pFistroje apod.

Kapalné dielektrika pro kapalinové kondenzétory, pulsnf transformé-
tory, radarovd zafizeni, usmérfiovade, magnetrony, klysirony a jiné
elektronky.

Ptipravky pro vodoodpudivou fipravu textilnich materidli, kaie
a syntetické koZenky a nesmédivou preparaci pigmenti.

Lukooily rovnéi slouii jako odpénovate pro riizné barvy, mineralnf
oleje, aslally, dehty, déle pfi destilaénich a fermentainich pochodech,
polymeraci pryskyfic a esterifikaci olejit. V barvafském, farmaceutickém
a kosmetickém pramyslu se pouzivaji jako nejriznéjsi pfisady do kaudukd
a plastickych Lot pro zlepfeni rozlivii a dispergovatelnosti pigmentil,
zvygenl lesku nétérovych hmot a odolnosti proti klimatickym vliviim,
déle jako slozky do autopolishil, ledtének, krémi, Sampond, pii vyrobé
antibiotik apod.

f.;.
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738. Lukooll MF

V podstat2 jde o kapalng, &iry, bezbarvy aZ naZloutly linedrni poly-
metylfenylsiloxan olejovité konzistence o viskozité 130 az 190 cSt, do-
davany pouze v tomto jednom typu.

Lukooil MF mé v&tdinu shodnych vlastnostf s pfedeflym olejem, aviak
vzhledem k svému chemickému slozent odlifuje se téZ v nékolika, a to
pejdiilezitdjiich bodech.

M4 vy3# tepelnou stabilitu, takie pracovnf rozsah je —50 do 250 °C,
a vétii oxidaéni stélost, kterou pFeddf o mnoho nejen oleje esterové
a minerdlni, ale i Lukooily M. )

Déle se velmi dobfe misi s mnoha dal¥imi organickymi materidly, jako
napk. s organickymi rozpustidly a tuky, minerdlnimi oleji, lanolinem,
vosky, nikoli viak & Lukooilem M.

Jeho radiatni odolnost je podstaind vEtdf neZ u piededlého oloje a vzhle-
dem k obsahu fenylovych skupin vdzanych na kfemik, absorbuje proto
ultrafialovou &ést barevného spektra,

Posledni z odli3ngch, aviak vyhodné&jdich vlastnost{ jsou mazact
schopnosti,

Vytvotend olejova vrstva md lep#l pFilnavost k povrchiim mazanych
materidld v oblastech sifednfho a malého zatiZeni. PouZivé se proto na
nejrazndjdf kluzné a valiva loZiska pFistrojd, métidd, regulatnich a re-
gistraénich zafizeni, lékafskych ptistroji, filmovych kamer a projektord,
leteckych a automobilovych palubnich pistroji, elektrickych hodin
a i jinyeh malych elektromotor, souddsti sklafskych automatd, licich
stroji, ventilih a Soupatek.

Pro fyziologickon nezévadnost se pouZiva k mazéni injekénich stifka-
&ek a pro sterilizaéni l4zné.

Vzhledem k snadné misitelnosti i s jinymi organickymi tuky a oleji
slouzi téz k vyrobé teplovzdornych lididel, pletovych kréma a jinych
kosmetickych prostiedkd, dile kyselinovzdornych primyslovych masti
apod. Uplatiiuje se té% jako plastifikdtor pro kauduky a nékteré druhy
plastickych hmot.

Ostatnf aplikace se téméF nelidf od vyuziti Lukooild tady M.

739. Lukooil X

Novy vyrobek v fad® silikonovych olejii. NaZloutld kapalina olejovité
konzistence mé oproti olejim typu M a MF jedté lepii mazaci schopnosti
a vitsl tepelnou stélost. Rozsah tepelné stélosti se pohybuje od — 70
do 250 °C, v netetné atmosféfe nebo nzavieném systému snést teploly
az 500 °C, aniZ by se podstatné sniZily jeho dobré mazaci schopnosti.
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Pevnost mazaciho filmu je do 300 °C nezévislé na teploté, Mazaci viast-
nosti se vyhodné projevi zvI4ité pH mazani dvojice kovovych materiald
— ocel — ocel.

Tento olej je rozpustny rovné: v orgamickych rozpoustédlech (ben-
zenu, benzinu, toluenu, trichloretylénu atd.) a misi se jak s minerainimi
oleji, tak i s asfaltem a syntetickymi i pfirodnimi pryskyticemi.

PouZivé se predeviim k mazéni méficich a reguladnich pfistroji za
podnorméinich i nadnormélnich teplot, déle pro ventily kfisicich a dy~-
chacich aparatur, filmové kamery, lékafské pristroje, k sterilizaci zubo-
lekaiskych zafizenf & k mazéni injek&nich stiikadek a pro mazéni viech
velmi néroénych zatizeni v lotecké technice, elektrotechnice, jemné me-
chanice a optice.

Rovné se pouZivé jako hydraulickd kapalina, pro tepelné ldzné apod.

740. Silikonové emulze

Silikonovd emulze 60

V podstaté jde o vodnou emulzi metylsilikonového oleje bilé ai na-
Zloutlé barvy.

PouZiva se ve zfeddném stavu jako separdtor pii lisovani a odlévéani
predmnétd z plastickych hmot, pryZe a kovi. Oproti b#2né poulivanym
separdtorim na bézi minerdlnich olej, vazelin, parafind, voska nebo
mydel mé silikonovd emulze znaénou vyhodu, fe je teplotné stéld, ne-
znetidtuje vylisky, nekoroduje materisl formy, nemisi se s lisovanymi
polymery a velmi mdlo téka i pii vysokych teplotich.

Nan43i se ponejvice stfikanim nebo viskézovou houbeu, ziedéng podle
potieby 6 az 60krit.

Vyrabi ji ve dvou druzich VCIIZ Synthesia UhFinéves:
Emulze 60 G — s bodem vzplanuli do 290°C urtend pro zpracovani

pryze a lisovani plastickych hmot.

Emulze 60 8 — s bodem vzplanuti nad 290 °C se pouziva pieviiné ve
slévarndch. Osvédéuje se té2 jako separdtor pii skofepi-
novém liti, které patfi mezi nejmladsi, ale velmi se
rozdifujiei metody ve slévéarenstvi.

Silikonova emulze 60 S s ptimési koloidniko grafitu se s Uspéchem pouziva

jako separaéni latka pii odluovéni sklenénych predméta od kovové for-

my pfi vyrobé lisovaného sklenéného zbozi. Grafitovd piisada zvysuje
produktivitu préce a Zivolnost forem tim, e neni nutné tak asto formu
cistit a odstrafovat zbytky spalenych minerélnich oleji.

Obé tyto emulze jsou nehotlavé a zdravotnd zcela nezdvadné,

741, Lukooil A 10

Dalit separatni a odludovaci silikonovy prostredek, plnény Kozmeuka‘,
n. p. Bratislava do aerosolového baleni. PouZiva se pro zpracovanf Lvarov
naroénych vyrobka z plastickych hmol, a to jak 2 termoseta, tak i g,errflo-
plastii. RovuZ je vhodny jako separator pro taZeni vléken 2 plastickych
materialt,

Silikonové pasty — vazeliny

742, Lukosany M

Silikonové pasty na bazi homogenni smdsi metylsilikonového olcje
s aerogelemn kyslitniku kfemiditého. Jsou bezbarvé ai slabé Sedé, lehee
roztiralelné.

Podle razné konzistence se liff na
Lukosan M — 07 — témér olejovité polotekutd pasla

M — 11 — nejniz8i pastovitd konzistence -- 260 aZ 280 pene-
tratnich jednotek pii 25 °C

M — 14 - st¥edni konzistence — 190 aZ 230 pen. st.

M — 20 — nejvySsi konzistence, nejtuzsi — 120 a2 150 pen. st.

MR 144 — vyvojavy typ tzv. pasty rozpouitédlove

Odolévaji trvale provoznim feplotém 150 °C, nepodléhajf oxidaci ve
velkém, korozivnim prostiedf (napf. H;8 S0; vypary kysehn atd.},
zabranujf korozi, odolavaji vode a chemickym !éhkém. Nemisi se s tuky
a pryskyfcemi, nenarubuji kautuk ani plasuck_é hmoty, maji dobré
elektroizoladni vlastnosti. Jsou rozpustné v orgamckych rozpoustédlech,
napf. benzenu, benzinu, toluenu, trichioretylénu a jinych chlorovanych
uhlovodicich. Fyziologicky jsou nezévadné. : E

Pouzivaji se hlavnd k mazdnf a tésnéni nejriznéjsich piistroju, pohyb-
livych soutdsti jemné mechaniky, optiky, vakuové techniky, zvIiité
pracujict ve vyjimeénych podminkéch (teplotné podnormalnich se zvét-
Zenou vihkosti ve vakuu apod.). Slouzi té2 k mazdni @b_rusﬁ a kohoutd
laboratornich i provoznich aparatur i v pritomnosti silné agresivnich
litck (té% chlér, brom), k mazéni kyslikovych peistroji a ]8](0' v.yplﬁovy
izolaéni a ochranny materidl pro rozné elektrotechnické souddsti.

Déle se uplatiinji jako separatory pii tepelném zpracovén! plastickgch
hmot a kautuki lisovanim a odlévéanim.

Rovnéz slouZi ve farmaceutickém a kosmetickém pramyslu jakq soudast
masti 8 penicilinem a jinymi antibiotiky, vazelin chranicich proti silavé-
mu feplu, pro teplostdléd ligidla apod.
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743, Lukosan MF — 20

Silikonové pasta fidif konzistence vyrabind na bézi metyllenylsiliko-
nového oleje pinéného aerosilem. Ma& obdobné vlastnosli jako pasty
predeflé, pouze tepelnd odolnost je v&tii, maZe se pouZivat az do teplot
250 °C.

Aplikace Lukosanu MF 20 jsou téméf stejné jako u minulych druhi,
vyuZivd se viude tam, kde je zapotiehi vyddfch provoznich teplot. Na
rozdfl od Lukosand M se pouZivéd téZ pro piipravu natérovych hmeot,
zvIaité s tepanym efektem (napf. tepané emaily, epoxidové atd.).

Stlikonové mazacl tuky

744, Lukosany ST

Tyto vyvojové typy silikonovych mazacich tuk jsou v podstaté kon-
ziste}ntnf smési metyllenylsilikonovych olejii s riznymi ploidly {grafit,
saze,

Vyznatuji se mimoiéddnou tepelnou odolnosti od —50°C do 200 aZ
300 °C, malou t&kavosti, odolnosti proti oxidaci ve vihkém a korozivnim
prostiedi. Odolévaji pafe, vodé a chemikaliim. Dobfe Inou k povrchim
materidld, na které jsou naneseny a chréni je pfed korozf. Neméni kon-
ziztenci pHi nizkych ani vysokyeh teplotich.

Neptsobi na kovy, plastické hmoty, pHrodni pryekytice ani kiZi.

Rozpoudti se alifatickymi a aromstickymi vhlovodiky, chlorované
rozpoustédla a alkoholy z nich vytvéreji disperze. Ve vodé se nerozpousid,
ale jsou naopak znatné vodoodpudivé a fyziologicky nezédvadné.

Vyrabéji se v téchto druzich:

STG 20, STK 43, STG 17, STK 42 — plnéné sazemi

STU 45, STU 44 — plnéné grafitem

STU 14, 8TU 16 — ploéné gralitem a sazemi
Podle teplotniho pouziti je lze rozdélit
od — 10 do 200 az max. 300 °C — Lypy STG 20, STK 43, STU 14,

STU 45
— typy STG 17, STK 42, 3TU 186,

STU 44

Uvedené mazaci tuky se pouZivaji pfedeviim viude tam, kde dochéz
k extrémnim vykyvom teploty, a to hlavné pro mazéni loisek a pohyb-
livyeh ¢4sti a Fetdzi tunelovych peci, plynovych turbin a generatori,
v hutnich provozech, k mazéni mechanismi sufdren, pohyblivych &astf
rozvoden elektrickych lokomotiv, Liskaiskych a textilnich strojd, v chla-
direnském primyslu, k mazéni Serpadel na alkélie a jiné chemikélie, pro
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od — 50 do 200 °C

vakuové aparatury, kohouty, ventily a Soupétka ve_vodérnéch. Rovnéz
slouZi pro mazani loZisek jemnych pFistroji (geofyzikélni, lepecké, foto=
grafické, optické atd.), tachometrii a k dotésiiovéni ucpavek nizkotlakych
parnich a jinych rozvoda.

745. Nezmar

Grafitsilikonovy promazavaci piipravek vyribiny Druchemou Praha.
Slou#i hlavné k promazavani per a tepit dopravaich prosti'edkn.. pohyb-
livych &4sti primyslovyeh zatizend, pohdnécich fetézi, viech typd zémkd,
strojnich zévérd, panti, kovovych konstrukei apod.

Vzhledem k obsahu silikonového oleje mé tento mazaci prostiedek téz
znadné antikorozni a konzervalni Glinky.

104. Praktické nivody na pFipravu n€kterych specidlnich
mazacich prostiedkd

746. Mazacl prostFedky pro Fezdni zdvitd

Vyhoduné mazadla se pfipravi emisenim
520 g kostniho nebo fepkového oleje
480 g petroleje nebo terpentynu & minerdlntho oleje strojniho (napk.
0OA — P19, OL — JO apod.)
Jind smés obsahuje
90 g mazlavého mydla rozvareného
910 g roztoku uhlititanu sodného (10 %)
Hotové mazadla se uschovaji v uzavienych plechovkéch nebo Siroko-
hrdlych lahvich se droubovym uvzdvérem,

747. Olejovité mazaci prostFedky pro vrténi

Pro vrténi kovii je nejlépe pouZit zmydelniné oleje, popfip. ve smési
8 riznymi pryskyficemi.
Vrtaci mazivo obsahujici zmydelnZny olej se pFipravi takto:
490 g loziskového minerdlniho oleje (napi. OL — JO, 1, 2 apod.)
70 g sulforicinového oleje
290 g kyseliny olejové {elainu)
Uvedené litky se smisi v porcelénové kadince, misce nebo smaltované
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nédobe. Do hotové smési se za stélého michdni priléva po malych ddstech
smés

80 g hexalinu

70 g hydroxidu sodného o koncentraci 20 °Bé
Ziskané tekutina se postupné vydetuje, pH mé byt 7 az 8. U 2iré smési
je nutné odzkoudet emulgadni schopnost. Tato se provede smisenim

50 g smési

100 ml vody
a mirnym protiepanim. Nevytvor-li se slejnomérna emulze, musi se
piidat jests

30 az 50 g kyseliny olejové a

10 az 30 g sulforicmového oleje
Zakali-li se opdt smés, pFida se mald Fast hydroxidu, a% se smés vyteRi
a opél se odzkoudl, tvofi-li se ji emulze spravného vzhledu.

Vrtaci prostiedek s pryskyfici obsahuje

240 g phirodni kalafuny

100 g minerilntho oleje (napk. loziskového)
Uvedené litky se roztavl v porceldnové nebo smaltované nadobs. Do
roztavené smési se pridd daldich

480 ¢ stejného oleje
a vie se necha vychladit. Pak za stdlého michdni se pfilévd smds

80 g hydroxidu sodnéko {0 koncentraci 40 °Bé)

50 g denaturovaného etylalkoholu

50 g hexalinu
Pred zmydelnénim se miZe ptidal pro vitii stabilitu emulze z

18 a7 42 g kyseliny olejové a

12 az 28 g sulforicinového oleje
Pak se opét maoZe odzkondet emulgaéni schopnost.

748. Pastovité mazacl prostiedky pro vrténi

Piiprava je obdobnd jako u vrtacich emulzi, pouze mnoZstvi kyseliny
olejové byva vyiii:
400 g kyseliny olejové
110 g minerdInfho oleje (napt. lotiskovy)
50 g sulforicinového oleje
Po smiseni se v malych davkéch pFidiva smés
200 g hydroxidu sodného (o koncentraci 20 °Bé)
200 g hexalinu
Jina pasta, fidké konzistence obsahuje
520 g minerdlniho oleje rafinovaného loziskového
50 g kyseliny olejové
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260 g sulforicinového oleje

Zmydelnéni
70 g hydroxidu sodného (o koncentraci 35 °Bé), ke kterému se piidd
80 g etylalkoholu

749. Mazaci prostFedky k obtiZnému taZenf a lisovani kovi

Lze pouZit minerdlni oleje veét3i viskozity smisené s vodou na emulzi
v poméru 1 : 1 az 3. K této emulzi se miZe pfidal, téz 2 a% 3 9, pradkového
jemného grafitu.

RovnéZ se osviédeuje Fepkovy olej smiseny s 1 az 2 % grafitu nebo smes

500 g mazlavého mydla

500 g Inéného, Fepkového nebo rybilio oleje
V mazacich prostredeich pro velmi obtiZné lisovéni nebo hluboké taZeni
kovi: je vyhodné, pfida-li se malé mnozstvi tuhé piisady, kterd bréni
ptimému styku obou kovii — taZeného i néstroje.

Takové prostiodky obsahuji:
minerdlni vysokoviskézni olej se 3 aZ b 9%, praskového, jemného grafitu
tepkovy nebo Inény olej s piisadou 5 az 10 9 kyslitniku zine&natého velmi
jomného nebo videnského vépna
fepkovy olej 8 2 aZz 3 % jemné praskové siry

750. Mazaci prostfedek na sklen&né kohouty

V porcelanovém Zirim kelimku se roztavi surovy kauduk {nevulkani-
zovany — paraguma) a smisi se v poméru asi 1 : 1 s rozbavenym véelim
voskem nebo Zlutym syntetickym voskem oznal, , EY.

751. Mazaci prostfedek na plynové ventily

V tieci misce se rozetre

200 g ozokeritu (zemni vosk)

200 g prirodniho loje

200 g praskového grafitu

Po dobrém promichani se pfida

400 g roztoku surového kauduku (5 az 109;)

ve smési benzenu a extrakéntho benzinu (1 : 1)

a vie se dohromady dakladné rozetie

303



752. Mazaci prostFedek na pohonné Fetdzy

Pohonné, dlankové fetézy lze vyhodné promazivat mazivem z

560 g p¥rodniho loje

280 g ceresinu
;v::::é latky se roztavi ma vodni ldzni. Do horké smési se primiché po

S

180 g préskového, jemného grafitu

80 g vazelinového oleje (nebo strojntho minerdlailio s malou viskozitou)

Hotové mazivo se pielije do 3ird( plechovky nebo maslovky s uzévérem.

753. Mazaci prostfedek na konopni lana

V porcelanové kédince, misce nebo smaltované nadobé se rozehieje
na vodni lézui
140 g fermeze
50 g zluté vazeliny
20 g ozokeritu
785 g ptirodniho loje
Vie se dikladna promichd, slije do zasobni irokohrdlé lahve nebo vétsiho
kelimku na masti a neché zchladnout.

754. Mazaci prostiedek na bavin&né Femeny

Pohonné bavinéné nebo balatové temeny lze promazévat pro zvySent
trvanlivosti a pruZnosti smési ziskanon rozlavenim

80 aZ 850 g ricinového oleje

15 az 200 ¢ piirodniho loje
Mazaci prostredek pro zvyieni piilnavosti obsahuje

220 g lanolinu technického

280 g kalafuny prirodni

200 g rybiho tuku

250 g mineralniho oleje (stiedni viskozity)
Uvedené slozky se roztavi a v horkém stavu dakladné promichaji.

755. Mazaci prostfedky na kiiZi

Uvedend maziva impregnuji kolené souddstky a dilce, aby zviasté
v provozech nebo v strojnich zakizenich se zvyienou teplotou a prainosti
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kiiZe nekiehla a nevysychala. Zroveii s nékterymi mazacimi prostfedky
i zvybujl hydrofobni nebo adhezivnf vlastnosti koZenych vyrobka.

Mazivo pro béiné pouZiti obsahuje

160 g ceresinu

840 g minerélniho oleje
Smés se roztavi a dobie navzdjem promiché.

Jiné mazivo se ziska roztavenim

380 g rybiho tuku

140 g lanoclinu technického
Do horké promichané taveniny se primisi

480 g minerdiniho rafinovaného oleje
a viechny slozky se znovi dobfe promfchaji. Toto muzive md té2 dlouho-
dobéjii konzervadni Gdinky,

Dalsi mazivo lze pFipravil roztavenim pfi 50°C

340 g piirodniho loje
ku kterému se piida rovndz 660 g wirné zahtdtého rybiho tuku a vie se
dobie promicha ==

Hydrofobni mazaci prostiedek se ziské z této pasty plidanim

840 g hotového maziva zahidlého asi na 125 °C

160 g piirodnilio kauduku v drobnych kouscich
Smés se déle zahtivd pii této teplote a stdle promichévd aZ se kautuk
zeela roztavi a smisi ¢ pastou.

Maziva zvyS$ujici ptilnavost koZenych soutéasti (zvlasté pohonnych fe-
menh) se piipravi takto:

150 g lanolinu technického

200 g parafinu

150 g piirodniho loje

490 g kalafuny piirodni (rozdrcené na prések)
Vie se roztavi pri teplotd asi 125 °C a dobfe promiché. Po zchladnutf na
60 az 70 °C se k smési primichd

asi 10 g okrového praskového barviva
Hotovéd smés se odlije do papfrovyeh forem, kde se nechd ztubnout.

Obdobné mazive, aviak pastovité se pripravi roztavenim

180 g pirodniho loje

100 g parafinu

Do hotové taveniny se pak plidé

180 g rybiho tuku

400 g mineralniho oleje

140 g ricinového vleje
Ve se dobie promiché a slije do plechovek & mastovek.



756. Separa¥nf prostFedky pro lisovini plastickych hmot

_Kromé& &elnych komerénich separdtord, z nichi jsou dileZité hlavnd
silikonové vyrobky (viz pHsludnou t4st této kapitoly), lze piipravit podle
potieby i rizné typy separainich prostiedkil, které se rovnés dobie
vykovuji pH nejriznéjiim lisovdni nebo odlévént plastickych hmot
& syntetickych pryskytie.

Tuhy separdlor se piipravi roztavenim

340 g parafinu

330 g ozokeritu

330 g minerdlniho oleje vélcového (napt. OV-B25, OV P28 apod.)
Za tepla se dobfe promiché a odlije do papirovych [orem nebo kelimki.

Déle lze pouzivat v aromatickych i alifatickych sloudenindch {benzinu,
tetrachlorinetanu, benzenu, trichloretylénu a perchloretylénu apod.)
rozpuiténého

konzervaéniho vosku OP nebo
ozokeritu,

véeliho vosku,

karnaubského vosku,

okubového nebo myrikového vosku

RovnéX mé dobré separatni vlastnosti

asi 5% roztok polyvinylalkeholu v mirné alkalizované vodé
asi 3%, roztok karboxylmetylcelulézy ve vods
roztoky steardtu zinetnatého, vdpenatého, hlinitého apod.

V amatérskych podminkach nebo k lisovénf & odlévéni malého mno2-
stvi \:Ymbkp pro dilenskou potfebu se fasto osvédiujf jako spolehlivé
separitory i prostiedky zcela prozaické, napt. tvrdd pasta na parkety
(na%t. Cirine, Cirinex, Bistrol), bezbarvy krém na obuv, pasta Silichrom
apod.

757. Mazacl prostFedky na sklen&né zibrusy

Vzhledem k nékdy se vyskytujicim vlivim agresivnich litek nebo
organickyeh rozpustidel je nutné pro zdbrusové spoje, uzdvéry, ventily
apod. laboratornich pkistroji a chemickych aparatur pouZit namisto
mazadel na bdzi olejd, vazelin nebo kaudukovych smési specidlnl pro-
stfedky na zcela odliZném zékiadé.

Pro ptistroje a zafizeni, kde neni vysoké vakuum, je moZné pouZit
mazz:::; prostfedek z dextrinu s glycerinem. Tenze jeho par je viak dosti
vysoka.
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Mazadlo, které nepohleuje pAry nepoldrnich kapalin, se phipravi smis
senim specidlni hlinky, tzv. bentonitu (smés p¥rodnich jilovityeh vodnych
kfemititand hlinitych s obsahem Mg, Ca a Fe) s glycerinem na kadovitou
pastu poZadované hustoty.

Nizkou tenzi par a stélost proti pardm organickgch kyselin a halogend
mé jako mazadlo pouzity prédkovy kysliénik fosforeény. Cisté vymytd
a suchd zédbrusové soutést se posype préskovym kyslidnikem a ntkolik
minut se poneché na vzduchu. Kdyz se kysliénik fosforeény poténe roz-
plyvatl, zasune se zdbrus do sebe a nékolikril se protof, aby se polo-
tekuty kyslicnik dostal na viechny plochy. Tento mazaei prostiedek je
vhodny na wejrizodjdi laboratornf zafizeni, mimo hlavni ventily vakuo-
vych aparatur.
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XVHl. NATEROVE HMOTY

Jsou Lo tekuté a2 Listovité hmoty, které se nanaseji na povrch pfedmé-
tu, na némz utvoit po jisté dobé tuhy, pruiny film, ktery nejen chréni
povrch predmétu, ale soudasn® zlepfuje i jeho vzhled.

$ ptihlédnutim k zékladnim slozkém, ze kterych jsou natérové hmoty
vyrobeny, rozezndvdme tyto hlavni skupiny (oznatené pismeny):

A Nétérové hmoly asfaltové

B Nétérové hmoty polycsterove

G Nétérové hmoty celulézové

H Nétérové hmoly chlorkautukové
K Nétérové hmoly silikonové

L Nétérové hmoty lihové

O Néatérové hmoty olejové

5 Natérové hmoty syntetické

U Nétérové hmoty polyuretanove
V Natérové hmoty emulzni (vodové)
P Natérové hmoty pomoené

:odle konzistence a vzhledu vylvorené filmové vrstvy délime natdrové
moly:

Luaky. Bozbarvé uebo barevné, vétdinou transparentnf nilérové hmoty,
neobsahuji barevné pigmenly ani plnici latky. Vysledny film je prevainé
prihledny, tasto velmi leskly.

Emaily a smalty. V podstaté jsou to pigmentované laky. Obsahuji
mensi mnozstvi pinicich lilek a barevnych pigmentii. Vytvérejl nepri-
hledny f{ilin, tuhnouei vétdinon pii vyssi teploté (vypalovanim).

Barvy. Obsahuji kromé filmotvornych sloZek vétdi mno¥stvi harev-
nych pigmenta a ploicich latek. Vytvéteji barevné, vélsinou neprihledné
ndtérové vrstvy.

Jednotlivé skupiny zékladnich ndtérovych hmot (podle vyie uvedeného
rozdélenf) jsou podrobnédji popsény v dald{ ¢4sti télo kapitoly, spolu
§ uvedenim nejdiileZitéjsich komerénich vyrobkd i praktickych navodi
k jejich vyrobé v laboratornich podminkéch,
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105. Asfaltové nit&rové hmoty

Jsou to vétdinou roztoky prirodnich nebo umélych asfaltu s prisadami
vysychavych olejii, voski apod. Patii k nejlevnéj#im natdrovym hmotdm.
Pouzivaji se jako ochranné nétéry proti korozi a vlhkosti u Zeleznych
souddsti a diled, betonovych konstrukei a slouZi té2 jako elektroizolaini
laky. Vyrobeem je nérodni podnik Barvy a loky Praha.

Nejznidméjsi druhy této skupiny jsou

Asfaltovy lak na Zelezo A 1000
Asfaltovy lak odolévajici G¢inkim vody A 1001
Aslaltovy lak grafitovy {pro vy3sf teploly) A 1002
Asfaltovy lak vypalovaci {pfi teploté 180 az 200 °C) A 1003
Lepicf asfaltovd hmota A 1106
Asfaltové barva vypalovaci (180 az 200 °C) A 2000
Asfaltovéd barva grafitova {odoldvajici teplotdm do

100 °C) A 2002

Elektroizolatni a impregnatni laky jsou popsény v kapitole XVIL
Podle nasledujicich predpisd je moZné vyrobit abdobné laky, které plng
nahradi komeréni vyrobky.

758. Asfaltovy lak

Nejpouzivanéjsi asfaltovy lak mé toto slozeni:

260 g asfaltu

340 g terpentynové silice

340 g Inéného oleje
Ve smaltované hlub3{ misce se nejprve rozpusti pii mirném zahiivani
asfalt v terpentynové silici a pak se po &dstech priléva Inény olej, Smés
se promiché a pak pfeleje do zasobnich nadob.

759. Asfaltovy lak rychle schnouci

V kovovém smaltovaném kotliku nebo v hlubai misce se smiché a roztavi

450 g kamenouhelného asfaltu

200 g piirodni kalafuny

100 g Inéné fermede

80 g technického benzinu

180 g &istého dehtového oleje
Benzin se pfidavd nakonec aZ po vychladnutf{ taveniny. Ve se dobie
promichd na homogenni hmotu a ptelije do zdsobnich nddob s uzévérem.
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760. Asfaltovy lak pro vniténf pouZiti

Tento lak je zvldst vyhodny pro vylvoreni ochranné vrstvy na vniti-
nich stZnéch kovovych nédob, konstrukei, dfled apod. V #irdi nadobd
se roztavi

350 g asfaltu

350 g zemaniho voskn

2 g kumaronové pryskytice
Po zchladnulf se v malych davkdch za stalého michéni pfilévd smés
100 az 250 g tetrachlormetanu a 100 ai 250 g toluenu, a% m4 lak pozado-
vanou hustotu. Uchovévé se v plechovkéch nebo sklenénych nédobach
se Sirokym hrdlem,

761. Cerny lak na ¥elezo

Ve smaltované nddobs se roztavi

260 g asfaltu

120 g kalaluny pfirodni

460 g fermeze
Po Gplném roztaveni a dobrém promichéni se ochladi asi na 180°C
a za stélého michéni se pfidd 160 g terpentynové silice. Lak se preleje
do zésobnich nddob, kde se nech4 vychladit. Slouzf jako ochranny nétér
proti vihkosti, korozi a povétrnostnim vliviim.

106. Polyesterové nit¥rové hmoty

Specidlni laky na bézi nenasycenych polyesterovych pryskytic vyrébi
Spolek pro chemickou a hutni vyrobu v Ustl nad Labem. NejdoleZitejs
druhy téchto hmot jsou v dalif t4sti podrobnéji popsény spolu s uvede-
nim jejich vlastnost! a zphsobu pougiti.

762. Polyester CHS 001

Tento dvouslozkovy lak patii mezi bezrozpoudtédlové druhy a je vy-
tvrzovén za normélnf teploty. Dodévd se v podob& bezbarvé neho nari-
Zovélé koncentrované nenasycené pryskytice, Skladuje se pfi normalni
teplotd, v temnu a suchu, v dobfe uzavienych nidobéch. Zivotnost takto
prechovévané pryskyFice je asi 3 mésice.

Ztuhnutf laku vytvrzenim pryskyfice nastdvé pH normélni teploté
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po pHimisenl P — katalyzatoru VI, ktery se k zdkladni pryskyfici doddvé
zviasl. Tésnd pled naniienim laku se smisf obé slotky v poméru 100 dild
pryskyfice a | dilu P — katalyzdtoru VI. Po smiseni m4 lak jen velmi
malon Zivotnost, a to asi 30 minut; pifpravuje se proto jen takové mnoZ-
stvi, které je mozné béhem uvedené doby nanést,

Polyester 001 se nan4if polévinim ncbo nejtastdji stitkdnim pfi nor-
méini teplotd. Poulivd se bud [akefskd pistole, kteron je Lieba Castéji
distit vhodng¢mi rozpustidly (acetonem, styrenem, elylacetdtem), anebo
specidlni pistole pro dvoukomponentni laky, v kicrych se pryskyfice
s katalyzétorem misi pFimo b&hem stiikdni. Nanesené vrstvy se vytvrdi
do 24 hodin pfi teploté asi 20 °C; pak je jiZ dostatednd tvrdd a mdZe se
i dale zpracovat.

Vlastnosti vytvrzeného laku znané pred& b&iné ndtérové hmoty. Je
vyhodny zvI4dté tim, %e po jedné nebo dvou pracovnich operacich divé
jiz dostateéns silnou lakovou vrstvu, kterd je Teskld, &ird, a znatné tvrda.
Kroms toho odolava vod§, ztedénym kyselinam, hydroxidim, alkoholim,
olejiim, mycim prostfedkdim a mechanickému otéru. Déle se neméni
plsobenim svétla, vzdoruje povétrnostnim vlivim, velkym tepelnym
rozdilim a neposkozuje se kratkym stykem s horkymi predméty.

Polyesterovych lakd se pouZiva hlavné k vytvateni néroinych povr-
chovych Gprav vnitfnich dfevénych zafizeni (hudebni néstroje, hudebni
skiind, rozhlasové piijimade, televizory, stolni desky, obloZeni apod.)

763. Polyester CHS 016

Polyesterovy lak tohoto typu vynikd sniZenou stékavosti. Je to slabd
#lutd viskdzni tekutina. Skladovén! je shodné jako u pfedchoziho typu,
K zékladnl prysky¥ici Polyesteru CHS 016 se doddva jestd daldi sloZka
tzv. P — zdklad, L., rovnéZ Zlutd viskdzni tekutina.

Vylvrzeni nastdva smisenim s daldfmi pFisadami, a to v tomto pofadi:

Cdst 1

100 dila Polyesteru CHS 016 se smisf s 1 dilem P — urychlovage IL.
Takto smisené je mozno skladovat 3 mésice.

Cést 1l

Oddélend se smisf 10 dila P — zdkladu s 1 dilem P — katalyzétoru V.
Smés se musi zpracoval nejpozdéji do 48 hodin.

Nanédeni se déje opét hlavné stikdnim nebo polévénim pii normélni
teplots. Pred nanéienir se smisf 85 objemovych diln phedem pripravené
Sasti 1, 8 15 dily easti [1. Piipravena smés se musi zpracovat do 30 minut,
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Jinak nastane vytvrzeni a lak je dale nerozpustny. Pistole se po skondeni
vymyje specidlnim fedidlem P.

Pouziti je obdobné jako u Polyesteru CHS 011, Vzhledem ke sniZené
stékavosti slouZi prevéZné k povrchové Gpravé svislych nebo profilo-
vanych stén.

764, Polyester CHS 020

Je to novéjdi, dosud méné pouzivany druh nenasycené polyeslerové
pryskytice. Vzhledem i vlastnostmi se podoba Polyesteru CHS 016;
vyznafuje se rovnéz sniZenou stékavosif.

Vytvrzeni nastane pfi normélni teplot® po smiseni 125 véhovych dild
zékladni pryskyfice s 1 vdhovym dilem P — uryehlovate 120, Tato
smés se ddle smisi v poméru 10 dild k 1 dilu P — katalyzatoru IV. Je
nutno ji zpracovat nejdéle za 20 ai 30 minut. Lze pFidat kyslitnfk kfemi-
tity jako plivo.

Nandseni se d&je opét stiikdnim ncho polévanim.

Pouziti je obdobné jako u Polyestern GHS 016, vyhodné zvlaits pro
stifkani svislych a profilovanych ploch.

Dalsi polyesterové natérové hmoty obdobngeh vlastnosti i pouziti
vyrdbi narodni podnik Barvy a laky Praha, a to pod nédsledujicim ozna-
Genim:

Polyesterové ndtérové hmoty — B

Jejich prednosti proli jinym Lyptm natérovych hmot spotivajl téz
v tom, Ze jsou rovnéZ tak jako vyrobky pfedeslé takzvand hezrozpoustéd-
lové, coZ znamend, Ze se z ndtéru odpafuje nejvyE 10% podil. Proto je
moiné nanédet mensi potet vrstev, kieréd Ize po naneseni brousit a lestit
JjiZ druhy den.

Tyto nilérové hmoty se vytvrzuji také po piidéni katalyzitoru (typ
B 7000, 7001, 7002 a 7003) nebo téZ urychlovaée (typ B 7300)

NandSen! se provadi stifkénim nebo polévénim, nejlépe pri teploté
20 az 24 °C a relativni vlhkosti nejvys 65 9%, pritemZ vihkost podkladu
(napf. dfeva) nesmi piestoupit 12 %, jinak nastiva nebezpedf vzniku
krdterd a nerovnosti povrehu. Nanadi se nejméné 2 x, druhy natér vidy
v dobé potitku vytvrzovant (polymerace) prvnf vrstvy.

Hlavni typy téchto ndtérovych hmot jsou

765, Polyesterovy lak kontaktni B — 1200

PouZivd se k zhotoveni zikladnl kontaktni vrstvy pod barvu B 2000,
email B 2020 nebo lak B 1001,
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Pied pouzitim se smisf & katalyzdtorem B 7001 ve vahovém poméru
7 : 1. Je uréen k nandfeni na licich nanddetkdch. Zaschne do nelepivého
stavu za 4 hodiny.

766. Polyesterové barva zdkladni B 2000

Vyrabi se v bllém odstinu a je urfena ke stiikdni i polévini. Pred
pouzitim se smicha s katalyzatorem B 7002 v objemovém poméru 10 : 1.
Pro polévéni je pfipravena a nand3i se na vrstvu zaschlého laku kontakl-
niho 13 1200. Po vytvrdnuti se nejdfive po 24 h zbrousi asi jedna desetina
tlonitky brusnym papirem. Doba zpracovatelnosti je 15 aZ B min

i 22 °C.
¥ Pouziva se hlavné na dievo s hlubiimi pdry jake zakiadni, a jake
plnici vrstva pod emaily.

767. Polyesterovy lak B 1000

Pouifvd se ke zhotoven{ bezbarvych natéri na dievo a je urten ke
strikdni pfedmdti, které maji rovné, zaoblené a svislé plochy.

Pred pouditim se smichd nejdfive s urychlovatem B 7300 ve véhovém
poméru 100 ; 0,64 a 1 a po rozmich4ni se tato smés smichd v objemovém
poméru 10 : 1 s katalyzétorem B 7000, Doba zpracovatclnosti smési je
15 a% 35 min pfi 22 °C.

768. Polyesterovy lak — 19-0650-0000

Pouzivé se k provadénl bezbarvych nétéra na dfevo, a to zvldilé na
svislé plochy a hrany dilcd, kde svym tixotropnim charakterem omezuje
stékani, s katalyzatorem B 7000 se smis{ ve vahovém poméru 1 :10,
s urychlovadem B — 7300 v poméru 1 : 100.

769. Polyesterovy lak pro linku B 10102 B 1011

Pougivaji se k provadéni bezbarvych nitéra (hlavné nébytkovych
dilcd apod.) smésnym zpfisobem na mechanickych linkdch naptiklad zn.
»,Hackemag"’.

Lak B 1010 se pied pouzitim smicha ve vahovém poméru 9 : I s kata-
lyzdtorem B 7003, dobfe promichd a smés naplni do nadrZe prvni lici
hlavy. Nadrz druhé lici hlavy se naplni lakem B 1011, ktcry se neupravuje,

Doba zpracovatelnosti smési je nejméné 8 hodin pfi 22 °C.
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na zaschly natér z laku kontaktniho B 1200. Nejdfive za 24 h po naneseni

770. Polyesterovy emall B 2020
je moiné natér vybrousit a vylestit.

Vyrébf se v téchto odstinech:

1000 — bila 5008 — zelen st¥hfita
1008 — Zed =vitlg 5408 — zelen tmava
1108 — fed stiedn| 6058 — krémovs svatld
0998 — ternd 6088 — Zlut citrénova
2008 — hndd pastelova 6208 — Zluf stiedni
3018 — fialové pastelova 8038 — ri%ova tmavé
4118 — modi blankytna svEtld 8138 — terven svétld
4408 — modi blankytna tmavé

Jednotlivé odstiny se nedoporuduje vzédjemns michat, jeliko? by se n smé=
si mohl vyplavit pigment.
Svym tixotropnim charakterem omezuje stékéni.

Pied pouZitim se lak smich4 nejdfive s urychlovatem B 7300 ve vého-
vém poméru 100 ; 1 a fadn& promichd. Tésné pfed pouzitim se tato smés
smich4 s katalyzdtorem B 7000 ve vdhovém poméru 10 : 1 a opdt Fadna
promicha,

Lak se nanéii stikénim v nejméné dvou vrsivdch. Doba zpracovatelnosti
je nejméné 10 min pii 22 °C.

771. Polyesterovy lak B 1001

PouZivd se na dfevo k polévani kontaktnim zpiisobem ve smési s urych-
lovatem B 7300, ve véhovém poméru 100 : 2, na zaschlou vrstvu vytvo~
fenou smési laku B 1200 s katalyzétorem B 7001. Po ipravé lze lak na-
nédet i poléval smésnym zphsobem.

772. Polyesterovy lak B 1006 a B 1007

PouZivaji se hlavné na dfevo, a to k polévani nebo ke st¥ikéni. Doba
zpracovatelnosti smési laku B 1006 smichaného s katalyzdtorem B 7003
ve vdhovém poméru 9 : 1 je pti 22 °C 8 hodin. Zbytek smési laku B 1006
s katalyzatorem B 7003, ktery se nezpracuje, je moZné uchovat do dru-
hého dne pii teploté pod 0 °C. Druhy den se tento zbylek pfida ke smasi
terstve pfipravené.

Email je urten ke stiikdnf i polévéni. Pouzivd se hlavné na difevo,
piimo nebo na vybrouienou vrstvu barvy zikladni B 2000.

Pfed nandfenfm normélnim stéfkacim zafizenim se email smiché s ka-
talyzdtorem B 7002 v objemovém poméru 10 : 1. Pfi polévani se nandii
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Doba zpracovatelnosti smési je 15 a% 60 min pfi 22°C podle odstinu,

773. Polyesterovy tmel $t&rkovy vypalovaci B 5001

Slou# k zaplnéni hrubych nerovnosti na kovech (napf. spér apod.).
Nana&i se bud pfimo na &sty povreh kovu nebo na zakladof naldr. Pred
pouZitim se tmel smichd s kalalyzétorem B 7001 ve vAhovém poméru
100 : 1. Po 30 a% 60 minutdch zasychéni na vzduchu se tmelové vrstva
vypaluje pii teplotd 100 °C asi po dobu 30 minut. Po této dobé po vy-
chladnuti je schopni broudeni. Doba zpracovatelnosti smési je 30 aZ
120 min p#i 22 °C.

107. Celulézové nitérové hmoty

Nejroziifendjif laky této skupiny jsou tav. nitrolaky, které poudivajf
jako zikladni sloZku nitrocelulézn. Mendf vyznam maji laky z derivitd
celuldzy (acetylcelulézy, etyleelulézy apod.). '

Nétérové hmoty celulézové se poudfvaji ve viech pramyslovych 9d-
vitvich a slouzf hlavnd k povrchové Gpravé kovi, dfeva, papiru, keramiky
atd. :

Ze firokého sortimentu téchto lakd, vyrdbZnych v nérodnim podaiku
Barvy a laky Praha, uvidime tyto zékladni typy:

Impregnadni nitrocelulézovy lak na dfevo C 1002

Leskly nitrocelulézovy lak na kov G 1006
Zaponovy nitrocelulézovy lak na kov C 1005
Leskly nitrocelulézovy lak na dievo C 1008
Zékladnf nitrocelulozové barva na kov C 2000
Nitrocelulézovy email venkovni leskly C 2001
Nitrocelulézovy email vaitini C 2004
Nitrocelulozovy tmel ke st¥kani C 5000
Nové typy celulézovjch ndtErovych hmot

Nitrocelulézovy email na kov, vysoce kryci G 2006
Nitrocelulézovy email pro optiku a jemnou

mechaniku — matny C 2007
Nitrocelulézovy email na stupnice piistroji G 2009

Nitrocelulézovy email ns koy i dfevo, pololeskly C 2010
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Nitrocelulézovy email olejovzdorny G 2121

Nitrocelulézové barva na promitaci platna C 2122
Kromé uvedenych druh@ vyrdbi se znaéné mnoistvi daldich lakd béto
skupiny s pfesnym urdenim pouiiti {lak na umélé kiZe, na Luzky, na
nahytek, na kovové félie, platno, stupnice atd.).

Nékolik druhi nitrocelulozovych laki lze vyrobit podle tichto predpisi:

774. Zaponovy,lak

Techto laki se pouZivd pro ochranu kovovych souddsti i celkir. Vytvareji
transparentni, vétiinou bezbarvé, dosti pruzné vrstvy. Maji toto slozeni:
150 g nitroceluldzy (viotkové, typ E-1160, B-5)
o g kafru ptirodniho
750 ml distého bezvodého acetonn
50 ml etylénglykolu
Ziskand smés se dobfe promichs a preleje do zdsobni lahve nebo plechoy-
ky. Hustotu je moiné upravit malym mmoZstvim acetonu.

775. Zaponovy lak

110 g nitrocelulézy (celuloidovyeh kouskd)
210 g amylacetdtn
480 g etylacetélu
104 g butanolu
96 g toluenu

776. Zaponovy lak

100 g nitrocelulézy (film zbaveny emulze)
300 g xylenu
200 g benzenu
20 g dibutylftaldtu
80 g etylacetdtu
120 g butylacetdtu
140 g etylalkoholu denaturovaného
Po dobrém promichéni a uplném rozpuitini se pridé jedts 20 g Inéného
oleje a 20 g alkydové pryskyfice.
Smis se promichd a hotovy lak se uskladni v doh¥e uzavienych lahvich
se Yirokym hrdlem nebo v plechovkéch s dobrym uzavarein.
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777. Acetylcelulézovy lak

90 g acetylcelulozového filmu (zbaveného emulze)
730 g dichloretylénu
70 g etylalkoholu denaturovaného
20 g butanolu
90 g butylacetdtu
Po dobrém promichéni a rozpusténi viech kouskd filmu se hotovy lak
pieleje do zésobnich nédoh.

778. Prostiedek k odstran&ni starych nét&rd

K chemickému odstranéni nitrocelulézovych laka a smalth lze pouZit
s vyhodou tuto smés rozpustidel:
340 g etylallkoholn denaturovaného
480 g acelonu
60 g toluenu
120 g nafty (solveunlni)

779. ProstFedek k odstran¥&ni starych ndt¥rd

700 g parafinn
600 g benzenu
10 g acetonu
50 g etylacetdta
240 g etylalkoholu denaturovaného benzenem
Po dobrém promichén( se nanddi potfrénim nebo mééenim.

780. Prostfedek k odstrané&ni starych nédcérd

520 ml acetonu
480 ml etylalkoholu denaturovaného benzenem

781. Univerzdlni prostfedek k odstran¥nl starych ndt¥rd

Vyréabi jej narodni podnik Barvy a laky v Praze pod oznaéenim P-8200
nebo P-8201,
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108. Chlérkautukové nét&rové hmoty

Tyto ndtérové hmoty se pouivaji pfevainé k vyltvofeni ochrannych
povlakit proti vlhkosti, korozi a povétrnostnim viivim na nejriznéjgich
materidlech (kovy, dfevo, belon, lepenka, zdivo atd.) Zékladnf sloZku
tvoli chlérkauulk, jehoZ vlastnosti se upravuji daldimi pfisadami, napf.
zméktovadly [chlérovany difenyl, vysychavé oleje, riizné pryskyfice
apod.).

Vzhledem k pouziti téchto laki je prehled vyrdbénych typd uveden
v kap. XIX, kterd pojednévd o antikoroznich prostfedcich.

782, Zikladnf chlérkauZukovy lak

Pro laboratorni nebo dilenskou potfebu lze pfipravit zdkladni chlér-
kautukovy lak podle pfedpisu: Za teploty 60 °C na voduf l4zni se smiché
a rozpusti 5

30 g chlérkauéuku
280 g tetralinu
62 g xylenu
58 ¢ toluenu
Po uplném rozpusténi se pfidd 65 g Inéného oleje a po malych tdstech
505 g kyslidniku olovnalo-olovititéhe (minia).

Smés se dikladné roztird, aZ vznikne homogenni lak, ktery se uschova
v dobfe uzavienych nddobdich.

Lak vytva#i velmi odolny nétér chrnici proti korozi a vlhkosti. Po
uplném rozpudléni a dobrém promichéni se hotovy lak slije do zésobni
nadoby.

109. Silikonové natérové hmoty

Tento novy druh natérovych materidliy, jejich hlavni pojidlovou slozku
tvoii organo-kiemidité pryskyfice, je v kaidém prpndé kladnym piino-
sem pro povrchovou Gpravu kovd naméhanych vysokou teplotou, po-
vétrnostnimi vlivy, korozivné agresfvnimi plyny a parami, kde se a% do
neddvné doby musely pouiivat specialni galvanické povlaky, keramické
smalty nebo jiné Zdruvzdorné materialy,

Silikonové natérové hmoty umoZziiuji bez nakladngch zatizenf zhotovit
povlaky b&nymi nandfecimi zpiisoby, a to i roznérnych diled a celych
konstrukei, kleré nelze jinou technologii opatfit ochranym nétérem,
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Povrchové apravy provedené silikonovymi natérovymi hmotami odo-
lavaji nejen teplotdm od 250 do 700 °C (podle typi silikonového laku),
kyselinm, ziedéngm roztokdm soli, alkdliim a organickym rozpoudtéd-
lom, ale jsou i znaéné hydrofobni {odpuzujici vodu), ¢oZ je znadné vyhodné
zvl45Lé u zatizeni a konstrukei umisténych ve vihkém prostiedi.

Narodni podnik Barvy a laky vyréabi nasledujici zdkladnf druhy siliko-
novych nélérovych hmot:

783. Silikonové barva zdkladni, vypalovaci — K 2000

Slouzi k vytvoreni zikladniho povlaku pod vndjdi silikonové laky.
Vyrabi se v odstinu stfibroderveném {oznad. 0800). Samotny povlak
touto zdkladni barvou odolévé do teploly 400 °C, ztedénym kyselindm,
kratkodobému styku s benzinem a oleji. Odolavé vodé i teplé (do 70 °C).
Vytvofené povlaky se nesméji brousit.

784. Siltkonovy emall pololeskly, vypalovaci — K 2050

Nanédi se na vypéleny ndtér zdkladni barvy K 2000, neni-li nutné
velkéd odolnost proti korozi, té2 pHmo na odrezeny, olistény a odmaitény
zakladni materidl, ktery nemusi viak v2dy tvotit kovy, ale i jiné materidly
schopné vypalovéan{ p#i 200 °C.

Tento email se vyrdbi v odstinu

bilém — oznadeni 1000

Sedém — oznateni 1010 a 1100

zlutém — oznateni 608D

zeleném — oznadenf H080

tervenohnédém — oznateni 8440

modrém — oznadeni 4205 a 4265

terném — oznadeni 1999

Tepelnd odolnost u raznych odsting je raznd vzhledem k pouZitym
pigmentiim, nejvyadi teplotu snd¥i odstiny 8440 a 1990. Naopak u od-
stind 608D a 5080 je nutné prodlouzit vypalovaci dobu o 50 %,.

Hotovy natér odolavé Leplotén 250 az 300 °C, roztokim kyselin,
tuktm a vodé (i horké) do 80 az 90 °C.

785. Silikonova stFibFenka, vypalovaci — K 2100

Pouzije-li se na vypéleny zékladni natér K 2000, je teplotni i korozni
odolnost zvI4sté vysoka (500 °C a kratkodobd i 800 °C), cok se osvEdiuje
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zvl4dté u zafizeni umistdnych ve volném prostiedi. Jestlize se stiibfenka
nanese pfmo na zdkladni materidl, odolnost proti korozi ponékud kless —
je mo#né ji pouZit na dilee a konstrukee uvnitf objekti. Barevny odstin,
ve kterém je K-2100 vyrdbina, je oznal. 9110 — tzv. hlinikovy.

Uvedens silikonové natérové hmoty je nutné vidy nandset na zédkladni
materidl dokonale ofi¥t¥ny, uejlépe vyhovuje mechanicka Gprava otrys-
kivanim nebo okarlddovdnim draténymi rotaénimi kartddi, u hladkych
ploch posta¢i nékdy jen dakladné osmickovéni.

Pro tyto natérové hmoly neni vhodné pouZivat chemické odrezovade,
rovni? tak jako rdzné pasivadni tpravy, fosfatovani apod. Jako odmasto-
vadlo se mohou pouzit alkalické prostfedky ncho organicka rozpoustédla.

Silikonové natérové hmoty se nanaseji iLétcem, flakovym stifkénim,
polévénim a madenim. Pouze emaily se nedoporuéuje pro Spatny rozliv
a nizkou konzistenci nanaset #étcem. Nanédfenf maze probihat phi teploté
15 aZ 20 °C a vlhkosti nejvys 75 %. Viechny popsané typy je moiné redit
fedidlem S-6001. U stiibfenky K-2100 mdZeme poui(t pro natér Stétcem
jesLé Fedidlo S-6000,

Hotové nal#ry sc nechaji zaschnout pfi teploté asi 20°C po dobu 20
az 30 minut a pak se vypalujf pfi teploté 200 °C po dobu 2 hodin nebo
pFi Leploté 250 °C po dobu 30 minut & pii teplot# 300 °C po dobu asi
5 minut. Tuto dobu je moné jesté zkratit pFiddnim 2 a2 3 %, specidiniho
arychlovage B-73(00, ktery se piidd do nétérové hmoly tésné pred po-
uzitim. Takto vytvofend smds se viak musf pouZit do 24 hodin.

Nejvyhodnajsi natér silikonovymi natérovymi hmotami je o toustee
asi 70 a% 80 pm, co? odpovidd 1 a% 2 nétérim zdkladnt barvou a 1 a2
2 natértm vrchniho laku. Tlustdi vrslvy jiz nejsou vyhodné, protoZe
jsou znaing citlivé na tepelné zmény materidlu a dfive popraskaji a od-
lupuji se.

Popsané silikonové natirové maleridly slouzi predevdim pro povreho-
vou dpravu Zeloza, oceli, litiny, hliniku, hoitiku a jejich slitin, Pro mensf
plilnavost nelze viak doporulil jake zdkladni materidl méd a jeji slitiny
a cinované ncho zinkované puvlaky.

K vyrobkiim nérodniho podniku Barvy a laky je moZné plipojit jeste
daldi silikonovy vyrobek, a to:

786. Lukolor B (té% oznai. silikonové barva 237-99-0002)

je barva pro silikdtové zékladni materidly rovnéZ na bézi silikonovych

pryskyfic.
V aerosolovém provedeni se dodava:
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787. Silikonova barva odolnd vysokym teplotdm
831-20-1 XXX, .

kterd mé4 podobné vlastnosti jako dfive uvedend silikonova stiibfenka.
Vyhodou je nanddeni postfikem ze sprayové dézy o velikosti 210 ml
a dostane se 42 v maloobchodnim prodeji.

Synthesia n. p. Kolin, ktery je hlavaim vyrobcem vétdiny silikonovych
vyrobka, vyrabi téz silikonové laky, z nichZ nékteré maji obdobné viast-
nosti jako natérové hmoty piededlé. Je to pfedeviim:

789. Lukolor M —250

(lervenohndda nétérova hmota s tepelnou odolnosti do 250 °C. Pouziva
se na tepelné naméhand zatizeni v znainé korozivnim prostiedi. Slou¥i
té% k vylvéfeni ochrannych povlakd pii galvanickém pokovovéni. Je
odolna proti teplé vods (jako dosud jediny typ nétérové hmoty) a pouzivé
se proto dasto pro nétéry prestupnikid, kdy té: zlepluje vlastni prechod
tepla. Nanddi se stejnym zptisobem jako nétérové hmoty piededlé, vy-
tvrzuje se vypélenim pri 200 °C po dobu 30 minul, po zaschnull pfi
normélni teplot# po dobu 15 minut.

790. Lukoior M-350

Podobné nétérova hmota dervenohnédé barvy s vata tepelnou odolnosti
{a% do 350 °C). Tvofi pevny hydrofobni film odolavajici 162 horké vodé,
Red! se toluenem, lakovym benzinem nebo fedidlem C 6000,

Je vhodné pro nétéry tepelnd naméhanych zafizeni pracujicich v ko-
rozivnim prostiedi v nejriznéjich pramyslovych odvétvich. Vytvoteni
této hmoty trvé 15 min, zagchnuti na vzduchu pfi 250 °C 30 minut.

791. Lukolor M-500
Silikonové st¥tbfenka odoldvajici teploté 500 a 530 °C. PouZiva se
pro ochranné natéry tepelné namahanych zafizeni, jako jsou kominy,

topné telesa, lapate popelu, parni potrubi, kondenzatni komory, pece
riznych typh, vylukovd potrubi automobilovych a leteckych motord.

792. Z4kladni barva pro Lukolor M-500

Dvouslofkové zékladni natérova hmota slouzi k vytvofeni zdkladnf
vrstvy s antikoroznimi vlastrostmi pod vrchal natér Lukolorem M-500.
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793. Zékladni barva pro Lukolor M-250 2 M-350

Vyvojovy vyrobek tvofi zdkladni ndtér pro natérové hmoty M-250
a M-350 a zabrafiuje tak korozi. Poulivd se pro zlepfeni antikoroznich
vlastnost! hotového nétéru v znafné agresivnich proveznich prostiedich.

794. Lukosily — silikonové laky

Ciré, bezbarvé nebo slab& naZloutlé roztoky metylfenylsilikonové prys-
kyfice v organickém rozpoudtédie. Vyrabdji se v péti typech a jako
vodni emulze.

Lukosil 150 a 200 pouZiva toluen jako rozpoustédlo.

Lukosil 250, 150X a 200X se vyrabf rozpuitény v xylenu.

Lukosil E 200 — 25 je 259 vodné emulze Lukosilu 200 s pfidavkem

katalyzdtoru NC-25.

Tyto laky se pouzivaji pro svou vynikajicl hydrofobuf vliastnost, velkou
tepelnou odolnost a stélost a velmi vyhodné elektroizolatni vlastnosti.
Dal¥ specifické vlastnosti pro Lyto laky, jako fungistabilita, odolnost
proti vliviim chemikdlif a povétrnosti umoZiiuji dalsi aplikace v nejraz-
ntjSich primyslovych odvétvich, Lakové vrstva z laku 150 a 150X je
tvrdd a kiehkd, z laku 200 a 200X pruZné a z laku 250 mékkd, aviak
pevna.

Pokyny pro zpracovdn/

Silikonové laky Lukosil 160 — 200 a Lukosil 250 se nand3eji na odetfo-
vané predmeéty stiikdnim, mdagenim, polévénim a natirdnim. Povrch
odetfovanych pfedmétn se musi pfedem zbavil neéistot, mastnoty a vih-
kosti. Predméty, zejména elekirické zaiizeni se zbavuje vihkosti v teplo-
vzdusné suldrné pii 150 a% 200 °C zahfivénim po dobu 3 aZ 10 hodin.
Silikonovy lak se nanadi na predméty jedts teplé pii 50 az 70 °C.

Silikonové laky se vylvrzuji ve dvou stupnich. Nejdiive se pfi nizif
teploté dokonale odezene rozpouitédlo tak, aby se samotnych laki
Lukosil 200 az 250 po dobu 10 aZz 20 hodin pfi teploté 220 aZz 260 °C
a u Jaku Lukesil 150 po dobu 7 aZ 10 hedin pii 250 °C.

Nejvhodnéjsi vytvrzovaci podminky pro kaidou jednotlivou aplikaci
je tfeba predem experimentdlné vyzkoulel. K vytvrzovani je moZné
pouzit lakafskou vytvrzovaci pec i infratervené zafice.

U Lukosilu E 200 — 25 po odpafeni vody plati po vytvrzovani stejné
podminky jako u Lukosilu 200 s pfidavkem vytvrzovaclho katalyzatoru.

Vytvrzovéni je mozné ovlivnit piiddnim katalyzdtorn NG 25. V tom
piipadé se vytvrzovaci doba zkracuje asi na pelovinu. Katalyzator se
priddv4 v mnolstvi 0,56 az 2 védhovych procent.
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Katalyzétor NC 25

Je vytvrzovaci katalyzdtor pro viechny druhy silikonovych lakd. Je
to temné fialové kapalina, kde jako rozpoustédlo je pouzit toluen.

PouZitl

V elektrotechnice hlavné na izolaci elektrickych motort a velkych
totivych strojit pro vy3si tepelnou tiidu H, pro teploty 180 °C stélého
tepelného zatiZeni. Dale jako izolace elektrickych tolivych stroji pro
tropické podminky a stroji pracujicich ve vihkém prostiedi s vysokou
teplotou okoli. Jako lepici laky pro vyrobu izolantd pro tepelnou tfidu
H pro slidu, azbestovy papir, sklotkaninu, izolaci vinuti civek apod.

Lukosil E 200 — 25 se pouZiva jako pojidlo pfi vyrobé azbestového
teplostalého papiru, kde je jako Fedidlo pouZivina voda,

795, Lukosil — SB 150

Lukosil SB 150 je organickou pryskyfici modifikovany silikonovy lek,
v n&émi pfevaZuje organokfemiditd slo?ka (modifikovany metylfenyl-
silikonovy lak).

Vyznatuje se velkou adhezi ke kevovym i nekovovym materidlim
velkou odolnosti proti otéru {abrazivnosl), zkrdcenou vytvrzovaci dobou
u vysokon tvedosti lakovéhu filmu. PouZivd se pro povrehovou dpravu
roiznych zufizenl a nateridld, kde se vyzaduje vysoky lesk, chemicka
stalost a nesméadivy povrch, :

Lukosil 8B 150 dava lakovy film s vybornymi hydrofobnimi viastnostmi.
Bnasi vyssf stupels otepleni v porovnéni s ostatnimi organickymi prysky-
ficerni. M4 velmi dobré eleklroizolaini vlastnosti, je staly proti nizkym
teplotdm a povétrnostnim vlivim. Lze ho rozpoustél v toluenu a xylenu.
Pokyny pro zpracovéni

Lukosil SB 150 natedény nebo v dodaném stavu se nanédi (stfikénim,
Stétcem) na predem dokonale olistény materidl, PredsuScni probihd bud
volnd na vzduchu za teploty okoli, nebo suchym teplem (napf. v horko-
vzduSnych susdrndch). Lak zasyechd za 2 aZ 4 hodiny volné na vzduchu
a v nékolika minutéch pii teplotd kolem 100 °C. Aby bylo dosazeno ko-
neénych vlastnosti Lukosilu SB 150 je tfeba lakovou vrstvu jeité do-
tvrdit za 3 a2 5 hodin pfi 200 az 220 °C. Mnozstvi 1 kg postaéi k nétéru
asi 10 aZ 12 m? plochy. Pii prici s Lukosilem SB 150 je tieba dodrzovat
bezpednostni opatfenf platna pro I LE. hoflavosti. Lukosil SB 150 se
dodava bez katalyzatoru. Pridavek 0,05 az 0,1 9, katalyzdtoru NC 26
urychlf dobu schnuti a vytvrzeni az o polovinu udanych dasovych hod-
not. Uvedené mnozZstvi katalyzdtoru se poditd na védhu susiny laku.
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Uginnd slozlca katalyzétoru je v koncentraci 2,5 % a prepodita se vzhle-
dem k viéze suliny na 100 %,

PouZiti

Vieobeené jako povrchové dprava zaFizeni a materidlé proti pasobeni
chemickych a povétrnostnich initeld. V elektrotechnice jako pojidlo pro
rizné materidly na vyrobu elektrickych izolantd, jako vychozi materiél
pro vyrobu tmeld apod.

796. Lukosil — M

Metylsilikonové laky Lukosil:M jsou giré, bezbarvé_a3 slabi naZloutls
roztoky metyisilikonovyeh pryskyfie, vzdjemné libovolné misitelné, Do-
davaji se ve tiech typech:

Lukosil M 101

Lukosil M 112

Lukosil M 122

Vyznatuji se kritkou dobou vytvrzeni a tvrdosti lakového filmu; jsou
uréeny jako povrchové, ochranné, separatni a impregnadnf laky.

Lukosil M poskytuje lakovy film s vynikajicim hydrofobnim téinkem
a velmi dobrou tepelnou odolnosti, mé vybornou adhezi k podkladovym
materidlim (nap¥. kovim, dfevu, minerdlnim materialam), dobré elektro-
izolatnl vlastnosti, je mrazuvzdorny a stély jak proti povétrnostnim
vliviun, tak ve styku s mikroorganismy, napf. plisnémi.

Jednotlivé typy se lisf dobou vytvrzeni a pruinosti lakového filmu,
ktera vzristd se stoupajicim obsahem organického radikélu v pryskyfici.

Nejtvrdsi lakovy film zérovei 8 nejkratdi dobou vytvrzeni dava Lukosil
M 101, lakovy filin elasticky a pruiny Lukosil M 122, zatimeco vlastnosti
Lukosilu M 112 jsou na hranici obou jmenovanych typa.

K fedéni metylsilikonovyeh laka Lukosil M lze pouit toluen, xylen,
chlorované uhlovediky.

Lukosil M se nandii na predem oliiténé, odmasténé a vihkosti zbavené
piedméty stilkdnim, natirdnim, métenim a polévanim. Predsuseni se
déje v teplovzdusnyeh suddrndch pii teplotd 100 az 200 °C a lak se nanaki
na predmély jedts teplé (50 4 10 °C). Po samovolném oschnutf {okapéni)
se vytvrzuje, a to ve dvou fazich, aby se zabrénilo puchyfkovini,

Zprvu asi Lhod pFi 90 a2 100 °C, pak se teplota zvysi na 200 nebo
2560 °C, pfi niz probiha vlastni vytverzeni po dobu udanou v dalifm
piehledu,
zéflz( vytvrzovéni je moné pouzit lakaiskou vypalovacl pec i infratervené

ie.
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Nejvhodnéjsi vytvrzovaci podminky pro kazdou jednotlivou aplikaci
je tieba experimentélné vyzkousdet.

MnoZstvi 1 kg nefedéného lakn postadi k ndtéru 15 az 20 m? v jedné
vrstva,

Prehled doby schnuti a vytvrzent

Doba schnuti v minutéch Lukosil
bez katalyzdtoru M 101 M 112 M 122
pii teploté
20°C do 60 min  do 90 min -
150 °C do Smin do Smin do 90 min
200 °C asi 1 min ast 1 min asi 1 min
260 °C 1 min 1 min 1 min

Doba vytvrzeni v minutéch
bez katalyzéatoru

pri teplotd
150 °C 180 aZ 240 min 200 az 300 min 2560 az 400 min
200 °C 60 az 120 min 90 az 150 min 120 az 240 min
250 °C do 30 min do 30 min 30 a60 min

PH ponkiti katalyzatoru NC 25 (s obsahem 2,6 9, Co}, ktery je pFiddavén
v mnodstyvl a% 0,5 % Co na sudinu laku, se vytvrzovaci doba podstatné
zkrdll (pfiblizné na polovinu uvedeného &asu).

Pouziti

Lukosil M nachéz{ pouZiti v nejriznéjiich oborech.

Predevim se pouZivd pro povrchové ochrany ve strojirenstvi a elektro-
technice jako povrchovy, ochranny, tropikalizadni lak, dile v potravi-
néfském primyslu — mlékérenském, masném, pivovarnickém atd.

PFi zpracovani plastickych hmot, piirodnich i syntetickych kauduka
jako separaéni lak na lisované a odlévaci formy. Vhodné viechny tii Lypy
Lukosil M — podle individudlnich experimentilnich zkousek.

V elektrotechnice jako pojidlo pro slidu, azbest a sklendné vlikna.
Vyrobky umoZiiuji dosdhnout elektroizoladnl tepelné titdy H (provoznt
teploty 180 °C).

Ve stavebnictvi a uméleckych femeslech jako ochranny lak stavebnich
del, zvl43té pro architekionicky a historicky vyznamné stavby a k ochrand
piskoveovych a keramicky sochafskych dél.

Bezbarvy lakovy film kromé odolnosti proti povétrnostnim vliviim
(defti, mrazium, exhalacim, plisnim) zachovévd pivodni vzhled a dlouho-
dobou svéZest. Doporudeny typ laku Lukosil M 101, fedény 1:10 az
1:30.

V potravindfském prémyslu jako separaéni lak na nédobi pro pedeni
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7 PRI

a vateni, umoZfujici pfipravu pokrinti bez prepéleni, eventudiné peteni
b?z tuku. (Zabrafuje pripékéni pefiva i pokrmd ke stdndm nadobi
i forem).

Lakovy film je fyziologicky zeela nezdvadny, pouZiti je povoleno mini-
sterstvem zdravotnictvi.

Doporugeny typ laku Lukosil M 112.

V papirenském priunyslu jako impregnaéni lak pii vyrobé papiru se
zmensenon nasdkavosti a navihavostf, k pfipravé teplostalych papird
a separadnich oball pro rizné materidly, napt. asfall, kauduk apod.

Doporuceny lak Lukosil M 101 a M 122,

K uvedenym Gfelom se dodédvé téZ vodnt emulze s obsahem 30 9%
sudiny, pod obchodnim oznadenim Lukosil ME 101 aZ 122, odpovidajfci
piislunym lakam.

797. Lukosll 9

Silikonovy laminaéni lak pro vyrobu skelnych lamindta a slidovych
izolantd s velkou tepelnou odolnosti — a% do 180 °C (tf. H), malou na-
sikavost] a vysokymi mechanickymi a elektrickymi hodnotami.

798, Lukosil 19

Specidlni, &iry, svétle Zluty silikonovy elektroimpregnatni lak s pfi-
sadou odpatovale a vytvrzovaciho katalyzdtoru. PouZivd se pro velmi
néro¢na zatizeni v elektrotechnickém pramyslu, urlend pro price v te-
pelné tiidé H (snd3ejiei teplotu 180 °C) a vBude tam, kde se predpoklddaji
zna&na pretiZeni, zvySeny Glinek vlhkosti, vodni péry, Sasté vypindnf
a zapindnf, reverzibilnf chod apod.

110. Lihové nat¥rové hmoty

Jejich nézev je odvozen podle pouZitého rozpoustédla, kterym je
etylalkohol (lih). Jako filmotvornou sloZku obsahuji rzné piirodni nebo
syntetické pryskyfice, napfF. felak, kopal, sandarak, fenolové pryskyfice
apod. Pouzivaji se jako povrchové lesklé nétéry na kovové nebo drevéné
souddsti a dilce, dale jako elektroizolagni laky a emulze a vnitfaf im-
pregnatni litky. Vyrobcem je nérodni podnik Barvy a laky Praha,
ktery doddva vice typd:
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Lihovy lak L 1000
Lihovy lak #elakovy specidlnt L 1022
Lihovy lak 3elakokalafunovy L 1320
Lihovy email odolny vitéi olejim L 2002
Likovy lak tésnici L 1007
Lihovy tmel tésnicf L 5000
Libovy lak na kiiZe L 1003
Lihovy lak na papir L 1004

Predpisy pro praktickou pifpravu nékterych druhd téchto lihovych lakd
jsou uvedeny v nasledujici ¢asti.

799. Lihovy lak na kovy

V kadince se rozpusti a promichd
420 g Selaku pfirodniho
680 ml etylalkoholu denaturovaného
40 g ricinového oleje
Holovy lak se pieleje do zdsobnich lahvi.

800. LIhovy lak na kovy

V kédince se rozpusti

100 g &elaku piirodniho

900 ml etylalkoholu denaturovaného
20 ¢ kairu
10 g levandulového oleje

801, Lithovy lak na kovy

V kédince se rozpusti
60 g #elaku pFirodnfho
60 g sandaraku
900 ml etylalkoholu denaturovaného
60 g terpentynové silice
Lihové laky je moZné pfibarvovat anilinovymi barvivy rozpusténymi
v malém mnoZstvi etylalkoholu (asi 10 g barviva na 100 ml alkoholu
pro 1} hotového laku).

327



802, Nepridhledny lthovy lak na kovy

V kéadince se rozpusti
180 g sandaraku
1 000 ml etylalkoholu denaturovaného
60 g ricinového oleje
Smés ge promiché a slije do zasobnich nédob,

803. Lihové politura

V barice na vodni lazni (45 °C) se rozpusti
160 g 8elaku pfirodniho
20 g kalafuny piirodni
800 ml etylalkoholu denaturovaného
Po promichéni se roztok nechd vychladnout a usadit a pak se slije do
zésobni lahve &i plechovky.

804. Lihovy fixaZni lak

V kédince se za mirného zahfivéni rozpusti

160 g bilého Eelaku

840 ml etylalkoholu denaturovaného
Po rozpuiténi se roztok za horka prefiltruje hustym sftem do zdésobnf
nadoby. Huslota se upravuje malym mnoZstvim etylalkoholu. Nands{ se
stiikénim,

805. LIhovy kopélovy lak

Tohoto transparentniho lihového laku se pouZiva prevéZné pro povrcho-
vou ochranu leiténych kovovych souddsti. V kédince se rozpusti za ob-
tasného promichévéni

140 g kopélové pryskyfice

140 g sandaraku

80 g terpentynové silice

840 g ebylalkoholu denaturovaného
Po fiplném rozpudténi se hotovy lak slije do zésobni nddoby s dobrym
uzévérem.
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111. Olejové nét&rové hmoty

Zakladni filmotvornou slozku tvoi u téchto nétérovych hmot vysy-
chavé oleje smichané s pfirodnimi nebo syntetickymi pryskyficemi spolu
s riznymi plnicimi latkami barevnymi, pigmenty a sikativy (napf.
naftendty olova, kobaltu, zinku, manganu).

Olejové laky a hlavné olejové barvy patif k nejroziifenéjiim nétérovym
hmotédm, Vyrab&ji se v Sirokém sortimentu a s nejriznéjiim zaméfenim
na kovy, dfevo, zdive, ¥elezné konstrukee (viz kap. XIX a déle jako
elektroizolaéni impregnadni a vypalovaci laky {viz kapitola XXI).

Hlavnim vyrobcem téchto nétérovych hmot je narodni podnik Barvy
a laky Praha. Zékladni typy jeho vyrobkid jsou:

Qlejovy lak odolny proti vyssim teplotdm 01102

Olejovy lak pryskyfiény 0 1103
Olejovy lak venkovni 0 1108
Olejovy lak vypalovaci krystalovy 0 1112
Olejovy lak na buZirky 0 1900
Zinkochrométovd barva rezuvzdornd 0 2003
Hydrominium 0 2005
Olejovy lak damarovy 0 1208
FermeZové barva zékladni na konstrukce 0 2004
Olejové barva venkovnf pro konstrukce 0O 014
Olejova barva lesklé 0 2017
Olejovy email hlinikovy ,,Aluma*

(pro zahfivané souddsti a t&lesa) 0 2111
Olejové barva zékladni na kov 0 2100
Olejovy email rychle schnouci 0 2107
Olejovy email vaitini 02113
Olejovy email chrénicf pfed vodou a

chemikéliemi 0 2900
Olejovy tmel brusny 0 B003
Olejovy tmel pruiny 0O 5005

Olejové nétéry urtené k ochrand proti korozi, vihkosti a povétrnostnim
i chemickym vliviim jsou uvedeny v soubrnu antikoroznich prostfedkd
v kapitole XIX.

Vyrobn{ pfedpisy nékterych typd olejovych métérovych hmot jsou
uvedeny dale.

B06. FermeZovid venkovni barva

Ve velké teci misce se smisi
670 g Zelezité tervend



10 g sikativu
280 g fermeze
40 g terpentynové silice
Smés se dobfe promiché a roztirs tak dlouho, aZ vanikne zcela homogenni
nitérové hmota tervenohnédého zabarveni., Hotovd barva se pielije do
zasobni nédoby se dirokym hrdlem.

B07. Olejovy lak

Ve smaltované nédobé se za tepla (180 °C) rozpustf
300 g fenolové pryskyfice modifikované (ABIFEN-125 D)
300 g Inéného oleje zahuiténého
30 g sudidla kobaltnato-olovnatého
370 g benzinu lakového
Benzin se pfidévd aZ po ochlazeni. Smés se dobfe rozetfe aZ vznikne zcela
homogenn{ hmota, kterd se slije do zdsobnich nadob.,

808. Olejovéa barva

Ve smaltované nddobé se za stélého michéni smisf

340 g litoponu (smés siranu barnatého a sirniku zine¢natého)

300 g zinkové béloby

230 g Inéného oleje
Vznikla smés se po téstech roztird ve vitdi tfeci misce a rozetfend pasta
se sléva do zésobni nddoby. Pak se pfidad 120 g benzinu lakového a 8¢
sufidla kobaltnatého Inénoolejného. Vie se dobfe promichd, aZ vznikne
homogenni pastovitd hmota, kterd se pfefiltruje sitem. Barva slou#i pro
venkovni nétér nebo jako vrehni vrsbva vnitiniho ndtéru. Rizného za-
barveni lze dosdhnout pfiddnim minerdlnich barviv.

809. Olejovd barva na zahFivand t&lesa

Ve velké tfeci misce se smisi
200 g hlinfkového prasku
140 g terpentynové silice
80 g fermeZe
40 g vodntho skla koncentrovaného
Vie se dobfe rozetfe, aZ se ziskd homogenni ndtérovd hmota stifbrného
zabarveni,
Jiné zabarveni této olejové barvy se z{skd, nahradi-li se hlinikovy
prisek napf. zinkovou bé&lobou apod.
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810. Olejovy tmel

Ve velké tfecl misce se rozetie

450 g jemné mleté praskove kiffdy

195 g Zelezité tervend

135 g okru

190 g fermeZe

30 g sudidla

Vie se dokladné prohnéte a rozetfe. Koneénou hustotu lze upravit malym
mnojstvim terpent¢nové silice. Tmel se nanéii ocelovou stérkou a vtlatuje
se do pora, spar a nerovnosti pudkladu.

811. Prostfedek k odstran&nf starych olejovych ndt&rd

Mimo opalovéni pajeci lampou je moiné staré ndtéry odstranit téZ
chemicky. Olejové nétdry se nejjednoduisim zpiisobem odstrafiuji po-
tirdnim (houbou, itétcem) zfedénym roztokem hydroxidu sedného {asi
15%) nebo métenim do horkého 69 roztoku téhoz hydroxidu, Stary natér
se v lazni rozpadne nebo naru¥i tak, Ze se d4 po vyjmuti snadno ofkribat
z podkladového materialu,

812. Prostfedek k odstran¥nfl starych olejovych ndtérd

60 g hydroxidu sodného
85 ml vody
710 g vodniho skla koncentrovaného
145 g amoniaku
Roztok se dobfe promichd a nanésf na piedméty, kde se nechd pisobit
asi 10 aZ 15 minut. PFi praci s témito chemikdliemi se musi pouzivat
pryzovych rukavic a ochranngch bryli.

813. Prostfedek k odstran&ni starych olejovych ndtérd

60 g parafinu
650 g henzenu
50 g etylalkoholu denaturovaného
250 g nafty {solventnf}
Roztok se dobie promichd a nandi potirdnim nebo méaéenim. Mohou se
pouZit LéZ odstranovaci prostiedky na nitrocelulozové laky (viz pledpis
778 az 781). Doba pisobeni na staré olejové natéry je oviem mnohem
delsf.
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112. Syntetické nit&rové hmoty

Tento druh nédtérovych hmot se pripravuje z v&t3iny syntetickych
pryskyfic, kleré v nich tvoii zédkladni filmotvornou slozku. Byvaji to
nejtasté)i pryskytice fenolformaldehydové, rezol-krezolové, akrylové,
polyuretanové a v posledni dobé zvIAdté pryskyfice epoxidové, poly-
esterové a silikonové. V nékterych pfipadech se tyto pryskyiice kombinnj
8 druhy. pFirodnimi nebo téZ s vysychavymi oleji.

VyuZiti syntetickych natérovych hmot je velmi diroké. Slouii ve viech
primyslovych odvétvich jako laky vndjsi nebo vnitint (na kovy, dievo,
zdwo,. plustické hmoty atd.), déle jako antikorozni natéry, elektroizolaéni
lak);l, impregnatni prostiedky, natéry chrénfef pred vlivemn chemikalii
apod.

Hlavni druby syntetickych natérovych hmot jsou dodévény ndrodnim
podnikem Barvy a laky Praha pod oznatenim:

Synteticky lak venkovni S 1002
Synteticky lak na lehké kovy S 1005
Synteticky lak pro vakuové pokovovéni 8 1109
Rezolovy lak tvrditelny za studena S 1701
Rezolovy lak vypalovaci S 1704
Syntetickd barva zakladni S 2000
Syntetick& barva na lehké kovy 8 2003
Syntetickd barva na konstrukee S 2014
Synteticky email vypalovaci Zefinkovy S 2017
Synteticky email venkovni 8 2024
Synteticky email vnitiaf rychle schnouct S 2027
Rezolovy email vypalovaci na kovy 8 2707
Synteticky email vypalovacl na keramické odpory S 2900
Synteticky tmel ke stiikdni S b0oo

Synteticky lak vnitinf vypalovaci (110 az 120 °C) zn. PROTEX S 1003
Synteticky lak vandj¥f vypalovact (120 aZ 135 °C)

zn. AUTEX S 1004
Rezolovy lak vypalovaci odolny viidi benzinu (160 a% 180 °C) S 1701
Syntetickd barva zékladni vypalovac( S 2001
Syntetick4 zdkladni barva zinkochromatové S 2004
Syntetické zdkladni barva sufikova S 2005
Synteticky vypalovaci email vnitinf (110 az 120 °C)

zn. PROTEX 8 2015
Synteticky vypalovaci email vng&jsf (120 az 130 °C)

zn. AUTEX S 2016
Synteticky vypalovaci email matny S 2018
Synteticky email pololeskly 5 2021

332

Synteticka podkladové barva vypalovaei (120 az 130 °C) S 2032
Synteticka zdkladni barva rychle schnouei S 2035
Synteticky email na stupnice S 2107
Rezolovy vypalovaci email, odoluy viigi benzinu

{160 az 200 °C) 5 2702
Polymeritovy email pro alkalické &lanky S 2801

Nikteré nové Lypy syntelickych natérovyeh hmot

Synteticky lak autoklavovy, odolny, vypalovaci S 1110
Synteticky lak pro vakuové pokovovini, vypalovaci S 1112
Synteticky lak epoxidehtovy, dvouslozkoyy S 1390
Synteticky lak kyselinotvrditelny, matny , Celoplast** 5 1710
Synteticky lak akrylatovy, vypalovaei 130536
Synteticky lak matany na optiku, vypalovaci S 2106
Syntetickdé barva epoxidehtové, dvouslozkovéa 85 2390
Syntetickad barva vinyl-ionexovd, zékladni 220529
Synteticky email akryldtovy, vypalovaci 23-0011
Syntetickd barva vinyl-ionexovd, vrchni 22-0530

Fluorescenén{ barvy v aerosolovém halenf — SPRAY — 831-22-1XXX
Signovaci barvy v aerosolovém baleni — SPRAY — 831-23-1XXX
Redidle do akryldtového laku vypalovaciho S 6810
Redidlo do natérovych hmol epoxidehtovych 8 7301

a) Epoxidové ndtérové hmoty

Mezi syntetickymi lakatskymi pryskyFicemi zaujimajf epoxidové prys-
kytice velmi daleZité misto. Casto se kombinuji 8 nenasycenymi mono-
mery a jsou zdkladem pro vyrobu bezrozpouitédlovych lakd. Mimo to se
pouzivaji k modifikaci s jinymi syntetickymi pryskyficemi (fenolovymi,
motovinovymi, melaminovymi, pelyesterovymi, polyamidovymi). Natéry
na podkladé epoxidovych pryskyfic maji vynikajici elektroizoladni
a wmechanické vlastnosti a velmi dobrou odolnost proti chemickym
¢inidlim a povétrnostnim vlivim, &imZ se stdvaji dileZitymi antikoroz-
nimi prostredky a sloui k tropikalizaci nejriznéjgich vyrobki, Zékladni
druhy epoxidovych pryskyftic jsou popsany v &l. 92. Tato ¢4st je vénovéna
pouze tdm druhtm epoxidovych pryskyrie, které maji v§znam pro
lakaiské Giely, a nétérovym hmotédm vyrdbénym z téchto pryskyiic.

Jsou uvedeny téZ zdkladni lakafské epoxidové pryskyfice prevéiné
vypalovacibo typu, vyrdbéné ndrodunim podnikem Spolek pro chemickou
a hutnf vyrobu v Usti nad Labem.
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814. Epoxy CHS PGA-40

Epoxidovy lak se dodédvéd v podobé iutchnédé, sirupovité tekutiny,
Vypaluje se pri 180 °C asi 1 hodinu nebo pti 200 °C asi 30 minut. Vypéaleny
lak je dokonale leskly. Nandseni lze provést mééenim nebo stiikdnim.

Tohoto laku se vzhledem k mimofddnjm elektroizoladnim vlastnostem
pouziva hlavné v elektrotechnickém pramysiu na smaltovani a izolovéani
vodiéd, Spravné vypdleny lak vzdoruje chemickym vlivim, chréuf proti
korozi, je odolny proti vodé, mrazu i teplu, Zdravolné je rovnéZ nezé-
vadny.

815. Epoxy CHS PGA-35

Tento epoxidovy vypalovaci lak ma vzhled &iré sirupovité kapaliny.
Nand¥ se fed¥ny pfislu¥ngmi fedidly stéfkdnim. K fedéni se pouiiva
smési etylénglykolu, xylenu a butylacetatu, Pryskyfici je moZné barvit
transpareninimi barvivy. Vypaluje se maximélng pii 260 °C 15 aZ 20 min.

PouZivé se prevdiné v potravinafském primyslu na povrchové tipravy
tub a konzerv.

816. Epoxy CHS 1/16 Al 15

Je to vypalovaci lak v podobd Zluté husté kapaliny s pFimést hliniku.
Naneseny lak se vypaluje pii 220 az 240 °C po 30 min.

Pouziti je obdodné jako u Epoxy CHS PGA-40. Je vhodny pro po-
vrchovou ochranu tub, konzerv, nadob na oleje, tuky, chemikélie, dale
pro lékafské zafizeni, dopravni obaly atd.

817. Epoxy CHS 1/16

Epoxidova pryskyfice tvoii Zluté kusy rozpustné v toluenu, xylenu
a butylacetatu. Uplatfinji se v kombinaci & organickymi mastnymi
kyselinami k vyrobé epoxyestert, které tvoii zakladni pojidlo lakd schnou-
cich na vzduchu.

Tyto laky jsou velmi pruzné a odoldvaji vodé i chemikéliim. PouZivaji
se jako vypalovaci laky, zdkladal nétéry a elastické laky na nejrozndjii
soudésti, obaly a nédoby.
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B18. Epoxy CHS 1/16 R 40

Je to roztok epoxidové pryskyfice Epoxy CHS 1/16, esterifikované
mastnymi kyselinami ricinového oleje. Nanasl se sLitkanim nebo méaenfmn.

Laku se pouZiva zejména na povrehovou tpravu chemickych piistroj,
nadob na chemikilie, tuby apod.

Mé dobrou pFilnavost, vynikajici pruZnost, velkou tvrdost a ohebnost,
odolévé teploté, vods, olejiim, chemikaliim, povélrnostntin vliviim a me-
chanickému otéru. PouZivd se jako vybornd antikorozni ochrana. Ve
formé vypalovaciho laku se vytvrzuje pfi 150 °C po 30 minut.

819. Epoxy CHS 1/09

Je to epoxidové pryskytice, dodavana v podobé Zlutohnédych, prihled-
nych kusit bez rozpouitédla. PouZivd se k vyrob¥ epoxyesterovych laki
8 vybornou pruZnosti a odolnosti proti povétrnostnim vlivam, &imz se
uplathuje pfi tropikalizaci. Spolu s jinymi syntetickymi pryskyticemi
{fenolovymi, motovinovymi, melaminovymi) vytval{ Fadu vypalovacich
laktt obdobného pouZiti,

820. Epoxy CHS 1/09-S 40

Jde o roztok epoxidové pryskytice, kterd je esterifikovdna mastnymi
kyselinami sojového oleje. Slouii k vyrob# pruznych a chemicky odolnych
lakd a emaild, které se nandeji madtenim, stifkdnim nebo natirdnim
a zasychajl na vzduchu za norméln{ teploty.

Poulivaji se k vytvofeni ochrannych poviakd na nddoby, konzervy
a rirzné obaly.

V kombinaci s jinymi pryskyficemi (mogovinové, melaminové) vznikaji
vypalovaci laky {150 °C po 30 minut).

821. Epoxy CHS 1/03

Je tird, nazloutld kapalina. SlouZi k vyrob# vypalovaeich laki a emaily
na vodile, elektrotechnické soudastky, nddoby a konzervy.

Kombinuje se rovnéZ s jinymi pryskyticemi obdobné jako pryskyfice
Epoxy CHS 1/09.
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822. Epoxy CHS 1/33

Je tuhd kusové pryskytice, ¥luté barvy bez obsahu rozpustidel. Ve
smési s nizkomolekuldrnimi polyamidy ddvé laky vytvrzované pii normal-
ni teplot& 20 °C,

Tyto laky se poutivaji jako ochranné nétéry proti vodg, povétrnostnim
vliviim a chemikaliim na kovy, dfevo a cement. Spolu s nékterymi aminy,
kterymi se Epoxy CHS 1/33 vytvrzuje, tvoif tzv. dvouslozkové epoxidové
uétérové hmoty, vyrdbéné narodnim podnikem Barvy a laky Praha.

823. Epoxy CHS 1/09-NKO 40

Je to roztok epoxidové pryskyfice, esterifikované mastnymi kyselinami
kokosového oleje. Slouzi k vyrobé vypalovacich lakd nebo lakd schnoucich
za obylejné teploty, bilé nebo #luté barvy, které maji vysoky lesk a znat-
nou odolnost proti vodé a chemickym &inidlim,

Rovnéz v kombinaci 8 motovinovou pryskyfici se pouZivd k vyrob# vy-
palovacich lakd, které se vytvrzuji pfi 150 °C za 20 aZ 30 minut.

824. Epoxy CHS 300 AC

Je to roztok epoxidové pryskyfice v acetonu (svétlehnddd, &ird kapalina,
kterd se vytvrzuje tuZidlem pfi normalni i zvydené teplot&). Vylvrzenf
nastane po smifent

100 dild laku

3,5 dilu tvrdidla P1
Smés je nutné zpracovat do 1 dne, vytvrzeni nastdvd po 48 hodindch.
PH zvysené teploté 50 °C se pryskyfice vytvrdi za 10 hodin, pfi 100 °C
iz za 1 hodinu.

Pouivé se hlavné k impregnaci a lakovan! poréznich materidlii, Nanast
se stitkdnim nebo natirdnim 3tétcem na dokonale odmadténé a Cisté
souddsti.

825. Aminoamid CHS L-1%0

Této nizkomolekuldrni aminoamidové pryskyf¥ice se pouzivé jako tvrdid-
la u n&kteryeh epoxidovych pryskyfic, napi.

s Epoxy GHS 1/33 se misi v poméru 1 : 1

s Epoxy CHS 1/15 se misf v poméru 1 : 2
Vytvrzovéni se déje pti 20 °C béhem 1 tydne, pii 60 °G po & hodin, pfi
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90 °C 1 hodinu a pii maximélng 150 °C jen 20 minut. Ziskané laky jsou
velmi odolné proti chemikéliim, vodd, jsou vysoce lesklé, houZevnaté
a pruZné.

Nové typy epoxidovych pryskyfic pro natérové hmoty

826. Epoxy CHS 1/4 — 60

Zluty, sirupovity roztok nemodifikované epoxidové pryskyfice, tvrdi-
telné za normélni i zvysené teploty po smiseni

100 vahovych dila zdkladni pryskyfice

40 vahovych dilii tvrdidla Epamin CHS 300
Takto namisen4 smés se musi déle zfedit nasledujici smési rozpoustédel:

5 wvihovych dila Moform CHS 50

7,5 vahovych dilt etylénglykolmonoetyléteru

Po dokonalém promichéni Ize hotovou nétérovou hmotu nanéset béhem
14 a2 18 hod. Nétérova vrstva je neclepiva za 3 hod, suché za 48 hod.
Pii teploté 60°C nastdvd vybvrzeni po 60 min pii 80°C po 45 min
a pii 100°C po 30 min.

Pouzivé se jako dvousloikovy epoxidovy lak na kovy, dfevo, pieklizky,
dyhy, plastické hmoty a k impregnaci jinych pérovilych materidla.
Hotovy nétér mé velkou elastitnost a dobrou odolnost proti chemikaliim
a rozpouktédlom.

Po smisenf s kamenouhelnym dehtem v mnoZstvi 60 vahovych dild na
100 véhovych dila CHS-1/4-60 se zlské nétérova hmota vhodnd pro
ochranu kovi se zvétienou odolnosti proti vodé a chemickym vlivim.

827. Epoxydehet CHS 1/4 KD n. v.

Cerna, sirupovitd epoxidovd pryskyfice smisend s kamenouhelnym
dehtem a rozpudténd v organickych rozpoudtédlech. Vylvrzuje se po
smisent

100 vahovych dilu zakladni pryskytice

2 véhové dily tvrdidla P-1

Doba zpracovatelnosti v této sm&si &inf 3 a2 5 hod. Piid4-li se na stejné
mnozstvi zdkladni pryskyfice jiné bvrdidlo

30 véhovych dilt Epaminu — 300
prodlouZi se doba moZné k zpracovani smési na 6 aZ 8 hod.

Ziskanou smés je mozné Fedit rdznymi smisenymi rozpoustédly, napf.:

xylenem s butanolem (4:1)

xylenem s butanolem a acetonem (4:1:4) — prodlouif se jeM& zpraco-

vatelnost
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xylenem s metylizobutylketonem (2:1) —  zvysi se lesk hotového
nébéru

Vytvrzenf nastdvd po 7 aZ 10 dnech, coZ je moiné urychlit zvySenon
teplotou, napf. ohffvanim vzduchu teplého 60 az 100°C, &mZ se vy-
tvrzovaci doba zménf na pouhych 30 min.

Epoxydehet CHS slouzi u kovovych materidld k pifpravé viastniho
izolatniho nétdru (na zakladni ndtér S 2008 nebo S 2300 & H 2100)
nebo u poréznich materidld k zdkladnf ochranné impregnaci proti vihkosti
a chemickym vliviim (odoldva zfedénym kyselindm, hydroxidam, chloridu
sodnérau apod.), Ize jej nané¥et ildteem, véletkem nebo ziediny i pistoli.

828. Epoxy CHS 1/05 XB-50

Ciry, nazloutly roztok vyfemolekuldrni epoxidové pryskyfice v organic-
kych rozpoustédlech, tvrditelny za zvydené teploty po smiszeni

100 vdhovych dili zdkladn! pryskyfice

40 vahovych dil Eterresolu K 56

Namisend smés se muZe fedit butylacetdtem s monoetylglykoléterem
(1:1). HotovA nétérovd hmota se nanasi Stétcem nebo stifkanim.

Vytvrzen! nastane pii teploté 200 °C po dobu 10 aZ 12 min,

Slouzi jako zdkladnl vypalovaci laky na kovové materidly, zvIldsté
plechy, félie, vnitini povrchy konzerv, kanistrii nebo tub.

829. CHS — AL 15

Zluto a¥ &ervenohnéd4, dird, kusovd pryskytice slouZici jako zdkladni
slozka pro tepelné odolné natérové hmoty.
Zakladnf pryskyfice se musi nejprve rozpustit asi na 50% roztok v to-
luenu, acetonu, hutylacetatu nebo glykoléteru.
Nejvhodnéjii doporudend receptura je
21 vahovych dili zdkladni pryskyfice
22 vahovych dild zinkového prachu nebo Supinek
7 vihovych dilt hlinikové pasty
9 vahovych dili etylcelulézy
41 vahovych dilé xylenu
Hotov4 nétérova hmota se nandsi na disté a odmadténé povrehy stdtcem
nebo stfikdnim, Nand¥ se nejméné 2 nétéry, prvni se nechd nejprve
15 min zaschnout a pak se vypéali pii teploté 300 az 350 °C po dobu asi 20
min.
Po vychladnutt tohoto nétéru se provede druhy natér.
Nanesend a vypalend vrstva CHS-A1-15 mé velmi dobrou pfilnavost
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ke kovovym materidlim a vzhledem k tepelné odolnosti snese i teploty
do 600°C. RovnéZ odolédva vlivim nékterych rozpoudtidel a vyhiaté
natiené souddstky je moZné bez naruseni ndtéru chladit pfimo pod tekouel
vodou.

830. CHS — Al 15/50X

Ziutohnédy aZz &ervenohnédy sirupovity roztok specidlni pryskyfice
v xylenu (50 9%). Slou#i jako zékladni siozka tepelné odolnych natérovych
hmot.,
Nejvyhodnijéi receptura je
40 vahovych dilt zédkladnf pryskyfice
22 vahovych dild zinkového prachu neho Supinek
7 vahovych dild hlintkové pasty
9 vihovyeh dila elyleeluldzy
21 vahovyeh dili xylenu
NandZeni hotové natérové hmoty i jejl vypalovani je shodné jako
u prededlého typu CHS-Al 15, Nétérové vrstvy vytvolené GIIS-A2 16/50X
vykazuji v porovnani s jinymi pojidly pouZivanymi pro hlinikové nétérové
hinoly vét3i piilnavost k zékladnim kovim a tepelnou odolnost az do
600 °C,

831. Epamin CHS 300/60

Nizkomolekuldrni aminoiminovd pryskyfice, znaéné viskézni, oranZo-
vého a¥ Zlutavého zabarveni, citlivd na vihkost. PouZivd se spolu s epo-
xidovymi pryskyficemi k vyrob& ndtérovych hmot tvrditelnyeh za nor-
mélnf i zvydené teploty (nejvyé do 100°C). Redéni je moiné provést
rznymi smésnymi rozpoudtedly

toluenem a metanolem (4:1)

toluenem a acetonem (4:1)

xylenem a butanolem (4:1)

S epoxidovon pryskyficl (napi. typu ClIS-1/4-60) se smisi v poméru
1:2 a po nafedéni se nanasi Stétcem, stifkdnim & méadenim.

Hotové ndt&rové vrstvy jsou vhedné k povrehové apravé nejriznéjsich
materidlit (kovi, drfeva, stavebnich materidla, ntkterych plastickych
hmot), vykazuji dobrou chemickou odolnost a jsou stalé i pfi zvysené
teploté (do 80 °C).

V dalsi &isli této kapitoly jsou popsény komertné vyrdbéné druhy
nétérovych hmot na zéktadé epoxidovych pryskyfic v ndrodnim podniku
Barvy a laky Praba. Jsou to dvousloZkové laky, které se pFed zpracovénim
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misi v uréeném poméru s tvrdidlem 8 7300 a po piidéni fedidla S 6300
se daji nanédet téméf viemi zpdsoby. Jediné tepané emaily si vyladujl
fedéni specidlnim fedidlem S 6301 a nanédfeji se vyhradné jen stikdnim,

Pri priddni tvrdidla je doba skladovédni epoxidovych hmot znalné
omezend. Stabilita v tekutém stavu je zdvisld na teplotd, obsahu roz-
pustidel a pigmentd, Lze je skladovat nejvy3e 12 aZ 18 hodin. Po této
dobé nétérové hmoty houstnou a rosolovatl. Z tohoto divodu se doporu-
tuje pripravovat jen takové mnoistvi epoxidovych natérovych hmot,
které je moiné zpracoval b&hem jedné pracovni smény.

Epoxidové nétérové hmoty rychle na vaduchu zasychaji (povrchové asi
za 30 az 45 minut, nelepivé za 1 a2 3 hodiny, tvrdé maximalng do 3 dni).
Ztvrdnuti na vzduchu zaschlych nebo alespoli tdstetné oschigch natérn
Ize urychlit sufenim v sudérné, a to pfi 60 °C po dobu jedné hodiny anebo
pii 100 °C po 30 minut. Po dokonalém proschnutf jsou epoxidové nétéry
velmi tvrdé, prilnavé, vldéné, odoiné proti otéru a Gderu a pevné na
oliyb. Snédeji dobfe tepelné rizy da 80 °C a obdasné tepelné rdzy do
120 °C. Déle dobie odolavaji Gtinku vody, vihkosti, benzinu, olcje a kyse-
Iym i zésaditym fedidlim. Suenim pii zvySené teploté se odolnost
nétérd je¥td zvyiuje. Epoxidové dvojsloZkové nétérové hmoty se ne-
doporuéuji pro natéry vystavené aéinkdm slunednich paprskd a povétrnost-
nich vlivii. Aby se dosdhlo zv14std vysokého lesku, je moiné epoxidové
natéry také obrousit jemnym brusnym paplrem a vyledtit pastou P 8102,

Viechny ndtérové epoxidové dvojslozkové hmoty a Fedidla jsou hoMa-
viny I tidy, tvrdidle 8 7300 hoflavina II. t¥dy.

Spotfeba nefed&ného materidlu véetn® tvrdidla na 1 m? jednoduchého
nitéru se pohybuje mezi 150 az 250 g.

832. Epoxlidovy lak dvojsloZkovy — S 1300

Pouzivd se k pripravé bezbarvych (transparentnich) ndtérd na dievo,
dievovldknité desky, preklizky, kovy, umélé hmoty apod. V dostatetni
ziedéném stavu se pouifvd k napoustini poréznich podkladd (dfevo,
papir, omitka, sidra atd.). S 1300 je Fidké, naZlovtla kapalina, v podstate
roztok epoxidové pryskyfice.

Pfed zpracovénim se mis{ s tvrdidlem 8 7300 v poméru

100 vahovych dild S 1300

40 vahovych dilh S 7300
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833. Zikladni epoxidovéd dvojsloikova barva
zinkchromatova — S 2300

Tato barva sedozeleného odstinu se pouZivd k zhotoveni zdkladniho
nitéru pod cpoxidové nitérové systémy na kovovych podkladech (ocel,
mosaz, hlinfk a jiné lehké kovy). Jeji tilohou je zajistit nétérovému systé-
mu dokonalou pfilnavost a antikoroznl ochranu.

Pred zpracovénim se barva misi s tvrdidlem S 7300 v poméra

100 vahovych dild S 2300

17 vahovych dila S 7300
Pred zékladnim nétérem barvou S 2300 je tieba kovy dokonale zbavil
netistoty, mastnoty a také rzi. Nané$i se predevifm Stétcem. Tam, kde
se nekladou na nétér velké poZadavky z hlediska ochrany proti korozi,
nebo u kovil ke korozi mélo nichylnych (lehké kovy) je moiné pouzit
nandden{ stitkdnim,

Daldi vratvy ndtérového systému se nanddeji po proschnutf zakladniho
natéru, tj. druhy den po sufeni na vzduchu anebo ihned (v piipadé, ze
se zékladni ndtér sudil pfi zvyiené teplot¥).

834. Podkladova epoxlidova barva dvo|slozkova — S 2311

PouZiva se pro zékladni natéry nekovovych pfedmétd (predméta ze
dteva, dfevoviiknitych desek, betonu, stavebniho materidlu, eternitu
a nékterych plastickych hmot). Vyrébi se vyhradné v bilém odstinu.
Pfed zpracovénim se smisf s tvrdidlem S 7300 v poméru

100 vahovych dila S 2311

12 véhovych dila S 7300
N4tér podkladovou barvou S 2311 tvoli po proschnuti rovnomérny,
hladky, téméf Gplné matny film, ktery lze snadno za sucha i mokra
brousit. Natér vrchnim emailem se nanddi na vrstvu podkladové barvy
po jednodennim zasychdni na vzduchu pfi normélni teploté. V pFipadé
dosufien! pfi zvysené leplold muZeme nandSel vrchnf natér ihned po
sufeni, tj. po vychladnuti pfedmatu.

Podkladové natéry provedené barvon S 2311 nejsou vhodné pro naté-
rové systémy vystavené utinkdm chemikalii, zvladts kyselin. V tomto
piipadé je vhodnéjsi pouift k podkladovému nétéru vrehni email polo-
leskly § 2322,

835. Epoxidovy dvojsloikovy email leskly — §2321

PouZiva se k vrchnim nitérim na zékladni ndtér provedeny barvou
8§ 2300 anebo 5 2311. Vyrdbi se v omezeném podtu odstind podle stupnice
barevaych odstind CSN 67 3067:
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1000 — bild 1100 — 3ed stiedni

1013 — &ed pastelové 1999 — dernd

4265 — modré tyrkysové A0H0 — krémovi svétla

4550 — modrd 6100 — krémové stiedni
4900 — modri pafizskd tmava 6200 — zlut chrémové stFedni

5014 — zelen pastelové svétla 6700 — okr svetly

5300 — zeleft stiedni 8140 — éerven rumélkova svélla
5450 — khaki 8300 — lerven vitiova

5700 — zeled na vaginy 8440 -~ fervenchnddd

6003 — slonova kost 9110 — hlinikova

Prisada tvrdidla S 7300 je pro jednotlivé barevné odstiny emailu 8 2321
raznd, U odstind 1000, 1010, 1100, 4265, 4550, 4900, 5014, 5300, 5450,
5700, 6003, 6050, 6100, 6200, 6700, 8440, 9110 plali pomér

100 véhovych dilt cmailu S 2321

22 vahovych dild tvrdidla 8 7300

U odstind 1999, 8140, 8300 plati pomér
100 vahovych dili emailu S 2321
40 vahovyeh dili tvrdidla S 7300

Nitérovy film vrchniho epoxidového emailu je uz bez jakékoli povrehové
apravy leskly. Zv1agt vysokého lesku dosdhneme jeitd daliim leiténim.
V takovém pripadé se nejprve dokonale proschly natér obrousi jemnym
brusnym papirem & 320, nejlépe za mokra (jak to samozfejmé dovoluje
povaha lakovaného predmitu) a vyleiti se béiné zndmym zpusobem
brusnou a lestici pastou P 8102 a ledtici vodou P 9104,

836. Pololeskly epoxidovy email dvojslozkovy — S 2322

PouZivd se pro vrehin ndtéry v systému se zdkladnim ndtérem obdobné
jako email 8 2321, od kterého se lid pouze pololesklym povrehein, V dobé
poloprovoznich zkoudek se bude vyrdbét v omezeném poélu odsting,
a to v bilém, terném & 1999, derveném &. 8140 a odstinech svétle pastalo-
vych.

Bilé pastelové odsliny se misi v poméru

100 vihovych dila 5 2322

10 véhovych dila S 7300
QOdstiny ¢erny 1999 a terveny 8140 misi se v poméru
100 vhhovych dila 8 2322

17 véahovyeh dila 8 7300

V prostiedi chemicky vice naméhaném pouZivd se pololeskly email
pro podkladové nebo zékladni nédtéry pod email leskly S 2321 misto
podkladové barvy 8 2311, kterd tomuto G2elu tolik nevyhovuje.
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837. '{;gﬁﬂ)" (kladivkovy) epoxldovy email dvojsloikovy —

Pouzivé se pro vrchni dekorativai natéry. Svou povrchovou strukturou
napodobuje povrch tepaného kovu a muZe zakryt drobné nerovnosti
povrchu. Vyrdbi se v odstinech & 9111, 9113, 9222, 9441, 9501, 9555,
9771 a 9883.

Pied pouZitim se smisi s tvrdidlem 8 7300 v pomeru

100 vahovych dila § 2323

90 vahovych dilad S 7300

Je uréen k nandsenf stfikdnim. Na vhodnon hustotu se upravuje pfi-
davkem specidlnfho fedidla pro tepané epoxidové emaily S 6301.

Stkik4 sc pfimo na dobfe odiStény podklad nebo jesté lépe na proschly
natér zékladni barvy (S 2300 na kovovych nebo S 2311 na nekovovych
podkladech). Musf se nastifkat v dostatedné vrstvé, aby se na plose mohly
vytvotil sprévné charakteristické obrazce. K nanéleni je nejlepsi pouzit
stiikaet pistoli 8 tryskou 1,8 mm a tlak vzduchu 2 aZ 3 atm.

838. g'vrdldlo pro epoxidové nit&rové hmoty dvo|sioZkové
7300

Pouiivé se pro viechny drubhy epoxidovych ndtérovych hmot jako druhé
slozka. Po jeho pFidéni v pFedepsaném poméru jsou epoxidové nétérové
hmoty schopny vytvrzovéni.

Tvrdidlo S 7300 m4 lakovy charakter a neutrdlni reakei.

839, Reggg pro epoxidové nitérové hmoty dvo|slozkové

Pouziva se k fedéni epoxidovych dvojslozkovych nétérovych hmot na
hustotu vhodnou k nanégen{ (s v¥jimkou tepaného emailu S 2323). Diéle
se pouzivd k vymyvéni stiikacich pistoll, nédob a ostatniho nafadi.

840. Redidlo pro dvojslozkové epoxidové ematly tepané —
§$2323

PouZivé se k Gpravé epoxidovych tepanych emailk 8 2323 k stifkéni,
dale k vymyvani a &isténi pouzitého zatizeni a néfadi.

Mimo jiZ uvedené natérové hmoty vyrébi nérodni podnik Barvy a laky
Praha jesté laky se specidlnim uréenim:
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Epoxidovy vypalovaci email na hlinfkové civky S 2330
Epoxidovy email na hlinikovy plech S 2340
Epoxidovy emeil pro autoklavy S 2341

841. Epoxldovy jednoslozkovy lak

Podle tohoto pfedpisu je moZné pripravit epoxidovy lak, ktery vytvai
dokonalou ochrannou vrstvu na nejriznéjiich materidlech. Tato vrstva
vzdoruje G&inkdm chemikdlii, vody a povétrnostnim vlivim. Lak lze
pfipravit z b&iné epoxidové pryskyfice, napf. Epoxy CGHS 1200 nebo
Epoxy CHS 1600, a to smisenim:

100  véhovych dilt zékladnf pryskytice

6,5 a% 7 vahovych dili tvrdidla P 1

Ihned po dobrém promichénf se smés pryskyfice s tvrdidlem rozfedi
v poméra 10 : 2 aZ 10 : b speciélnim rozpustidlem v nésledujicim sloZeni:

12 9, butylacet4tu

8 9 etylacetatu

10 9%, butylalkoholu

60 9, toluenu

10 % etylénglykolu

b) Epoxyesterové ndtérové hmoty

Novy typ natérovych hmot na bézi roztoku epoxyesterovych a jinych
vhodnych pryskyfic v organickych rozpoustédlech nebo disperze anorga-
nickych pigmenti a pi{padnych plnidel v téchto roztocich. Hotové natéry
majl velmi vyhodné vlastnosti pro promyslové vyuziti, zvI4ité rychlé
zasychdni, velkou tvrdost konetné vratvy a dobrou odolnost proti G¢inkam
chemickych vlivd a vihkosti.

Nérodni podnik Barvy a laky vyrébi nasledujici druhy epoxyesterovych
néatérovych hmot:

842. Epoxyesterovd barva zdkladni S 2350

Pouzivéa se k provedeni zdkladnich n4t¥rd s antikorozni sloZkou na ocel,
litinu a lehké kovy pod vrchni emaily epoxyesterové, epoxidové, vypa-
lovaei, nitrocelulézové nebo olejové,

Barvu Ize nanéfet 3tétcem, médenim (fedi se S 6002) nebo stifkdnim
(Fedi se S 6003). Vyrébi se v bilém, Zlutém, ¥edém a Eernohnédém odstinu,

Hotové vrstva zasyché za 30 minut, je nelepivé nejvy3 za 8 hodin.
Zasychéni Ize urychlit pfisouienim nebo vypalovénim az do 160 °C.
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843, Epoxyesterovd barva zikladni $2355

Obdobné zékladnf barva s antikoroznimi G¥inky na oceli a se zvySujie
pfilnavosti na hladkych materidlech (sklo, keramika, lehké kovy). Natér
dobfe odoldvd vodd a chemikaliim, Sastetné téi olejim a pohonnym
latkam,. Teplotém odolavé do 50 °C. Vyrdbi se v barvé fervenohnddé
a olivové zelené.

844. Epoxyesterové barva zinkova 501-570-0122
Novy typ specidlni barvy pro zédkladni natéry.

845. Epoxyesterova barva zékladni, vypalovaci 52360

Vytvéii zékladni ndtéry s antikorozni piisadou na kovy pod jakékoli
vrehni laky a emaily. Nanési se zpravidia stifkdnim, hustota se upravuje
fedidlem S 6003 nebo médenim (fedidlo 8 6002). Vypaluje se pfi teploté
150 °C po dobu 30 aZ 45 minut, nebo pFi 160 °C po dobu 20 aZ 25 minut.
Vyrébi se v odstinu Zervenohnédém, ¢

846. Epoxyesterové barva podkladovi, vypalovaci §2361

Pouzivé se k zhotoveni podkladovyeh, plnicich nét&ra pod email § 2053
a dalii. Natéry se nanddi stfikdnim na zdkladnf ndtér provedeny barvou
S 2350 nebo S 2360. Konzistenci lze upravovat tedidlem S 6003.

Hotovy ndtér se vypaluje pfi teploté 110 °C po dobu 35 minut,
120 °C po dobu 30 minut

130 °C po dobu 25 minut,

Vyrabi se jen v odstinu bilém a Sedém. 140 °C po dobu 20 minut
150 *C po dobu 15 minut

847. Epoxyesterovd barva vypalovaci na radlitory
§ 223-99-5011

Specidlni druh vypalovaci ndtérové hmoty vhodné na zahfivané kovové
materidly, velmi dobfe vzdorujici zvy3enym teplotdm.
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848. Epoxyesterovy lak dvojsloZkovy S 1350

Je smés aminoformaldehydové a modifikované epoxidové pryskyfice,
rozpousténé v organickém rozpoudtidle. Slouki prevazné k nétéru tvrdych
dfevénych materidli. Hotova lakové vrstva se vyznaduje znatnou tvr-
dosti, vysokym leskem a velkou odolnost! proti oléru, viiku a chemickym
viiviim,

Pred pouzivinim se smisi

100 vahovych dilit zékladntho laku 8 1350

8 8 aZz 10 vahovymi dily katalyzatoru S 6701
Namisena smés se mize zpracovat do 4 hodin pfi norméin{ teplots.
Nangdf se Stétcem, madenim ncbo polévanim. Lak lze fedit specidlnim
tedidlem S 6003, Hotovy natér zasychd asi za | hodinu a je nelepivy za
8 hodin, Zasychdnif se muze uspifit pfisoulenim za zvyiené teploty do
50 az 60 °C,

849. Epoxyesterovy emall jednovrstvovy S 2351

Pouzivé se k zhotoven{ jednovrstvovych natéri nejriznéjiich souéasti,
dilen, konstrukel, strojniho zafizeni, spolfebidlt apod. Nétérovd vrstva
se vyznaduje mimofddnou pfilnavosti ke kovovym materidlim, keramice,
plastickym hmotdm, déle velmi dobrou odolnosti proti vihkosti a mirné
az stredné agresivnimu chemickému prostiedi. Vyrdbi se v rlznych
barevnych odstinech. Nanasi se pfedevsim stiikdnim (pouzije se tedidlo
8 6003) nebo méadenim (fedidlo S 6002), na men3i plochy i &téteem na
zakladni natér 8 2350 nebo na holy dobte otiftény a suchy povrch vyrobki,
které v tomto pipad® nebudou vystaveny piime zliZenym provoznim
podminkém, Email zasych4 za 1 hodinu, je nelepivy za 24 hodin.

850. Epoxyesterovy emall vypalovaci § 2362

SlouZi k vytvofeni vrchnich, lesklych nitéra na kovova primyslova
zatzeni, pristroje, elektrické spotfebite apod. Povreh emailu ma vétsi
odolnost proti vlhkému, alkalickému a tropickému prostfedf, rovnéz
vzdoruje mechanickému namé&hdni. Vyrabf se v modrém, bilém a zeleném
odstinu. Nanadi se stfikdnim na zékladnf ndlér provedeny podkladovou
barvou S 2360 nebo zdkladni S 2361. Hustotu Ize upravovat fedidlem
S 6003,

Hotové ndlérova vrstva se vypaluje phi teplotach:

110 °C po dobu 35 min
120 °C po dobu 30 min
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130 °C po dobu 25 min
140 °C po dobu 20 min
150 °C po dobu 15 min

¢) Ndtérové hmoty odolné proti chemikdliim

851. Polymeratové ochranné nétéry

Novym drubem natérovych hmot vyrdbénych v CSSR jsou syntetické
natérové hmoty polymeritové. Vyznaituji se velkou chemickou odolnostf
proti agresivaim chemickym latkdm. _ .

Uplatiiuji se hlavné v zivodech chemickélio primyslu k ochrané stroja,
piistroji, aparatur, kovovych i betonovych nadrii a Zeleznitnich cisteren
{na roztoky kyselin a louh#) pfichdzejicich do styka s vypary, postiikem
nebo plimo ponorenim do agresivnich chemikalif.

Tim je naé pramysl obohacen 0 nové jakostni nétérové hmoty. Jejich
vyhodou v porovnéni s chlorkaudukovymi ndtérovymi hmotami je moz-
nost nanddeni stifkénfm a vét¥ chemickd odolnost.

Zatim se vyrabé&ji tyto druby syntetickyeh natérovych hmot poly-
merdtovych:

Syntetickd zakladni barva polymeritova, adstin Sedy - 22-0509

Synleticka podkladova barva polymerdlové, odstin bily — 22-0508

Synteticky vrchni email polymerdlovy, odstin bily, fedy, hréikové

zeleny (nenormalizovany) — 22-0503

Uvedené natérové hmoty se Fedi fedidlem G 6000.

Popis nélérovyeh hmot a jejich vlastnosti:

Syntetickd zdkladni barya polymerdtovd — 22-0509

Je to natérova hmota s malou a stFedni viskozitou, vhodnd k nandieni
tétcem. Po naneseni se vytvori bdhem 2 hodin pololeskly aZ leskly natér,
ktery m4 dobrou piilnavost k occlovému podkladu a zajistuje tak pfil-
navost celého natérového systému. U poréznich padkladi, jako je beton,
miZe byt nahrazena polymerétovym emailem 22-0503,

Synteticka podkladovd barva polymerdtovd — 22-0508.

Je natérova hmota se stfedni viskozitou, vhodna k nandfeni Stétcem
nebo stiikdnim. Po zaschnuti ddvd matny nétér s dobrou pfilnavosti
k zakladnimu natéru, Svym slofenim zvétsuje nepropustnost nétérového
systému pro agresivni litky.

Synteticky vrchnf email polymerdtovy ~— 22-0503

Je nitérova hmota s malou aZ sttedni viskozitou, vhodné k nanéieni
itétcem nebo stiikinim. Davé pololeskly natér. PH normiélni teplotd
{425 °C) odolévaji polymeratové natérové systémy témto roztokim:
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H;80,4 koncentrace do 75 %, (od 75 9, dn 90 9% néatér ztmavne, nad
90 % neodoldva),
HCl do koneentrace 37 %,
NaOH vSech koncentraei,
NH; koncentrace do 15 9, (pf vyssich koncentracich né&tér fedne
a zbréci piilnavost, pfi deldi dobé pisobeni houbovati).
Polymerdtové natérové systémy odolévaji téz pisobeni Zivodiinych
tuki (méslo, sadlo hij) a jedlych olejd, alifatickych uhlovodika a alkoholii.
Neodoldvaji fenolu, ketoniim a esterdm a pouze omezend odolivaji aro-
matickym uhlovodikiim.
Nejvetai trvalé tepelné zatiZenf je 45 aZ 50 °C, ptechodné 85 az 70 °C.

Postup nandSen/

Syntetické polymeratové nétérové hmoty se nanddejf &tétcem nebo
stiikdnim pii teplotéch 10 a% 25 °C a p#i relativai vihkosti vzduchu nej-
vyde 75 %,

Zékladni natér se doporuéuje nanddet 3tétcem. Podkladovou barvu
a vrchni email je vhodnéj§i nanédet stifkénim, protoZe pli nanisen(
daldich vrstev je spodnf natér vidy pontkud napadin rozpoustédly nani-
Senych barev a pii nanalenf stétcem by se pak spodal ndtér tdstednsd
rozmyval.

Doba zasychéni mezi jednotlivymi ndtéry je 4 a 8 hodin, Natérovy
systém po naneseni poslednf vrstvy nabude ochranngch vlastnosti a maze
byt vystaven agresivifmu prostfedi nejvySe po 24 hodinach zasychdni.
Tuto dobu lze zkréitit na 2 hodiny piisouSenim pii teplot# 60 °C. Spotfeba
barvy &ini 1 kg na 8 aZ 12 m? podle druhu a jakosti natiraného povrehu
a tloudtky vrstvy.

Ostaini béiné vyrdb¥né natirové hmoty odolévajict viiviim chemikalif
jsou uvedeny v prehledu antikoroznich prostiedki.

Pifklady pracovnich postupll

A. X zhotoveni nétérd na kovové povrchy, na které budou piisobit
pouze vypary chemikdlii, doporuluje se tento natérovy systém:
1x Syntetickd zdkladni barva polymerétové — 22-0509
1x Syntetickd podkladovd barva polymerdtova — 22-0508
1—-2x gynteticky vrchni email polymeratovy, odolny proti chemikaliim

Predpokladem dobrych vysledki je petlivé provedeni natéru na Sistém,
suchém, odmadténém, popi. opiskovaném nebo mofeném povrchu, U ko-
vovych pfedméti, u nichZ dochézi k dastému postiikéni povrchu chemi-
kéliemi, je nutné 2v&L3it potet vechnich nétéra na dva a¥ tfi. Pro pfedméty
ponofené do roztokd agresivnich chemikalif je pocet L¥ vrchnich vrstev
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nejnizéim pozadavkem. Tloustka celého nétérového systému musi byt
nejméné 120 mikrond.
B. K nitérdm poréznich materiélii mize byt pouzito stejného systému

jako pro kovy, ale vhodnéj&i je tento systém:

1x Synteticky vrchni email polymerdtovy odolny proti chemi-
kalitm — 22-0503 (zfedény 5 az 10 vdhovymi dily fedidla)

1x Svatetickd podkladové barva polymerdtova — 22-0608

1—4x Synteticky vrchni email polymeritovy odolny proti chemikalifm
22-0503

Podet vrstev vrehni barvy se Fidi stejnymi ukazateli jako pfi ochrané
kovovych predméti.

Nétéry musi byt nanédieny na suchon porézni hmotu (napi. beton)
8 hlazenym povrchem.

852. Novodurovy ochranny naté&r

N. p. Fatra Napajedla vyrdbf z chlorovaného polyvinylchloridu specidlni
ochranny natér, ktery se uplatiuje ve viech promyslovych odvétvich jako
ochrana rdznych materidli (kovovyeh, betonovyeh, dievénych, zdiva atd.)
proti korozivnim a hlavné chemickym Géinkim. Po dokonalém odpaienf
rozpustidel je tento novodurovy nitér stély proti teplotém od —10 do
+60° a je zdravotng nezdvadny.

Skladé se ze tHi zdkladnich sloZek:

L 56 — zédkladnl ndtér

L 57 — stfedni pojici natér

L 58 — vrchnf kryei ndtér

Celkkovd ochrannd vrstva md po naneseni vSech tif ndnosd tloustku
0,3 aZ 0,5 mm. Pro piipadnou poliebu lze tloudlku vrstyy zvétiit vrehnim
kryecim nétérem.

Nanasi se na dokonale otiiténé a suché plochy. Kovové soudésti a dilce
se nejprve zhavi rzi a dobfe se odmasti chemickymi odmaifovacimi
prostiedky.

Ochranaé novodurove laky lze Fedit podle potieby acetonem, etylaceté-
tem nebo metyletylketonem. K dokonalému vysudeni natéru je tieba asi
10 az 14 dni, pfi vytvéfenf ochranné vrstvy v nadrzich 2 az 6 tydnd.

853. Akronex, Akrylon TCU

V podstaté jde o vodni disperze akrylového vinylového polymeru.
Slouzi k zvyseni chemické odolnosti papiru, Lextilu, kdZe a korku, popf.
jako antikorozni a kyselinovzdorné natéry pro daldi materidly. Vyrobcem
je druistvo Rohoplast Praha,
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854. Disperze teflexu

Disperze na bézi polytrifluorchléretylénu vyrabi Spolek pro chemickou
a hutni vyrobu Usti nad Labem. Jde o nejvyhodnéjsl ochranné nétécy
proti Géinkiim chemickych &inidel. Tellexové disperze lze nanafet madte-
nim, polévinira nebo sifikdnim. Doba vypalovani (spékani) nitérové
hmoty je 2 az 30 min.; vysc teploty se tidi druhem podkladového maleris-
lu. PouZiva se pro vytvifeni ochranné vrstvy na vétiinu kovovych slitin,
déle na stiibro, hlinik, sklo, keramiku a azbestov4 i sklendnd vlédkna, tj.
véliinou malerial, snddejici vypalovaci teplotu 280 az 320°C. Podle
zpusobu pouziti se nandsl popi. i nékolik vrstev. Maximélni tlouitka
jednoho povlaku &inf 0,01 az 0,02 mm.

855. Disperze teflonu TF 4

Rovnéz tyto disperze vyrébi Spolek pro chemickou a hutn{ virobu.
Zikladni latka polytctrafluoretylén vytvaii zna&né odolnou vrstvu proti
chemickym ulinkdm, spojenou s dobrymi antikoroznimi a elektroizolal-
nimi vlastnostmi, NandSeni a zpracovani je stejné jako u receptu 854,
Teflonové ochranné natéry se vzhledem k jejich velké nakladnosti po-
uZivaji pouze ve vyjimetnych pfipadech, kde svymi vynikajicimi viast-
nostmi predef jiné ochranné himoty.

113. Polyuretanové nat&rové hmoty

Nové druhy natérovych materidld vyribéné ndrodnim podnikem Barvy
a laky Praha vytvéfeji za nomnélni teploty speecidlni velmi odolnou
natérovou vrstvu se zesilenou vnitfni chemickou strukturou. Na zdkladé
toho se polyuretanové nétérové hmoty v Sirokém méritku uplatinji pii
pusobeni mechanickych a povétrnostnich vlivi,

8 Gspéchem se mohou pouZit pro povrchovou ochranu nejen drobnych
soudastf a dilcd, ale i rozmérnych zafizent, jake jsou konstrukee, cisterny,
nédrZe apod., dile pak pro nitéry stroju, pfistrojl, vyrobkd z lehkych
kovi a jejich slitin, pro povrchovou ipravu krytd a karosérii v automobi-
lové, zeleznitni i letecké dopravé.

Nekteré typy se mohou pouzit i k ochrand poréznich materidhi, dieva
a stavebnin, jiné téZ pro Gpravu povrchu u PVGC, pryZe, plastickych
hmot atd.

V daliich odstaveich jsou popsény nejdalezitjsi polyuretanové laky,
barvy i emaily véetné pfislu§ného ndvodu k jejich priprave:
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856. Polyuretanovy tak zdkladni penetraZni U 1001

Je uréen pro zdékladn{ penetraini nétéry poréznich materidld (dievo,
stavebni materidly apod.) pod nétérové systémy provadénéd daliimi
polyuretanovymi laky & emaily. Pied zpracovinim se misi

100 vahovyeh dila U 1001

15 vahovych dili tuzidla U 7000

Po dobrém promfsenf se miZe lak pfifedit fedidlem U 6000. Na suchy
a otistény povrch se nandsl nejlépe Stétcem. Pripraveny lak se musi
zpracovat pri teplotd 20 °C do 5 hodin. Natérova vrstva je odolnd proti
prachu po 3 hod, konelné viastnosti ziskéava asi po 10 dnech.

857. Polyuretanové barva zdkladni dvojsloZkova U 2000

Dvojslozkova ndtérovd hmota pro pFipravu zadkladni vrstvy na predme-
tech z kovi, dieva, stavebnich materidld, plastickych hmot apod. pod
vrehni polyuretanové emaily. PouZfva se na vyrobky, které nejsou vysta-
veny agresfvnimu chemickému prostredi. Vyrabi se v bilém odstinu.

Barva se pfipravi smisenfmn

100 vihovych dilt U 2000

10 vahovych dili tuzidla U 7000
Na vhodnou konzistenei lze barvu fedit fedidlem U 6000, Nanasi-i se
na kovy, musi byt pokryty nédterem nejméné 10 hod. starym, zédkladn{
reaktivni barvy S 2008. Porézni materialy se doporutuji predem opatfit
ndtérem laku U 1001.

Zpracovatelnost smési je asi 2 hod. Barvu je moZné nanaet stéikanim.
Zasychd proti prachu béhem 2 hod., povrch je nelepivy po b a% 8 hod.,
konetné vlastnosti mé& ndtér asi po 24 hod.

Obdobné zdkladni barvy

858. Polyuretanové barva dvojsloikovéd U 2010

PouZiva se hlavné na dievo a podobné materialy pod vnéjsi laky poly-
uretanové nebo laky a emaily nitrocelulézové. Vyrébi se v bilém, cerném,
hnédém, modrém, zeleném, &erveném a Zlutém odstinu,

859. Polyuretanov4 barva zdkladni dvojslozkovi U 2001

Slouzi jako zdkladni natér pro vyrobky z kovovych materidla, dieva,
stavebnin nebo plastickych hmot pod vnéjsi emaily U 2051 nebo U 2052,
Vyrdbi se jen v bflém odstinu.
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860. Polyuretanovi barva podkladovd dvojslotkovd U 2011
M4 podobné pouZzitf jako zdkladn{ barvy pledeslé.

861. Polyuretanovy lak dvojsloZkovy U 1000

Slouz{ pfevainé pro povrchovou fipravu dfeva a dfevénych vyrobki.

Pied pouZitim se smisf

100 vahovych dild U 1000

25 vahovych dild tuzidla U 7000

Zpracovatelnost smési je pii 20 °C asi 5 hod. Hustotu ziskaného laku lze
upravovat fedidlem U 6000. Nanddi se vétSinou stfikdnim na suchy
a otistény podklad.

Nétérova vrsiva zasychd na vzduchu pii norméini teploté po dobu
5 hod. Hotovy nitir mé dostateénou pruZnost, vysoky lesk, dobrou
odolnost proti povétrnostnim viivim.

862, Dal3f polyuretanové laky shodného pouZiti jsou:

Polyuretanovy lak na dievo, dvejslozkovy 28-0595
Polyuretanovy lak dvojslozkovy U 1003
Polyurctanovy lak izolatni na palisandr 29-0565
Odlidného poutZiti jsou laky:

863. Polyuretanovy lak na ko, dvojsloZkovy U-1002
a 29-0594

864. Polyuretanovy lak na tkaniny, dvojsloZzkovy U-1901
a 29-0615

865 2. Polyuretanovy lak hlinikovy, dvojslozkovy 29-0573

Slouz pro pHpravu efektnich nitérovych vrstev. Vyrdbi se v odstinu
modrém, zeleném, Zlutém, Serveném, bordé a hlintkovém. Viechny odstiny
jeou transparentn& piibarveny hlinikem (metaliza).

865 b. Polyuretanovy lak dvojsloZzkovy,
rychle schnoucf 29-SM-593

866. Polyuretanovy emall dvojsloZkovy U 2050

Pouzfvé se pro piipravu leskiych natérd, které vynikaji velkou odol-
nostd proti Gdinkim povétroosti, &isticfm prostiedkim, pohonnym hmo-
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tdm (benzin, nafta), mazivim (tuky, oleje) a nékterym daldfm chemickym
latkdm. Pro tyto své vlaslnosti je vhodny pro vrehni ndtéry krytd a karo-
sérii pro riiznd strojni zafizeni, obradbd&ci stroje, motorovd a kolejovd
vozidla, letadla apod.

Zpracovavé se ve smési

100 véhovyeh dili U 2050

20 vihovyeh dild tuzidla U 7000

Zpracovatelnost pii normalni teploté je asi 5 hod. Hustota se dé upravovat
fedidlem U 6000. Nana3i se nejlépe stifkdnim na suchy, vybrouieny a ois-
tény povreh zékladniho ndtéru barvy U 2000, a to ne diive nes po 24 hod.

Emailové vratva zasychd pii teploté 20 °C asi b az 8 hodin. Pokud to
povaha vyrobku dovoli, lze nétér plisouset zvydenou teplotou, napf.
pfi 60 °C zasychd vrstva 1 hod.

Vyrdbi se v diroké paleté barev od bilé, krémové, bézové, 2luté, oranZové
pres nékolik odstini $edé, modré, zelené, fervené, az po ¢ernou a hliniko-
vou.

Podobné polyuretonové emally

867. Polyuretanovy email dvojsloZkovy U-2051

Je vhodny pro pfipravu lesklych nitéra vystavenych pisobeni chemic-
kych latek (je odolny proti kyselinam, hydroxidim, organickym roz-
poudtédlim, roztokiim solf & tukim) a klimatickym vlivim. Vyrébi se
v raznych barevnych odstinech (bily, derny, zeleny a Sedy).

868. Polyuretanovy email dvojsloZzkovy U-2052

Slouzi pro lesklé natéry vystavéné Gginkim povétrnosti spolu s pasobe-
nim chemickych viivii. Specidlné je urten pro povrchovou pravu platé-
nych potahit zvI48té u zemeiddlskych letound.

Vyrébi se v bilém, Sedém, *erném, modrém, terveném, Zlutém a béZovém
odstinu.

869. Polyuretanovy email dvojsloZkovy 29-0577
PouZivé se k natériim vyrobki z pryze a jingeh elastomer, Nabér md
vysoky lesk, dostateénou tvrdost, pruZnost a odolnost proti obrusu,
Mimo hlavnl typy peolyuretanovych néitrovych hmot, lakd, barev
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a emailli, vyrdbsjl se jest® pomocné maleridly specidln® urtené pro tento
druh nétérovych hmaot:
Tmel polyuretanovy Lésnici 29-0678
Redidla do natérovych hmot pelyuretanovych U 6000 a U 6002
Redidlo do lakii polyuretanovych U 6001
Tuizidla do natérovych hmot pelyuretanovyeh U 7000 a 20-0582
Tuzidlo do polyuretanovych tmeld 29-0642
Tuzidlo do polyuretanovych natérovanych bmot rychleschnoucich
29-5M-0596
Odstrafiovad staryeh ndtéra polyuretanovych 49-0507

114. Emulzni nét&rové hmoty

Tyto natérové hmoty jsou vétdinou v podstaté bud vodni disperze,
nebo roztoky filmotvornyeh sloZek ve vodé. Proti ostatnim natérovym
hmotém maji zcela malou viskozitu a velmi dobrou prilnavost k podklado-
vym materidliom, i kdy% jejich povreh je vihky. Mald zakladni odolnost
proti vodé se podstatné zlepsuje pfiddnim vhodnych pigmenli.

V praxi nejvice vyuZivanym a zdroven i nejdiilezit€jSim typem téchto
nétérovych hmot jsou disperze polyvinylacetatu (PVAc), které vyrabi
Barvy a laky n. p. Praha pod nézvem latexové barvy PVAe.

870. Latexové barvy PVAc

Svym sloZenim se tyto nétérové hmoty tadi mezi tzv. syntetické latexy.
Latexové natérové hmoty se vyrabéji v téchto druzich:

Latexové pojidlo {nepigmentované) V 1300 PVAc
Latexovéa barva zékladni (napoustéci) Y 2010 PVAe
Latexova barva vnitini (bez lesku) V 2011 PVAe
Latexové barva venkovni a vnitini

{8 hedvabnym leskem) V 2012 PVAc
Latexova barva na drevo (fervenohnida) V 2013 PVAc
Latexovy tinel stérkovy V 5010 PVAe

Barevné odstiny mohoun byt u téchto hmot razné:

Zékladni latexové barva V 2010, rovnéi tak latexovy tmel V 5010
se vyrdbéjl jen v odstinu bilém. Latexova barva vmnitini V 2011 PVAc
a latexové barva venkovni a vnitini V2012 PVAc se dodéavaji ve 20 zdklad-
nich odstinech podle specidlniho vzornfku emulznich barev, které lze mezi
sebou michat, v libovolnych pomérech podie potfeby a vkusu spotiebitele.

Barevné odstiny pro venkovni pouZiti jsou ve vzorniku oznateny
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hvézditkou (*) & vyznaluji se maximélni stalosti na svétle. Z téchto
divodi se nedoporutuje barvy pro venkovnf natéry upravovat jinymi
neoznadenymi odstiny.

Protoze k vyrobé latexovych barev se pouZivaji individudlni pigmenLy,
je nuiné pii dodévee poditat s pifpadnymi menfimi Gchylkami proti
vzorniku.

Po zaschnulf ddvaji latexové néatéry ptilnavy, hladky, souvisly, bez-
leskly az hedvébné teskly film, ktery je houZevnaty, pruzny a pomérné
dobre vzdoruje vodé. Lesklého néatéru témito barvami nelze doséhnout.
1 kdy?% slévatelnost téchio barev nedosahuje hodnof olejopryskytiénych
emaild, lze pii spravné Lechnice nanédenf dosdhnout hladké plochy. Natér
je po vytvrdnuli (po nékolika dnech) omyvatelny mékkym kartééem,
vodou a mydlem, nebo jinymi pracimi prostfedky (sapondty).

Natérovy filmm je mirné bobtnavy a propustny pro vodni pary, takie
nezabranuje potfebnému , dychani zdiva a pHizpusobuje se velmi dobie
dilataci podkladu, napf. dieva. Natéry provedené venkovni latexovou
barvou vzdoruji velmi dobfe povétrnostuim vlivim. Natery latexovymi
barvami jsou nchoflavé a Sifeni ohné nepodporujl. Rovnéz dosti dobfe
vzdoruji benzinu a minerdlnim olejam, jind organickd rozpouitedla je
rozruduji,

Vieehny latexové barvy bile kryji dobfe, pestré a pastelové velmi
dobfe, Ve vitding pFipada je pro provozni ndtér tieba poditat se tiemi
vesbvami, odle stavu podkladu émni spolfeba asi 100 aZ 150 g na | m2
pro jeden nélér,

Latexove barvy se dodavaji pFipravené k natéru a v pripadé potieby
ge Fedi malym mnoZstvim vody, nevyZaduje-li pracovni postup jiné
upravy, jak si jesté dale uvedeme. Je treba pililizet k Lomu, Ze pFidavkem
jiz malého mnozstvi vody konzistence barvy znaéné poklesne. Barva se
musi pred upotfebenim dikladné promfchat. Do latexovyeh barev se
nesméji pridavat Zadnd rozpouitédla, oleje nebo pigmenty.

Latexové barvy maji tadu priznivych viasinosti. Predeviim je tFeba
uvést jejich snadnou zpracovatelnost, takze s nimi i neodbornik dosabne
bezpeind dobrého vysledku. Jsou urteny k natéru viech savych podkladi
(viech druhil omitek, cihlového zdiva, betonového zdiva, lepenky, dievo-
vldknitych desek, papiru, Lextilu, dieva, kamene apod.) Zasychaji velmi
rychle a bthem jednoho dne lze jimi provést az tri natéry.

Latexové barvy lze nanddet stétcem, Stétkon, valetkem i stiikéanim.
P#i nangdeni 3tétcem je nejlépe volil Slétec plochy, mékky, a tak velky,
jak okolnosti dovoluji. Na velkych plochach Ize pracovat malifskou stét-
kou, nejlépe tzv. kartdem. Nanésf se stejnomérnd a ne prilis tlustd vrstva.
Stopy po tazich Stétcem se uhlazuji napfi¢, pokud je natér jedté mokry.

K nandseni valetkem je vhodny jak valedek se stifhanou berangi koze-
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¥inou, tak i s umélou stfizi. Nanadenf véaletkem je velmi rychlé a pohodloé.
Pracuje se s nim uhlopriéné.

Zvlasté dobrych vysledki se dosdhne, nanddi-li se prvni natér stéteem
a dalsi natéry véleskem. Véletkovy povreh mé jemné plastickou strukturu.

Latexové barvy lze té2 stiikat po zfedinf asi b az 10 9, vody normélnim
stiikacim zatizenim s vétsi tryskou (2 aZ 2,6 mm) a tlakem vzduchu asi
35 a2 b atmosfér. Pouze zdkladni nétér vyzaduje jiné Gpravy. Maleridl
ge doporutuje pted pouzitim ode dna promichal a precedit jemnym sitkem,
jelikoZ je mo2né, e pii transportu nebo pii skladovéni se utvoii lehky
skraloup, ktery by mohl ucpat trysku pistole, Na omitce a dfevé je vhodné
prvai natér nanélet stdtcem nebo Stétkou.

Nilér za norndlnich podminek (420 °C) zasyché za 1 hodinu a dalsf
natér je moné provést za 2 aZ 3 hodiny. Za nizdich teplot, popt. za vyssi
relativni vihkosti vzduchu nebo pfi nedoslatetném vétrdni se zasychéni
prodluzuje.

Je-li upravovany povrch nerovay, je moiné ho vyrovnat (zatmelit)
latexovym tmelem V 5010 PVAe, ktery se nandsi stérkou, podobné jako
tmel lakovy nebo sédra. Tmel se v piipad® potieby fedi vodou a nands
vidy na suchy nétér, nikoli na nenatfenou omitku & dfevo. Schne podle
tloudtky nanesené vrstvy 2 aZ 4 hodiny a lze ho brousit b&Znymi brusnymi
prostredky.

115. Dalsi druhy specidlnich prysky¥ic pro nit&rové hmoty
Alkydové pryskyFice pro ndtérové hmoty
Jejieh vyrobeem je Spolek pro chemickou & hutai vyrobu v Usti n. L.

871. Alkyd CHS NKO-40

Ciry, tmavohnédy, sirupovity glycerinitalovy polyester modifikovany
mastnymi kyselinami kokosového oleje. PouZivé se k vyrobé natérovych
hmot vypalovych pii teploté od 120 °C do 140 °C pro povrchové Gpravy
kovovych konstrukef, krytd phistrojd kovového nibytku, lednitek, pradek,
psacich strojia atd. Casto se misi s moovinovymi a melaminovymi prysky-
Ficemi.

872. Alkyd CHS NR 45

Svétlehnédy az tmavohnédy, polotuhy glycerinovy polyester modifiko-
vany ricinovym olejem.
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Slonii k vyrobé nitrokombinatnich lak( a barev udolnych klimatickym
vlivim k povrchové Gpravé kovovych a dievinych soudasti, dilca i vel-
kych konstrukénich celki. Po smiseni 8 motovinovymi a melaminovymi
pryskyficemi se poukiva k vyrobd vypalovacich laki pro teploty 120 az
140 °C.

Vzorové receptura nétérové hmoty

150 vahovych dild CHS — Alkydu NR-45 (roztok 507, v xylenu)

105 vahovych dila CHS — Keto 95 (509, roztok v xylenu)

300 vahovych dila nitrocelulézy E 620

200 vahovych dila butylacctatu

7% vahovych dild butanolu

50 véhovych dila dibutylitalatu
70 vahovych dila elylglykolu
140 véhovych dila xylenu

873. Alkyd CHS NR 45/50X

Pryskytice obdobného vzhledu, sloZeni i pouziti jako typ NR-40, pouze
pontkud odlitné konzistence. Rovnik vzorovéa receptura natérové hmoly
Jjo shodnd,

874. Alkyd CHS R 45/50X a R 45/60X

Ciré, hnédé, sicupovité alkydové pryskyfice, glycerinové, modifikované
dehydratovanym ricinovym olejem. Oba typy se lifi pouze konzistenci.
Slouzi pro pFipravu svétlyeh vypalovacich natérovych hmot hlavné na
kovové vyrobky (pro teploty 140 a# 150 °C), vyznadujicich se vysokym
leskem a dobrou pruznosti natérové vrstvy. Dobie se snési s melaminovymi
a motovinovymi pryskyficemi (neplastifikovanymi}.

Vzorova receptura (shodné pro oba Lypy)

550 vahovych dili Alkydu CHS R 45/50X nebo 60X

110 vahovych diléi melaminové pryskyrice

210 vihovych dild titanové héloby (rutil}

120 véhovych dild xylenu

10 vihovyeh dili bulanolu

875. Alkyd CHS L 55aL 55 spec.

Oba typy jsou Zluté aZ hnédé polotuhé glycerinové polyestery, modiftko-
vané Indnym olejem a zasychajici na vzduchu po ptiddni sikativu.
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Slouzi pro piipravu zdkladnich lakd (hlavné L 55 spec.), pro ochranu
kovovych soutastek, ocelovych konstrukei proti korozi zvlddté v chemic-
kém primyslu. Rovnéz se hodi jako pojidla pro vyrobu riznych daldich
lakd, tmeld a emaild se zkrdcenou dobou zagychéni.

Velmi odolny zékladnf sufikovy natér ma toto sloZeni:

160 vahovych dila Alkydu CHS L 55 spec.

670 véhovych dili sufiku v prasku (100 %)

11 vihovyeh dilu CHS -Al-15
170 v&hovych dili lakového benzinu
12 véhovych dila toluenu
K hotové nélérové hmoté se jelitd pfidd 0,015 % kobaltnatého sikativu.
Natér zasychd za 2 az 3 hodiny a je nelepivy asi za 48 hodin.

876. CHS — P — Alkyd S 60, $60/55 LB, S60/60 LB a $60/70 LB

Alkydy této skupiny jsou viechny Zluté az Zlutohnidé, ¢iré pentaeritri-
tové tekuté polyestery o rizné viskozité modifikované sojovym olejem,
které po piidani sikativa zasychaji na vzduchu.

Pouzivaji se pFevdiné k pFipravé natérovych hmol pro ochranu kovo-
vych ptedmé&ti v nejrizasjsich pramyslovych odvétvich proti klimatickym
vliivim. Jejich velkou vyhodou je, Ze povétrnostnimi vlivy nezloutnou,
a tedy jsou vhodné pro hilé ndtérové hmoty.

Jedna ze zédkladnich vzorovych receptur je

616 vahovych dilh CHS-P-Alkydu 8 60 (60% roztok v lakovém ben-

zinu)

262 vahovyeh dild titanové beloby (rutil)

22 vahovyceh dila zinkové béloby L 1
73 véhovych dili blanc-fixe
37 vahovych dild roztokn naftenatového susidla
(3 % Pb + 0,4 9% Co 4 1,6 % Ca)
Nétérové vrstvy zasychaji nejpozdéji po 9 hodindch a jsou nelepivé po
24 hodinach,

877. CHS — Fenalkyd KLD, KLD/50X a KLD/50LBX

Ciré, Zluté a¥ hnédé, tekuté glycerinové polyestery o rizné viskozits,
modifikované mastnymi kyselinami Inéného a dfevného oleje, kalafunou
a alkylfenolformaldehydovou pryskyfiei.

Slouzi k vyrobé zékladnich ndtérovych hmot a tmeli pod syntetické
nebo nitroceluldzni laky, zv1ddté na lehké kovy, strojni zarizeni, kryty
piistroji apod.
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Vzorové receptura obsahuje
475 vihovych dild CGS ~ Fenalkydu KLD (509, roztok v lakovém
benzinu)
20 vahovych dili xylenu
60 vahovych dild zinkové zluté
103 vahovych dild bauxitové Zervend
200 vahovych dila kysliéniku Zelezitého
60 vahovych dila zinkové b&loby
60 véhovych dila klouzku, jemné mietého
7 vdhovyeh dild naftenitu Pb (1 %)
5 vihovych dili naftendtu Co {2 %)
10 vahovych dild naftendtu Mn (1 %)
Natérové hmoty zasychaji za 2 hodiny a jsou nelepivé do 24 hodin.
Pigmentové laky je moZné vysoufet na kovovych soutéstkdch téi pti
vyssi teploté — az do 120°C.

878. CHS — P — Alkyd L 65, L 65/55 LB a L 65/60 LB

Jsou to Zluté az hnédavé roztoky pentaeritritového polyesteru o riizné
viskozité, modifikovaného Inéngm olejem v lakovém benzinu.
SlouZi jako pojidlo pro tmely, laky a zdkladni ndtérové hmoty na ocelové
konstrukee, pro stavebni dilce a pro vyrobu elektroizolatnich laka.
Snadf se dobfe s ostatnimi alkydy, epoxyesterovymi pryskyficemi,
chlérkautukem, s CHS-Abifenem apod.
Zakladni sloZenl natérové hmoty
634 véhovych dilé CHS-P-Alkydu L65 (559, roztok v lakovém benzinu)
240 vahovyeh dild Litanové béloby (rutil)
21 vahovych dili zinkové béloby
64 vihovych dild blac-fixe
1 vahovy dil naftendtu vépenatého se 4 % Ca
35 véhovych dili roztoku naftenového susidla
(3 % Pb 4 0,4 % Co 4 1,56 9, Ca)
Hotovy naneseny nitér zasyché do 2 hodin a je nelepivy za 24 hodin, za
zvyiené teploty pii 80°C za 1 aZ 2 hodiny.

879. CHS — P — Alkyd T €5/60 LB

Je rovnél tekuty, Zlubty az svétlehnddy pentaeritritovy polyester mo-
difikovany tentokrdt mastnymi kyselinami talového oleje. Po piidéni
sikativu zasychd na vzduchu. Pouzivd se pii vyrobé dekoragnich lakd,
vnitinich emaild, barev na stavebniny a strojni zafizeni.
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880. CHS — Koalkyd RS 55 — S 25/50 LBX

Mirné opalizujici, Zluty¥, sirupovity roztok alkydu modifikovaného sty-
renem na bézi ricinového a sojového oleje, ve smési organickych roz-

pouétédel.

Pouiivé se k vyrobé rychle schnoucich zakladuich i vrehnich nal&rovych
hmot na kovové souddstky, dilce, konstrukee, keyty apod.

Zasych4 do 1 hodiny a je nelepivy za 7 hodin.
Pryskyfice na bézi kalafuny pro nétérové hmoty.

guto skupinu pryskytic vyrabi té% Spolek pro chemickou a hutnf vyrobu
v Usti{ n. L.

881. CHS — Abifen 125D, 130, 130D a 150D

Ciré, tvrdé, zlutohnédé difenolpropanformaldehydové nebe fenolformal-
dehydové pryskytice modifikované kalafunou.

Typ 125 D a 130 D se pouZiva k vyrobé tmeld, zékladnich barev, natéro-
vych hmot pro antikorozni ochranu, k impregnaci papfru, k vyrob# tiskai-
skych barev a jako piisada pro zvyseni lesku a zlepsSeni zasychéni u riznych
laki.

Typ 130 a 150 D slouzi hlavné k vyrobé natérovych hmot na podlahové
krytiny, déle pro pfipravu transparentnich laka pro vnitinf i vnéjsi po-
uZitf a rovn&l k vyrobé tiskaiskych barev. Vrstvy typu 150 D se vyznatuji
vétsi tvrdosti.

882. CHS Abimal 1252 145

Cirg, tvrdy, zlutohnddy smésny ester glycerinu a aduktu pryskyfiénych
kyselin s anhydridern dikarbonové kyseliny,

Pouiivéa se k vyrobé rychle schnoucich nétérovych hmol. na kovy a dievo
v kombinaci s alkydy nebo oleji. Je vhodny i pro nitéry vypalovaci na
3elezné konstrukee a kryty zafizeni umisténych ve vihkém prostiedi.

883. CHS Abimal100P

Cird, kusové Zlutohndda pryskytice. V podstaté je to modifikovany
ester pryskyFi¢nych kyselin v kalafuné s dobrou rozpustnosti v etyl-
alkoholu.

Slouzi k pifpravé nitrocelulézovych lakih, politur, tiskafskych barev,
lakd na stitky, izolaénich nétérd aped.
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884, CHS Abiester 100 P

Ciry, kusovy, Zlutohnédy smésny ester pentaeritritu a pryskyfiénych
kyselin obsaZenych v kalafuné.

Pouzivé se pro vyrobu olejovych natérovych hmot a lakovych barev.
Smisenim s PVC, zméksovadly, pigmenty a plnidly slouzi té2 k pipravé
podlahovin.

N. p. Spolek pro chemickou a hutni vyrobu Ustin. L. vyrébl i ndsledujici
pryskyfice na zoela jiné bazi:

885. CHS Keto 95

Zluty az svétlehnédy kondenzatni produkt hydroaromatickych ketoni
v 3upinkéch.

Sloui predeviim jako filmotvorna slozka do nitrocelulézovych a chlér-
kaudukovych lakii na vrchni nitéry ocelovych konstrukei, strojfi apod.
Transparentni laky jsou vhodné i pro impregnaci dieva a stavebnich
materidli nebo téz k povrchové iipravé piistrojovych souddsti z mosazi,
tvrdého dieva atd.

Vzorové receptura ndtérové hmoty ve smési s alkydem:

105 vahovych dila Keto CIIS 95 (509 roztok v xylenu)
150 vahovych dild Alkydu CHS NR-45 (509, roztok v xylenu)
300 vahovyeh dild nitrocelulézy 620
200 vahovych dila butylacetatu
75 vahovych dild butanolu
50 vahovych dila dibutylitaldtu
70 vihovych dila etylglykolu
140 véhovych dild xylenu
Hotové natdrova vrstva zasyché béhem 1 hodiny a je nelepiva za 2 hodiny.

886. Melform CHS 45 a 64 a Moform 25 BX

Ciry roztok stfednd nebo vysoce eterifikované malaminformaldehydové
nebo motovin-formaldehydové pryskyfice v organickém rozpoustédle.

Poukfvaji se pt vyrobé vypalovacich natérovych hmol na kovové
materisly, zv14ité viak v kombinaci s alkydy nebo epoxidovymi prysky-
ficemi. Slouzi té% jako elozka nitrokombinaénich laki pro povrchovou
iipravu vyrobki z kovii nebo dieva. Pigmenlové nélérové hmoty se po-
uzivajl na vndj¥ natdry nejriznéjdich strojnich zafizeni pro primysl
i doméel potiebu,
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116. Specidini ohnivzdorné nét&ry

V této tésti je uvedeno nékolik predpisi pro piipravu specidlnich
natérovych hmot chrénicich zdkladni podkladovy material pred ohném
a sniZujicich jeho zdpalnost.

887. Ohnivzdorny nit&r na dFevé&né dilce

Ve varné baiice se pripravi roztok za mirného zahtivani
2 g truhlafského klihu
880 ml vody
69 g siranu amonného
650 g tetraboritanu sodného (boraxu)
Roztok se nandsi houbou nebo Stétcem na doble odiilény a obrouseny
povrch dievénych souddsti.

888. Ohnivzdorny nétér na dFev&né dilce

V tieci misce se dobfe promicha
700 g vodniho gkla koncentrovaného
100 g klouzku
200 g ubliditanu vdpenatého sraZeného
Smés se roztird a2 vznikne zcela homogenni nétérovd hmota.

889. Ohnivzdorny nét&r na dFev&né dilce

V Zir3i varné baice se za mirného zahtivani rozpusti
12 g truhldfského klihu
800 ml vody
8 g chloridu zine®natého
80 g tetraboritanu sodného (boraxu)
120 g chloridu amonného
Roztok se dobie promichdva ai se viechny chemikélie rozpusti. Hotovy
roztok se nanadi jedtd za tepla,

890. Ohnivzdorny nét¥r na d¥evo, papir, lepenku a tkaniny

V &ir¥i varné baiice nebo kddince se rozpusti za mirného zahiivénf
60 g kyseliny borité
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30 g tetraboritanu sodného
150 ¢ chloridu amonného

1000 ml vody . )
Roztok se dobfe promichava al se chemikélie rozpusti. Horky roztok se

nanési stétcem, navihdenou tkaninou nebo houbou.

891. Ohnivzdorny nitér na dfevo, papir, lepenku a tkaniny

Ve varné baiice se za tepla pfipravi roztok
75 g losforetnanu amonného
a0 g chloridu amonného
25 g sirann amonného

1000 ml vody ' .
Rozpousténi probihé za stalého michéni. Ziskany roztok se nanadi teply.

892. Azbestovéd nitdrovd hmota

V parcelanové trecl misce se smisi

460 g Inéné fermeze

200 g azbestu pratkového

240 g litoponu {smés BaS0, a ZnS)

100 g barevnych pigmenti )
Smés se dobie roztird a2 sc ziskd pastovita hmota jednotného zabarveni.
Lze ji nanédet stétcem nebo stérkou.

893. Z komer&nich pFipravkd lze doporuiit ohnivzdorné
natéry

z roztoka As, D-55 Betogen (vyrdbi VCHZ Synthesia Semtin, Hlubna

Brno), které nejen snizujl zépalnost podkladového maleridlu, ale jsou

zéroveti 1 fungicidni. .
RovnéZ lze pouzit roztok chlorkautuku, p¥ipraveny podle pfedpisu 782.



XIX. KONZERVACNI A ANTIKOROZNI
PROSTREDKY

Ochrana proti korozi paiii mezi predni (koly celého priimyslu a stejné
tak i elektrotechnického odvétvi, pfitemz se netyké pouze findlnich vyrob-
kd, ale raznych polotovari, soutasti a diled, kde ke korozi miZe dojil jiz
pii jejich vyrobé, zejména pokud jsou mezi jednotlivymi operacemi skla-
dovény v nevhodném prostiedi. Pfid¢inou koroze miZe byt i nevhodny
zplsob vnitrozdvodni plepravy, kde jsou polotovary vystaveny prudkym
teplotnim a klimatickym zméndm,

V prvni &4sti této kapitoly probereme prostiedky pro dofasnou proti-
koroznf ochranu, rizné typy konzervadnich latek a v druhé asti pak
antikorozni prosttedky pro koneénou upravue vyrobki, tzn. natdrovée
hmoty nebo ochranné povlaky specializované pro tyto Gdely.

117, Konzervaéni prostiedky

Konzervaéni prostfedky jsou materidly, které vytvireji na povrchu
gouddsti po urtitou dobu ochrannou vrstvu zabrahujici nebo alespon
omezujici pronikdni slozek atmosféry ke kovu a které lze po ukonteni
této dofasné ochrany snadno odstranit. Propustnost konzervaénich
vrstev pro pary a plyny z ovzdudi a lim i jejich ochrannd schopnost
zévisi na druhu pouzitého prostfedku a agresivité okolni atmosféry.

Podle své povahy mohou to byt konzervadni roztoky, disperze, oleje,
vazeliny, pasty, vosky, snimaef laky apod.

a) Konzervaéni roztoky s inhibitory koroze

894. Dusitanovd konzervace

Roztok tohoto kontaktniho inhibitoru se pouziva hlavné pro konzervaci
oceli a litiny (ostatni kovy nechrini) a obsahuje
250 a% 300 g dusitanu sodného na 1 000 ml destilované vody §
10 g glycerinu
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Konzervace se provédi ponofenim do lazné teplé b0 az 70 °C a vyrobek
po odkapéni se mile téZ zabalit do papirn impregnovaného timto rozto-
kem. Obdohnym roztokem se té% provadi dlouhodoba pasivace kovovych
materidla (viz VIII).

895. Benzoanov4 konzervace

Benzoan sodny se pouziva jako kontaktni inhibitor v podobé vodného
roztoku

200 az 300 g/l
prevainé k impregnaci obalovych materiald pro ochranu ocelovych sou-
éésti. Aby byla tato konzervace Uginnd, musi byt cely povrch vyrobkd
v pHmém styku s obalovym materidlern impregnovanym toulto litkou.

896. Dicynitovd konzervace

Vypafovaei inhibitor dicyklohexylaminnitrit neboli dicynit se pouZivé
pro konzervaci ocelovyeh a litinovych soutdsti v riizné podobé:

1. Jako rozlok (1 aZ 39, v etylalkoholu depaturovaném benzinem).
Konzervace se provadi madenim nebo stifkénim,

2. Disperze ve vodd: tekutd az pastovitd
Nanddi se nalirdnim, stiikénim, vylévanim apod.

3. V praskovité podobd — konzervuje se bud posypévénim, zvlaité
vhodné pro velké vnitini plochy a dutiny {1 g postaci na 30 | vnitintho
objemu) nebo v textilnich sédeieh vioZenych do vyrobku &i do jeho
blizkosti.

4. V aerosolovém provedeni — nanddi se postiikem,

Rovné: se mohou dicynitové roztoky pouzit k impregnaci obalovych
materidali a k pasivaci kovi (viz VII1). Z komerénich vyrobki jsou nej-
vhodnéjsi

897. Ferolpas

Severochema Liberec vyrabi kontaktai polylunkaéni inhibitor s adsorb-
nimi i pasivadnimi vlastnostmi na bazi roztoku aminodusitanu karbono-
vych kyselin. Je zdravotn& zeela nezdvadny.

898. Emulpas a Emulpas 0

Vyrobky ochuzené od predchoziho Ferolpasu. Prostiedek pro pfipravu
stabiloich (u Emulpasu O je stabilita vétdi) emulzi k dotasné ochrané
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kovovych vyrobkid (zvlditd ocelovych a litinovych). Prostiedky se nej-
prve zahfivaji na teplotu 40 aZ 50 °G pro zvydeni tekutosti a v mnoZstvi
800 az 900 g se po malyeh dévkach za stélého michani pridavaji k 1000 ml
vody. Nanadi se Etétcem, médenim nebo stikédnim.

899. Etolpas

Od stejného vyrobee jako prostfedky minulé, pouZivé se pro dotasnou
aviak dlouhodobou ocliranu ocele a litiny. Etolpas lze pouZit v pivodnim
koncentrovaném stavu nebo se miZe Fedit toluenem, etylalkoholem
denaturovanym nebo fedidlem C 6000 na 10 az 509, roziok. ProstFedek
zasychéd pii normdln{ teploté asi za 15 aZ 20 min, ziskany ochranny film
je bezbarvy, téméf neznatelny, tenky, leskly, nelepivy s antikoroznim,
hydrofobnim a pasivaénim idinkem,

900. Svik SN a85

Vypatovaci smiseny inhibitor koroze vyrdbény Slovenskymi papirnami.
V podstaté dusitan sodny s urotropinem (popf. modovinou),

b) Konzerva&ni oleje

Jejich hlavnich vyrobecem je Benzina n. p., ktery je dodéva v nékolika
druzich. V podstaté jsou to minerdlni oleje s obsahem riznych pFisad,
zlepdujicich jejich philnavest a ochrannou schopnost proti atmosféricke
korozi. Podle jednotlivych typii jsou uréeny pro diouhodobou nebo kratko-
dobou ochranu.

901. Olej konzerva¥ni OK —1

Vzhledem k obsahu lehce tékavélo fedidla (Pozor — hoflavina L ti.),
muZe se pouZil i za sbudena,

Slouii pro mezioperadni ochranu Zeleznych, ocelovych, nebo litinovych
dilet. Pokud jsou sout4sti ve vhodném obalu a dobie uskladnéné, lze
tento olej pouZit i pro dlouhodobou konzervaci.
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902. Olej konzervaZni OK —3

Jeho poufZiti je shodné jako u oleje prededlého, aviak je vhodnéjsi pro
jemnéjsl soudastky. V urditych pripadech miZe tento olej slouit i jako
mazacl prostiedek.

903. Ole} konzervaZni OK —5

Je roziedén petrolejem (Pozor hoflavina I. tf.), coZ umoZinje jeho
pouiiti i za studena. Jeho ochrann4 schopnost a pouiitl je obdobné
jako u oleje OK-1.

904. Olej konzerva&nl OK — 40

Je velmi viskézni{ kapalina, tmavé barvy. Vytvad adhezni povlak
o velké tloustee, ktery umoziuje dlouhodobou ochranu zvld3té v piipadech
u kterych se predpokliddaji zvysené ndroky, Nanasj se za studena nebo pfi
zvydend teploté médentm & stifkanim.

905. Olej konzervaZni OK — T8

V podstatd jde o olej OK-40 zfed#ny benzinem (Pozor — hoflavina
1. Lf.) a pouzivé se pro konzervaci hrubych vyrobkl v pripadech, kdy
nelze ohiat ani vyrobek, ani konzervaéni prostfedek, SlouZi hlavné pro
piimazdvéni a konzervaci soutdsti a diled strojnich celkd pouZivanych
na volném ovzdusi,

906. Specléini konzerva&ni olej OK —2A zn. KONKOR—101

Lehky minerélni olej s ptisadou inhibitoru koroze. Slouzi pro konzervaci
souldsti z ocele, litiny, hliniku, olova, médi a zinku, a to zejména v pod-
minkédch kryptoklimatickych (s vnitfnim klimatem), jake jsou napf.
vnitinf prostory riiznyeh piistroji, strojnich zatizeni, motord, ale i kryti
a obali.

Mimo schopnosti konzervadni ma i vlastnosti mazaci, které neztrici ani
pfi nizkych teplotéch. Jsou-li tedy mazaci plochy nakonzervovény, neni
treba tento prostredek pfi primazivéni odstrafiovat a je moZné piimo na
jeho vrstvu nanadet mazaei latku,
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907. SpeciéInf konzerva¥ni olej OK —5Azn. KONKOR —103

Je stiedné viskézni minerdlni olej s ptisadou inhibitoru koroze. Konzer-
va&nia mazaci vlastnosti i pouZit jsou obdobné jakou typu KONKOR-101,
pouze vytvarf na kovech tlustdi ochrannou vrstvu,

908. Specldlni konzervaZni olej zn. OSTRASOL

Roztok obsahujic{ smés nepolirnich a stfednd polérnich rozpoudtédel
s obsahem inhibitord koroze s alkalickou rezervou, piisobici rovné} jako
vylésiiovaé vody. Slouif k ochran® primyslovych zafizeni umisténych
pfimo na volném prostranstvi. Konzervadni vrstvu je moiné nanddet
i za deltivého potasi. Alkalické rezerva obsaZend v tomto prostfedku
umoiiiuje poudit jej té k Zidtén{ a dekarbonizaci rdznych specidlnich
piistrojit, hofdki, loveckyeh zbrani apod,

909. Konzervaénf olej OSTRAMOL2F

Vyrobek n. p. Ostrammo obsahuje téZ inhibitory proti korozi a chrént
kovové materidly aZ po dobu 1 a2 5 let. Nan4df se ve studeném i zahtdtém
stava méctenim, potirdnim a st¥kanim,

910. Silikonové oleje

Jako antikorozni a konzerva¢ni latky se mohou pouzit té} silikonové
oleje vyrdbéné n. p. Synthesia — Kolin v nésledujicich druzich:
Lukooily M (podle rizné viskozity) typu M 10, 50, 100, 200, 350 a 500

Lukooil MF

Lukooil X
Oba tyto druhy silikonovych oleji jsou popsany podrobné v kap. XVII.
na str. 287.

Silikonové oleje vzhledem k své znadné odpudivosti vody, oxidadni
stélosti a odolnosti proti chemickym vliviim velmi dobfe chrini pied
povétrnostnimi vlivy, zvlasté chrani pred vlhkosti nejriznj§i kovové
malterialy, ale i plastické hmoty, keramiku, sklo, kuzi atd.

Mohou se nanddet potirdnim, médenim, a to bud v koncentrovaném
stavu nebo rozpudténé v organickyeh rozpoudtédlech (toluen, benzin,
éter, Lrihloretylén tetrachlormetan apod.). Vyhodou téchto olejii je velmi
diroky tepelny pracovoi rozsah, ktery u oleji typu Lukooil M se pohybuje
od —40°C do 180 °C, kralkodobe i 200 az 250 °C, Lypu Lukooil MF od
~50 °C do 250 °C a Lukooil X dokonece od —70° do 250 °C.
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¢) Konzervaénl vazeliny a pasty

Produkty ziskané pki zpracovéni ropy pastovité konzistence. §19ull
pro dodasnou ochranu kovovych soudésti a diled proti atmosférické
korozi p#i vyrobnich operacich, skladovani a dopravé. Mohou obsahovat

rizné pfisady zlepSujicimi jejich funkéni vlastnosti.

Konzervadni vazeliny ropného piavodu nelze pouzit pro dolasnou
ochranu plastickych hmot a jinych nekovovych materidla, jakoZ i kovi
vystavenych velmi nizkym teplotéra (pod —25°G). Pfed nanéSenim je
moiné je roztavit zahfdtim na teplotu 110°C.

Tento druh konzerva&nich vazelin vyribi Benzina n. p. pod oznatenim:

911. Vazelina konzervaéni{ YK —P

Je druh vazeliny bez piisad a slouZi pro dodasnou krétkodobou ochranu
kovovych vyrobkad.

912. Vazelina konzervaéni VK —C

Je rovniZ bez piisad a pouiva se pro dlouhodobou konzervaci kovovych
soudasti,

3. Vazelina konzerva¥nf VK —L, LHaRL

Oba ¢ obsahujf pisadu technického lanolinu a jsou vhodné pro
dlouhodoygzn konzervaci kovovych materidli. Druh LH je mo¥né pouZit
i pro export do tropickych oblasti. Druh RL slouZi pro doasnou ochranu

valivych lofisek pfimo ve vyrobnich podnicich.

914, Vazelfna OSTRAMAX

Chystané nové typy podstatnd Glinnéjsich konzervalnich prost¥edka
s protikoroznimi pisadami, které v budoucnu nahradl dosavadni typy

VKL, LH a RL.

915, Vazeliny OSTRAGEL
Chystany novy druh konzervadnich vazelin rozpusténych v benzinu.
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Silikonové pasty

Pro vytvéten{ konzervaénich vrstev maZeme pouZit téZ silikonové pasty,
které odoldvaji trvale teplotdm aZ do 150 °C, nepodléhaji oxidaci ani ve
vihkém agresivnim prostiedi, odolavaji vodé, ziedénym kyselindm,
hydroxidim a daldim chemikélifm. Na kovovych materidlech zabraiiuji
velmi podstatné koroznfmu napadenf, pti femZ jsou téZ fyziologicky
nezévadné. Vyrobce Synthesia n. p. Kolin je dodévé pod oznatenim.

916. Lukosan M 11,142 20

Ciselné oznadeni odpovidé jejich konzistenci (M 11 je pasta nejmakéi,
M 20 nejtuzsi).

V podstaté jsou to bezbarvé ak nadedlé, lehce roztiratelné smasi metyl~
silikonového oleje s aerogelem kyshéniku kfemiditého.

Nanddet je lze v dodané formé nebo rozpudténé v benzinu, benzenu,
chloridu uhliditém, tetrachloretylénu apod.

d) Snimacl a smyvaci ndt&royé hmoty

Jsou to ndtérové hmoty a laky rizného sloZeni, jejichz film nebo vytvo-
feny povlak (sloufef k dotasné ochrané prevédiné kovovych polotovard,
soutdsti a diled), je mo#né po ukonéeném skladovani z povrehu snadno
odstranit bud pouhym sejmutim nebo rozpuiténim ve vhodném roz-
poudtddle. Tyto prostiedky jsou vhodné jen pro vyrobky neobsahujici
materidly podkoditelné pouzitymi rozpoustddly a fedidly. Nanddeji se
b¥’nymi lakatskymi postupy, natirénim Stdtcem, métenim, stﬂkénlm,
polévénim apod.

917. Nérodnl podnlk Barvy a laky

je vyrdbt v riznych druzich pod oznadenim:

Etercelulézovy lak, snimatelny (k madeni) C 1802

Prostfedek BUTAGORIN C 144-99-0001

Novy vyrobek na bézi celulézovych nétérovych hmot uréeny pro
dotasnou ochranu kovovych materidli. V podstaté jde o acetobutyrat
celulézy rozpudtény v organickém rozpustidle spolu s inhibitory koroze.

Synteticky lak snimatelny S 1803 a S 1810

Synteticky lak snimatelny pro chemické pérovant S 1811

Polymeratovy lak snimatelny 8 1807
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918. Snimatelny nitrocelulézovy lak

Pokud neni k dispozici néktery komeréni prostiedek, je moZné pripravit
si podobny snimacl lak podle nésledujiciho pfedpisu: Ve smaltované nebo
porceldnové misce i Ssirokém kelimku se smisi

948 g dibutylitalatu

376 g oleje minerdlnfho (hustdi konzistence) konzervaéniho, napt,

OK-40.
Ziskané smés se ohfeje asi na 225 °C a pfi této teplotd se po Zdstech za
stdlého michéni pridévé celkem

1 180 g etylcelulizy.

Hotovy lak m& medové zlutou barvu a po vychladnuti ztuhne v pruZny
ochranny film, ¢dsteind vypocujici ze svého povrchu olej.

Na soutastky a dilce se tenlo lak nanasi nejlépe maéenim do horké
taveniny. ZvI4&te vyhodny je pro kryti ostfi riznych ndstrojfl, vzhledem
k tomu, Ze hotovy povlak Ize lehce sejmout a podle potieby na ostif znovu
nasunout. PouZité povlaky mohou po roztaveni slouzit k opétnému
nanéseni,

¢) Konzervaln! prostfedky na bdzi voskd

919. Prostfedek OSTRAREX

Novy drub kounzervatnfho prostiedku na zdkladé voskovych kompozic
smisenych s inhibitorem koroze, vyrdbény v n. p. Benzina.

920. ProstFfedek DISPERPAS

Voskovy, konzervaéné pasivaiéni prostfedek emulgujici ve vodé, Pred
pouzitim se smisi asi

750 g zékladni pasty s

260 ml vody

Po dokonalém promichéni se vznikla emulze nand$f §tétcem nebo maéenim
¢&i polévénim. Sufenf lze urychlit horkym vzduchem. Vytvoiend homo-
genni vrstva chrént kovové materidly po dobu 2 az 4 let. Po ukondeni
dodasné ochrany se voskovy film odstrani organickymi rozpouitédly,
napi, trichloretylénem, benzinem, tetrachlormetanem apod. Tento uni-
verzélni konzervatni prostiedek vynikajicich vlastnosti vyrabi na pod-
kladé antikoroznfho imhibitoru Ferolpasu Severochema — Liberec,

3N



921. Konzerva¥nf vosk — Spray

Vyrobek chemického zavodu OPP-Brno-Zidlochovice v podobé ben-
zinového rozbtoku specidlnich konzervaénich voskd, kiery je dodivin
vyrobnim druZstvem Druchema Praha v aerosolovém baleni,

Slou#i k antikorozni ochrané nejriizngjsich kovovych materidld, findl-
nich vyrobkd i polotovard, diled, soufdstek a néfadi. Konzervaéni film
se nanadi postfikem ze sprayovych diz a lze jej nandSet nejen na holé
kovové povrehy, ale i na galvanické povlaky, lakované &asti apod.

Ochrannou vesbvu je mozné odstranit rozpuiténim v technickém ben-
zinu ($tétcem, navlhéenym hadfikem atd.).

922. Rezistin ML

Nepravy roztok antikoroznich pfipravica na bézi organickych sloutenin
v nepolarnich rozpustidlech, Zlutohnédé barvy. Mirné viskézni tekutina
vytvéil po odpaieni film voskovitého charakicru, kiery chréni potiend
mista pied korozi a zastavuje korozi na mistech jiz zasaZenych. Jeha
viskozita a povrehové napili umoziuji proniknuti do viech spar a ne-
plistupnych mist, vzlind do bodovych spari a nizkych dutin.

Tenlo vyrobek n. p. Spolek pro chemickou a hutni vyrobu v Usti n. L.
slouzi k ochrané proti korozi u Zeleznyeh i neZeleznych kovii, kovovych
vyrobkil, soutésti, dileit a polotovard, strojniho zafizeni a dopravanich
prostiedka i v nejtéziich klimatickych podminkach {vyskyt kyslitnlku
sificitého, chloru apod.).

923. Rezistin — Car

Obdobny vyrobek stejného podniku. SloZenfm se lifi o piimés asfaltu,
kterym vytvéfi hnddoternou vrstvu voskovito-asfaltového vzhleda,
kterd chréni kovové materidly i nejrizngjsl typy soutdsti i celych zari-
zeni pied korozl i pFi deldim skladovéni a piepravé ve ztizenych klima-
tickgch podminkach (do zamofi apod.\.

924. Konzerva&ni SPRAYE

Nérodni podnik Barvy a laky vyrébi dva typy konzerva&nich prostied-
ki v aerosolovém provedeni:
Typ 831-13-2000 slouZi na konzervovéni kovovych dild vystavenych
venkovni atmosféte kovovych konstrukei, spodnich #4sti dopravnich
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prostiedkd apod. Dodavd se ve sprayovych dozich o velikosti 420 ml.
Typ 831-18-1000 pouZiva se na konzervaci nepiistupnych dutin, otvora,
zahybd v krytech, sloZitych souédsti a polotovari. Tyto spraye jsou vy-
rabény v dézdch o velikosti 210 ml,

118, Antikorozni prostFedky

Dokonata udinnost, kterou se vyznaduji ochranné antikorozni prostied-
ky na bdzi organickych hmot zavisi i na dokonalém oéidténi kovového
povrchu pied nanesenim laku, na sprdvné volb® nandSeci techuologie a na
pouZiti utelného a pro dané podminky vhodného Lypu antikorozni hmaoty.

V daidf ¢asti této kapitoly jsou uvedeny nejdalezitéjdf organické nété-
rové hmoty, slouZici k ochrané proti korozi, spolu s uvedenim vlastnosti
a zphasobu pouZiti. Vyrobeem je n, p. Barvy a laky )raha.

925. Asfaltovy lak odolny proti G&inkim vody A 1001

Slouzi k vylvoieni ochranné vrstvy hlavné na Zeleze, oceli, zdivu atd.
Chrani predmily z téchto materidld pred trvalym uéinkem vihkosti,
Nent viiodny pro peimé ponofen( pfedmétd pod vodu. Vyrabi se v terném
adstinu,

Pouivé se fedidlo A 6000, které je vhodné do viech asfaltovych laki.

926. Nitroemail na vnltFni pouZit! C 2121

Slouzi k vytvoreni antikorozniho naiéru hlavnd na vnitinich plochich
pievodovych skfini naplnénych olejem. Jeho pouiitim se utésni péry
a spary v materialu a zvélsi se hladkost st&n, Dodévi se v ¢ervenohné-
dém odstinu.

927. Etercelulézovy email C 2802

Je to specidlni lak vzdorujici ptedeviim vod# a povétrnostnim viiviim,
Obsahuje pradkovy hlinik.

l:;o uvedeny email je vhodnym fFedidlem C 6000, tzv. nitrofedidlo
gtfedni,
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928. ChlérkauZukovy lak povrchovy H 1900

Tento lak je zvla3t vhodny na civky a kotvy elektromotoril, které
chrani proti i¢inkdm koroze a vlhkosti. Redi se tedidlem H 6000.

929. ChiérkauZukovy emall venkovni H 2004

Chréni proti pfimému vliva povétrnosti, hlavné proti vihku. Redi se
redidlem I 6060,

930. Chlérkaudukovy lak H 1000

Je odolny proti chemickym latkam. PouZivd se pro ndtéry, jez maji
odoldvat phizobeni vody, minerélnich kyselin a zasad, roztokt soli,
alkoholdm a mineralnim olejim. Slouzf téz k napousténi poréznich pod-
kladdi pro nétéry chlérkauéukovymi podkladovymi barvami a vrehnimi
emaily. Dodévéd se ve Zlntohnidém odstinu. Pouziva se fedidlo H 6000,

931. Chlérkau&ukovy emall H 2001

Je odolny proti louhu e kyselindm. Je vhoduy jako vechni ndtér na
kovové pledméty, vystavené kyselému nebo zdsaditému prostiedi a vli-
vitm chemikalii. ﬁedi se fedidlem H 6000. Dodédvané odstiny: bily, terny,
ged¥, zeleny, khaki, okr, dervenohnédy a nenormalizované.

932. Chlérkaudukovd barva zdkladni sufikova H 2100

Hodi se jako zékladni natér na Zelezné konstrukee, vystavené stdlému
atinku vody a vihka. Redi se fedidlem H 6000,

933. FermeZova barva zdkladni konstrukéni O 2004

Je vhodna jako zédkladni ndtér Zeleznych konstrukei, souddsti stroji,
okapovych rour apod., vystavenych pfimému vliva povétrnosti. Qb-
sahuje suifk. Odstin &ervenohnidy nebo nenormalizovany.

374

934, SuFikova barva kumaronova zikladni
HYDROMINIUM O 2005

Pouziva se jako zdkladni nétér Zeleznych a ocelovych zaffzeni uloZenych

trvale ve vodé& (lod#, stavidla, potrubi apod.). Odstin oraniovy§ nenor-
malizovany.

935, FermeZova barva vrchni venkovni O 2013

Je vhodnd k vrchnimu pololesklémn nétéru kovh vystavenych
@dinku povétrnosti. Odstin podle vzorkovnice CSN 67 3067,

936. Olejova barva vrchnl venkovni na konstrukce O 2014
Pouzivé se jako vrehni ochranny nétér kovovych konstrukef, vystave-

nych pfimym viivim povétrnosti (mosth, jeFibd, plotd apod.). Dodavé
sa v $edém, khaki a ¢ervenohnédém odstinu.

937. Olejovéd barva WATTERPROOF O 2016
Je to specidlnf olejové barva, odoldvajiei Géinkdim vody, sloutfef k po-

vrchové ochrané kovovych pfedmétd pted vihkosti a pfimym pisobenim
vody.

938. Olejové barva sufikovd O 2101

Hodi e zv145t8 pro vodni préce a povrchovou ochranu souddsti vysta-
venych pfimému pdsobeni vody.

939. StFibFenka na topnd t¥lesa O 2111

Je vhodnd k ozdobnému natéru kovovych predmétd vystavenych
udinku teplot. NeslouZi v¥ak jako trvald ochrana proti viiviim povatrnosti.
PouZfvad se na lopné télesa dstfednfho topenf, soutdsti kamen apod.
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940. Olejovy emall venkovni mastny O 2117

Je vhodny jako vrchni ndtér kovovych pfedméta vystavenych pfimé-
mu vliva povétrnosti, napt. oken, dvefi, portdld. Odstiny podle vzorkov-
nice CSN 67 3067,

941. Olejovy emall pismomalifsky O 2118
PouZivé sc ke zhotoveni znatek, tabuli, portdla apod., které jsou vy-

staveny piimému vliva povétrnosti. Odstiny podle vzorkovnice CSN
67 3067.

942, Olejov4 barva na podvozky O 2210

Hodi se k natéru podvozki vozidel pro jednovrstvové ndtéry; odstin
gedy, nenormalizovany. Obsahuje olovnaté slouteniny.

943, FermeZova barva konstrukénf PLUMBINOL O 2301

Pouzivé se na Zelezné a ocelové konstrukce viech druhi, hlavné vysta-
vené povélrnosti a primyslové atmosféie. Obsahuje olovnaté slouteniny.
Doddvané odstiny: Sedy {svétly a tmavy) a fervenohnédy nenormali-
zovany.

944. Kumaronovd barva pod vodu PLUMBINEX O 2302

Je uréena na Zelezné a ocelové konstrukee a zafizeni, vystavené pHmym
u¢inktm vody (konstrukee pod vodou a do vlhka), Obsahuje olovnaté
slouZeniny. Dodévané odstiny: Sedy a &ervenohnédy, nenormalizované.

945. Olejovy emall odolny proti kyselindm a zdsaddm
povrchovy O 2900

Je to vrchni ndtér na pfedméty vystavené stfidavému pasobeni vody,
vypart nebo roztokd kyselin a slabych zdsad. Pouliva se na ochranu
impregnovanych vinuti elektrickych stroja, Odstin Sedy nenormalizovany,
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946. Olejovy emall povrchovy na vinuti pro tropy O 2902
Je vhodny na povrchovou tpravu elektrické izolace pro tropické pod-

nebf, Odstin Zedy nenormalizovany.
Vyse uvedené natérové hmoly se fedi fedidlem 0 6000.

947. Odstrafiova¥ starych niat&rd P 8201

PouZiva se pro odstrafovéni starych poikozenych nétird na kovovych
predmatech. Mé& nartizovély odstin.

948. Synteticky lak na lehké kovy S 1005

Je vhodny pro natéry lehkych kovd. Je bezbarvy.

949. Polyuretanovy lak S 1918

Je to pruiny lak, odolny proti vodé, chemikélifin a povétrnostnim
viiviim.

950. Polymeritovy lak S 1806
Je odolny proti Gdinkiim vody, chrdni pFed korozi a viivy chemikélii.

951, Syntetickd barva zdkladnf (Primer) S 2000

Je vhodné pro zékladni natéry, zvl4sté na plechové vyrobky. Dodavé se
odstin Sedy a fervenchnédy.

952. Syntetické barva zdkladni na lehké kovy S 2003

Pou#ivé se pro zdkladni nétér na lehké kovy (hlinik, dural), popi.
i ocel. Odstin SedoZluty nenormalizovany.
953. Synteticka barva zédkladni zinkochrométovi S 2004

Je to rychleji schnouc! zékladnf ndtér, vhodny zv1a§té v potravinaf-
ském pramyslu. M4 Sedozeleny nenormalizovany odstin,
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954. Syntetickd barva zdkladni suFikovd S 2005
Je vhodnd pro rychleji schnouci zakladni natéry,

955. Syntetick4 barva zdkladni reaktivnf S 2008

Poulivé se pro piipravu kovi pod zikladni nétér, zvl4té hlinikovych
slitin ke zvydeni plilnavosti. Je Zlutd, transparentnf.

956. Synteticky emall vrchni venkovni 52013

Je vhodny pro vrchai nétéry stavebnich objekt a pfedméty, vystavens
pHmym povétrnostaim vlivim. Odstiny podle vzorkovnice CSN 67 3067.

957. g’z&t:t'cu barva vrchnf venkovnl na konstrukce

PouZivé se pro vrchnt venkovni natéry kovovyeh konstrukel vystave-
nych pfimym vliviim povétrnosti (mosty, jeFdby, nosné konstrukee
v primyslovych zévodech apod.). Dodava se v fedém, khaki a Zerveno-
hnédém odstinu.

958. Synteticky email jednovrstvovy S 2034

Je to specidlni email, vhodny pro vytvéfeni ochranné vretvy na zelez-
nlf(ch konstrukefch a %asi, chrénfei pred vihkosti, korozi a povétrnostnimi
viivy.

959. Epoxidovd zdkladni barva dvojsloZkové
zinkochromdtova S 2300

PouZivd se jako zdkladni nétér pod epoxidové nétdrové systémy na

kovovych podkladech (oceli, mosazi, hliniku a jingch lesklych kovech),
Odstin fFedozeleny nenormalizovany.
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960. Epoxidovy emall dvojslozkovy leskly S 2321

Pouziva se ho k vrehnimu lesklému natéru pro chemicky naméhané
prostfedi na zdkladnf barvu 8 2300. Vyrabf se v odstinech podle vzorkov-
nice CSN 67 3067.

961. Epoxlidovy emall dvojsloZkovy pololeskly $2322

Hod! se k vrchnim nétér@im na zékladni barve S2300. Vyrdbi se
v barvé bilé a v odstinech svétle pastelovych.
Pro tento email je vhodné fedidlo S 6300 a epoxidové tvrdidle S 7300.

962. Synteticky emall vrchni na kostry elektromotord
pro tropy S 2901

PouZiva se k natéru koster elektrickych strojii pro tropické podnebi.
Odstin ¥edy nenormalizovany.

963. Synteticka barva hlinfkovéd ¥4ruvzdornd § 550

Je vhodnd k nétéru Zeleznych povrchil ohfivanyeh aZ do teploty
600 °C, Odstin mé hlinikovy.

K tedéni syntetickych nitérovych hmot p#i nanédent St¥tcem se po-
uzivd fedidlo 8 6000, pii stifkani pistoli fedidlo S 6001,

964. Z4rové nani¥eni epoxidovych antikoroznich povlakd

Zarové nanéieni plastickych hmot pro povrchovou ochranu je nejvhod-
néjéi zpisob k vytvoreni skutefnd odolnych antikoroznich povlaki.
U nés se k tomuto Gdelu nejdastdji pouzivaji specidlné upravené epoxidové
pryskyfice. V 8em spolivé specidlni tprava pro Zérové nandieni, je
ziejmé z daliiho nédvodu pro dpravu epoxidové pryskyfice Epoxy CHS
2000,
Pryskytice se nejprve roztavi a p¥i teplotd asi 120 aZ 130 °C se k ni
pFimick4 pfisluiny dil tvrdidla (typ BF). P#i této teploté se neché prysky-
fice s promisenym tvrdidlem asi po 15 minut stat. Pak se nechd roztavend
prysky#ice vychladnout a ziskany tuhy produkt se rozdrti, prosije sitem
a popf, umele na jemny préfek.

Pro %4rové nand¥eni vyrabi Spolek pro chemickou a hutni vyrobu
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v Usli nad Labem specidlni pryskyfici s vznatenim Epoxy CHS 3000,
u niZ jiZ neni tFeba Zddné upravy provédét. Od vyrobee pfichdzi v podobe
praiku nejvhodnéjii zrnitosti pro Zarové nandfeni.

Vlastni Zirové nanédeni se d&je na dokonale ofifténé povrchy (od-
masténé a otryskované), které je nutné pFedem ohiit asi na 80 °C. Od
chladnéjsiho podkladu by se téstice roztavené pryskyfice bud piimo od-
razely, nebo by nevytvorily pevny povlak a vrstva hy se zadala zanedlonho
odlupovat.

NanéSeni se dé&je pii zminéné teploté 80 °C a tryska mé byt od povrchu
kovu vzddlena maximilné 7 em. Jako nosného plynu je ncjvyhodnéjst
pouiit tlakového vzduchu (0.5 atp.). Tloustka takto nanesené vrstvy je
asi 0,5 mm. Po dokonteni celého postiiku je nutno pryskyfici vytvrdit,
co? se dé&je pii 190 a% 200 °C 6 a2 7 minut. Zvyiuje-li se teplota od 80 °C
pozvolna az do vytvrzovaci teploty, ziskd se povlak zvladté odolny proti
mechanickému narudeni a ndraziim,

965. Sllikonové nat&rové hmoty (viz kap. XVIil)

966. Alkylkrezol CHS75TB

Kusové, kiehkd reaktivni p-tercidrni butylienolfermaldehydova pry-
skytice svétle zluté barvy,

PouZivé se pro vyrobu nétérovych olejovych hmot pro povrchovou
Gpravu riiznych soutdstek elektrickych zafizeni, impregnovaného vinuti,
tasti pristrojit apod. zviadté pro vlhké korozivni prostiedi, Rovnéz jsou
vhodné pro ochranné natéry kovil, dfeva a daldich materiala, kieré jsou
vystaveny puasobenf vody a chemikalii.

Natérovou hmotu vybornyeh vlastnosti lze pripravit smisenim za horka
(pii teploté 160 °C) v médéném kollika

233 véhovych dild Alkylkrezolu CHS 75 TB

466 vahovych dild dievného oleje
Po rozpusténi pryskyfice se teplota zvyiuje na 240 °C a pfi této teploté
se udrzuje tak dlouho (asi 30 min), aZ se dokonale svaii pryskyfice
8 olejem a tavenina je po pfifedént stéle tird. Teplota se necha klesnout
na 200 °C, topeni se vypoji a k taveniné se phidd 301 vahovych dild
lakového benzinu. Po zchladnuti laku na 100 °C se tavenina pfefiltiuje
pies husté sito a po aplném vychladnuti se pfidé sikativ v mnozstvi
0,5 % olovnatého sikativu a 0,059, kobaltnatého sikativa na mnozstvi
oleje.

Hotova nabtérova hmota se maZe nandset dtétcem nebo médenim.

|

967. Vista tenacid

Antikorozni asfaltové izoladni latka proti vlhkosti v barvé terné nebo
tervenohnédé. Vyrabi Druchema Prsha a slouZi hlavné k vytvofeni
ochranné vrstvy proti koroznim vlivim u kovov§ch konstrukei, dilca
a polotovart, SlouZi téZ jako protikorozni natér spodnich tdsti doprav-
nich prostfedkd a strojniho zafizeni pouZivangeh ve vibkém prostiedi
nebo vystavenych zvétsenému vlivu vihkosti.
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XX. IMPREGNACENI PROSTREDKY PROTI VODE,
CHEMICKYM A POYETRNOSTNIM vLIVUM

Impregnaci se zlepduji nékteré vlastnosti zakladniho materidlu, ktery
se vzhledem k tomu stéva odolnéjiim proti vihkosti, pfimému pusobeni
vody, chemickym &inidliim a povétrnostnim vlivim. Impregnaéni litky
chrani nejen povrch materidlu (podobné jako natérové hmoty, antikorozni
povlaky, pokovent}, ale prostoupf cely materidl a impregnuje tim i jeho
vnitinf Easti.

V dalsi ¢dsti kapitoly jsou popsény zékladni a nejdoleZitdjdi druhy
impregnaénich tatek.

968. Rezol B-115

Impregnaini prostredek vyrahény v narodnim podnike VOHZ Synthesia
Semtin. Dodav4 se jako 509, vodny roztok fenolformadehydové prysky-
fice, silnd alkalické. Pouziva se k impregnaci proti vodé a povétrnostnim
vliviim u vléknitych a pérovitych materidly, hlavné dieva (zde zvétiuje
téz odolnost proti hnilobé).

969. Rezol B-215

Vyrobeem je rovnéz VCIIZ Synthesia Semtin. Tato fenolkrezolformal-
dehydové pryskyfice v alkalickém roztoku je hnédotervend, hustd kapali-
na. Slouzf k impregnaci papiru, dieva proti vod? a povétrnostnim vliviim.
Mé rovndZz dobré elektroizola®ni vlastnosti, coi se vyuZivd p¥i vyrobd
papirovych a azbestovych izoladénich materidlt v elektrotechnickém

prumyszlu (kabelovy papir).

970. Epoxy CHS 300 AC

Je to svétlehnddy giry roztok epoxidové prysky#ice v acetonu. Vytvrzuje
pii normélni nebo zvyiené teplold po smiseni
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100 dild pryskyfice 300 AG
3,6 dilu tuzidla P 1
Smés je nutné zpracovat do 1 dne. P¥ normdlni teploté se vytvrzuje
za 48 hodin, pF zvy¥ené teploté 50 °C za 10 hodin a p#i 100°C jii za
jednu hodinu.
PouZivé se k impregnaei pérovitého materidlu (papiru, dfeva). Vy-
rabf Spolek pro chemickou a hutni vyrobu Usti nad Labem.

971. Akronex, Akrylon RCU

Druzstvo Rohoplast Praha vyrdbf tyto impregnadnl piipravky v po-
dobé disperzi akrylového a vinylového polymeru. PouZivajl se hlavné
k ochranné impregnaci papiru, plsti, textilu, korku, kiZe apod. proti
korozi, chemickym a povétrnostnim vliviim.

972. Akrylit X a Dispercoll

Jsou to impregnadni prostiedky vyrabéné druzstvem Rohoplast Praha.
Zvlasté prospéiné je pouiit tyto latky k impregnaci sddry, éim% se zlepsi
jeji mechanické vlastnosti. Tato tprava je velmi vyhodnd p¥ vyrobé
odlitkd, modeld, forem apod., které se impregnacf zpevni a vzdoruji
dokonale vodé.

973. Disapol AA, Disapol Mla MI-40

Jsou to miékovité, viskézni tekutiny v podstaté vodni disperze kopoly-
mert akrylovych pryskyfic a polymerd metylmetakrylitovych s pii-
davkem zmékéovadel. Vyrobecem jsou Vychodoleské chemické zévody.
PouZfvajf se hlavné k impregnacim textilu a papiru. Impregnované mate-
rily ziskajf ve&ti pevnost, viignost a nepropustnost proti vodé.

974. Lukofob

Jde o speciélni impregnadni hydrofobiza&ni pfipravek, vyribény VCHZ
Synthesia Semtin. Dod4vé se jako dird Zlutohnéda tekutina, kterou lze
fedit vodou. Slozenim je to organokiemiditd slou¥enina — metylsilanolal
sodny, ktery pfisobenfm CO; ze vzduchu se zvolna pfem&ni v polymerni
siloxan o zna&nd hydrofobnich vlastnostech, t. j. o schopnosti adpuzovat
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vodu a vlhkost. Voda Spatné smadi povrch Lakto upraveného materidlu
a vylvédFi kroptje, které lehee stékaji.

Pouziva se k impregnaci nejriznéjdich materidld, hlavn& poréznich
(napt. stavebnich), které chréni nejen pfed dGlinkem vody a vlhkosti,
ale i ostatnich povétrnostnich vlivit a zamezuje vyvijeni mikroorganismi
ve viech druzich zékladnich hmot. Mimo zékladni Lukofob se vyribi
jesté dalsi druhy:

Lukofob Z

Rovnéz organokiemidity prostfedek pro hydrofobni ochranu staveb-
nich materialti. Je svétlezluté aZ hnédé barvy, rozpustny ve vod&. Pouzitf
je obdobné jako u predeilého typu, v ndkterych pripadech viak vykazuje
lepif vodoodpudivost vlivem pouZitého rozpustidla. Tato latka je hofla-
vina L. &F.

Lukofob ZP

Hydrofobni prostfedek ve velmi jemné praskové podobé, bilé aZ na-
Zloutlé barvy. Slouzi jako piidavek do malty, cementu, azbestocemento-
vych latek a do roznych daldich konstrukénich stavebnich materidld,
jako napk. heraklitu, dfevotfiskovych desck apod. Obvyklé dévkovéni
ge pohybuje do 2 % vahovych na mnoZstvi zdkladnich suchych slozek
stavebnich materidli.

Lukofob L

Vyvojovy hydrofobizaéni vyrobek o zvétiené vodoodpudivé schopnosti
proti difve uvedenym prostfedkim. Je uréen rovnéZ na stavebnl materi-
ly, hotové stavby, stieini krytiny a jako zdkladni natér pod latexové
vrstvy.

975. Solakryl B 34/31 R

V podslat® je to roztok akrylovyeh esterdi v xylenu nebo butylacetatu,
Nanédi se stikédnim, mééenim nebo natirénim. Pryskytice tuhne po od-
pafeni rozpustidla za normélni nebo zvyiené teploty (do 150°C). Im-
pregnace (hlavné papiru) odolévéd kyselindm, hydroxidim, vodé a po-
vétrnostnim vliviim. Impregnant vytvéif na povrchu maleridli jasné,
bezbarvé vrstvy, které snadno piilnou, Kromé k impregnaci miie se
tento vyrobek pouZit téz k vytvoieni{ ochranného nétéru na kovech,
drevu, sklu a keramice. Pryskyfice je po vytvrzeni bez chuti a zdpachu
a zdravotnd nezdvadnd.
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976. Impregnace polyvinylalkoholeni

Vyrdbéji se riizné druhy polyvinylalkoholu lidfef se stupndm zmydelnéni
(od 87 aZ po 100 %) v podobé bilého viotkevitého prédku, Impregnace
polyvinylalkoholem doddvé pérovitym materidlim (hlavné papiru) odol-
nost, proti organickym rozpoudtédliim, nepropustnost pro plyny a nepro-
mastitelnost. Vedle impregnace slou3f polyvinylalkohol v podabé nétérové
hmoty téz k vytvateni ochrannych vrstev a povlakd odolnych proti che-
mickym viivim,

977. Impregnace sllikony

Silikonové sloudeniny urtené k impregnaci maji po vytvrzenf hydro-
fobni udinky (povrch se Spatné smadi, vytvéFeji se kriipéje). K impregnaci
se pouZivaji dichlorsilany (vyrébi n. p. VCHZ Synthesia Rybitvi). Im-
pregnace se provadi napafovanim impregnovaného materidlu nad roz-
tokem zahfatym na 25 aZ 30 °C na vodni lazni.

Jinym zpilisobem impregnace je piimé ma&eni nebo potirdni silikonovym
olejem. Pro tento el se nejlépe hodi metylsilikonovy olej typu MSO 100
(vyrdbi Synthesia Kolin), ktery se rozpusti na 1 aZ 39, roztok v trichlor-
etylénu, tistém benzinu nebo éteru. Této hydrofobni impregnace, kterd
ponechiva zékladnimu materidlu dosavadni pruinost a pevnost, se po-
uZivad hlavné na pérovité hmoty (dievo, papir, textil, ki atd.).

Obdobnym zpisobem Ize pouit i daldf silikonové oleje od stejného
virobce, a to:

Lukooily fady M (10, 50, 100, 200, 350 a 500)

[ukooil MF

a silikonove vazeliny — pasty oznafené

Lukosan M 11, 14 a 20

jejichZ vlastnosti a zpiisoby aplikace json podrobné popsény v kap. XVII
na str. 287,

Speciélnim vyrobcem pro hydrofobnf dpravu rizngeh materiala je
Lukooil H

WV LEpodsmm polymetylhydrosiloxanovy olej s vysokym vodoodpudivym
Hnemkent.

Je tird, bezbarvé az slabé nazloutld kapalina olejovitého vzhledu. Za
normélni teploty je olej stdly, hydrofobizatniho #&inku se dosghne po
vytvrzeni pfi zvylené teplotd (140200 °C po dobu 60 a% 1 min) nebo
po pfidéni naftendtu olovnatého nebo kobaltnatého jako katalyzatoru
(vyrobeem oznateny NC-25) pfi teploté nizdf (120 az 160 °C po dobu 50
a2 20 minut). Vytvrzeny organokfemitity film je chemicky i mechanicky
velmi odolny,
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Rozpousti se v alifatickych i aromatickyeh ublovedicich. Je neroz-
pustny ve vodé a alkoholu. Fyziclogicky je nezévadny.

Lukooil H se nand3i na suchy a odmastény materidl madenim v roz-
toku organického rozpoustédla. Prebytek se nechd odkapat a film na
preparované hmoté se nechd vytvrdit pfi teplotd 140 ai 200°C. PH
pouZiti asi 1 9%, katalyzatoru NC25 (naftenét sodny nebo kobaltnaty)
se vytvrzovaci Leplota sniZi aZ na 120°C.

Pouiiva se piedeviim pro nesméagivou tpravu plastickych hmot, kize,
textilu a textilem opiedenych vodiéd pro slaboproudou elektrotechniku.
Rovnéz vyborné hydrofobizuje sklo v jemné optice a v elektrotechnice
ke zvétleni povrchového izola¢niho odporu, dale laboratorni sklo, zdra-
votnické potreby (injekini siiikaiky a penicilinové lahvitky) a zatizeni
pro farmaceuticky pramysl.

MoZe se téz pouzit jako polymeradni katalyzdtor pro polyetylén,
a v analylice jako redukéni &inidlo pro kovové soli.

Lukooil HE — emulze

Bila emulze silikonového oleje (60%) ve vodé s malym obsahem emul-
gatoru, reditelnd vodou v kaidém mnoZstvi,

Lukooil HE se vytvrzuje po pfidéni asi 10 9, katalyzdtoru 165 (na-
zloutia pevnd latka) pfi teploté 110 ai 160 °G (podle drubu materidlu).

Slouzi plevazné k vodoodpuzujici Gpravé viech textilnich materiali,
hlavné syntetickych vldken, kterym doddvé souasné pfijemny a mékky
omak.

Pro textilnf materidl s obsahem Zivotiiného vldkna (keratin s obsahem
siry) je vhodné&jsi pouZit misto katalyzdtoru 165 chlorid zinetnaty nebo
octan zinednaty ve stejném mnoZstvi.

978. Chemafob HU

Vyrobek druZstva Druchema Praha, Velmi ufinny prostfedek k im-
pregnaci texlilii. Nané3ecf proces probihd v ldznich organickych roz-
poustédel (napf. v trichloretylénu, perchloretylénu nebo techmickém
benzinu). Textilie oSetfené touto ldzni dosahujf velmi znadného hydro-
fobnfho efeklu pfi maximélnim zachovéni pevnosti tkaniny v osnové
i v Gtku, phitem2 impregnatni prostiedek nezonechéva Zadny patrny
zépach.

979. Impreg

Prostiedck pro hydrofobni dpravu textilu. Vyrdbi rovné: Druchema
Praha. Impregnaénf proces se provédi obdobné v lazni z organickych
rozpoudiidel jako u pfrededlého prostiedku.

Na rozdil od Chemafobu HU obsahuje tento vyrobek navic jeité
vysokotajiei paralinové slouteniny, organokovové ldtky a specidlni na-
sycenou makromolekuldrni lilku s izo-fetézcem, kterd zajidtuje co nej-
vétdi impregnadni schopnost a stabilitu hydrofobni Gpravy.

980. Uzanfix

Obdobny vyrobek stejného vyrobece. Pouzivd se pro vodoodpudivé
tpravy textilii provadéné vyhradn? v dilenskych provozech,

981, Unlcolor

lmpregnaéni natér uréeny k vnitini ochrané zdiva a stavebnin pied
chemickymi, koroznimi a klimatickymi vlivy. Je vhodny pro povrchovou
upravu stén pramyslovych provozoven, kferéd jsou vystaveny stdlému
pisobent zv&lient vihkosti, plisnim a bakteriim, vyparim kyselin i alkalii,
je odolny téZ proli piasobenf tukl a oleji.

Tento rychleschnouct natér je ryze ldtka pro technické pouziti, nikoli
dekorativnf — vyrébi opét Druchema Praha.

982. Hydrofobn! prostfedky pro papir

U papiru a papfrovych materidld je mozné vybvotrit vodoodpudivou
Gpravu bud Fidkym klihovym natérem, ktery se po zaschnuli jesté pre-
paruje roztokem

100 g formaldehydu (35 az 40 %)

1600 ml vody

RovnéZ se miZe papir impregnovat zfedénywm bezbarvym nitrocelulé-
zovym lakem {napf. C-1002, C-1003).

983. Hydrofobnl prostfedky pro textil

Tkaniny se mohou impregnovat proti pisoben( vody nap#. ziedénymi
chlérkaudukovymi laky (H-1900, H-2004, H-2001 nebo podle receptur
v &l 108) nebo roztoky paragumy i benzenu.
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Plachtoviny a hraubé technické textilie 1ze hydrofobizovat timto pro-
stiedkem:
za horka se smisi b0 g parafinu

150 g olejanu hlinitého
420 g Inéného oleje

do horké smési se piidé
38 a2 62 g sikativu (nebo téz sedlina pravé fermele)
Po dobrém promichéni se prileje

340 g technického benzinu

Hotovy roztok se nand#i na textil natirdnim.

Nutno dét pozor — smés je lehee hoflavé!

Rovnéz lze tkaniny impregnovat tzv. kovovymi mydly:
Vingny textil se namodi ve slab# teplém 59, roztoku siranu hlinitodrasel-
ného, Po (plném prosyceni roztokem se latka vymatkd, nechd oschnoul
a namodi se do roztoku

22 g jadrového mydla

978 ml vody
mirné zahfdtého. Podvojnou reakei se vybvori ze sodného jadrového
mydla siran sodny a nerozpustné mydlo hlinité, které zistane naneseno
v textilu a zprisobuje vodoodpudivou Gpravu. Zbyvajici siran sodny se
rozpusti pti daldim ponofeni do &isté vody a vyplavi se z tkaniny.

984. Hydrofobni prostFedky na kdzi

KoZené dilce (napf. tésnici manety, zafizeni pro tlakovy vzduch) lze
pred montdzf impregnovat vyvafenim v rybim tuku p¥i mirné zvydené
teploté (asi 40 az 50 °C).

KoZené soutdstky pro vodni derpadla a hydraulicka zafizeni se hydro-
fobizuji v roztaveném loji pfi 40 aZ 50 °C.

8 tuspéchem lze téz pouZit mazaci prostfedky na koZe podle receplur
obsazenych v kap. XVII na str. 287.

XXI. ELEKTROIMPREGNAENT A 1ZOLAENT LATKY

Klektroizolatni lalky v podobé prisludngch lakd slouZi jak pro vnitini
impregnaci, tak pro povrchové pouziti. Patfi mezi nejdulezitéjsi pomocné
materisly v clektrotechnickém primyslu, V dFivéjiich dobéach byly vy-
rabény prevéing » piirodnich pryskyfic, aviak v poslednich letech jsou
phipravovény vzhledem k rozvoji chemickélhio promyslu pFevain® ze
syntetickych lakafskyeh surovin, kieré nmoZiuji vyrobi velmi kvalitnich
elektroizoladnich hmot.

Laky musi vyhovét piedeviim témto poladavkim:

a) chrénit vinuti strojit a piistrojd pfed mechanickym narufenim;
2vyioval jeho pevnosl spolehlivym slepenim;

b} zabrafiovat prestupu elektrického proudu na mista, kterd maji byt
pied elektrickym proudem chréngna a tim zamezovat ztratim elektricka
energie;

c,).gzabrau‘no\-at. poklesu izoladnich vlastnosti viivem vlhkosti;

d) chranit vinuti v piistrojich a strojich pfed vlivem riznych chemic-
kych latek (kyselin, olejd, plynt atd.); o

e) upravovat a zlepSovat nikteré vlastnosti se zietelem k tropikalizac
vyrobka, napi. odolnost proti bakteriim a plisnim, vihkému tropickému
podnebi atd.; '

1) zajidloval odvod tepla z vnitfnich Edsti vinuli.

Vzhledem k tomu, Ze neexistuje elekiroizolaéni lak, ktecy by souhrnng
spliioval viechny diive uvedené poZadavky, je v praxi nutné vidy volit
lak se zietelem k ugelu, ke kterému mé slouzit. Stély vyzkum & vyvo]
novych druhil zajidfuje Sirvky vybér novych izolaénich a impregnacnich
latek, vyrdbénych n. p. Barvy a laky Praha.

119. Impregnaéni latky

Elektroimpregnadni latky se pouZivaji v pramyslové praxi k im-
pregnaci elektrotechnickych soudasti, napf. civek, motord, generdtord,
transformétord i celfch pFistrojd. Tyle latky vyplduji prazdné prostory
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mezi zévity vinuti, ¢imZ zlepfuji mechanickou i dielektrickou pevnost
izolace. Zaroveii se zvétsi i odvod tepla z vaitiku vinut{ a odolnost proti
vnéjSim vlivim (hlavné vihkosti).

Impregnadni laky jsou véliinou vypalovaei; jejich sudina &nf asi
50 %. Impregnace se provadl bud métenim, nebo vyhodnéji vakuovym
zpisobem. Impregnace madenim mé fadu nevyhod a neodpovidé jiz
modernim poZadavkim primyslové vyroby. PouZiva se pro malé jedno-
duché souddstky, dilce a nekomplikované pristroje.

Pro v&tf a sloZitdjsi plistroje a stroje je vyhovujici vakuova impregna-
ce, zv143té pii pouZitf pretlaku po zrudeni vakua. Pii této impregnaci
se mohou pouZit téZ viskéznéjii laky. Ve vakuu se snadno odstranf vihkost,
vinuti se dokonale zaplni impregnadni hmotou a po dokondeni operace
se z nanesensho laku snadno a ryehle odstrani redidlo.

Druh impregnaéniho laku se voli podle poZadavkd na néj provozem
kladenych. Pro elektromotory s velkou rychlosti otdteni a transforméatory
vyhovuji pomérnd tvrdé impregnatni laky s meudi elasticitou, pro todivé
stroje s mendi rychlost{ oté&eni jsou vhodné impregnadni laky pruZnéji.
PF pouziti je putné piihlizet k celkovému vykonu zafizeni, provozni
teploté a daldim daleZitym ukazateltm.

V dalsi ¢4sti této kapitoly jsou popsdny nejdileZitéj¥ vyribéné im-
pregnadnf laky.

985. Asfaltovy elektrolzola¥ni lak ImpregnaZnf A 1902

Tento lak je uréen predeviim k impregnaci vinutf elektrickych totivych
stroja, k impregnaci kotev, statori a riznych civek. Je mirné termo-
plasticky; nedoporufuje sc pouiit na mistech, kde se vyzaduje prosychan{
v tlustdich vrstvach. Ma dobrou odolnost proti vlhikosli a vzdoruje zfeds-
nym kyselindm a hydroxidam. Vzliledem k tomu, Ze obsahuje jen malé
mnozstvi rozpoustddel, miZe se pouZit i na draty izolované olejovym
lakem.

Redidlo: A 6002

Vytvrzovani: 12 aZ 16 hodin pii 120 °C

Elektricka pevnost po vytvrzeni: 80 kV/mm

Elektricka pevnost po 24 hodinéch uloZeni ve vodé: 30 kV/mm

986. Olejovy elektroizolani lak ImpregnaZni O 1901

Tento lak je uréen k povrchové impregnaei vinubi menSich prifezi.
Je mirné termoplasticky. Spatné prosyehd v tlustiich vrstvach. M4 dobré
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elektroizolatni vlastnosti. MtiZe se pouZit i na drity lakované olejovym
lakem.

Redidlo: O 6900

Vybvrzovdni: 12 aZ 16 hodin pii 110 °C

Elektrickd pevnost po vytvrzeni: 60 kV/mm

Elektrickd pevnost po 24 hodindch ulozeni ve vodé: 30 kV/mm

987. Olejovy elektroizola¥nf lak opravifsky O 1904

Lak je urten k povrchové impregnaci a k opravdm vinuti menSich
elektrickych stroji. V tenkych vrstvich zasychd i za normélni teploty,
v tlustich vrstvach prosyché ipatnd.

Redidlo: O 6900

Schnuti: pii 20 °C 24 aZ 48 hodin

pfi 60 °C 8 az 12 hodin
Elektrickéd pevnost po zaschnuti: 30 kV/mm
Elektrickd pevnost po 24 hodindch uloZeni ve vodé: 10 kV/mm

988. Olejovy elektrolzolaZni lak Impregna¥ni O 1906

Je urden k impregnaci elektrickych totivych strojiy a pristrojit pracu-
jicich ve vlhku nebo v tropickém prostedi. Dobie prosychd v tlustdich
vrstvéch a mé velky izoladni odpor i ve vlhkém prostfedi.

Redidlo: S 6900

Vytvrzovéni: 12 a% 16 hodin pii 125 °C

Elektrickd pevnost po vytvrzeni: 90 kV/mm

Elektrickd pevnost po 24 hodindch uloZen{ ve vodé: 60 kV/mm

Izola&ni odpor na civkich po vybvrzeni: 1022

Izolaéni odpor na civkéch po 24 hodindch uloZeni ve vods: 1011 Q

Izoladni odpor na civkéch pti 135 °C: 10°

989. Synteticky elektroizola¥nf lak ImpregnaZni S 1901

Lak mé univerzélni pouZiti k hloubkové impregnaci. Jiz mnoho let
se osvédiuje pH impregnaci trak&nich motord, transformétord, malych
motorti apod. M& dobrou odolnost proti plynom a chemickym v¥parim
a dobfe se protvrzuje do hloubky. Je vhodny pro draty lakované syntetic-
kgmi laky.

Redidlo: S 6900

Vytvrzovéni: 12 aZ 16 hodin pfi 125 °C
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Klektrické pevnost po vytvrzeni: 90 kV/mm

Elektrickd pevnost po 24 hodinach uloZeni ve vodé: 45 kV/mm
Izolaént odpor na civkach po vytvrzeni: 1012 Q

[zolaéni odpor na civkich po 24 hodinach uloZeni ve vodé: 101t Q
izolagni odpor na civkach pii 135 °C: 105 Q

990. Synteticky elektrolzolaZni lak impregnaZni S 1904

Tento lak mé univerzdlni pouziti k hloubkové impregnaci. Zasycha
wv1ast tvrdé a je vhodny k impregnaci malych rychlobéinych motord,
transformétord apod. Ma dobrou chemickou odolnost a je vhodny pro
dréty lakované syntetickymi laky. )

Redidlo: S 6900

Vytvrzovéni: 12 az 16 hodin pri 1256 °C

Elektrickd pevnost po vytvrzeni: 80 kV/mm

Eleklrickd pevnost po 24 hodindch uleZeni ve vodé: 40 kV/mm

lzolaént odpor na civkich po vytvrzeni: 102 Q

1zolatni odpor na civkéch po 24 hodindch uloZeni ve vodé: 1011 Q

Izoladni odpor na civkich phi 135 °G: 10° Q

991. Synteticky elektroizola&nf lak impregnaZni S 1914

M4 univerzalni pouZiti pro hloubkovou impregnaci. Vyhovuje tam,
kde se pozadujc trvald tepelna odolnost 130 °C pit zachovéni mechanické
pruZnosti. Mé& dobrou chemickou odolnost a dobie se protvrzuje do
hl(:;{b"!’- Je vhodny pro drity lakované syntetickymi laky 1 pro opfedené
vodice.

Redidlo: 8 6900

Vytvrzovani: 12 a% 16 hodin pfi 135 °C

Elektrickd pevnost po vybvrzeni: 90 kV/nun

Elektrickd pevnost po 24 hodindeh uloZeni ve vodé: 50 kV/mm

Tzolatni odpor na civkich po vytvrzeni: 100 Q

Izolatni odpor na civkéch po 24 hodindch uloZeni ve vodé: 1010 Q

Izolaini odpor na civkdch pii 135 °C: 108 Q

992. Synteticky elektroizola&nilak Impregnaéni § 1921

Je vhodny pro sériovou impregnaci transformalorovych civek a vinuti
mengich totivych strojo; je pouZitelny i pro impregnaci za zvy3ené Leploby.

B2

Ma dobrou odoost proti vihkosti a je zvladté vhodny pro impregnaci
vinuti a drata, lakovanych polyamidovymi laky.
Redidlo: S 6903
Vytvrzovanf: 12 aZ 16 hodin pii 125 °C
Elektricka pevnost po vybvrzeni: 80 kV{mum
Elektrické pevnost po 24 hodindch uloZeni ve vodé: 45 kV/mm
Izolatni odpor na civkéach po vytvrzeni: 1012
Izolaéni odpor na civieh po 24 hodinach ulozeni ve vodé: 1011 Q)
lzolaéni odpor na civkach pii 135 °C: 10° Q

993. Syntetlcky elektroizotaZni lak impregnalni $1922

Je uréen pro impregnaci vinuti elektrickych totivych strojd umisténych
bud do prostiedi se zvySenon teplotou, nebo tam, kde je nutné pocitat
< oh¥atim vinuti az na 130 °C. Lak je vhodny pro impregnaci vinuti z lako-
vanych i opfedenych drati.

Redidlo: S 6903

Vytvrzovéni: 12 a 16 hodin pfi 135 °C

Elektrické pevnost po vytvrzeni: 70 kV/mm

Elektricka pevnost po 24 hodingch uloZeni ve vodi: 40 kV/rom

1zolaéni odpor na civkdch po vytvrzeni: 101 Q

Izolatni odpor na civkdeh po 24 hodinach uloZeni ve vodé: 101 Q

Tzoladni odpor na civkach pii 135 °G: 10% Q

Kromé uvedenych impregnatnich Iatek vyrabl Barvy a laky n. p.
Praha jedté dali laky 8 obdobnym pouzitim:

Lihovy email bakelitovy na transformatory L 2800
Lihovy tmel tésnici pro elektrické motory L 5001
Olejovy vypalovaci lak impregnadni na vodite stiednich

a vétiich pramérd (vypalovaci teplota 320 az 400 °C) 0 1903
Synteticky lak vypalovaci na transformétorové plechy S 1905

994, Silikonové impregnaZni laky

Dalii elekiroizolaéni impregnaini laky vyrab¥jl VCHZ Synthesia
Semtin. Jsou to elektroimpregnaini laky na bazi silikonovych pryskyfic
pod oznatenim LUKOSIL. Jsou to Ziré bezbarvé nebo slabé nazloullé
tekutiny. Maji vynikajici odolnost proti vodé, povétrnostnim viivam
a vysokym a nizkgm teplotdm. Nanesené a vytvrzené laky odolavaji
v provozu teplotam aZ do 180 °C. Nandsejf se madenim, st¥ikdnim nebo
natirdnim,
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Jednotlivé skupiny téchto lakn se odliduji od i i
;[chemickém g jiod sebe fdstednymi zménami
etylsilikonové laky jsou oznadeny mézvem Lukosil M 101, 112 a 122
Metylfenylsilikonové laky nesou oznadent Lukosil 150, 150 )&, 200, 200X
Vodna 25%, emulze metylfenylsilikonového laku
Lukos}l 200 je oznadena — Lukosil E 200 — 25,
Organickou pryskyFici modifikovany
metylfenylsilikonovy lak je oznaten — Lukosil SB-150.
gamgzls:fp(lsﬁztkonovy lak (vyvojovy vyrobek) — Lukosil 9.
pecidini elektroimpregnaéni silikonovy lak d j
e y s piidavkem odpéhovade je
Podrobné jsou jejich vlastnosti, zpisoby poufiti a zpracovini popsdny

\;va;;ﬁtziélni kapitole zabgvajici se silikonovymi laky na str. 308, kap.

995. Akrylit

V podstatd jsou to polymery a kopolyme k i

: _ ry akrylovych pr ¢
slouZicl v elekirotechnickém promyslu pro impregnaci ‘;yizolzc{'i}rrfl:tg
civek, transformétord, tlumivek a dalsich zakzeni pro slaboproudé od-
veébvi. Vyrabf druzstvo Rohoplast Praha.

120. Povrchové izola¥ni latky

. Ukolem povrchovych elektroizolatnfch hmot je predeviim chranit
impregnované vinuti proti nejddoucim Udinkém nejrizndjiich vnéjsich
viivil. N_andéeji se stiikanim, Stétcem nebo mélenim. Povrchové hmoty
zasychaji na vzduchu pfi normélni teploté nebo se mohou vysouset pH
60 a2 BO °C, &im2 se zasychéni podstatnd urychli,

Povrcl_lové elektroizola¢ni laky zahrnujf jak laky bezbarvé (transparent-
nf}, tak i krycl emaily (pigmentované).

996. Asfaltovy lak elektroizola¥nl A 1901

Lak A 1901 je urlen k nitdru povrchu im ovanych &ésti rolad
el_ektrickydl strojd a k natéru souddsti, kte;:‘émizjsou iaméhény me:t‘x?:
nicky. Dodéva vinuti pékny vzbled a hladky povrch, ktery jej chrani pred
vnikénim vihkosti a netistot. Lakovy film m4 dobré elektroizoladnt v]ast-
nosti, nevzdoruje viak minerdlnim olejim, '
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Redidlo: A 6002

Zasychéni: pfi 20 °C za 4 a% 6 hodin nelepivy, za 24 a% 48 hodin proschly
Elektrické pevnost po zaschnuti: 50 kV/mm

Elektrické pevnost po 24 hodindch uloieni ve vodd: 30 kV/mm

997. Olejovy lak elektroizolagni O 1905

Je urden pro povrchovou ochranu impregnovaného vinuti elektrickych
strojii totivych, umisténych ve vlhkém nebo tropickém prostiedi, Vy-
tvafi hladky leskly film s dobrymi mechanickymi a fungicidnimi vlast-
nostmi a dobrou odolnosti proti zfedéngm kyselindm a louhdm. Pro
tropické podminky se nanéieji nejméné t vrstvy. PHi zpracovéni je
nutné dbat zdkladnich zdravotnich opatfeni a chrénit pokoku pied
dlouhodobym stykem s Limto lakem.

Redidlo: S 6900

Zasychén(: phi 20 °C za 4 a% 6 hodin nelepivy, 7a 12 aZ 24 hodin proschly

Elektrick4 pevnost po zaschnuti: 80 kV/mm

Elektrické pevnost po 24 hodindch uloZent ve vodé: 40 kV/mm

998. Olejovy email povrchovy O 2902 Sedy

Olejovy email chrénf impregnované vinuti clektrickych totivych stroji
proti pisobeni vihkosti a proti plisnim. Je urfen pro stroje pracujici ve
vihkém nebo tropickém prostiedi. Vytvail hladky leskly film s velmi
dobrymi mechanickymi a fungicidnimi viastnostmi.

Hedidlo: 8 6900

Zasychani: pfi 20 °C za 5 a% 8 hodin nelepivy, za 12 a% 24 hodin proschly

Elektricka pevnost po zaschouti: 60 kV/mm

Elektrické pevnost po 24 hodindch uloZeni ve vodé: 20 kV/mm

999. Synteticky email povrchovy S 2901

Je uréen pro povrchovou ipravu motord, transformétord a konstrukel.
Vyrébi se v odstinech Sedych a zelenych, které nejsou normalizovény.
Zaschly lakovy film jc leskly a pruzny; md dobrou odolnost proti vihkosti.
Pro tropické podminky se dod4va s fungicidni ptisadou pod oznaZenim
S R901/F.

Redidlo: S 6900

Zasychan: pH 20 °C za 4 a% 6 hodin nelepivy, za 10 a2 20 hodin proschly
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IKrom& uvedenych povrchovyeh lakd vyrabi n. p. Barvy a laky Praba
Jedtd dalii povrchové laky s obdobnym poulitim:

Asfaltovy lak vypalovaci na slidové izolace A 1904 -
Nilrocelulézovy lak na dynemové plechy (ferny) C 1902
Bakelitovy lak elektroizoladni (suent 80 az 110 °()) L. 1901
Olejovy email elektroizolatni povrchovy 0O 2900
Synteticky lak k vyrobé slidovych izolanti S 1916
Synteticky lak k vyrobé slidovych izolanti S 1916
Polyvinylformalovy lak na vodiée {Formex) 8 1917
Polyuretanovy lak na inddéné draty S 1918
Tereftalovy lak na dréty (Terex) S 1919
Nékteré nové Lypy eleklroizola&nich nétérovych hmol.
Acetyleelulézovy lak na zapalovaci kabely 61970
Syntclicky lak na dynameo a transformétorové plechy,

vypalovaci S 1924
Synteticky lak na vodite, termolepivy ] 1928
Synteticky lak lepict na slidové izolanty 5 1931
Syntelicky email eleklroizola®ni 5 2352
Polymerdtova barva na kryty alkalickych skumulatori 8 2801
Synteticky lak na dynamové plechy 17-0603
Redidlo do syntetickych lakd elektroizolaénich S 6900
Redidlo do olejovych laki elektroizolainich 0 6900
Polyuretanovy lak lepici na transforméatorové plechy,

dvojslozkovy 29-0551

Polyuretanovd zalévaci elekiroizola¢ni hinota na obrazevky 335-99-001

1000. Polyamidové povrchové laky

Chemické zdvody W. Piecka n. p. v Zilin® vyrabé&ji polyamidové laky
pro elektrotechnické téely pod oznatenim REZAMID 18 s 26. Jsou to
¢iré, viskézni tekutiny Sernohnédé barvy, pripravené na bézi roztokd
polymeru kaprolaktamu, kombingvaného s fenoliormaldehydovymi pry-
skyficemi. Nanafeji se stiikdnim, madenim a natirdnim. PouZivajl se
hlavoné k izolaci a zalevani médénych vodith. Po konedném vypdleni
pri teploté asi 300°C vzniknou tvrdé elastické natéry velmi dobrych
elektroizolacnich vlastnosti.

Silikonové elektroizolacni ldtky

Znadna thst organokiemititych sloutenin patfi mezi litky s vyraznymi
elektroizolacnimi vlastnostmi, jejich% uplatnéni v primyslové praxi na-
byvé stéle Sirtiho rozsahu.

06

Jsou to predeviim silikonové oleje podrobné popsané v kap. XVII
na str, 287.

1001. Lukooil M 10, 50, 100, 350, 500, MF a X

Bezbarvé, tiré metylsilikonové nebo etyllenylsilikonové olejové latky
vizné viskozily s velkou teplotni a oxida&ni stélosti, majici velmi dobré
dielektrické vlastnosti, prakticky neovlivnitelné zménou teploty. Rovnez
clektrickd pevnost léchto oleju je velkd.

Pouzivajf se k povrchovému potirédni souddstek pro zvyseni povrchové
izolace riznych elektrotechnickych souddstek, dale elektrickych materidli
a izolatnich dilcd. K tomu pristupuje i jejich vodoodpudivost a ochrana
materidli pfed korozivnimi (atmosférickymi nebo chemicko-agresivnimi)
vlivy.

RovnéZ slouzi jako kapalnd dielektrika pro kapalinové kondenzétory,
pulsni transformatory, radarovi zafizenl, usmériovale, magnetrony,
klystrony aj.

Nana3eji se macenim, potirdnim, stifkénim, polévanim, popfp. po-
tirinfm v rozfeddném stavu po rozpudténf v nékterém orgaunickém roz-
pouitédle (napt, toluenu, benzenu, trichloretylénu apod.)

1002, Lukooll H

Speciélni silikonovy olej s vysokym hydrofobizatnim u¢inkem. Pouziva
se mimo jiné k ochrané textilem opredenych voditli pro slaboproudou
elektrotechniku. Bliz§i udaje v kap. XX na str. 382,

Daldi silikonové latky, které nachdzeji uplainéni jako elektroizolaéni
prostiedky, jsou silikonové pasty typu Lukosan.

1003. Lukosan M 07

Nejiiddi z téchto metylsilikonovych past je polotekutd konzistence.
Caslo se pouziva jako vypliovy materidl pro Lranzistory, kde se uplatituji
jeho vhodné vlastnosti: vyborné dielektrické parametry, dobrd tepelna
vodivost, velka teplotni slabilita a snadné nandSeni vzhledem k jeho
konzistenei. Vypli touto pastou umoziuje v tranzistorech dobry tepelny
piechod pro rychly odvod tepla z krystalu na pldst tranzistoru, Kromé
toho pasobi vyplii jako ochrana proti mechanickym nérazim a vibracim,
Predpokladem pro Luto aplikaci je oviem nékolikahodinové odstranovani
ahsorbované vihkosti zehivéanim ve vakuu.
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1004, Lukosan M 11

Obdobné jako typ 07 nalézd i tato pasta uplatnéni plevdiné jako
Uumici a dielektrické médium. Rovnéz se maze pouzit k povrchovémn
ochrannému nétéru nejriznijdich elektrotechnickych souddstek pro zviét~
Senou stabilitu antikorozni odolnosti a izolatnich vlastnosti.

1005. Lukosan M 14

Typ silikonové pasty, kterd nalezla nejsirdf uplatnénf jako povrchovy
elektroizolatni prostfedek s vybormymi antikoroznimi a hydrofobnimi
vlastnostmi. NaLér touto pastou se pouzivé ke zvétsenl izolaéni pevnosti
vnéjil izolace rozvodem a vedeni VN (vysokého napéti) a VVN (velmi
vysokého napétf) v oblastech s prainym (napf. cementovy prach, popi-
lek atd.) a chemicky i klimaticky agresivnim prostiedim (kyslitnik siFi-
tity, sirovodik, vypary kyselin, pFimofské oblasti, tropické pisma atd.).
Ochrannd vrstva Lukosanu M 14 se miiZe 8 Gspéchem pouZit i pfi vyskytu
smiseného znetisténi (napk. prainého i chemicky ¢i klimaticky — koroznd
agresivniho).

Natér se provadi na zafizenich ve vypnutém stavu na dokonale vy-
gisténych a suchych izolatorech pii suchém podasi. Izolidtory neni tieba
demontovat. Pii ndléru musi byl pasta nanesena rovnomérnd na celou
poreeldnovou (& z jiného dielektrika) &4st izoldtoru vietnd &asti stisek.

Tloustka nétéru se md pohybovat od 0,4 do 1,0 mm a pi¥i peflivém
provedeni a dodrZeni doporutené tloustky neni tfeba vrstvu pasty mini-
mélnd po dobu 12 mésicd obnovovat.

1006, Lukosan M20

Tato pasta se pouZiva jako povrchovéd ochrana pro vypinade, kabely,
akumulatory, baterie, a jejich vyrobky. S vyhodami se pouziva k prevenei
koroze elektrickych soutdstek (napi. dotekovych materidli) a uhlikaté
oceli.

Touto pastou se mohou téz prov4dit aplikace uvedené u Lukosanu
M 14.

1007. Lukosan MF 20 a2 MR 144

Vyvojové typy silikonovych past, typ MF 20 je vyroben na bizi metyl-
fenylsilikonového oleje a typ MR 144 je novy druh pasty rozpoustédlové.
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RovnéZ mnozstvi silikonovych lakd se vyborné osvédéuje zvldsté pro
povrchové elektroizolatni G&ely. Podrobné jsou jejich vlastnosti, zplisob
zpracovani a moZnosti vyuZiti popsiny v kap. XVIL Jsou to predeviim:

1008. Lukosily typu M101, M112,a M122

Ciré, bezbarvé metylsilikonové laky. PouZivajli se ve strojirenstvi
a elektrotechnice jako vyborné povrchové ochrany, tropikalizadni, vzdo-
rujicf mrazu a korozivzdorné. Pro vynikajici elektroizolatni vlastnosti
slouzt téZ jako pojidla pro slidu, azbest a sklenénd vldkna pii vyrobé
soucdstek pro teplotni tfdu H (provozni teplota aZ 180 °C).

1009. Lukoslly typu 150, 150 X, 200, 200 X

Ciré, bezbarvé metylfenylsilikonové laky rozpudténé v toluenu a xylenu.
Slouzi jako ldtky pro izolaci elektrickych motori a velkych fodivych
strojii pro tepelnou tfidu H (provoz pri 180 °C — krdtkodobé 1 vétsi),
pro tropické podminky a pro eleklrické stroje pracujict ve vlhkun a vysoké
okolni teploté. Ddle se pouzivaji jako lepici laky pFi vyrobé izolanti ze
slidy, azbestového papiru nebo skelné tkaniny (pro tifdu H) a na vytvorent
ochranné izoladnf vrstvy na vinuti civek apod.

1010, Lukosil E 200 — 25

Vodné 25Y%, emulze Lukosilu 200 s pidavkem katalyzdtoru NC-25.
Pouliva se jako pojidlo pii vyrobé izoladnich teplostélych azbestovych
papird pro elektrotechnicky primysl.

1011. Lukosil SB 150

Organickou pryskytici modifikovany melylfenylsilikonovy lak. SlouZ
prevadiné v elektrotechnice jako lakové pojidlo pro rizné materidly na
vyrobu elektrickych izolantd, které snéseji velké tepelné rozdily, vzdoruje
tedy klimatickym vlivim. RovnéZ se pouzivd jako vychozi surovina pii
vyrobéd elektroizoladnich tmeld.
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1012. Lukosil 9

Vyvojovy typ laminadniho laku pro vyrobu elektroizolatnich lamindta
a slidovych izolant s velkou tepelnou odolnosti (trvale snesou teplotu
180 °C — trida H).

1013, Alkylnovolak CHS75TB

Je stfedné reaktivni butylfenolformaldehydovd pryskyfice pouzivana
pro olejové elektroizolaéni laky. Vyrabi ji n. p. Spolek pro chemickou
a hutai vyrobu — Usti n. L,

Dodévéa se jako lutd a% hndda, ird, stfedné tvrdd a kiehkd kusovd
pryskyfice, rozpusiné nejlépe v butanolu a lakovém benzinu.

Vzorové receptura pro elektroizoladni lak

233 g Alkylnovolaku CIIS 75 TB

466 g drevného oleje

301 g lakového benzinu
Sikativ so pouZivd v mno#stvi 05, % Pb a 0,05 % Co (na mnoZstvi oleje).

Uvedené mmnoZstvi pryskyfice a oleje se za stdlého michdni rychle
zahfeje v nerezovém kotliku na 240 °C a teplota se udriuje, aZ je lak tiry
a studenou kapku lze vyldhnout v tenkou nit. Pak se lak rychle ochladl
na 180 az 200 °C, zredi lakovym benzinem a po vychladnuti se pfidd
sikativ,

Tento lak je zvlaité vhodny k ochrannému izoladnimu laku impregno-
vaného vinuti elektrickych stroju a zafizeni.

BOUE A et ey

XXII. €1STICI A OCHRANNE LATKY
NA ELEKTRICKE KONTAKTY

121. Problematika znefistovani elektrickych kontakta

Jiz nékolik poslednich let se soustieduje znatnid pozornost technika
mnoha vyzkamuyeh ustavi, vyvojovych pracovist i vyrobnich podnikd
na nedistoty vznikajief na kontaktech v nejriznéjsich elektrotechnickych
zafizenich, ve kterych zptsobuji tasto poruchy a zdvady. RovnéZ tak se
projovuji vlivy téchto nedistol v celkovém chodu zafizeni s kontakty
i celych elektrotechnickych komplexi, jejich parametry se timbo plso-
benim podstatné zhordi, nastdvd zvétfovéni prechodového odporu mezi
vlastuimi kontakty a miZe dojit i k uUplnému pFerudeni elektrického
obvodu.

Cést nedistoi ulpivajicich na kontaktech je tvofena vndjsimi vlivy,
atmosférickymi i klimatickymi podminkami, napf. vzrastajicimn zamofenim
volné venkovni atmosféry priunyslovymi odpadnimi plyny, které obsa-
huji prevainé sirné slouceniny (sirovodik, kysii¢nik sififity} a siru s pra-
chem. Reakéni zplodiny kontaktniho materidlu s plynnymi exhalacemi
se projevuji zvlasté vyrazne u stiibrnyeh kontakta, kde vznikaji kyslié-
nfky a sirniky, kleré maji znainé velky mérny odpor, takze i v tenké
vrstve pasobi jako dokonalé izoladni materidly.

Daldi ¢ast netistot na kontaklech je zpsobena riuznymi vyrobnimi
procesy, nevhodnon technelogii nebe pouZitim nevhodnyeh plastickych
himot uveliujicich pFmo & nepifimo pusobici Skodlivé produkty. Do této
skupiny latek ohrozujicich eleklrické, zviait® slaboproudé kontakty je
nutné zafadit vzhledem k mnoZstvi skodlivych uéinki i rizné silikonové
oleje, které diky svym jinym vytetnym vlastnostem (teplolod odolné,
hydrofobni, nepiasobi korozivnd, fyziologicky nezavadné atd.) se stdle
vice pouzivaji v primyslové vyrobd a lehce se prenesou aZ na kontaklni
maleridly, Negativni G¢inky téchto oleji se projevi Leprve vznikem spi-
nacich elektrickyeh obloukd, pfi nichi se silikonové oleje zatnou rozkladat
a ménit na latky jiz nikoli charakieru olejii, ale elastomera a pryskyfic,
které podstatnd zhorfuji prechodovy odpor mezi kontakty. Jsou-li tyto
latky vystaveny daliimu tepelnému namahdni, rozloZi se dale aZ vznikne
samotny kysliénik kfemicily, jehoZ izolatni vlastnosti jsou jesté lepdi
neZ u predchozich produkti. Zasazeni slaboproudych kontakti silikono-
vymi oleji iniZe 2pasobit dosti znatné zavady tasto i na rozsiahlych elektro-
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technickyeh zafizenich (napf. spojova zablzeni s Lisici spinacimi jednots
kami apod.).

Nezddouci 1atky se mnohou dostal na konlakty nejen z okoli, ale vznikaji
pkimo na kontaktnim materidlu podle jeho vlastni reaklivnosti a posléze
se vylvarejl pii tinnosti kontakti pisobenim elektrického oblouku, zvy-
Scné teploty a tlaku. Samolnou funkei kontakibu se téz prenadeji kovy
7 kountakbnich materiala, vznikd kovovy prach; degradadni pochody
organickyeh latek vniklych mezi kontakloi plochy napk. adsorpei par
organickyeh materidlit, kleré jsou vizany na povrehu dotekovych mate-
rialil fyzikéini nebo chemickou sorbei, podléhaji dale tepelnému piisobeni
elektrického oblouku. Zde muze nastat pyroreakce zvlasté eyklickyek
sloutenin, karbonizace nebo pii kombinaci s Uskem LéZ polymerace
a polykondenzace adsorbovanyeh slouéenin. Vznikly amorfni uhlik
a vznik latek s maigm obsahem ubiliku nedokondenyeh reakei mohou pak
vazai daldi vistvy nového nfnosu,

Necistola vylvafejici se na eleklvickyel kontaklech je v podstale
smues Luhyeh latek s by drofobnimi oleji nebo pastovitymi tuky v podobe
ruznych fazi nepravideiné a nahodné usporddanygch.

11 nés i v zahranici byla nékolikrat provedena analyza nedisloty z okoli
konlakli, kterd zjistila, ze 65 9, tvori zplodiny spalenych uhlikatyel
slougenin, 20 9, dehtovilé slouceniny lepivé konzistence, 3 % tvorily
vEt3i gastice vétiinou izolatnicl: materidld z okolnich zavizeni, zbyvajicich
7 % tvoril kovovy prach a daldi blize neuriené materidly,

SloZzeni ¢erného ndnosu vyskytujictho se primo na stdibrnych konlaklech
Lvofilo 70 az 75 Y, st¥ibra a jeho kyslienikd a sirnika, 10 % ubliku
a uhlovodika, 2 az 3 9, chloridu stiibrného a 10 % adsorbované vody.

122. Odstrafiovdni nefistot rozpoustédly

Zneistovani elekirickych kontakta dalo puchopitelnt podnét i k hle-
déni riznyeh Cisticieh latek, které by vzniklou netistotu odstranily
a piipadné jeité na oéiflénych kontaktech zanechaly vrslvu nejen chrénici
pied daldim zne&iténim, ale i neovliviiujiel elektrické parametry.

Cast adsorbovanych netistot (piedevdim prach a tuky) je moiné od-
stranit rGznymi rozpuslidly.

Nejtastéji se pouziva

Lrichloretylén

tetrachloretylén (tzv. perchlor)

tetrachlormetan

toluen

rozpoustéci benzin 80/110 nebo benzin lakovy
a v zahranidi té2 kerosen
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letrapolin {derivat telruchlormetanu) nebo

metylénchlorid

V posledni dobé se zadinaji Eé%z pouZival ntkleré tekuté fluorchlor-

derivaty, znamé pod jménem , Ureony", o kteryeh je podrobnéjsi zminka
v kapitole o chemickém odmadlovéni (viz str. 47). Jde hlavné o Freon
(Ledon) -~ 113 (trichlortrifluoretan) Freon (Ledon) — 112 (difluor-
tetrachloretan).
Jejiclh hlavni vyhodou o nehoilavosl a maulou toxiénost je jejich
pouzili na odidtovani elektrickych kontakli a ta vlastnost, Ze nerozpousti
témii zadné plastické hmoty, které Saslo tvoii pHmo nosite vlastanfch
kovovych dotekd, a Lo ani tak méle odolné latky jakoe polysiyren a poly-
karbondty.

Sirsimu aplatnéni dosud bréni dosti znatad cena Léchto vyrobki a ne-
dostadujici tuzewska vyroba (Spolek pro chemickou a hutni vyrobu Usti
n. L.}, kterd prozalim jesté neuspokojuje celkovou potfebu nadeho pri-
myslu, lakZe se dast stdle jodlé musi hradit z dovozu,

Na ¢isténi kontaktu také lze pouzit vy33i fluoroderivaty odvozené od
propanu — typ F 213 (trilluorpentachlorpropaun) a 214 (Letrafluor-
tetrachlorpropan).

Tylo jeste vzécndjsi Hludrove sloudeniny nemaji viak zidné vyjimedné
vlastnosti vyhodn&j3i nez uvedené bZné freony, pouze bod varu je o nico
vys§i, U 1" 213 &ini 112°C a u F - 214 135°C.

U vyjimatelnych souddsti lze Léz freonové Eisténi cleklrickych konbakla
zlepiil mééenim celyeh dilefi i s dotekovymi materidly do horkgch freono-
vych ldzni (pouzivéd se vétdinou K - 113), nékdy téZ kombinovanyeh jeste
ultrazvakovymi zéfiéi pro snadnéjsi a rychlejdi uvolnéni netistol. Na
zéklade Lohoto principu lze sestavit i celd poloprovozni tasto rozmérna
zatizeni, zvlasle vyhodna jde-li o gisténi velkych mnoistvi souddsti
u dilcd mensich rozmévt. Praveé Lukové technologické postupy jsou umoz-
nény jedind diky tomu, e freony maji jiZ zminéné vyhodné vlastnosli
a nenaruduji béhem istietho procesu nejen plastické lunoly, ale ani
lakové vrstvy a vitSinu izolaénich materidli,

Soutastky s clektrickymi kontakty lze také cistil rlznyini sapunédly,
aviak nelze toto tisténi doporudit u soucdstek drobnych nebo slozité
profilovanych, u kterych jsou oblize s oplachovinim a suienim. Dale
neni moiné takto cistib soutdstky slozené z materidlu, ktery nesnddi
slyk s vodou.

Nékleré sapondty viak neztréceji svou udinnost ani v jinych prostied-
cich, tak?e je mozné pouZit pro jejich rozpudténi misto vodni ldzné napf.
petrolej nebo chlorované uhlovediky.

Pokud vsak vzoikly na kontakiech téZ rdzné smésné polymery uhlik
a uhlovediky, kysliéniky a sirniky, neni Lylo netistoty jiZ mozné odstranil
popsanymi rozpoustédly.
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V zahranié{ bylo vyvinuto mnoho riznych prostiedki na elektrické
kontakty vét3inou v aerosolovém provedeni, jejichZ blizii sloZeni neni
zndmé. Jsou Lo napf.:

Evabrite TPS — Ag (z NDR) na ochrannou pasivaci &istych stiibr-

nych kontakti

Cramoline — Spray R (z NSR) piipravek na ¢iiténi a ochrannou

pasivaci

Kentakt 60 {z NSR) totéz pouZiti

Elektrolube 2A-X 26-A (anglicky prosttedek) totéz pouziti

Tyto prostiedky ale nemaji udajn& pouze tistict ifinky, ale i ochranné,
tzn. vytvareji na povrchu jiz ofisténych kontakiu jakysi konzervacni,
vit§inou tukovy film, ktery je chrinf pred daldim zneZisténim. Bylo
dokézéno, Ze teuké, pokud mozno monomolekulérni vrstvy zaplni ne-
rovnosti na dotekovych plochéch a zamezuji vytrhdvani kovového mate-
ridlu z jejich povrchu p#i &innosti kontaktd, Ochranny tukovy film pod-
statné prodluZuje Zivotnost kontaktd a zroen3uje jejich poruchovost,
kiera se objevuje i na dokonale oiténych, aviak suchych kontakiech,
jsou-li bez jakékoli ochranné konzervace.

Na tuzemském trhu ge dovizené prostiedky objevuji jen velmi spofe.
Nékolik doméeich vyrobki se vyrdbi pouze v omezeném mnostvi a jejich
vyuZivéni neni prozatim v nadem primmyslu roziiteno ve vEt& mife.

123. Komergni vyrobky

1014, Renol — prostFedek zvy3ujici spolehlivost
potenciometrd a elektrickych kontaktd.

Vyrdbi Sluzba vyzkumu Praha,
1015. Vazelina na kontakty — rafinovand smés
parafinickych a izoparafinickych uhlovodikd
s minerdlnim olejem
Vyrobee Benzina n. p. uvadi, Ze se pouifva pro ochranu kontaktd
v elekirotechnice.
1016. Kontox 5210

Rimavanu, vyr. druZstva Rimavska Sobota. Kontox 5 slouii k &s-
téni kontaktt a Kontox 10 k mazdni a konzervaci jiZ vytisténych
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kontakti. Doporufujf se pro reléové kontakty, pfepinate, potencio-
mebry apod.

1017. Souprava &isticich prostfedkd

Byla vyvinuta v rdmei ndrodnich podnikd TESLA a slouzi hlavné
k odstrafiovéni nedistot na bazi silikonového oleje z reléovych kontaktd,
Souprava se sklddd ze 3 typd roztoki v aerosolovém provedeni oznadeni:
Spray K — roztok specidlniho katalyzéatoru ménici nedistoty z olejovité,

pohyblivé faze na nepohyblivy gelovity film.

Spray F — rozpounitédlo, kterym se za pomoci mechanické cesty od-
stranuje & kontaktd gel vytvofeny pitsobenim predeilého
katalyzatoru.

Spray L ~ roztok pro konzervadni preparaci ofifténych kontakti, ktery
zéroven vytvati ochrannou hraz — bariéru proti pHpadnému
daliimu rozéifovani nedistot z mist, kam nevnikl katalyzator.

Podstata tétc metody a sloZeni pFisluSnych chemickych litek jsou
predmétem s, patentu, kiery byl prihliten i do zahranidi. Souprava
tisticich prostiedki se pouZivd pFevdiné ve spojové technice.

1018. Kontaktol — vyrobek Druchemy Praha

Mé& univerzalni vlastnosti, tzn. jak &istici, tak i ochranné konzervaéni,
Doporuduje se na elektrické kontakby v prepinadfch, spinatich, tladitko-
vych soustavéch, karuselovych pfepinadich a dalSich elektrotechnickych
soudastkdch a zaffzenich.

124. Navody na pFipravu Eisticich
a ochrannych prostFedkd na kontakty

V nasledujfcf d4sti je uvedeno sloeni nékolika jednoduchych é&isticich
a ochrannych prostfedki, které lze pomérné lehce ptipravit bez nédklad-
nych zatizeni a neobvyklych surovin. Tyto prositedky se nanddeji
riznymi zphsoby podle povahy a polohy kontaktd — #tétetkem, tyéin-
kou, injekdnf stfikatkou, prouzkem kazZitky (kozinky; navleenym na
kovové planZet® a ovlhenym &isticim roztokem apod. V kazdém pFipads
se vBak doporuduje po nanesenf jakéhokoli &isticiho pFipravku pohybovat
kontakty, aby se roztok dostal na celou dotekovou plochu i u sepnutych
kontakti. Je vyhodné chvili pottkat {max. 15 min), a% se rozpustidlo odpati
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a pak, pokud je to podle pristupnosti moZné, protdhnout tistiné kontakly
prouzkem filtradnfho papiru nebo zminéné, tentokrit ale suché kizicky,
kterou se kontakly zbavi jednak pfebytku prostiedku, jednsk odstrani
timto prebytkem i rozpusténou nedistolu.

1109. Cistici tekutina na elektrické kontakty

Ve skleuéné bance se smisi
250 ml koncentrovaného amoniaku
760 ml metylalkeholu (Pozor JED!) nebo
etylalkoholu denaturovaného benzinem
Smés se uchovava v dobre uzavitené nizkohrdlé lahvi.

1020. Cistici tekutina na elektrické kontakty

Ve 950 ml rozpouitéciho benzinu (typ 803/110) se rozpusti

20 az 5O ml vazelinového oleje (medicindlniho),

Po dobrém promichéni se hotovy roztok pielije do zésobni lahve.
Tento prostiedek se pouZivé i v zahraniti, a to hlavaé na kontakty ve
spojové technice. Nandfeni se dije pfevéiné ovlhéenou kiiZitkou.

1021, Cisticl l4zeft na stFibrné kontakty

U kontaktd, které je mozné vyjmout ze zafizeni nebo kleré je mozné
ponofit do tisticf 14zné i s ostatnimi materidly, lze doporugit nasledujict
postup pra odstranéni nedistot, hlavné na bdzi sulfidadnich zplodin.

Kontakty se nejprve odmasti vypranim napf. v trichloretylénu, éteru,
chloridu uhligitém apod. Odmaiténé kontakty se ponofi do lazné z 5 9
kyanidu draselného (Pozor JED!)

Pii ponofeni, které trva uejvys do 1 min, se doporufuje soutastkami
mirné pohybovat. Nedojde-li do Léto doby k rozpudténi tmavého povlaku
na stithfe (vtdinou sirnik stifbrny), je zbytedné prodluZoval poncfeni
vzhledem k tomu, Ze ldzen je jiz vyterpani a je nutné souddsiky ponofil
do lézné nove.

Jakmile nedistota z povrchu sbiibra zinizi, stiibro se dvakril opldchne
v tekouel vod&. Po téchto operacich je na kontaktech patrny bily povlak
vytvoreného kyanidn st¥ibrného (piipadné sulfokyanidu). Stiibro v tomta
stavu méd zmendenou odolnost proti novému sulfidainitnu napadeni
z plynnych nedistot v atmosféte a sklon k rychlejdimu vytvéaienl tmavych
skvrn vlivem svétla,
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Proto se souddstky i s kontakby ponoii do daldi lAzné sklddajici se z kon-
centrovancho (259%,) tistého amoniakn po dobu nejvys 3 min opét za
mirného pohybovéni souédstkami.

Po vyjmuti ngsleduje dvojnasobné oplachnuti v tekouci vodé, dale
v destilované vodé a pripadné® v etylalkoholu denaturovaném benzinem
& éterem. Ocisténé souddstky, jejichz stifbrné ¢asti maji krdsné &isty
kovové leskly vzhled je moZné dosufit horkym vzduchein,

Takto otisténé souddstky jiz mejsou nachylné k vytvéreni tmavych
skvrn pisobenim okolni atmosféry.

1022. Roztok pro ochrannou konzervaci elektrickych
kontaktd

V porceldnové misce nebo kadince se za mirné zvyiend teploty rozpusti

10 az 30 g kyseliny stearové v

980 ml trichloretylénu

Po vychladnutf se roztok prelije do zésobuf nizkohrdia ldhve s dobrym
uzavérem. Misto Lrichloretylénu se miZe pouzil téz tetrachlormetan
{chlorid uhlifity) nebo perchlor (tetrachloretylén). Tento ochiranny kon-
zervalni roztok se nanédi nékterym z dfive popsanych zpisobi na doko-
nale otisténé, odmadténé a vysusené kontakly.

Nejvhodnéjsi koncentrace se voli podle drubu a velikosti konzervova-
nych kontaktd a zpasobu nandleni, tak aby vznikld vrstva nebyla piilis
tlust4, nevadila v mechanickém pohybu kontaktd, nclepila, byla zeela
homogenni a dokoanale krvla celou dotekovou plochu.

1023. Roztok pro ochrannou konzervaci elektrickych
kontaktd ‘

Osisténe a suché elektrické kontakty se mohou konzervovat téz roz-
tokem obsahujicim

20 uz 60 g kyseliny palmitove v

960 ml trichloretylénn
Piiprava a pouziti je shodné jako u predeslého roztoku.

1024. Roztok gro ochrannou konzervaci elektrickych
kontakt

Zpasobem obdobnym jako u minulyeh receptur se plipravi roztok
20 az 100 g lanolinu &istého v
940 ml trichloretylénu

Pouziti a iprava koncentrace jsou rovnéz shodné jako u minulyel roztoki.
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XXIIl. ANTISTATICKE LATKY

Stale se zvyfujici vyroba a pouZivani syntetickych pryskyfic, vlaken
a plaslickych hmot pfin#di zdroved i novy problém, ktery vychézi z jedné
piivedni vlastnosti téchto materidla, tj. schopunosti vytvaret, uchovivat
a ptedivat elektrostaticky naboj.

Vétsina teorif o jeho vzniku na dielcktrickych materidlech predpoklada,
e pii dotykn dvon materidli se vytvofi elektricka dvojitd vrstva mole-
kulérnich rozmérd, tzn. vznikd systém obdobny kondenzétorn. Po od-
déleni stykajicich se ploch ztstdva na t&lesech ndboj opatné polarity.

Elektrostaticky néboj vznika pii vEtdiné vyrebnich postupli nejen pFi
zpracovaviani plastickyeh hmot (granulovéni, vytladovéni, vélcovani,
vyjiméani vyliski a vysttikit z forem, spFddéni vlidken, ba i pit véZeni
surovin a jejich ddvkovéni), ale i pii jejich pouzivani v podobé hotovych
vyvobkd. Vytvoreni tohoto nahoje se pak projevi zv¢Eenym pfitahovinim
prachu, vylvéfenim ndnosi nctistot a nékdy i skotednymi elektrickymi
vyboji, které mohou byt pritinou poziru & vybuchu. Nasledkem toho
mnohdy zernaji lotografické filmy, zhordl se reprodukee gramofonovych
desek, magnetofonovych piskd, nebo i celych reprodukénich zarizeni,
méficich zafizeni atd., jsou-li vybaveny kryty z plastickych hmot #
podobné. Revaél hylo dokdzano Ze elektrostaticky ndboj prispiva k rych-
lejsimu opotfebovani pneumatik vlivem tzv. ozdnového prodéravéni
a zpisobuje znadné potiZe pfi spiddani syntetickych vldken.

Vznik elektrostatického naboje na plastickych materidlech ovliviiuji
i daldi initeld, napr. teplota a relativni vihkost vzduchu (vétsi vihkost
vétdinou zmirhuje utinky elekirostatického néboje), druh pouditého syn-
tetického materidlu, velikost a vzdélenost dotykovych ploch, drsnost
Jjejich povrchu, rychlost vzajemného oddélovani stykajicich se materiali,
vyskyt treni pii manipulaci s materidly a povrchové netistoty.

Viechny tyto skutetnosli umolnily vznik novych chemickych pro-
stfedkl — antistatickych latek, kleré se snazi vznik a vlivy elektrosta-
tického néboje co nejvice potladit.

V podstat® lze tyto litky rozdélit podle zpisobu pouziti na nésledu-

jici typy:
408

Povrchové antistatické prostiedky

Vrstva antistatické preparace nanesend mdadenim, stfikénfm, potird-
nim itéteem @i tkaninou napuiténou roztokem tohoto prostiedku pati
k nejastéjsfm zpdsobim aplikace povrchovgch anlistatickyeh latek.
Prostiedky tohoto typu vytvéfejl na povrchu materidlu transparenlni,
homogenni a bezbarvy film, pevné uchyceny, o duslateiné tlousfce, aby
odoldval co nejvice smyvani a odirdni.

Pouzivaji se hlavné vodné roztoky emulze (zvIasté v textilnim pra-
myslu) nebo rozloky v organickych rozpoustédlech, které zarudujf doko-
nalejii smadeni véldinou vodoodpudivéhe povrchu plastickych hmot.
Déle se poulivaji natérové hmoty obsahujici 2 az 6 % antistatickych
latek. V nékterych pripadech se povreh plastické hiwoty Laké impregnuje
reaktivnim monomerem a vlastni polymerace (neho téz kondenzace) se
provede az ma povrchu hmoty pomoei rizayeh vnjdich vliva (zvyseni
teploty, katalyzatord & obojiho). :

Pevné ulpéni antistatické lathy na povrchu materidlu zpasobuje take
tzv. naroubovénf hydrofilnich polymeri, ptipadné vylvofeni iontominné
vrslyvy pfimo na povrchu materidlu. Tohoto dosti komplikovaného a né-
kladného postupu se viak vyuZivé pouze pro specidlnf Gfely.

Pro prakiické aplikace v primyslové vyrobé s jevi jako dosti vyhodna
{2v148t8 u polystyrent, polyelylénovych a polyesterovyeh folif) chemicka
aprava povechu kyselinou sirovou acbo chlorsulfonovou s nasleduyicim
pusobenim alkalii, dale pasobeni chioridem chromitym (téz na PVC,
polyetyléntereflulat, polyakrylonitril ald.).

Vybornou antistatickou povrehovou tiprave lze proveést vodivymi po-
vlaky, které je mo¥né vytvoiit napafovanim kovi ve vakuu, vyredukova-
nim z kovovyeh sloutenin nebo nanafenim pradkovych kovi na upraveny
(napf. nabotnaly) povrch materidli. Spoletnou nevyhodou viech téchlo
uprav je dosti znainé zhorteni transparentnosti vyrobkd. Nejpouiiva-
néjsimi sloudeninami pro zminéné vodivé vestvy jsou zejména kysliéniky
stiibra, olova, cinu, iridia a antimonu, dale sirniky médi & olova, praskové
stifbro a grafit. Mohou se pouzil 182 n&které elektricky vodivé prostiedky
popsané v kapitole XV.

Specialnim pifkladem povrehové Gpravy polyelylénovych a polyeste-
rovych félif napomdhajici sniteni elektrostatického ndboje zmenSenim
soutinitele tfeni, je nanddeni vodnich disperzi polymeri o velikosti tdstic
od 0,1 do 20 um na povreh félie. Timto zpisobem lze tidajné zmensit
tieni 0 60 9%, a elekirostaticky ndboj jen na nékolik setin pavodni hodnoty.
Utinnost Léto Gpravy se jesté nékdy déle zvysuje piidénim nékterych
daliich povrchové pusobicich antistatickych latek popsanych v predes-
Iych odstaveich,
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Antistotické prostFedky pFimisené do plastickych materidli

PoZadavky kladené na antistatické piipravky piiddvané piimo do
plastickych hmot pki jejich vyrobé jsou jesté vy$si a komplikovandjsi
neZz u piipravkil pro povrchové nanéfeni. Antistatické latky aplikované
timto zpizobemn musi byt predeviim dostatetnd Géinné i v malgeh kon-
centracich a nesmé&ji ani v nejmendim negativné ovliviiovat mechanické,
Iyzikalni i chemické viastnosti koneéného materidlu. Rovnéz musf byt
lepelné a svételn® stabilni, aby nedoilo béhem zpracovani k destrukei
vyrobnich pfipravki a znehodnoceni virobkd.

Takové litky wmusi byt také se zikladni hmotou ¢dslednd misitelng,
aby byla zachovina optickd propustnost a transparetnost vyrobku, pi
tom viak nesindjf vytvafet s materidlem homogenni smas.

Viechny tyto pofadavky je moZné splnit pouze prostiednictvim specil-
nich druhii zmikiovadcl, jiz s antistatickymi a¢inky, a také diky vysoké
koneentrovanosti antistatickych latek, kterych je tedy moiné primisit
k zédkladnimu materidlu jen skuteinéd ve zcela nepatrném mmnozstvi.

V materidlu obsaZend plniva, pigmenty a waziva znemo2inji vétiinou.
vzhledem k svym vysokym adsorpinim vlastnostem, migraci antistatic-
kych litek na povech materighs a tim zmenZuji jejich Géinek. Pougiji-li
se viak jako plnivo saze, praskové kovy nebo anorganické soli, elektro-
staticky ndboj se jejich vlivem zmen3uje. Aby se to projevilo, je nutné
zvydit obsah plniva u sazi na 20 ax 30 9, u pradkovych kova na 2 aZ
8 %, podle nékterych prament postaci jen 0.5 °, praskového hliniku ke
rmateluému antistatickému Gginku.

Vétsina presnych slozent antistatickyel plastick$ch hmol je chrandna
putenty, takze jakékoli Dlizai fidaje je moiné erpat pouze z ob&asnych
a drobnygch informaci v odbornyel: publikacich nebo p¥imo 2z patentové
literatury.

Nejlepdi piedpoklady pro antistutickou apravu plastickych hmol po-
skytuji (komeréni oznsieni materidli v antistatickém provedeni):

PVC s jeho kopolymery (Bakelite VYAR, VMDC, VMDB)

polystyren {Bextrene, Lusbrex LO-Stat, Vestyron, Polystyrol, Bakelit,

Poly EkL, Lupolen, Vestolen apod.)

polyamid {Rilsan, nékteré typy Nylonu)

terpolymer ABS (Bexan, Terluran, Novodur A7)

styrenakrylonitril (Luran 52, Kostil)

polypropylen (Bakelite JMD, Hostalen PP/AST)]

Podle chemického sloZeni je moZné antistatické prostiedky roztiidil
na tyto skupiny:
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1025. Prostfedky na bdzi anorganickych soli

Palii k nejdéle znamym a tuké dosud stile pouiivanym antistatickym
latk4m.,

Nejvice se pouiivaji sirany, chloridy a Jusitnany sodiku, draslikn,
vipniku, hoidiku, hlinfku, cinu o zinku. Uvedené soli se pouZivaji vétsinon
ve spojeni & daldimi povrchovd aktivnimi litkami (napf. alkylsulfaty]
a 8 vhodnymi pojivy, kieré maji jiz samy o sob¢ anlistalické Géinky
(napf. sodnd sil karboxymetylcelulozy, draselné a sodné soli vinylickyeh
kopolymeri, polyvinylalkohol apod.) v podobé antistatickych laki.

Kromé rozpusingeh anorganickyel: soli je v technické praxi rozifeno
i pouziti halogenidi stifbra, médi, olova, palidia nebo cinu rozptylenych
ve vhodném polymeru, dale koloidnfho kyslitniku cinititého a kyseliny
kiemitité, u které se udinnost zvySuje pfidavkem taurinu (slouteniny
odvozené od kyseliny aminoetansulfonové). Smési s obsahem 25 az 30 %
kysliéniku kiemititého, titanititého a polyvinylalkoholu ptimisené k poly-
styrenu se osvédlily jako vyborné antistatické ipravy. '

Rovnéz 35 ai 50 9, chloridu cinititého nebo hofetnatého pridaného
k polymetylmetakryladtu vykazuje velmi adinnny antistaticky Géinek
u konefného materialu.

1026. ProstFedky na bazi organickych kyselin
a jejich derivacd

Tuto skupiou tvoll znainé mmoistvi slougenin s vyjimkou esteri.
Jsou to predeviim mastné kyseliny, dale jednoduché soli organickych
kyselin (octan sodny, draselny), jejichz pouiti je obdobné jako u anorga-
nickych soli.

Pro vyznaméjsi aplikace slouZi komplexni soli curomu s kyselinou
fenyloctovou, nitrofenyloctoveu, nitrobenzoovou nebo i stearovou.

Pro povrehovou opravu riazoych druhd f6li (Lé% fotografického mate-
ridlu) se pouivaji sodné a draselné soli kyseliny polyakrylové ncho jejich
kopolymery, zvld3té spéiné json kopolymery metakrylatu draselného
s melylmetakrylétem. RovndZz pro flie se pouzivd smés soli kyseliny
polymetylénsalicylové s kiemitilanem vapenatym, zabrahujicim slepo-
véni folii.

Déle se v praxi uplatiuji kopolymery styrenu s kyselinou styryl-
undekanovou nebo maleinanhydridem a kopolymery metylmetakrylatu
s kyselinon itakonovou,
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1027. ProstFedky nabézi sulfonovych organickych slouenin

Dosti znaény potet antistatickych piipravka vyehézi ze soli organickych
sulfokyselin. Tak napf, se pouzivd smés acelabn celulézy se sodnou soli
kyseliny dodecylbenzosulfonové (pro acetyvleelulézové félie), solf kyseliny
sulfosalicylové (do fotografické emulze), soli kyseliny naflalensulfonové
(pro fotografické papiry), sodné =oli kyseliny izopropylnaflalensulfonové
a- pentachlorbenzensulfonové {pro fotografické filmy). Alkylsulfonity se
pidévaji v mno#stvi 2 a2 6 9, do polystyrenu.

Z dalgich sulfonovanych sloudenin nadly upialnéni jedté difenylsulfon
(do fotografického materidtu), divynilsulfon, ktery spolu s alkaliemi tvoii
piisadu do antistatickych polymerd. Eslery kyseliny sulfojantarové
8 lr::noglyceridy riznych tukda a oleji se pouzivaji k Gpravé syntetickych
vidken. -

1028. Rrostl‘edky na bazi organickych slouenin
s obsahem dusiku

Mezi ostatnimi antistatickymi Jatkami ma tato skupina vedouef po-
staveni.

Mnoho piipravku na bazi uvedenych sloudenin potind fosfaty a boritany
bulylaminu, cyklohexylaminu, déle alkylamoniové soli kyseliny octove,
mléiné a ricinolejové. Na zakladé alkylamoniovych a alkanolamoniovych
solf lze pripravit velké mnozstvi antistatickych produktia pro dpravu
PVC, polyetylénn, polystyrenu, polymelyinetakrylatu nebo i nylonu.
_ Diaminy, polyaminy a odvozené slouéeniny [tvorfef téZ dobré antista-
tické prosiiedky) se pouivaji bud piiddvané v munozstvi 1 a2 7 9% do
béinych plastickyeh hmot (napf. polystyrenu a syntetickych vldken)
nebo slauzi pro jejich povrehovou tpravu,

Sloudeniny vychézejici z amidi orgonickyeh kyselin se uplatiuji
k preparaci fotografickych materidld (formannd, acetamid, dimetylacet-
amid), pro Gpravu magnelofonovych paskid (amid kyseliny hexylricin-
oleové ve smési s paraflinem nebo stearinem), nebo pro antistatickou
ipravu polyetylénu (ctanolamnid kyseliny laurové nebo dietanolamid
jinych mastnych kyselin).

Dale se pouZivaji i substituované amidy, zejména alkanolamidy pro
antistatické prostredky vhodné pro polyetylén a polystyren.

Vysokomolckuldrni pfipravky tvoii amidy nebo imidy pryskyfic vy-
robenych kondenzaci styrenu ncbo vinylickyeh polymerii s malienan-
hydridem.

Derivaty guanidinu se uplalfinji pfevainé ve fotochemickém primyslu
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jako piisada do Zelatinovych emulzi (soli guanidinu s mastnymi kyseli-
nami, alkylsulfily, s kyselinou jantarovou apod.).

Antistatika na bazi heterocyklickyeh sloucenin dusiku jsou v zésadé
odvozeny od pyridinu, piperidina nebo imidazolinu. Pro upravu PVC
a jeho kopolymerd (zvlasté pro anlistalickou dpravu gramofouovfgh
desek) se osvideil napt, laurylpyridinjumchlorid, cetylpyridiniumchlorid
a dalsi soli pyridinu,

1029. Prost¥edky na bizi hydroxylslou€enin

Illavni piedstavilele této skupiny tvoii alkoholy, a to pfevaing vyl
mastné a polyfunkéni typy, napi. celylalkohol, glycerin ve spojeni
s octanem Skrobu, etylénglykol mnebo polyoxyetylénglykol, kiery ve
smdsi se styrenbutadienovym kaudukem slouzi pro antistatickou Gpravu
polystyrenu.

Pro Gpravu a zvyieni brvanlivosli antistalického atinku u kopolynieru
vinylehlorid — vinylacetat, polystyrenu, polymetylmetakrylatu a dalsich
plastickgch hmot se doporuduji produkty polyoxyalkylenpolyold s poly-
epoxysloudeninami. Rovnés polyvinylalkohol 4 jeho derivaty tvofi utinné
nejen filmotvorné, ale i antislatické prostiedky, kieré se v mnoistvi
5 a% 15 9, phiddvaji do b&nych Lyph syntetickych materidli.

Alkoholy esterilikované anorganickymi kyselinami (napf. soli mono-
ester a diestert kyseliny fosforeéns s hydroxyctylovanymi [enoly slouZi
pro antistatickou Gpravu fiimi. Pro stejny utel byl navrien i etoxylovany
laurylmetylfosfat.

Alkoholy esterifikované organickymi kyselinami {napF. polyetylén-
glykololeat nebo polyetylénglykollaurdt) maji dobré anlistatické utinky
na PVC, izopropylpalmiat se doporutuje pro syntetické vlakna.

Smésny ester ftalanhydridu, etylhexanolu a trietylénglykolu tvofi
untistatické zmékdovadlo pro PVC. Kondenzaéni produkt kyseliny
p-hydroxybenzoové siouzi ve fotochemickém priunyslu (podstata tzv.
OK-laku).

Pﬂrodzli i syntelické vosky se osvédéuji Udstetnt pti antistatické dpravé
méné citlivych filmu (napt. E-Wachs od ty Hoechst).

Z polysacharidd a odvozenych sloutenin maji 3irsi uplatnéni sodné
a draselné soli metylceluldzy, karboxymetylcelulézy a hydroxyet_ylcelu-
16zy pro pFipravu antistatickych laki. Utinek se podporuje jesté pridénim
anorganickych solf.

Kromé derivati eelulézy se pouZivaji i derivéty skrobu [napf. octan
a ftaldt Skrobu, karboxyetylikrob apod.).

K vysokomolekalérnim antistatickym pfipravkim néle2i estery poly-
vinylalkoholu s mastnymi i dvojsytnymi kyselinami.
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1030. ProstFedky na bizi organokFemi&itych slouZenin

Jsou zndmé antistatické apravy nilrocelulézovych 16lif parami dimetyl-
chlorsilanu, silikonovymi pryskyificemi nebo roztoky téstednd hydrolizo-
vanych halogenidi kfemiku.

Pro adinnon povrechovou tpravu polymetylmetakrylétu lze doporuéit
untistaticky pripravek nésledujiciho sloYeni:

o4 g kyseliny solné, koncentroyvans
40 g kyseliny Letraalkylkremidite
o4 p clylénglykolu

432 g etylalkoholu

120 g etylacelitu

Pro aplikace v nejriznéjiich pramyslovyeh oborechi je k dispoziei
Sirokd paleta tnzemskyeh i zahraniénlch prostfedkil prevédind s velmi
dobrym antistalickym 0dinkem. Pro informaeci je v daldi 24sti uveden
prehled nejznaméjiich antislatickyeh latek spolu s udinim vyrobee
i nejvhodndjdtho pouiti:

Vyrobee Nazey Antistatickd prava

(RS8R Etoxon CO gramodesky, acetitové olie
Spolek pro chemic- Ceran C3 textilni vldkna
kou a hutni vyrobu Kelexol 298, 300 folie, zviadteé polyetylénové a

Usti n. L. vidkna
Spolex ANT syntetickd vldkna
Syntamin J, KL,  tuzemské textilni pripravky
XX, KB, PA

CHZ W. Piecka

Novaky
Slovasol MKS 6,
MKS 16, 20, 0
Slovaviv 3G 50,

tuzemskeé Lextilng pHpravky

tuzemské textilui pripravky

Drucherua Praha IX-Spray povrehova Gprava dfeva, plas-
tickych hinot s leSticim udin-
kem

Madarska lidova

republika Solacrol syntetickd vidkna

Solovet 0 syntetické vidkna
Statinol textilni vidkna

Némeckd demokra-
tickd republika
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VEB-Fettchemie
A. Th. Bohme
Némecké spolkova
republika

Hekart

Hoechst

Barlocher

Velkd Britanie
Armour Chem.

A. Boake
I.C L

Volturin P, PA
Ciconat GL
Permastat 17

Kontakturgan
Weichmacher AT,
KA

Statexan AN,

K-1, PAN
Plastikator 85
.\ntlshltlc ()

Antistatin IXA,
AN, SM. TT,
Lucran

Lufixan LF, 12
Soromin HS, DI,
S6,

Arkostatl P
Hostaphal W 327
L 327

Hostapal GV, BY,
LNP

Leomin PE, KP,
sP

LSR — Spray

Antiglaticum
100V
Anlistaticum
200 PE, 210 PJ.
Armostat 300
Arguad 12, 18, T
S-2C

Ethomeen T/12,
8/12

Antistat A

Alkathene Q 1074

stéld dprava nylonn
textilni viakna
syntetickd vldkna

specidlni vodivy lak
zmékéovadlo PVQ

povrehové dprava plastickych
hmot

piimés do PYCQ

pro vulkanizovanou pryz

pro povrehovon dprava riz-
uveh plastickych hmot
synlelicka vldkoa

pro plastické lunoly
syntetickd vldkna
syntetickd vldkna

aynteticka vidkna |
pro rizné plastické hmoly

pro povrchovou Gpravu poly-
propylenu
pro rizné plastické hmoty

pro povrchovou Gpravu plas-
tickych hmol

pimes do PVG

pro polyetylén

pro poiyoleliny

pro organické skio,

polystyren, polyetylén,

pro syutelické vldkua

prisada 1 az o 9, do plastic-

kych hmot
pro polyetylén
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Sheridan
Francie

Marchon
Prochinor

Svycarsko
CIBA
Geigy

USA
Carbide

Du Pont

Elecirosol

Fine organic

General Aniling
Metro Atlantic
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Cirasol SF-200
Dispersol VL
Lubrol PX
Negomel ALS
Permalose T
Croxtin

Empilan PD 8
IYinoramox
Noramium M 2C,
C 85, M 2 8H,

Noramox S 11

Preparat 9630
Amine 0
Alromine RU 104
Antistat MR 80,
100

Amide PES, 220
Anlistatic AG 2

Niatex AG 1,2
Producl BCO
Avitone A, AW

Stop -- Shock
Stati — clean
WN — EZk
Polyetat

Antistalic Agenl
273G, %783 E
Glim

D-Stat. CW

D-Stat-NX,
NX 100

pro nylon a acetitova vldkna
pro synteticka vlikna

pro polyetylén

pro polyetylén

pro synletickd vldkna

pro povrchovou apravu plas-
tickych hmot

pru PVC

pro nemékéené plastické hmoty
proe hmoty ABS, polystyren,
PMMA a kopolymer styren-
akrylonitril

pro plastické hmoty

pro synteticka vldkna
pro syntetickd vidkna
pro polypropylenove folie
pro PVG

pro nylon

jako emulze v chlorovanych
rozpoudtédlech pro povrchovou
upravu

pro vinylické pryskyfice

pro nylon

pro nylon

pro tpravu automobilovych
sedadel

pro povrchovou Gpravu pod-
lahovin

pro Upravu nemékdenych plas-
tickych hmot

pra PVC a polyolefiny

pro polyetylén

pro nylon
stala tuprava pro syntetickd
vldkna

idajné nejucinnéjsi prostiedek
pro tuprava textilnich vliken

~r
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XXIV. SUSICI LATKY PRO RUZNE MATERIALY

Nejenomn ve vyrobnich provozech, ale hlavng v laboratoiich, dilnéch
a i v amatérské praxi je tasto nutné susit nejrioznéjsi materialy. Tam,
kde neni moZné pro vysoufenf pouZit napf. tlakevy vzduch, pripadné
jesté teply vzduch, pouzivajf se éasto chemické slouéeniny jako vyhodna
susidla pro l4tky pevné, kapaliny nebo plyny, a to zvIaité tam, kde nelze
vzhledern k charakteru sufené latky pouzit zvysenou teplotu {jako napr.
elektrickymi su3arnami, horkovzdudnymi slerilizélory apod.).

1031. Sulldla pro pevné litky

Vlastni operace suseni se nejlépe provadi v laboratornich sklenénych
exsikdtorech, které zarutuji potfebnou dokonalou hermeti¢nost, ziroven
viak umoZfiujf sledoval stav susené latky vzhledem k sklenénym sténam
této nadoby. Sklenéné exsikdtory se vyrabéji o nejriznéjsich objemech
od 1 do 21aZ po 16 aZ 20 1. Sudidlo se umisti do dolni t4sti exsikitoru tak,
aby vyplnilo asi jeji dvé tFetiny. Nato se spodni &ast pokryje porcelénovou
vlozkou s otvory, na kterou s¢ naklade materidl uréeny k sudent,

V nésledujicim pirehledu jsou uvedena riiznd chemické sugidla, sefazend
podle sudici schopnosti vyjédfené mnozstvim vodni péry v mg, kterd
ziistane pii pouili sulidla v 11 vzduchu pii teploté asi 25 °C.

siran médnaty (modré skalice), bezvody 1,4
bromid zinetnaly 1,1
chlorid zinetnaty 0,8
chlorid vapenaty, taveny 0,36

chlorid vapenaty, granulovany 0,14 az 0,25
kyselina sirova, koncentrovand 959, (hustota 1,839) 0,3

kysliénfk vépenaty 0,2
hydroxid sodny, taveny 0,16
bromid vépenaty 0,14
hydroxid draselny, taveny 0,002
kyslitnfk hofe&naty 0,008
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siran vépenaty 0,004
kyselina sirové, maximainé koncentrované

99,31 (hustota 1,8385) 0,003
chloristan horefnaty, bezvody 0,0005
kysliznik barnaty 0,0007
silikagel, vysuieny 0,0005

kyslitnik fosforeiny 0,000025

Prevazna &ast snsicich prostredkd pii poklesivini vihkosti médkne
a roztéka se, vyjimku Lvoii pouze silikagel a kyslitniky barnaty a vépe-
naty. Prvni ze jmenovanych {atek — silikagel - {gel kysli¢niku kfemiéi-
tého) je jedno z nejvyhodnéjSich susidel, kleré Ize téz velmi jednoduie
regenerovat, a to pouhym vysufenim napi. v elektrické sudéarné. Casto
byvé obarven indikétorem vlhkosti (nékterou koballovou sali), takZe je-li
vysuseny, md zabarveni slabé riZové, pohlcenim okolni vihkesti poéne
nabyvat modré barvy.

Pro tyto své vyborné vlastnosti pouziva se nejenom pro sulici udely
ve vyrobni praxi a v laboratofich, ale piidéva se it do obald k specidlnim
vyrobkim, hlavné elektrotechnického a chemického primyslu, aby se
zamezilo vihnuti po dobu jejich piepravy, zvlédté v ndmoini dopravé,
v klimatbické oblasti vlhkych tropt apod.

1032. Su¥idla pro kapalné latky

V tabulee jsou shrauty také odvodiiujicf latky, které se mohou pounzit
k suSeni kapalin (nedoporufuje se davat pfebytek suSidla):

Sudidlo Susend latka

Chlorid vépenaty aldehydy a siroubiik
hydroxid sodny, draselny aminy

uhli¢itan draselny

siran médnaly, bezvody, kysliénik

vépenaty, siran sodny, uhlititan alkoholy
draselny,

siran sodny, chlorid vapenakby estery
siran sodny fenoly

uhlititan draselny hydrasiny a nizsi ketony
chlorid vépenaty vysii ketony

uhliditan draselny nitrily

chiorid vépenaly, siran sodny nitrosloudeniny

chlorid vépenaty, kovovy sodik uhlovodiky (halogenované)
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1033. Sudidla pro plyny

Tuhé absorbujici latky se umistuji do pohleovacich kolonek nebo do
Tistenkovych promyvatek na tuhd susidla, Pragkové latky se &asto
promichévaji se skelnon vatou a volné ukladaji do U-trubic nebo trubie
rovnych az 1 m dlouhych. Pro kapalné pohlcovade existuje velké mnoz-
stvi nejriznéjiich aparatur a nddob, vétiinou viak postati rizné typy
probubldvatek, Drechslerovych bandk, promyvatek podle Dudleye,
Friedrichse apod. zapojenych podle potreby i nékolik za scbou,

Ve vyrobni, laboratornf nebo dilenské praxi ptichdze}i nejvice v Gvahu
tyto zékladni plyny:

dusik

kyslik

vadik

kyslignik uhlitity

kysli¢énik uhelnaty

kysliénik sifitiby

melan
Pro uvedené plyny je nejvyhodnéjsi pouZit koneeulrovanou kyselinu
sirovou nebo chlorid vépenaty, pro zvl4ité dikladné suSenf je nejlépe
pouzit kyslitnik fosforetny promiseny se skelnou vatou;

chilorovodik

chlér
se doporutuji susit pouze koncentrovanou kyselinou sirovou nebo chloridem
vipenatym;

ozen

sirovodik
poubiym chloridem vépenatym;

amoniak
smési hydroxidu draselného s kyslitn{kem vépenatym;

bromovudik
bromidem vépenatym a
jodovodik
jodidem vépenatym;

kysli¢niky dusiku
dusitnanem vépenatym;

etylén
pouze koncentrovanou kyselinou sirovou (za stélého chlazen).
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Vzhledem k tomu, 2e vétiina plynio v tlakovych lahvich nemé dostates-
nou tistotu, pfipojuji se vétiinou k sudidlam zéroveh té% latky distici.

V uvedené tabulce jsou nejpouiivanéjii plyny a jejich nejvice se vysky-
tujici pHmési. Déle jsou popsany &istief a sudiei latky v pofadi, v jakém
jé nutné je pro Lento pracovni postup pouiit.

{istény
a suseny
plyn

dusik —

kyslik —

vodik —

chlér —
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Mozné piimesi

kyslik, vodni péra,
kyslitnik ulili¢ily,
inertni plyny

vodni péra, dusik,
kystignik ublitity, vodik

kyslik, nékdy téz
arzenovodik
a fosforvodik

vodni para, vodik,
chlorovodik, dusik,
kyslidnik uhlitity

Postupné sefazent
tisticich a susicich
titek

1) médéné lobliny rozzhavené
na teplotu 700 °C, nebo alka-

licky roztok pyrogalolu neho

hydrosifiZitanu sodného

2} pevny hydroxid draselny

3) chlorid védpenaly

4) koncentrované kyselina
sirové

o) kyslitnik fosforedny

1) rozZhaveny azbesl potaieny
platinou v kiemenné nebo
porcelénové trubici

2) pevny hydroxid draselny

3) chlorid véipenaty

4) koncentrovana kyselina
sirova

5) kysli¢nik fosforetny

1) rozihaveny azbest potazeny
platinou

2) nasyceny alkalicky roztok
manganistonu draselného

3) chlorid vépenaty

4) konecentrované Kyselina
sirova

) kysli¢nik fosforetny

1} rozzhavena porcelénové
trubice

2) nasyceny roztok manga-
nistanu draselného

argon —

kyslitnik
uhligity —

kysli¢nik
sifidity —

amoniak —

dusik, kyslik, kysliénfk
uhlitity

kyslik, dusik, vodni péra

kysliénik uhli¢ity,
vodnf para

dusik, vedik, vodni para,
kysli¢nik uhlidity, aminy

3) chlorid vapenaty

4} koncentrovand kyselina
sirova

O} kyslitnik fosforetny

1) rozzhavend trubice s hoi¢i-
kem a vépnikem
2) kysliénik fosforeény

1) rozzhavené médéné hobliny

2) chlorid vépenaty

3) koncentrovand kyselina
sfrové

1) koncentrovand kyselina
sirovd
2} kyslitnik fosforeény

1) pevay hydroxid drasclny
2) rozzhavend porcelanové
trubice
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XXV.CHLADICI A NEMRZNOUCI SMESI

125. Chladici smési

V technické praxi se ¢asto pii vyrobnich nebo lahoratornfch procesech
objevuje nutnost ochladit rlizné souddsti, chemicka inidla nebo i piistro-
jové éasti & apuralury pod bod mrazu.

Pokud neai k dispozici pFisluind klimatickéd komora nebo chladiei box
Ize poiadavané latky ochladit specidlnimi chladicimi smésmi, sklddajicimi
se bud jen 7z vodnych roztokd nékterych soli, nebo ze smési snthu & ledu
s riznymi chemickymi prostiedky.

Je oviem nulné mit v patrnosti, Ze takto pfipravens smdsi & roztoky
pisobi pouze po dobu, nez nastane aplné roztati snéhu & ledu, nebo
v pfipadé vodngch roztokd do doby, neZ se pouZita stl zeela nerozpusti.

1034. Vodné roztoky

Teplota litek pFed smisenim se pFedpoklddd 10 aZ 15°C. Uvedend
mnozsivi soli se rozpusti vidy v 1 000 mi vody.

Nejni#si leplota,

Poutili lalka jaké je moZné
dosdhnout
850 g octanu sodného, krystalického — 4,7°C
300 g chloridu amonného — 5,1°C
750 g dusitnanu sodného — 53°C
1 100 g sirnatanu sodného, krystalického —8 °C
300 g dusidnanu sodného -11 °C
2 500 g chloridu vépenatého —124°C
600 g dusitnanu amonného 13,6 °C
1 500 g rhodanidu draselného —23,7 °C

1035. Smi&s! jedné licky se sn&hem

Snfh ve smési lze nahradit stejnym mnoZstvim jemnd rozdreeného
ledu. Jednotlivd mnoZstvi latek odpovidaji opét 1000 g snéhu ¢i ledu,
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Pouzild lalka

100 g siranu draselného

200 g ubli¢itanu sodného

140 g dusitnanu draselného

410 g chloridu vépenatého, krystalickéhn

300 g chloridu draselného

300 g chloridu vapenatého

675 g sirnatanu sodného

250 g chloridu amonného

B0 g kyscliny sirové, zicdéné na 66 %,

450 g dusidnanu amonného

600 g dusié¢nanu amonného

500 g dusitnanu sodného

590 g dusitpanu sodného

620 g siranu amonného

140 g kyseliny sirové, zfedéné na 66 9,

330 g chloridu sodného

820 g chloridu vépenatého

250 g kyseliny sirové, zfedéné na 66 9,

400 g kyseliny sirové, ziedéné na 66 %,

720 g kyseliny sirové, zfedéné na 66 9,
1 000 g kyseliny sirové, ziedéné na 66 %
1 250 g chloridu vépenatého

1 430 g chiloridu vépenatého

1036: Sm&s! dvou litek a sn&hu
Pouzild smés 2 soll

140 g siranu sodného krystalického
105 g siranu draselného

245 g chloridu draselného
45 g dusidnanu draselného

553 g dusi¢nanu sodného
480 g dusi®nanu amonného

140 g dusiénanu draselného
260 g chloridu amonného

120 g chloridu draseiného
194 g chloridu amonného

Nejnizdi
dosaZend leplola

- 19 °C

— 2

°C

— 285°C

-9

°C

—10,9 °C

— 11
11

—15,8

—16
- 16

—17

7
3

°C
°C
°C
°C
°C
°C

—~17,75 °C

—18
—19
—20
-21
-21
—25
—30
—35
—37
—40
—ob

Nejni#sl dosazena leplola

- 31
—~118
—17,7
--17,8

—18

D

2

n o9
"

3

°C

°G

°G

°G

°G

°C
°C
G
°C



620 g dusiénanu sodného

107 g dusitnanu draselného —194 °C
96 g siranu sodného
690 g siranu amonného -20 °C
1 000 g uhlititanu sodného
1 000 g dusi®nanu amonného -22 °G
188 g chloridu amonného
440 g dusiénanu amonného —22,1 °C
120 g chloridu amonného
505 g sfranu amonného —-225 °C
90 g dusiénanu draselného
740 g dusitnanu amonného -2 °C
520 g dusitnanu amonného
550 g dugiénanu sodného -8 °C
90 g dusitnanu draselného
670 g rhodanidu amonného —282 °C
320 g dusi¢nanu amnonného
540 g rhodanidu amonného -306 °C
140 g chloridu amonného
375 g dusiénanu sodného —30,7 °C
20 g dusiénanu draselného
1 120 g rhodanidu draselného —-34,1 °C
390 g rhodanidu amonného
545 g dusiénanu sodného -374 °G

1037. Sm&sl kapalin a tuhého kysli&niku uhliZitého

Zvladté vyhodnon ldtkou pro chladicl smési zpfisobujici teploty hluboko
pod bodem mrazu je tuhy kyslitnik uhliéity {suchy led), ktery se pro
tento Géel rozdrti na malé kousky. Snih kysliniku uhliditého lze ziskat
téz vypouiténim plynného kysliéniku 2 tlakové ldhve nejlépe do sadku
z husté tkaniny. Suchy led se doporutuje pak smisit s nékterym z ndsledu-
jictch organickych rozpoustédel:

leplota klesne asi na
— trichloretylénem nebo tetrachlormetanem —70 °C
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— etylalkoholem —72°C

— chloroformem —77°C
— acetonem —78 °C
— etyléterem —77 a2 100°C

126. Nemrznouci smési

V této kapitole neni mo¥né opomenont té% prostiedky sniZujici bod
mrzauti vody. U mmnoha vyrobnich zafizeni i laboratornich aparatur
{chladicich kompresorovych, hydraulickych atd.) byva LoliZ éasto za-
potiebi u chladiciho média, jehoZ hlavni slo¥fkou je ponejvice voda,
posunout stuped zamrzéni na rizné Lodnoty pod bodem mrazu. Tento
stav umoZfuji specidlnf slozky, které se k chladici tekutiné piiddvajf,
a to jak anorganického tak i organického pivodu.

1038.

V uvedeném piehledu jsou popsény nejucinn&jdi litky pro nemrznouct
smési, a to vidy ve vdhovém mnozstvi, které odpovida | 000 ml vedy:

Pro teplotu do —5°C
8 g chloridu sodného, nebo
98 g chloridu vapenatého, bezvodého
111 g etylalkoholu
160 g etylénglykolu
206 g glycerinu
Pro teplotu do —10°C
162 g chloridu sodného, nebo
168 g chloridu vépenatého, bezvodého
240 g etylakoholu nebo etylénglykolu
420 g glycerinu
Pro teplotu do —15 °C
218 g chloridu vépenatého, bezvodého nebo
228 g chloridu sodného
288 g etylénglykolu
340 g etylalkoholu
6560 g glycerinu
Pro teploty do —20 °C
263 g chloridu vépenatého, bezvodého nebo
296 g chloridu sodného
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340 g etylénglykolu
460 g etylalkoholu
680 g glyecerinu
Pro teploty do —30°Q
340 g chioridu vépenatého, bezvodéha nebo
440 g ctylénglykolu
700 g etylalkoholu
906 g glycerinu
Pro teploty do —40 °C
388 g chloridu vapenatého, bezvodého nebo
530 g ctylénglykolu
1 060 g etylalkoholu
1140 g glycerinu

Z komerénich prostfedkd je nejzndméji{ pripravek FRIDEX v yrabény
na bézi etylenglykolu v n. p. Spolana — Neratovice, v podohe Zlutohnédé
kapaliny, rozpustné ve viech pomérech ve vodd. Novajd koneentrovand
varianta oznatend FRIDEX-SPECIAL obsahuje Lé2 G&inné antikorézn
pifsady.

Vyrobee doporuduje nésledujici smési vhodné pro odpovidajici teplotu,
pii které chladici medium jests nezamrzé:

pro teplotu [°C] objem. dily  objem. dily odpovidajici hustota

vody °Bé glem
—10 29 71 6,47 1,045
—15 36 64 7.7 1,056
—20 44 56 9,25 1,068
—25 49 51 10,25 1,076
—30 53 47 11,00 1,082
—35 56 44 11,64 1,087
—40 59 41 12,35 1,092

K fedéni se doporutuje poulivat vody destilované, nebo aslespofi deitové,

Vzhledem k tomu, ze Fridex je zdravi #kodlivy, nutno pfi manipulaci
s timto prostfedkem zachovévat zdkladni hygienické podminky, tzn.
nejist, nekoufit, pouZivat pryZovych rukavic a pod. Blizsi podrobnosti
o pHpravé nemrznoucich smésf z Fridexu jsou vidy uvedeny na kedém
balen.

Obdobnym pFipravkem je té% tuzemsky FROSTAL a GLYSANTIN
nebo FROSTEX vyrdbény v NDR na podobné bazi jako popsany Fridex.

Dalif nemrznouci komerdni p¥pravky json kapaliny GLACIDET-K,

SUPERON a GLASON, kterych je moiné pouit k pHpravé nemrznoucich
smési do —25°C.
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XXVI. ODPENOVACI PROSTREDKY

V této kapitole jsou popsény nové, aviak ve vét.siné prﬁmys!gyych
oborech velmi potfebné, chemické prosticdky na _bém orgunokf‘emx_clt)'rch
sloudenin, odstraiujici Sasty jev — pinéni, specificky se vysk}ftuj(ci ve
vyrobnich provozech, kde se zpracovavaji velkd mnoZstvi tekutych latek,

Problematika pénéni

V mnoha pramyslovych zivodech jo pénéni neZddoucim a velmi roz-
Zifenym problémem. Piilisné pénéni, kberé doprovézi fetné pramyslové
procesy, je neptijemné, zplsobuje nepofddek na pracovisti, zbytedné
plytvani dasem, materidlem a v neposledni fadé i pgnézl. Omezu_!e t..aké
vyrobni kapacitu — nidoby instalované pro takové procesy, pfi nich¥
dochdz{ k nadmé#rnému pénéni, jsou zhotovovdpy s uréitou rezervni
kapacitou, kterd potom nemiie byt utinné vyulita. }

Péna je disperzi vzduchovych bublin v kapaling, stabilizovanou stopami
takovych netistot, jako jsou napt. fkroby, proteiny, detergenty, suspenze
pevnych &4stetek apod. Nedistoty (rozpustné nebo nerozpustné) ma'aj(
tendenci koncentrovat se na rozhrani kapaliny a pény a vytvafenim
filmu na povrchu bublin stabilizujici péou. ) ) o

Charakter pény je rizny podle druhu péniciho mé;ha a prostfedlz v ja-
kém péna vznikd. K pénénf miZe dojit v kapaling pfi varu, mechanickym
pohybem, dispergaci apod. Tiebale existuji moZnosti me.chamckého
odstrafiovanl pény, je pouziti chemickych od'pél"tovacich ptipravkia ve
vétdiné pripadd 0dinndjii, hospodarné a praktické. ;

Organické odpEhovaci pfipravky — plirodni ne})o syntetické — se
vyhodn# pouZivaji lam, kde jde o suspendované pevneé Zdstetky v kap.almé.
Uéinnost organickych odpéliovadl je post:acf,u]icl Jjen pro nékteré aplikace,
ale u jinych se nemohon pouXit. Jejich udinek je tedy vysoce specificky
podle toho, jaky systém mé byt odpénén. Orgam(':lfé odpéiiovate jsou
pouzivny v pomérné velkych mnoZstvich, zatimeco silikonové odpétovaci
pHpravky tdinkuji v mno2stvich, velmi malych, pohybujicich se od
1 dilu na 1000 000 dili vyse. Koncentrace vice neZ 10 d!lq.na 1 00?000
odpéiiovactho média je zévisld na charakteru pény a jejim mnoistvi,
podmindném procesem.
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Silikonové odpéhovact pripravky jsou velmi afipné a unmverzilni ve
svych inhibi¢nich Gcincich pti pénéni.

Silikonové odpéfovaci pfipravky jsou rozdéleny na dvé skupiny. Prynl
skupina zalronuje odpéhovace pro nevodna prostiedi, do druhé skupiny
pak patri emulzni odpéfiovade, uréené pro odpéhiovini vodnych systémi.

Silikonové odpéiiovaci pHipravky zahenujl ndsledujici vyrobky:

Nézev Obsal uginné slozky Aplikace

Lukooil M 100 %

ro nevodné systém
silikonové oleje 3 : y

{pted pouzitim je moiné je
ziedif, organickym rozpous-
) tédlem na 59, roztok)
Lukooil 3P

silikonovy olej 100 ¢ ro nevodné systémy
Lukosan M 07 » ¥ i
pololekutd pasta 9 % pro nevodné systémy, ale
také téstedné pro vodné
Lukosgan M 02 08 9% pro nevodné prostiedi,

ddsteénd pro vodngé
systémy specidlnl urten pro
veterindfské pouziti
lukosan A 311
silikonova emulze S0 9% pro vodné systémy (pterd

pouzitim zfedit vodou)

Ulinnost silikonovych odpéfovacich p¥ipravkd

Porovndme-li iinnost silikonovych odp&fiovacich pfipravki s organic-
kymi odpénovati, dojdeme k jednoznatnému zévéru, Ze silikonové odpéio-
vate maji fadu pfednosti:
odpénovac{ efekt je velmi rychly, téméf okamzity;
dévkovéni je pomérné malé, takZe neovliviiuji vyrobni kapacitu;
nezabrafiuji dychéni mikroorganismt pii kvasnych procesech, imz umoi-
fuji zvysit vytéiky;
nemisf se s prevdinou vétSinou odpénovanych médii,

Podobné jako organické odpéfiovate nemaji ani silikonové odpénovade
trvaly Uéinek ve viech druzich aplikaci. Tak napf. pfi kontinualnich
procesech je nutné zvolit urity systém ddvkovani, tzn. &as od &asu pfidat
piedem vypoétenon davku vzhledem ke zméné koncentrace odpéiiovaného
média (nekteré diskontinudlni pochody, napf. kvasné procesy viak
vyzaduji obgasné priddvéni silikonového odpénovate), Casto (zvlastd
u vodnych systémi) dochdzi totiz ke koagulaci odpéfiovate a tim ke
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ztrété odpénovaciho Odinku. Avsak i adsorpee silikonové slotky na po-
vrchu dispergovanych t4stefek v kapaliné podslalné snizuje odpéiovaci
utinek.

Kromé Loho je iginnost silikonovych odpéiiovati (piedeviim emulznich)
zévislé na mnoha jinyeh &initelich. Rilné kyseld nebo silnd alkalickd
prostiedi, zvydend teplota, inlenzita michéni apod. jejich G&inek sniZuji,
lak¥e dastéjsi davkovani je v takovych piipadech nutné,

Viastnosti silikonovych odp&iiovacich pFipravki

Silikonové odp&iovate utinkuji ve slabt kyselych nebo slabé alkalickych
prostiedeich, chemicky jsou inertni k odpéiiovanym systémim, Jejich
wéinna slozka netdkd za vysokého vakun ani pii destilaci s vodni parou
a nepodléhé oxidadnim tinkim mikroerganismi. Odpélovate pro ne-
vodnéa prostiedi mohou pracovat i pii znalnd zvysenych teplotach (180
a2 200 °C). Emulzni odpifiovace zlrdceji baslednd svou d&innost v silne
alkalickych prostiedich, v kyselych prostfedich se téméf neménf,

Dévkovénf silikonovych odp&fovacich pFipravki

Abychom zabrénili pénéni, stati pouzit i velmi malého mnozstvi siliko-
nového odpéiovaciho pripravku za predpokladu, Ze je dobfo dispergovén
v odpiiovaném médiu. Pouiti efektivniho mnozstvi odpiiovate zavisi
na charakteru odpéhovaného systému, Lj. pottu a drubu komponent,
pracovni Leploté, intenzilé michani atd. Talo mnoistvi nelze jednorazove
doporutit, ale je nutné piipad od pfipadu je nalézt zkouskou. Jako vychozi
konceniraci pro vitdinu systéma je mozné zvolit dévkovéni 1:100 000
dilii. Zvysovénim nebo sniZovénim tohoto poméru se urdi minimalni
utinné koncentrace. Nejnizsi Gtinna koncentrace silikonového odpéhovate
je pHi poméru davkovénf 1:1 000 000 dilG. Pii hiedéni minimalni Utinné
koncentrace silikonového odpdfiovate v nevodnyeh systémech je tieba
ovERit i riznd rozpoudtédla pro dispergaci této divky. V mnoha piipadech
se totiz ukézalo, Ze vysledky odpiiovéni jsou oviiviiovény i typem po-
uzitého organického rozpouvitédla.

U emulznich typi odpdnovatn se pfi volbé minimélni Giinné kon-
cenlrace zatind s davkou vyddi, vzhledem k miZ3imu obsahu dZinné
slozky. Vychdzi se proto od davky asi 1:5000 dilo.

Zpasoby pousiti silikonovyjch odpéfiovacich pripravki v nevednych
prostFedich

Existuje nékolik zpiisobd jak poulil silikonové odpdfiovade v nevod-
nych prostiedich, Nejjednoduddim je divkovéni odpiiovate v doddvané
formé, V takovém pripadd viak neni dlinek okamiity, prodluZuje se
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0 dobu potfebnou k rozptyleni na hladiné pény nebo v objemu kapaliny.
Lepiich vysledkil se dosébne pouzilit pFipravené predsmési silikonového
odpéiiovaée s odpéiovanym médiem, [ychlé dispergace silikonového
odpénovaciho pripravku so doséhne poufilim 5%, roztoku odpétovaie
v organickém rozpoustidle, ktery aplikujeme bud vlitim do objemn
k:paliny nebo postiikem zpénéné hladiny z nadoby se stlagenym vzdu-
chem.

Zpdsoby pouZiti silikonovych odp&fovacich pFipravki
ve vodnych prostfedich

Emulzni silikonové odpéiiovace se mohou pouZit piimo, ale vzhledem
k potiebné ryehlé dispergaci v odpéfovaném systému je vyhodndjii
ziedit je vodou v poméru 1:2 dilim. Pfi pouiiti uZitkové vody by
mohlo dojit vlivem ptitomnyeh rozpuiténych anorganickych soli, piisohi-
cich jako elektrolyly, ke koagulaci zFedéné emulze, a proto je lépe ponZil
parni kondenzét. Redéni vodou je nutné v piipadech, kdy odpénovany
systém neni dobfe michdn. Podobné jako u nevoduych systémii, i v béchto
pfipadech je moZné pripravit predsmési silikonovélio odpéfiovade a od-
péfiované kapaliny.

K odpénovéni vodnych systémi miaZeme pouzil i odpéliovaci pripravky
uréené pro nevednd prostiedi. Je tomu tak v pé#ipadech, kdyZ systém
neni{ dobfe michdn anebo méme zdjem na tom, abychom soutasné se
gilikonovou emulzi nezanafeli do odpéfiované kapaliny pfitomné emulga-
tory (napf. pii nikterych fermentatnich pochodech). Pak muZeme apliko-
vat disperzi silikonového odpéfiovaciho pripravku v organickém roz-
pouilidle s nizkon mérnou vahou, Doséhneme tim toho, Ze vrstva odpéio-
vale zastane jakoby na povrehu hladiny, coZ zajiStuje dobry Gginek.

Odpé&iiovénl nevadnych systémi

1039. Silikonové oleje LUKOOIL M

Zabrahuji pénéni v nevodnych systémech, napt. pri zpracovéni oleji,
dehtd, asfallt, chemickych pochodech, p#i zpracoviani piirodnich a synte-
tickych pryskytic apod.

Silikonové oleje se lidi navzdjem viskozitou. Pro odpéiovéni doporudu-
jeme pouzivat predeviim oleje o viskozitd 100 az 350 ¢P. Pritom jako
voditko pro jednotlivd pouziti piiblizné plati pravidlo, Ze olej s viLst
viskozitou je GZinndji w nizkomolekuldrnich systémi, zatimco oleje
o men3i viskozité maji lepdi dfinek u vysokomolekuldrnich materidlii.

Pro aplikaci postfikem pény je vyhodné pouzivat silikonovy olej
v aerosolovém baleni. Spolek pro chemickou a hutni vyrobu n. p. cech
Velviéty u Teplic v Cechach tento vyrobek dodavé pod oznadenim SILKAL
v balenf po 210 g a 420 g.
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1 040. Silikonovy olej LUKOOIL SP

Je bezharva az slabé zlutd, éira kapalina olejovité konzistence.

Je dopornovin jako prevence proti pénéni u minerélnich oleja, asfalta,
dehta, aslaltovych a dehtovych impregnadnich lazni. Nevyluéujeme viak
ani jind pouziti.

Rozpouiti se v benzinu, toluenu, xylenu, trichloretylénu, tetrachlor-
metanu, etylacetdtu, amylacetatu, metyletylketonu.

PouZiti

Zpusob vyroby Lukooilu SP zarutuje dobrou dispergovatelnost v mine-
ralnich olejlch, do nichZ miZe byt prididvan pfimo. Dévkovani do obéhu
parnich turbin, erpadel, elektrickych motord, textilnich stroji apod.
v mnoZstvi 5 aZ 15 g Lukooilu SP na 1 tunu minerilniho oleje zaruéuje
okamzity ucinek, ktery ma trvaly charakter i pti zvyienych provoznich
teplotach,

1041. Silikonovy odpé&fioval LUKOSAN M 07

Slabé seda, polotekuld pasta

Doporutujeme povzival ho v systémech, které obsahuji latky s polér-
nimi skupinami (napi. glykol, glyeerin, ale i voda), v alkydovych prysky-
ricich, pfi destilacich apod.
Rozpousti se v anylacctdtu, ctylacetétu, trichloretylénu, tetrachlor~
metanu, metyletylketonu, nafté, tolueny, xylenu, lakovém benzinu.

Pouzitl

Pouzilf. Pro aplikace Lukosanu M 07 je moXné aplikovat zplsoby
popsané u Lukooilu M. U fermentafnich procest, kdy se vyZaduje zv]aité
mal4 toxicita, nedoporndujeme aplikaci z roztokun v organickém roz-
poustédle. Lépe je pripravit disperzi Lukosanu M 07 ve vhodném nosném
médiu (napf. rostlinném oleji) a pak teprve pouzit. Pit zpracovani ovoce
(napt. vyroba dzemi apod.) postatuje nanést Lukosan M 07 na stény
vyrobnich kadi, Lukosan M 07 mize byt sterilizovdn béznymi metodami,
napi. zahfivanim 1 aZ 2 hod pii teplot& 120 az 130 °C.

1042, Silikonovy odpé&iiovad LUKOSAN M 02

Aplikace Lukosanu M 02 jsou podobné jako u Lukosanu M 07, Speciélné
doporutujeme tento typ pro pouZiti ve veterindrnim lékafstvi, Lukosan
M 02 je prisvitnd, slab¥ fed4 kapalina.
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Rozpoudti se v amylacetatu, etylacetdtu, trichloretylénu, tetrachlor-
metanu, metyletylketonu, nafté, toluenu, xylenu, lakovém benzinu.

Pouzilt. Metody pouZiti jsou aplné shodné s metodami popsanymi
u Lukooilu M.

Galena n. p. Komérov u Opavy je dodavatelem vodni emulze Lukoszan
M 02 pro veterindrni pouZiti pod obchoduim oznatenim PRETYMPAN,

Odpéfiovdni vodnych systémd

1043, Silikonovy emulzni odp&fiovad LUKOSAN A 311

Lukosan A 311 je bild nebo slabé #luté kapalina sirupovité konzistence.
Rozpouiti se ve vodé.

Lukosan A 311 je vodni emulzi silikonového oleje. Pro aplikace doporu-
tujeme natedéni na 10 %, obsahu adinné slozky, tj. smisit 1 dil se 2 dily
vody. Suadné dispergovatelnost ve studené i teplé vodé a okamZity (finek
vytvéfeji predpoklady pro velmi hospodérné pouZiti, protoZe miZe byt
dévkovan jak pied, tak po vytvoteni pény. Vyhodné jsou jeho aplikace
v papirenském, textilnim a koZeddlném pramyslu a pii zpracovini latexo-
vych emulzi. Je moiné jej pouZit také pii nikterych procesech v potravi-
néfském primyslu.

Pouziti

Pouzili, Lukosan A 311 se miZe dévkoval do pniciho systému ptimo,
pokud je zarueno dokonalé promiseni. Pro vétdinu aplikacl viak doporu-
tujeme nafedéni vodou na obsah 10 %, G&inné slozky. Pro textilnl aplikace
je vhodné nafedit vodou pomérem 1:100 az 1:500 dild. Jestlize se po na-
iedéni vodou vytvoii klky nebo vysrdZl jemné viotky, doporutujeme
roztok prefiltrovat pres jemné #dké platno nebo géz.

PFi pouziti Lukosanu A 311 v horkych nebo kyselych rozlocich miZe
dochézet k tdsleiné koagulaci emulze. Abychom zabranili tomuto jevu,
je vhodné nafedit studenou nebo teplou vodou v poméra 1 dil Lukosanu
A 311 na 10 dild vody. Uginnost v prostedi 7 9, roztoku HGL {pl = 1)
je po 16 hod. stejnd, v prostiedi 1% roztoku NaOH (pH = 12] Gtinnost
po 16 hod. pondkud kiesne, ale pokles je témé&F zanedbatelny.
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XXVil. PLOSNE SPOJE

Snaha po odstran&ni nedostatkd {velk4 pracrost, mald produktivila,
nékladnost) technologie dratovych spoji vedla k hledéni nové vyrobni
metody, k ¢emui plistoupila i stéle se rozmdhajici antomalizace montdZ-
nich procest, zvIatd v elcktrotechnickém slaboproudém odvELvi.

Byly nalezeny nové zpisoby vyroby voditii, které nahrazuji drétové
spoje. Z nich je u nés i v zahrani¢i nejvice roziifena vyroba tzv. plodnych
spojit odleptivinim,

Zéakladem vyroby téchto spoji je vytvofit vodivé cesty predem urée-
nych tvard a rozmdrd na nevodivém podkladu (destitce). Predepsané
spojese vytvori nejvyhodniji odleptévanim urtité Easti vodivého materidln
(mé&déné félie), pevnd spojeného s podloZni destitkou.

127. Z4kladni podkladovy materiél pro plo¥né spoje

Pousfvaji se hlavnd dva typy, a to cuprexkart a cuprextit.

Cuprexkart je tvrzeny lamindtovy papir s fenolickou pryskyFiei s na-
lisovanou médénon 16lil po jedné nebo i po obou stranich. Médénd félie
ma zpravidla tlouitku asi 40 ym a je vyrdbéna galvanoplasticky. Tento
podkladovy materidl i jeho vyroba neni nikterak nékladné. Jeho ne-
vyhodou byva tastd nerovnost povrchu a nedostateéné prilnuti médéné
folie k podkladu. PouZivh se zvlasté pro vyrobu plosnych spoja sitotisko-
vou metodou. Vyrobcem je n. p. Kablo, zévod Gumon Bratislava.

Cuprextit je vrstveny material (laminat} zo skelného textilu, vyrabény
slisovédnim nékolika vrstev skeiné tkaniny napojené obvykle epoxidovou
prysky¥ici (typ Epoxy CHS 1001). Pfi spojovéni a zéroveii i vytvrzovénl
je na povrch lamindtu na jednu & ob strany pfilisovina médénd félie.
Podkladové destitky z cuprextitu se pouiivaji ve velké mife pro vyrobu
ploinych spojii jak zpdsobem sitotiskovym, tak fotografickym.

Kvalita podloZnich materidld je velmi daleZitd a miZe podstatné ovliv-
nit vyslednou vyrobu plodngch spojo.

Podkladovy materidl musi byt pfedeviim naprosto neporézni. Rovnéz
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tak i m&dénd folie, klerd musi byt navic na vrehni strané co nejhladsi,
Vrstveny materiédl ma byt na véech mistech dokonale prosycen pojidlem
a u cuprextitu je tfeba, aby struktura skelného textilu byla dostaleéné
jemnd. Tyto vrstvené materialy s nalisovanou {0lii ge jen v mimoradnych
piipadech pFipravuji v dilné ¢ laboratoli, vzhledem k tomu, Ze jsou
dodévény v dostateéném sortimentu a menii mnoZstvi si mohou obstarat
bez nesnézi i amatéfi.

Je-li pfesto tieba vyrobit zédkladni materidl s médénou folii, pouzivaji
se destitky z pertinaxu, texgumoidu, kartitu nebo skelného lamindtu
a odmaiténd, dokonale rovna médénd folie se lepl nejvhodnéji epoxidovou
pryskytici Epoxy CHS 1001, Podlozné destitky s nalepenou folii, dosta-
tetnd zatiZené, se vloZi do sudérny a epoxidové lepidlo se vylvrdi podle
piisluinych podminek (viz recept 556). Pres viechnu péli vénovanou
piipravé nevyrovnaji se destitky kvalitou komerdnimu cuprextitu. Proto
se k vlastni vyrobé zékladnich destitek pro plodné spoje piistupuje
opravdu jen vyjimetns,

Splhuje-li podkladovy materidl vyie uvedené podminky, lze piikrotit
k vyrobé ploinych spoji.

128. Zhotoveni pFedlohy ploSnych spoji

Budou-li mit plodné spoje stejnou velikost, jako je kreslend predloha,
pak je moZné zhotovit ndkres piimo na bezbarvou, prithlednou félii.

Pro tento ulel se nejlépe hodi acetyrobutyrdtova félie, vyrdbéné nérod-
nim podnikem VCHZ Synthesia Semtin pod nizvem UMAFOL nebo
komeréni folie ASTRALON, coZ je v podstate félie z kopolymeru polyvinyl-
acetdtu s metylmetakrylatem. K zhotovent nikresu se pouZivé specidlni
tus oznacend ,, Tus na ASTRALON-Grafolit" (vyrdbi n. p. Grafotechna
Praha}, kleroun je moZné nandict stejnymn zptisobem jako tud normdlni,
t]. trubi¢kovym nebo rysovacim perem. (Zhoustne-li tus, fedi se acetonem),
Kresha spoju je provedena negativnég, tzn, budouci spoje jsou vynechény
jako svétlé mista a mezery, které se budou leptat, jsou nakreslena derné.
Takto ziskany negaliv se pouZije jiz pfimo ke kopirovéni kresby ploiného
spoje na cuprextitové desticky s nanesenou citlivou vrstvou (viz déle),

Tohoto zpisobu se pouZiva hlavné pii vyrobé ojedinélych kust nebo
malych sérif plosnych spoji pfi poloprovozni vyrobé, v laboralofich nebo
amatérské praxi.

V jiném pripadé se piedloha kresli na bily kladivkovy papir. Kresba
budoucich spoji je tentokrdt provedena pozitivng, tzn. spoje jsou na-
kresleny erné, piitemz je nutné pouZit matovou tu, viechna potiebnd
mista dokonale vykryt, popt. i nékolikandsobnou vrstvou.
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Provedeni predlohy timto zpGsobem umoifuje nakreslit slozité nebo
jemné spoje, popk. jeSté i malych rozmdrd, v daleko vétdim méfitku bez
jakychkoli nepiesnostf a zévad, ke kterym by doilo kreslenim ve stejném
métitku.

Z piedlohy nakresleni pozitivné na kladivkové ttvrice se mnegativ
v potiebné velikosti budouciho spoje ziské fotografickou cestou,

129. Fotograficka uprava pFediohy

Nejvyhodnéjsi je pouzit fotograficky deskovy apardt pokud moZuno
s nejvétiim forméatem, napt. 18 24 em. Takovym piistrojem lze zhotovo-
vat negativy jiZ v poadované velikosti a neni tieba je ddle zvEtiovat
nebo zmensovat.

Kromé toho pouziti fotografické desky misto filmového materidlu je
vyhodné vzhledem k tomu, e deformace fotografického materidlu je
omezena jen na citlivou vrstvu desky, kdeZto u filmového materidlu se
musi poéitat té% s deformaci zékladniho nosite citlivé vrstvy.

Abychom ziskali vyhovujicf negativy, miZeme téZ pouzit dobry foto-
graficky pfistroj na mikrofilm; v tomto pfipadé je mokné pfi zvétéovani
negalivu velmi dobfe odstranit zkresleni, které vzniklo uvedenou defor-
maci materidlu. .

Pouzity fotograficky materidl musi mit co nejtvrdsi gradaci. Pro tyto
azely jsou vhodné tyto materidly:

diapozitivni desky Dia A nebo Dia C

technicky film pérovy Foma-Repro

Agfa-Dokument film

Exponovany material se vyvolava jakoukoli vyvojkou pracujici tvrdé.
Pro informaci jsou zde uvedeny nékteré osvédiené predpisy: Tvrdé pracu-
jicl vyvojka Agfa-80

2,5 g metolu

b0 g sifititanu sodného krystalického

10 gihydrochinonu

60 g uhlitgitanu sodného bezvodého

4 gjbromidu draselného
V3e se rozpusti postupné v 1 000 ml destilované vody.
Tvrdé pracujici vyvojka Agla-75
5 g kyseliny citrénové
25 g hydrochinonu
40 g sifi¢itanu sodného krystalického
100 g fosforeénanu draselného tercidrniho
3 g bromidu draselného
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Ve se rozpusti postupné v 1 000 ml destilované vody.
Tvrdé pracujict vyvojka Agfa-110
26 g hydroxidu draselného
100 g sifiditann sodného hezvodého
60 g hydrochinonu
3 g bromidu draselného
Po vyvolini filmu nebo desek se material ustali v b&Zné ustalovacl ldzni
bud komerdtni nebo namichané podle nasledujiciho pfedpisu:
200 g sirnatanu sodného
20 g kyselého sifititanu sodného
1 000 ml destilované vody
Po ustalen{ je nutné negativy dobfe proprat v tekouci vodé a provést
tzv. vyjasnéni negativu. K tomuto G&elu se nejlépe hodi specidlni ldzei,
tzv. zeslabova& (podle Framera), kterd se pripravi rozpusténim
100 g sirnatanu sodného krystalického
7,5 g ferikyanidu draselného
1 000 ml destilované vody
Negativ se v této lazni vyjasiuje tak dlouho, aZ vedkerd svétld mista na
negativu jsou naprosto dird, Potom je nutné zesilit kresbu v tzv. zesilovadi.
Tuto ldzed lze ziskat rozpuiténim
2g bromidu draselného
2g chloridu rtutnatého
1 000 ml destilované vody
Chemicky proces v této lizni probihé tak dlouho, aZ viechna fernd mista
kresby dostanou bily povlak. Negativ e ddle znovu dobfe propere v Le-
kouei vodé a vloZi se do specidlni vyvoldvaci ldzné, kterd obsahuje roztok
amoniaku ve vodé. V ném kresba zatne fernat a nakonec jsou viechna
difve bil4 mista kresby dokonale fernd a ostrd. Negativ se propere v te-
koucl vodé a potom v ldzni fedéné kyseliny octové (1 %). Hotovy negativ
se nakonec sudi pii teploté 20 az 26 °C. Dokonale suchy, vyjasnény a zesi-
leny negaliv s ostrou a dobke prodernénou kreshou se mize pouit k dal-
Afmu zpracovéni.
Uvedenym zpasobem lze vytvorit z jedné kreslené predlohy jakékoli
mnozstvi stejnych negativl poZadovanych rozmérd.

130. Vyroba ploinych spoji fotografickym zpasobem

Folografickym zpdsobem je moZné vyrabét ploiné spoje v laboratornim
méfitku, v malych sériich, anebo tehdy, kdyZ kresba ploinych spoji je
velmi nérodnd na piednost a metoda sitotisku (o kterém se zminime
pozdéji) by nevyhovéla. Mimo pramyslové vyuZiti fotografického zpisobu
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je tento vyrobni postup rovandZ vhodny pro amatéry, ktefi prevainé
pouzivaji negativy kreslené pfmo na vhodné félie v méFitku 1:1 a vy-
rab&ji jen ojedindlé kusy plosnych spoji.

Zaklad tohoto zpfisobu spoéfvd predeviim v naneseni citlivé vrstvy na
podkladovy materidl {cuprexkart, cuprextit); tato citlivd vrstva se po
osvétleni vyvolava. Vrstva na mistech nekrytyeh vyvolanou emulzi se
smyje a v leptaci lazni se tyto nechréanéné plochy odleptaji.

Uvedeme technologicky postup pro vyrobu plodnych spoji timto zpd-
sobem:

1. Destitky podkladového materidlu (cuprexkartu, cuprextitu) se na-
fezou na pozadovanou velikost (vidy asi o 10 mm po obvedu vétsi),
opléchnou se tekouei vodou a myjl mékkym kartdtkem a videnhskym
vépnem.

2. Pak se oplachnou 3%, kyselinou sirovou.

3. Znovu se oplichnou tekouci vodou a omyji videhskym vdpnem,
ke kterému je moiné pridaf nékoelik kapek smaéedla (napt. Onalkali),

4. Jeit® na vihkou destitku, dobfe odisténou (nesmi se jiZ dotknont
prsty) se panese citlivd vrstva specidlni emnlze. K tomuto agelu se
pouZivé ,Sensibilizované cmulze M {mékk4d) nebo T (tvrdd) — Grafolit",
Vyrobecem je n. p. Grafolechna Praha.

Tato emulze musi byt nanesena na podlosnf destitku naprosto rovno-
mérmé, tehoZ se nejspife dosdhne pii pouZiti horizonldlni odstiedivky.
MizZe to byt laboratornd vyrobené zafizeni nebo tovarné dodévané stroje
pro pouiti v polygrafickém primyslu. Omytd desticka se upne na zdkladni
desku v odstredivee, jejiz vnilini prostor je pfedem vytopen vlastnim
elektrickym zahfivacim zatizenim na 35 °C.

5. Zapne so otddeni — nejvhodnéjsi je rychlost otéceni asi 60 ot/min —
a upnutd desfitka se jesté jednou oplichne proudici vodou z pfipojené
haditky nebo z postiikovactho zaffzeni, je-li v odstredivee zabudovéano.

6. Na omytou vihkou destitku se za stdlého oldleni nalévi tenkym
proudem (na stied destitky) dfive uvedend emulze, aby cely povrch byl
pokryt homogenni vrstvou, K nalévdni je nutné pouZit pouze emulzi
deldi dobu ustétou a neobsahujici bublinky, které by vytvorily kazy v suché
citlivé vrstvé (utvori-li se bublinky na destiéce, musi se emulze teplon
vodou omyl a cely proces znovu opakovat).

Amatéfi, kteM nemaji k dispozict nédkladné zatizeni (odst¥edivku), musi
se pokusit vlastni petlivosti a zruénosti pokreyt destitku celistvou a rovno-
mérnon vrstvou, Sudi ge pak v jakékoli sudérné (lze poniit té2 elektricky
vysoufet na vlasy) pfi teploté 35 °C.

7. Buben odstiedivky se uzavic a neché se pii stejné rychlosti a teplots
ot4det asi 20 minut.

8. Po Gplném vysudeni se destitka opatrné vyjme a vloii s negativem
ploiného spoje do kopirovaciho rameéku.
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Tylo ramy jsou ohdobné jako fotografické a velikost se #di podle
rozmérdt vyrdb&nych ploingch spoji. Do vEtdiho rdmu lze vioit téi
nékolik negativii a destitek (pokud prostor stadi), &imZ se podstatnd
kapacita vyroby zvéti. Toto opatfeni je vhodné pii vyrob& mensich
sérif, kdy jeit® nen{ vhodné pouZit sitotisk, nebo kdy jde o velké mnokstvi
rizngch plodnych spoji.

9. Destitka se osviti rtufovou vybojkuu (pustadi horské slunce) nebo
uhlikovou lampou, kterd by zarugila svitivost 160 cd na 1 mm2. Délka
osvitu pro materidl s nanesenou sensibilizovanou emulzi M &ini 14 a2
15 minut, s emulzi T jen 10 aZ 11 minut pfi vzdalenosti 30 em od zdroje
ke kopirovacimu rémetku. Exponovénim se stanou osvétlend mista
emulze nerozpustnymi (vytvrzenymi) a chréni dokonale povrch médéné
félie. Pro informaci se zde uvadi osvit slunednimi paprsky, ktery mé
rovnéz velkou nidinnosl. PFi plném sluneénim svélle (napf. v 16t v poledne)
jo doba osvitu pii pHmém vystaven! ramelku sluneénim paprskiim jen
1 min. Tuto moZnost. jisld uvitaji zvIsité amatédi, kicl nemohou pouZit
néktery z uvedenych zdrojo.

10. Po kopiravéni se nanese na destitku ,, Pozitivni vyvojka — Grafolit™,
kterou vyrdbi n, p. Grafotechna Praha. Vyvojka se roztird po destidce
bunititou vatou tak dlouho, a se objevi jasny obraz ploiného spoje
a neexponovand emulze je dokonale smyta.

11. Destitka se omyje vatou namo&enou v etylalkoholu denaturovaného
éterem a nechd se oschnout.

12. Vvivrdi sc emulze, co znamend, Ze suchd vyvoland destitka se necha
osvitit jestd asi 30 minut rtutovou vybojkou ze vzdélenosti 1 m (nebo
slunetnimi paprsky po 2 minuty).

13. Po vytvrzeni ndsleduje viastni vylepléni, cok se déje ve specidlni
lazni obsahujici v podstat? roztok chloridu Zelezitého ve vodé:

1600 g chloridu Zelezitého

1 000 ml vody
po apiném rozpuiténi se rozlok zahusti maoZstvim chloridu vapenatcho
na hustotu 42 °Bé.

Grafotechna n. p. doddvéa tento roztok pod oznadenim . Zalllubovag
na méd — Gralolit, kter¢ méa jiZ potiebnou hustotu a neni tfeba ho
déale upravoval. Roztok po urtité dobé se vyterph a pfestavd leptat.
V takovém piipad® se musi vyménit 2a novy.

Destitku pono¥ime do popsané l4znd (v misce, vanidoe, ze skla nebo
novoduru atd.) na 1 az 2 hodiny. Postup lepténi je tieba kontrolovat
v pryZovych rukavicich. PFi Zerstvém roztoku se musi kontrolovat sastéji,
aby se nepodleptal cel§ povrch médané folie. PFi leptant vatstho mnoZstvi
destitek se doporuuje michat ldzeii, coZ se provadi nejrizagjsimi zplisoby.
Osviddilo se michani probublévanim vzduchu, dale se poulivajf vietenova
michadla vitici a vynaSejici leptaci roztok ode dna laznd, déle rotaéni
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zafizeni, kde desticky jsou upevnény na obvodé zdkladniho kola, které
se otddi pomalu tak, Ze polovinu doby jsou destitky ponofeny do leptaciho
roztoku, ktery pomichévaji, a druhou polovinou se pohybuji na vzduchu.

14. Po vylepténi plosného spoje oplichneme destitku pellivi vodou,
dzle 3%, kyselinou sirovou a opét vodou s malym mnoZstvim videnského
vapmna.

15. Hotova destitka ploinych spoji se osusi nejlépe proudem teplého
vzduchu a povrech médi se chrani pred oxidaci riznymi zpiisoby:

a) Povrch méd¥nych spoji se vyleiti leSticim prostfedkem (Mikropolit,
Sidol atd.) a potfe slabym roztokem (azi 5 aZ 10 %) kalafuny v etyl-
alkoholu, ktera chrani povrch médi a napoméha pii pajeni soutastek.
Lze V62 pouZit roztok novolakové pryskyfice ve smési cyklohexanonu
a acetonu.

b) Thned po osudieni hotové desticky ploénych spoji se médénd vrstva
chemicky postiibf. Tim se provede ochrannd povrchové uprava, kterd
zéroven zlepdf esteticky vzhled hotového spoje, aniZ se zmen$i vodivost
povrchu.

c¢) Hotova osulend desticka se postfikd vrstvou specidlniho pfipravku
doddvaného n. p. Grafotechna Praha s ndzvem ,,Brilantni podleva —
Grafolit*, ktery slouzi k ochrané spoji proti oxidaci. PFi pajeni neni nutné
ochrannou vrstvu odstranovat.

131. Vyroba ploZnych spoji sitotiskovym zplsobem

Tato vyrobni metoda je zvI4st vyhodné pro pripravu velkého mnoZstvi
stejnyeh plosnych spoji a poulivd se pievainé v primyslové praxi pfi
vyrobé velkych séril elektrotechnickych vyrobkil jednoho druhu.

Ve specidlnim sttotiskovém rému se vypne jemnd sitka z hedvébnych,
kovovych nebo umélych vldken (silon, nylon). Na této sifce ge vytvori
3ablona nepropustnd pro kryci barvu. Je to vlastné negativni obraz
budouciho plo&ného spoje a Sablona je pfenesena na sitku fotochemickou
metodou. Pii vlastnim potiskovani zdkladni cuprextitové nebo cuprex-
kartové destitky je sifka umistdna jen nékolik milimetrd nad povrchem
médéné félie. Na sitku v ramu se nanese specidlni tiskovd kryel barva
a pomoci pryfové stirky se protlatuje otvory volnych mist siftky na
zdkladni desticku, na které tak vznikne obraz plofného spoje. Mista
uréend k vylepténi jsou volna a budouri spoje jsou kryty harvou.

Nanesena barva se nech4 dobfe zaschnout a pak se destitka lepta v lep-
taci l4zni stejného sloZeni jako u fotograflekého zpisobu vyroby.
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a) Zékladnl pomicka sitotisku

Touto dilezitou pomiickou ve vyrohe ploinych spoji sitotiskovym zpt-
sobem je vlastni sitka,

Jeji vlaslnosli jsou velmi dilezité a ovlivinji eelou vyrobu spoji.
Musi byt piedeviim dokonale jemnd a pravidelné tkané. Déle musi byt
dostateént pruznd a zéroven i pevnd, aby bez zévad snesla mnoho-
négobné naméhinf pii viirdni barvy. Témto podminkém pomérné vyho-
vuji buzemské sitky ze silonovych vldken, jejichZ vyrobeem je Hedva n, p.
Moravské Tiebov4,

Ze¢ zahraniénich vyrobki nejlépe pro sitotisk vyhovuje sitka oznalend
wMertes — nylongaze & 45 firmy Heraeus Ilanau,

b) Naneseni citlivé vrstvy na sitku

1. Sitka se nejprve dokonale vypne v ramu, nateZ se dobfe odmastf
v horkém roztoku 5%, uhlititanu zodného. Sitotiskové rdmy se mohou
vyrobit jednak vlastnimi prostredky, jednak se mohou objednat v riznych
velikostech u Stfediska grafickych stroji — SluZzba n. p. TOS v Praze.
Po odmast&ni se sitka promyje vodou a neché oschnout. Sudeni lze uspidit
proudem teplého vzduchu, Suchou sifku je nutné chrénit pred jakymkoli
znetidlénim, pfed dotyky rukou, prachem, netistotou atd.

2. Pripravi se citlivy roztok pro vytvofeni budouci Sablony na sifee.
Rozpusti se 120 g polyvinylalkoholu v 1 000 ml destilované vody a 4 g
dvojchromanu draselného ve 120 ml destilované vody. Roztoky se smfsi
a po promichéni se pfidd 1 ml Symferolu extra zn. AH (vyrdbény n. p.
Chemotex Boletice).

Po rozpuiténi viech sloZek se roztok znovu dobfe promichd a slije do
zésobni lahve (lze jej prechovéavat bez zdvad 1| mésic odedne vgroby).

3. Roztok se nandsf na sitku pii slabém osvélleni (maximélné 15 W),
Roztok se nalije na sftku, kterd se polof i s rimem na vétsi fotografickou
misku, a pomoci stérky se viird do tkaniny. Nan4di se z obou stran a né-
kolikrat se opakuje, aZ je celd sitka citlivym roztokem spolehlivé pro-
sycena.

Roztok se miiZe nandfet na sitku téZ v polygrafické odstfedivee (viz
nanéfeni emulze u predchozi metody).

4, Citlivé vrstva se suli nejlépe v laboratorni susérné nebo sterilizitoru
horkym vzduchem.

c) VytvoFenl $ablony na sitce

1. Nanesend a suché citliva vrstva na sifce se osvetluje ples diapozitivni
nikres budouciho ploiného spoje (na rozdil od negativu pii fotografickém
zpisobu vyroby). Tento diapozitiv miZe byt na skle, filmu {ziska se
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piefotografovanim pledlohy kreslené na kladivkové &bvrice) nebo na-
kresleny piimo na prithledné folii (ASTRALON, UMAFOL). -

2. Diapozitiv se poloZi na sifku a zatiZi dokonale &istou deskou zreadlo-
vého skla.

3. Vrstva se osvétluje zdrojem asi o 12 000 Lm (napt. zdrovka BGW —
Nitrafot) ze vzdélenosti 1/; m po 6 minut. Aby se zabréanilo piipadnému
zahfati fablony pii osvétlovini, mize se sklo chladit proudem studeného
vzduchu.

4. Osvitlend mista citlivé vrstvy se stanou ve vodd nerozpustnymi
a neosvatlend mista krytou kresbou lze vodou vymyt. To se déje ve vodé
teplé asi 25 °C opét pii slabém osvétleni asi 3 minuty. Vada ve vymyvaci
misce se vyméni a vymyvd se znove 3 minuty.

. Nakonec se sifka ponoH do misky s vodou 40 az 50°C teplou, ve
které se vymyvini neosvétlené citlivé vrstvy skonéi.

6. Sitka se oplachne v tekouef vodd a vysusi proudem teplého vzduchu.

7. Pozorovanim proti svétlu je moiné piekontroloval ostrost vytvorené
tablony a dokonalost promyti neosvétlenych mist na sifee. Pomoci dobfe
vytvotené Sablony na sifce se milze vyrobit znadné mnoZstvi naprosto
stejnyeh plodnych spojd, aniz by se sitka nebo fablona porudila nebo
opotiebovala.

d) Odstran&ni $ablony ze sitky

Zablonu vytvoienou na sifee lze odstranit pouze u sitky nepouzité, tj.
pred nanesenim krycl barvy. Postup je nasledujici:

1. Sitka se koupe v 5% roztoku manganistanu draselného v destilované
vodé s nékolika mililitry koncentrované kyseliny sirové.

9. Po pFedchozi ldzni se sifka posype praikovym pyrosifititanem drasel-
nym, ovihé{ se ponékud vodou a pyrosifititan se nechd plsobit asi 2 mi-
nuty. Pak se dobfe omyje tekouci vodou.

Neni-li po provedeni uvedeného postupu sitka jeste uplné zbavena
citlivé vrstvy (3ablony), je nutné cely proces opakovat (popf. i nékolikrat).

e) Sitotiskové nand3eni barvy na zdkladni desticky

1. Cuprexkartové nebo cuprextitové destitky nafezané na potielmou
velikost se dokonale odmasti, otisti a vysusi.

9. Obraz budouciho ploiného spoje se vytvoll nanifenim specidlni
sitotiskové barvy znatky P-CZL-T-453, vyrabiné n. p. Barvy a laky
Praha. Tato barva musi dokonale pilnout ke kovovému podkladu, musi
dokonale kryt a nesmi se roztékat.

3, Uvedend barva se protlafuje pies sitku, poloZenou nékolik mm nad
zékladni destitkou, pomoci pryzové stérky (tvrdost pouiité pryZe je asi
70°Sh). P protlatovani barvy je sitka se Sablonou pfitisknuta k po-
tiskovanému povrchu médéné fdlie.
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4. Vytvofeny presny obraz budouciho plotného spoj
sejmuti sitky dokonale zaschnout. p spoje se nechad po

f) Leptdni potisténjch zdkladnich destiek

Probiha podobneé jako u fobografického zpiisobu v roztoku chlorid
ielezltéhf). do kterého viak v tomto piipad® neni nutné pfidavat chlori:il
vépenaly (kryci barva neni rozpustni ve vodé jako citlivd emulze u foto-
grafického zpusobu). Huslota lézni je opdt 42°Bé. RovnéZ lze pouzit
wZahlubovaé na méd — Grafolit” jako u predchozi metody.

. Ostatni pracovni postup i zpisoby povrchové ochrany ploingch spojii
jsou stejné jako u folografického zpisobu.
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