Zvaraci pristroj
Z0 statora
elektromotora

Medzi dolezité zariadenia domaceho majstra patri
aj zvaraci pristroj. V nasom pripade jeho podstatn(
¢asf tvori stator elektromotora.

STATCR

viraci pristrej mazeme pripojit viade, kde je jednofizovy zasuvkovy obvod is-
Z!rrl,\' istiacio prvkom 10 - 16A {tento tvp avaracicho pristroja sme oznadili ako
ZP 230 AC), alebo kde je wrojlazovy rozvod 380 V 30 Hz (vwuzijeme dve fazy), ten
sme oznacili ako ZP 380 AC, Prikon zataZendého zvivacicho prisroja je priblizne 2,1
kW (podla vellosti jadra. ak€ si zvolime), Napitie na sekundarnom vinudd je 20, 30,
AN, 53V a zvdract prad si mdéZeme repulovad od 10 do 100 A pomaocou odbotiek.

gk, 3

Ziskanie jadra z elektromotora

Pre nad zimer je nayvadneisi clektromotor € vwkonom od 5 kKW
do 8 kW, Elektromotor razoberieme, yvvbeneme rotor (nebudeme
ho put rebovar).
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Odstranenie starého vinutia zo statora

® Stator otoc¢ime tak, aby sme videh cievky vinutia elektromorora na tej
stranc, kde s pripojené na svorkovnicu (obr. 1), o chek teroidné jadro
W Venieo adsekneme tesne vedla plechoy tak, aby sme neposkodils ple-
chy. Na adseknutie vinutia je najvodnejiie pouzil sekié, ktory si upra-
vime. Vhodny je aj seka¢ z noZa hoblovacieho stroja na drevo.
m Ked mame veniee odseknuty, stator otodime o 1807, jednotlivé cievky po-
vwiahujeme z dridak vhodndmi klisSfami. Ak je vinutie silno zaimpresnovans
lakom, nahrejeme stawor weplovzduinou pidtolou na takd teplow, aby impregnaény
lak zmiikal, potom cievky Inhsic povytahujeme
B Judro z puzdra vvtlalime mivrnym klepanim eiie ked' je nahriaty stator.
| Ak nemame teploveduing pisiel| pomaZeme si tak, Ze s2ator nahrejeme denatu-
rovanym Liehom. Postupujeme tak. Ze do nadoby viezime dva kusy tehdl, na ne po
lozime stator. Do nadeby nalejeme asi pol liora lichu a zapalime. Tento nadzo-
v¥ postup rohime na na volnom pricsiranseve, aby nedoslo k poZiare. Lieh
nesmieme dolievad do nddobhy pokial hori ohed,
M [adro predistime od zvyskov draikove] izolacie. Oddelime ¢ast plechov tak
aby sme dosiahli prierez jadra od 45 do 50 cm {obr. 4).
m Celé torowdnd jadro ovinieme lakovanou tkanineu hrubou asi 0,20 mm a Sivokou
30 mm (obr. 3} Pri avijani jadra pasku prekladime aj dvakrde, aby sme vwvtvorili
dobrit izoliein meda plechmi jadra a primarnym vioudim,
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Yinutie na zvaracl pristroj na 230 V

obr. & prim. (10K sek.

11~ wroidné jadro llls IM

5 - siefovy spinad =
IK - zvéracie «lieste

US — uzemiovacia svorka

ZM - zvarany matenal

Primarne vinutie zvaracieho pristroja na 230 V

[*rimarne vinutie navijame podla toho, & budeme napéjat zviraci pristroj z elek-
trickej sicte 230 V slebo 380V

Vypoditame si prierezovi plochu jadra a pocet zavitov na 1 velt. Tento zvaraci
pristroj bal vypoditany z pricrczove] plochy 45 e

_ empirickd hodrota na vypodet transformatora

(vz.1) 457
45 cnr’

= priercz jadra v centimetroch Stvorcavych

= 1 zavit na 1 vol

Fri priercze jadra 45 cm’ vychadza na 1 vole/1 zavit, to znamend, 2e primarne vi-
nutic. ktoré hude pripajené na 230 ¥, bude mat 230 zivitov. Aby sme si mohli v pri-
mdrne} Casti napite Castoéne regulovat, vwvedieme wi odbodky pre vstupné na-
patie 210 V, 220V, 240 V (obr. 6). Prived 20 24suvky pripojime na wi odbodkuy, hiora
| stavamd na napiitic, akeé je v zasuvke, z ktore] budeme napajal nds zvaraci pristroj.
Najvhodnejsi vadié pre primarne vinusie je smaliovany medeny vodic upleteny
hndvibnou tkaninou. Priemer holého vodica by mal byt 2,12 mm. Pouiif maieme
aj elekiroindtalaény s izaliciou o priereze 4 mm’ medeny alebo hlintkovy.

Vinutie pre zvaraci pristroj na 380 V
prim. zak.
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Primarne vinutie
zvaracieho pristroja
na 380V

Vypoiet je podobny ako pre primirne
vinutie 230 V. Vinutie, ktoré bude pri
pojené na 380 V, bude mat 380 zavitov.
Pouzijeme smaltovany vodic opleteny
hodvabnou thkaninou o priemere 1,7
mm, alebo elekrométalainy vodic s prie-
rezom 2,53 mmy medeny alebo hlintkovy
s izoldciou (obe. 7).

Na navijanie primarncho vinutia si
zhotavime pripravok 2 preglejky, peru-
naxu alebo podehného materialu podla
nakresu {(obr 8), na ktory navijame po-
trebné mnozstva drom. Mnozstvo dro-
tu si vvpodéizame z dizky jedného 2davitu
a vynasobime potiom vietkych zavitov
a pripoditame mald rezervu. Potom za-
fneme navijat zivit vedla zavita preta-
hovanim pripravku s drotom cez jadro.
Jadro mozeme uchytit do viédieho zve
raka, aby sa pam fahiie navijalo.

Za¢iatok a konice vinutia priviaZeme
pomocou tkaninovej pasky alebo Spaga-
tom, aby sa nam vodié nerozvinul. Na-
koniee primirne vinutie dobre zaizolu-
itme vl popisanou lakovanou tkaninou
{dve az i vrsovy).

Tabul'ka prierezov holych
vodi¢ov a lan Cu, Al
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800mm

Navijanie sekundarneho vinutia

Sekundirne vinute bude rovnaké pre
obidva typy zvaracich pristrojov (2P
230AC, ZP 380A0).

Pocet zévitov na jeden volt vypodita-
me z predodicho vzorea (vz. 1), Celé se-
kundirne napice bude mad 50 zivio.
Na sckundirne vinutic pouijeme me-
dend, pripadne hlintkove vodice, lunko-
vé aleho piné vodice gulaté, pasove,

Prievez vedita na sekundirme vinurie
musi byt minimdlne 30 mm’. Méze byt
a2 do 5 mr, podla toho, kolko miesta
nan edte zostalo po navinuti primarne-
ho vinutia. Aby sme nemuseli prepodita
var podli vzorea pricrezy vodicov, pouZi-
jerne tabulku & L Podla priemeru vodica
alebo lana si hned urfime prieres.

Priklad: Nasli sme vodié plny hlintkowy ale-
bo medeny, odizolovany, méa priemer 6,7 mm,
tak prierez bude mat 35 mm’. Tento vodic sa
nam hodi na sekunddme vinutie. Vodi ne-
smie mat poskodent izoléciu, lebo po navi-
nutl takéhota vodica by ndm mahal vznikaf
zavitovy skrat, Na sekundarnam vinuti robime

odbocky, ktoré zakenéime kablowym okom na
skrutku M& (tab. 2).

Vietky odbocky vvvedieme na pancl
2z izolantu, napr, sklotextl, pertinay v po-
radi U 20, 3L, 40, 530 V.

Odbecky priskrutkujeme na skrutky
MS x 40, na ktoré budeme pripdjad zvi-
racie kible, najvhodneidic medené. Pri-
poiime ich kridlovymi maticami MR,

Pre zvaraci pristroj ZP 230 AC pouii-
jeme trojzilovn sictovid FLEXO Smiru na
Z30V/16A, dihd asi 5 m s prierezom vo-
dicov 1.5 mm-. Siefovy vypina¢ moZe
byt rozny na napatie 250V/10 - 16A, Ze
lenozity vodic pripojime na uzemnova-
et syorku, krord st zhotoyme na koseore
Keytu aviracieho pristrofa.

Pre zvaract pristroj ZP 350 AC na sie-
lovy privod pougZijemt Stvordilovy kibel
s gamovou izoldcion, Z whte kibla va-
uzijeme i 2ily, a 10 dve Sierne a jednn
zelenoZlui. Prierez kabla ma byi od 1,5
mm’ do 2,5 mmy, Spina¢ pouzijeme woj-
fdzovy na prad 16 - 16A/500V,

obr, 9

bodny kgt s vetracim otvormi
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Kryt na zvaraci pristroj

Na zviiraci pristro] zhotovime vhodny
kryt, do ktorého vinvrrame otvory na pri-
rodzené vetranie. Na spadnii Cast upev-
nime toroidne jadro pomocou prichytiek
z wrdého dreva alebo nejakého iného
izolacného materidlu, napr. gumaotexti-
lu. Ram na zviraci pristroj zhotovime
z uholnikov 25 x 25 mm. Na
spodnit fasi upevnime perti-
nax s priemerom 8 mm. Na
ZVATCTIV Tam pripeviinme Si-
moresnymi  skrutkam
boky a vrch tieZ s vetra-
cimi orvormi (obr. 9).

Na rim upevnime ru-
koviite na prenddanic pristroja, na spod-
nu Gast mazenme dat vhodné kolieska.
Na bok primontujeme drziaky na na-
wacanic &ibla

P
Kabel na zvaranie

Pouzijeme jednozilovy s gumovou izola
ciou pod oznadtenim CGZ s prierezom
35 = MY mmy. Jeden kabel ukondime k-
beloy vin okom a wzemnovacimi kliesta-
mi a druhy kibel ukonéime kabelovym
okom a zvaracimi klieStami. Najvodne
ific elekirody si rutifoveé s priemerom
od 2 mm do 3,15 mm.

Pri pouiivani zvaracieho pristroja do-
drziavame bezpecnosiné predpisy pre
aviracie zaradenia,
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