PRIPRAVEK NA SVAROVANI RAMO

Svafujeme-li rdzné ramy, ¢i jiné ocelové konstrukce do
praveho Uhlu, potfebujeme pfi ustanoveni a stehovani
pomocnika, ktery pripraveny material pfidrzuje tak, aby se
nepohyboval. Pfi tomto zplsobu svafovani je velmi obtizné
dodrZet na vSech mistech pravy Uhel. Svarovanim vznika
deformace a tak vétsinou podle postupu nejsou Uhly
stejné. Vyplati se proto vyrobit si pfipravek, ktery praci
usnadni a zpfesni. Pripravek zhotovime vétdinou z odpado-
vého materialu, takze naklady na jeho zhotoveni jsou
zanedbatelné.

Nejprve zhotovime loze 1 z profilu Jakl obdélnikového
prufezu, mazeme vSak pouzit i tyé prifezu U. Na ploché
strané profilu vyfrézujeme do loze drézky, které sviraji
presné pravy uhel. Mezi obé drazky navafime Sroub
5 (M10X55). Z ploché oceli vyrobime upinku 2, v jejimz
stredu vyvrtame otvor @ 11 mm pro Sroub 5. Upinku
pritahujeme pomoci matice 4, kterou vysoustruzime podle
vykresu. Do pfiéného otvoru v horni ¢ésti matice narazime
a privafime kolik @ 8 mm, ktery slouzi jako rukojef.
Abychom nemuseli Sroubovat matici v celé délce zavitu,
upiname-li material malého priméru, vyrobime si jesté
nastavny dil 6.

Ctyri, takze pevné uchytime vSechny ¢&tyfi rohy. Ram
svafrime a je-li v8e v poradku, uchyceni povolime. Deforma-
ce jsou tak mnohem mensi a u vSech ¢tyf rohl stejné.
Prace potfebna pro zhotoveni pfipravkl se tedy velmi brzy

vyplati.

Protoze vétsinou svafujeme ramy, vyrobime si pfipravky ZNL
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