Navod na kysliko-vodikovou svarecku.

Asi jako kazdy kutil tak i ja jsem vzdycky touzil po autogenu. Od nakupu mé vSak odradila cena a
problematicka manipulace s tlakovymi lahvemi. Uvazoval jsem i o vyrobé podle sborniku UROB S| DOMA,
kde vysly dva stavebni navody Miloslava Zelinky z Dé&ina. V nich popsana svareCka méla dost slozity
¢lankovy vyvije¢ (jednalo se o 110 ¢lanku z plastovych krouzk( prdmér 110mm a mezi nimi vkladané z jedné
strany poniklovana plechova kolecka). Celé se to napajelo pfimo 230V, proto ten velky pocet ¢lanku.

Mé feSeni je jiné a podstatné jednodudsi. Po roce provozu mohu fici, Ze i zcela dostateéné.

Sestava

Zakladem jsou louhové ¢&lanky Ni-Fe nebo Ni-Cd, v mém pfipadé polské ¢lanky od firmy Centra, rok vyroby
1974 o rozmérech 105x125x280mm a kapacité 160Ah. Pouzivam deset téchto ¢lanku (tj. baterii 12V). Tento
pocet se da zvysit, pfipadné pouzit paralelni zapojeni pfi mensi velikosti. Napln ¢lankl tvofi elektrolyt z
hydroxidu sodného nebo draselného a destilované vody, pfi provozu se doplfiuje pouze destilovana voda.
Vznikly kyslik s vodikem se odvadi z ¢lankd hadi¢kami do smésovace s propan butanem, pfes odkalovag,
pojistku zpétného Slehnuti plamene do hadice a k hofaku. Celé to mam v bedné na kole¢kach zasunuté pod
ponkem. V pfipadé potifeby vytahnu, cvaknu klesté od AKUSETU a uz svafim.

Princip

Pusobenim stejnosmérného proudu se voda rozklada na vodik a kyslik 2H,0O = 2H,+0, v poméru 2:1. Tento
pomér je bohuzel dost nevhodny k praci (pfebytek kysliku dava oxidaéni plamen), proto se jeSté do smési
pfidava nepatrné mnoZstvi propan butanu cca (18:1) . Teplota plamene klesne sice na cca 3000°C, ale
plamen se pak stava neutralnim a ziska dalSi tepelnou energii. Na vyrobu 1m°® H, a 0,5m® O, je tfeba 3kWh
elektfiny a cca 800g destilované vody.

Napajeni
Kazdy ¢lanek potfebuje pro svou €innost stejnosmérné napéti pfiblizné o velikosti 2V, to znamena zhruba

na 10 ¢lankl v sérii cca 20V. Proudem se Fidi mnozstvi vyvijené smési H,+O, a tim i intenzita plamene.

Ja pouzivam k napaleni AKUSET - svafecku kombinovanou s nabije¢kou v rezimu nabijeni (32V, 0-120A).
Pokud pouZijete svareCku, nezapomerite na to, Ze svairecCky byvaji stavény na pferuSovany odbér proudu a
uvadény proud nemusi snést trvale!



Zatky

puvodni odvétravaci se nahradi tésnymi

il

No

elektrody ¢lanku

desky &lanku

obal &lanku

vrchni zatka — plast t1.10mm

Sroub na stazeni - M5 (mosaz sice oxiduje,ale je to
v mezich)

gumoveé tésnéni

spodni pfi¢ka - plast tI.10x15mm na stojato, Ukos
umoznuje nasunuti dovnitf (kresleno z boku,ve
skutec¢nosti je ototena o 90° vedle trubicky 9.)
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8. plast. hadiCka - ur€uje vysku hladiny pfi doplnéni vodou

9. vstupni trubi¢ka - mosaz 4mm vnéjsi primér, pfivadi plyn z pfedchoziho ¢lanku, (mam dva za
sebou) a v pfipadé pInéni urci pfetékanim vySku hladiny elektrolytu
10. vystupni trubi¢ka - odvadi plyn a slouzi zarover k doplnéni destilované vody

Propan butan - plyn

Pouzivam klasickou 2,5kg bombu s redukénim
ventilem na 10kg bombu (redukce na levy zavit +
kohout ze starého vafi¢e). Komu se to nezda, mize
zakoupit od firmy MEVA originalni kohout i redukéni
ventil. Na redukénim ventilu jsem musel zvysit
vystupni tlak na cca 100-150 kPa, aby mi H,+O,
~hepretlacel* plyn. Mnozstvi plynu v hofaku se
reguluje jehlovym ventilem, pfipadné zménou tlaku
na redukénim ventilu (Sroub uprostied).

Smésovac

Zleva do néj pfivadim z jehlového ventilu propan
butan, zespodu od ¢lankd H,+0, a vpravo dole
vzniklou smés odvadim do odkalovace. Celek je
vyroben z plastu tl.10mm a nalisovanych trubiek
4mm.
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Odkalovaé

PFi maximalnim vyvinu H,+O, dochazi k ,vafeni*
¢lank( a tim i k obéasnému vniknuti bublinky s
elektrolytem do hadi¢ek. Ten se zachyti v plastové
nadobce.

Pojistka zpétného Slehnuti plamene

Dilezita véci¢ka zabranuje vniknuti plamene z hadice
pfi Slehnuti plamene do ¢lankud. Vyroben je ze dvou
plastovych el s trubi¢kami, mosazného téla a dovnit¥
se mezi dva gumové prstence vloZzi porézni material (v
mém pfipadé urazeny a na valeCek zabrouSeny
stopkovy brousek do vrtacky pridméru 25mm). Na ném
se plamen ochladi a prerusi. Da se samoziejmé koupit
i sintrovany original.

Hadicky

Pouzivam benzinové hadi¢ky vnitfni prdmér 4mm,

vnéjSi 6mm, jsou vcelku levné a odolné vugi louhu.
Daji se nasadit na mosazné trubicky 4mm a zajistit
Cu prstynky (trubiCka 8mm vné&jsi 6mm vnitini).

Horaky

Samovyroba - kousek plastu na rukovét, mosaz 6mm

na trysky, trubi¢ky 4mm v$e pouze lisované. Sroubeni

prevle¢né matice ma M6/0,75. RozSifeni konce

trubic¢ky provadim na soustruhu. PodloZzenim konika

na jedné strané se vyosi hrot a pak tlakem rotacné F

rozpertluje.



Horak 0,3mm

Da se pouzit na tu nejjemné;jsi praci.

Vyrobil jsem ho tak, Ze jsem otvor v trysce po vyvrtani
vrtackem o prdméru 0,5mm vyvlozkoval

kouskem injek¢ni jehly, vnitfni pramér 0,3mm.

Na ukazku jsem svafil Fe plech 0,3mm lemovym
svarem a ziletky ASTRA spajel natvrdo stfibrnou
pajkou. Proud se pohybuje od 5 do 10A, mnoZstvi
plynu pfiblizné 10-301/hod.

Horak 0,5mm
Proudu potfebuje kolem 30A, mnozstvi plynu cca
70l/hod. Da se svaret Fe plech kolem 0,5 mm.




Hoidk 1mm

NejCastéji pouzivany hofak. Pékné se s nim paji
natvrdo Zelezo i méd. Proud se pohybuje kolem 50A,
mnozstvi plynu pfiblizné 1501/hod. Na ukazku jsem
svafil Fe plech 1,5mm lemovym svarem a rozzhavil z
boku hranol Fe 10x10 mm.
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Horak 1,5mm

MuUj nejvétsi hofak, pouzivam ho na kovani a kaleni
sekacu, ohybani zeleznych profild... Napfiklad
plochac 8x30 ohnuty na plocho jsem potfeboval na
vyrobu truhlafskych svorek. Proud 100A vytvofi cca
400 litrd plynu za hodinu. To je uz pofadny hukot a
¢lankum se to asi moc nelibi. Na ukazku jsem
rozzhavil z boku kulatinu prdmér 25mm (zlomenou
poloosu z auta, mimochodem moc dobry material na
vyrobu fréz).

Bezpeénost
Je pravdou, Ze kyslik s vodikem pé&kné bouchaji, ale diky tomu, Ze je nikde neskladuji (mySleno tlakové

lahve) je cela zalezitost vcelku bezpecna. PFi vlastni praci je tfeba nejdfiv pustit propan butan, zapalit ho a
pak teprve zapnout proud! PFi vypinani je potfeba nejprve vypnout proud, pockat az vyhofi H,+O, (baterky
jesté par desitek sekund plynuji), pak zastavit propan butan a sfouknout plamen. Jinak dochazi k Slehnuti
plamene do hadice. Pfi priméru hadi¢ky 4mm se nejedna o nic mimoradného a pojistka to vzdycky zachyti.
PFi laborovani v za¢atku mi to Slehlo i do ¢lanku. Trosku to buchlo a pak se z toho koufilo, to jak hofel oheri
uvnitf ¢lanku. Po vypnuti proudu bylo okamzité po vSem. Je potfeba spi§ davat pozor, aby prudkym vyvinem
plynu nebo pfiSkrcenim hadiCky nedoslo k zvySeni tlaku na takovou miru, Zze by hadicka vysttelila ze zatek.
To pak louh stfika az ke stropu a neni to nic pfijemného (taky uz jsem to zazil v po¢atcich, proto ty prstynky
na hadi¢kach). Na konstrukci svafecky by se nemél pouzivat zadny hlinik. Pfi styku s louhem oxiduje a
rozleptava se. Dokonce mi oxiduji i hlinikové spojky. Ve spojich Spatné vedou proud a zahfivaji se. Budu je
muset zaménit za nerez.



Pripadna vylepSeni

Do budoucna zfejmé jesté pfidam 4 Clanky. Pfi zachovani mnozZstvi plynu se zmensi proud a ¢lanky
nebudou tak trpét ,pfebijenim®. V ramci bezpecnosti by se mély Clanky zakryt, zabrani se tim pfipadnému
rozstfiku louhu pfi havarii. Nezapomerite také, Ze se jedna o stéle nabity akumulétor. Jeho zkratovy proud
jde do stovek ampér, proto pozor na pfipadny zkrat na spojkach! U téchto ¢lankd pokud jsou v kovovych
obalech byva tento obal spojen s kladnym vyvodem, proto se ¢lanky nesmi vzajemné dotykat, hrozi
propaleni obalu! Do obvodu H,+0O, by se mél viadit tlakovy spinac, ktery by pfi narustu tlaku odpojil
napajeni. Z provozniho hlediska by bylo lepSi smé&Sovat a regulovat mnoZzstvi propan butanu pfimo na
horaku. Odstranilo by se zpozdéni mezi plamenem a regulaci na jehlovém ventilu. Hlavné pfi malych
hofacich je problém nyni pfesné sefidit plamen.

Tento popis neberte jako stavebni navod, spi$ jako inspiraci na levhou a v mém pfipadé i zcela vyhovujici
kutilskou svarecku, ktera zcela nahradila acetylen-kyslik. Pokud se ji rozhodnete stavét, délate to na viastni
nebezpedi a ja nenesu zadnou odpovédnost za pfipadné vzniklé Skody. Pfipadné dotazy adresujte na mail:

joval@volny.cz

Hodné zdaru a bezpecny provoz pieje Josef Vandélik.
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