otisténého ve

# Podle navodu,
sbornicich €. 43, 44 a 45 jsem

postavil  kysliko-vodikovou sva-
fecku. Tento pfistroj mi nevyhovo-
val pro maly vykon a kratkou dobu
provozu (elektrolyzér se velmi
rychle zahral a bylo tfeba dlouho
Cekat nez se ochladi).

Rozhodl jsem se proto postavit
elektrolyzér  jinym  zpuUsobem.
Vykon svareCky s popisovanym
elektrolyzérem jiz plné postacCuje
i pro narocné domaci kutily. Lze
svarovat a prepalovat materialy
5 mm tlusté, ohybat a nahfivat
trubky apod. P¥i svarovani plechu
tlustého asi 1 mm je po jednohodi-
novém provozu elektrolyzér pouze
vlaZzny, takZe doba svarovani je
daleko delSi. To je vyhodné zvlast’
pri  raznych  autoklempirskych
opravach.

Elektrody v elektrolyzam jsou
zhotoveny z plechu 0,8 mm tlusté-
ho, jejich Zivotnost je daleko vysSi
i kdyZ nejsou pokoveny a jejich
pfipadna vyména neni naro¢na.

Vykon elektrolyzéru je moZno
jeste zvétsit a to vétsi plochou
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KYSLIKOVODIKOVA

SVARECKA

S VELKYM VYKONEM

elektrod, tj. celého elektrolyzéru.
Je napdjen usmeérnénym napétim
z transformatorové svarecky, od-
bér proudu je 70 az 100 A. Trans-
formatorovou svarecku jisté kazdy
kutil ma, lze vSak pouzit i jiny
transformator o napéti asi 60V
a proudu okolo 100 A.

Ostatni dily jako je slu€ovaci dil,
jisténi tlaku, pojistky proti zpét-
nému Slehnuti plamene, jsou vyro-

beny podle sborniku USS €. 44. Je
vhodné vS8ak procist i sborniky C.
43, 44 a 45, kde je popsan cely
provoz svarecky.

Propan-butan se odebira z 2 kg
lahve,. a prochazi pres redukéni
ventil k dvouhadicové autogenni
rukojeti.

VSem zajemclim doporucujeme
precist i sborniky USS €. 54 a 55,
kde je popsana kyslikovodikova
svarecCka Il. generace. Nékteré dily
(napfiklad upravu svareci rukojeti)
je  mozno vyrobit podle tohoto
navodu a cenné rady tykajici se
obsluhy svareCky nejsou nikdy na
Skodu.

VYROBA ELEKTROLYZERU

Obal elektrolyzéru 1 svafime
z dild 1.1, 1.2, 1.3 a 14, které
vyfizneme z ocelového plechu tlus-
tého 5 mm (obr. 1). Vnitfni rozméry
obalu jsou 530 x 250 x 300 mm.
Predni sténu 1.1 vyrobime podle
vykresu, naSroubujeme svorniky
1.10 a z vnitPni strany je zavatrime,
aby okolo zavitl nemohl unikat
elektrolyt. Pak svafime vSechny
dily. Je tfeba svarovat velmi pecli-
vé. Po hornim obvodu ptivarime
Uhelniky 1.5 a 1.6 pro pfitaZeni vika
tak, aby hrana uhelniku byla 5 mm
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Rozpiska materialu

. Souéést ks Materiél Rozmé&r (mm)

1 ELEKTROLYZER

1.1 PFedni stény 1 ocelovy plech P 5 x 540 x 300
1.2  Zadni sténa 1 ocelovy plech P 5 x 540 x 300
1.3 Boénice 2 ocelovy plech P 5 x 250 x 300
1.4 Dno 1 ocelovy plech P 5 x 540 x 260
1.5 Uhelnik vika 2 ocel L 20 x 20 x 5—580
1.6 Uhelnik vika 2 ocel L 20 x 20 x 5—260
1.7  Tésnéni okénka 1 pryz 2 x 60 x 140

1.8 Okénko 1 organ. sklo 5 x 60 x 140

1.9 Lem okénka 1 ocelovy plech P 3 x 60 x 140
1.10 Svornik 12 ocel ¢ 5—20

1.11 Viko 1 novodur 20 x 580 x 300
1.12 Tésnéni okénka 1 pryz 2 x 90 x 90

1.13 Okénko 1 organ. sklo 2 x 90 x 90

1.14 Lem okénka 1 ocelovy plech P3x 90 x 90
1.15 Tésnéni vika 1 pry2 3 x 580 x 300
1.16 Svornik 1 ocel 6 HR 17—50

1.17 Sroub 1 ocel 6 HR 19—60

1.18 Zéatka—3roub 1 ocel M18 x 20

1.19 lzolaéni deska 1 novodur 20 x 530 x 249
1.20 Boénl izolagni deska 2 novodur 20 x 249 x 285
1.21 Krajova elektroda 2 ocelovy plech P 0,8 x 285 x 500
1.22 Elektroda 46 ocelovy plech P 0,8 x 270 x 500
1.23 Prostfedni elektroda 1 ocelovy plech P 0,8 x 310 x 500
1.24 Vymezovacl hfeben 2 novodur 5 x 280 x 249

nad horni hranou elektrolyzéru
(obr. 2). Uhelniky privarime z vniti-
ni strany, takZe horni strana uhel-
niku zGistane Cista a svar se nemusi
opracovavat. Opilujeme pouze
svary, kde jsou uhelniky privareny
k sobé z horni strany.

Do vika 1.11 vyvrtame vSechny
otvory a zavity podle obr. 3. Otvory
pro pritazeni prihledového (bez-
pecénostniho) okénka vrtame pou-
ze do hloubky 15 mm. Viko pfrilo-
zime na elektrolyzér, pritahneme
svorkami, vyvrtame obvodové
otvory 0 6 mm pro pritazeni vika
a viko sejmeme. Na cely elektroly-
zér (dno i boky) privarime zvenku
pasovou ocel 20 x 5 mm tak, aby
vytvorila m¥iz. Touto mfizi vyztuzi-
me obal elektrolyzéru, aby se pri
tlaku nedeformoval. Vyztuhy pfi-
vafime podle fotografie. Musime
dat pozor, aby mf¥iz nezakryla
otvory 0 6 mm po obvodé, slouzici
pro pritazeni vika.

Pak zkompletujeme okénko pro
kontrolu hladiny elektrolytu v pred-
ni sténé elektrolyzéru. PriloZzime
pryzové tésnéni 1.7, organické sklo
1.8 a lem 1.9 a vSe pritahneme
maticemi M5. Podobné upevnime
bezpe¢nostni okénko na viku
— priloZime tésnéni 1.12, organic-
ké sklo 1.13, krouzek 1.14 (obr. 4)
a vse pritahneme Srouby M5
x 15 mm.

Po té pritahneme viko 1.11
s tésnénim 1.15 k elektrolyzéru
Srouby M5 x 30 mm. Predem vS$ak
utésnime otvor 0 10 mm svor-
nikem elektrody 1.16, pod ktery
dame tésnéni (fibrové) a nasSroubu-
jeme Sroub pro vystup plynta 1.17
s tésnénim. Elektrolyzér naplni-
me vodou, uzavieme zatku 1.18

a provedeme tlakovou zkouSku
tlakem 200 kPa. Elektrolyzér nesmi
nikde propoustét. Pak viko demon-
tujeme a vodu vylijeme.

Na dno elektrolyzéru vlozime

izolaéni desku 1.19 z novoduru
nebo plexi a na boky desky 1.20.
V téchto deskach profizneme 49
drazek Sirokych 1 mm a hlubokych
6 mm ve vzdalenosti 4 mm od
sebe. Lze je profiznout kotoucovou
pilkou na kov na stolni pile
s pomoci pravitka. Do téchto dra-
Z2ek pak nasuneme elektrody.
Boéni izolaéni desky nasuneme do
drazek spodni desky a pfilepime
lepidlem na novodur, aby se ne-
mohl dostat elektrolyt na obal
elektrolyzéru a tim nedochazelo ke
zkratu elektrod.

Do krajni drazky vioZzime elektro-
du 1.21, vycnélek této elektrody
pfihneme a privarime k obalu
elektrolyzéru. Pak vkladame po-
stupné elektrody 1.22 tak, aby
otvory pro vyrovnani elektrolytu
byly stfidavé na levé a pravé
strané. Jako dvacatoupatou elek-
trodu vioZime prostiedni elektrodu
1.23. Pak vlozime ostatni elektrody
a posledni opét privarime vyénél-
kem k elektrolyzéru. K prostredni
elektrodé pfFiSroubujeme svornik
1.16 pro pfivod proudu.

Ve vzdalenosti jedné tretiny od
izolaGnich desek vloZzime mezi
elektrody vymezovaci hiebeny
1.24, které zabranuji prohybani
elektrod a tim moZnému zkratu
a havarii.

Pak na elektrolyzér pfipevnime
viko s tésnénim, k viku pritahneme
svornik na pFivod proudu a nalije-
me elektrolyt asi 1 az 2cm pod
horni hranu elektrod. Je tfeba asi
27 litrti elektrolytu. Hladinu elektro-
lytu udrzujeme pf¥Fi provozu pfri-
blizné v této vysi.

Na obal elektrolyzéru je pfipojen
druhy pdl na svornik. Pokud ne-
jsou elektrody pokoveny, nezalezi
na polarité.

Styka¢ pouzijeme bézny trifazo-
vy, u kterého jsou spojeny paralel-
né vSechny t¥i kontakty. K propoje-
ni elektrolyzéru se svareckou je
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1.13

290

1.12

tfreba kabel
50 mm?®.

K usmérnéni napéti ze svareCky
pouzieme 4 x 4 diody KY 715
spojené paralelné. Diody je tfreba
vybrat tak, aby Ctvefice urCena
k paralelnimu spojeni méla stejny

o prurezu alespor

sméru. lLze predpokladat, Zze ze
Sestnacti kusli bude moZné vybrat
Ctyfi alespori priblizné stejné Ctve-
fice. Pravdépodobnost uspésného
vybéru se zvysi, budou-ti vSechny
diody ze stejné vyrobni série.
Dalsi moznosti, jak ziskat elek-
trolyzér s velkym vykonem je pou-

-

ubytek napéti v propustném
16x KY 715
O—
60V
Z TRANSF,
SVARECKY

J—
=,

=
—— — —— ——— i ——

Zit vyrazené ¢lanky z akumulator(
Ni-Fe. Protoze je lIze ziskat jen
obtizng&, uvadime vyrobu elektroly-
Z€éru jen ramcove.

Pro vyrobu takového elektroly-
zéru je potreba asi 20 az 25 ¢lanki
s kapacitou 90—150 Ah. Pocet
¢lank( ani kapacita nejsou kritické.

RPN 4

Obr. 5. Schéma zapojeni a usporadani kysliko-vodikové svarecky

A — elektrolyzér; B — propan-butanova lahev; C — dvouhadicova rukojet’s horakem; D — regulacni ventil; E — filtr
slregulaénim ventilem; F — pritokomér; G — brzdovy spina¢; H — tlakomér; K — pojistka proti zpétnému Slehnuti
plamene '
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Je v8ak treba, aby jednotlivé ¢lan-
ky byly izolované od tlakové nado-
by i vzajemné od sebe. Vhodné
jsou proto ¢lanky, které jsou zasu-
nuty do obalu z umélé hmoty.
Nékteré ¢&lanky mohou mit mezi-
elektrodové zkraty. Odstranime je
bud’ proplachnutim ¢lankd, nebo
na ¢lanek naplnény alespori vodou
pripojime usmernéné napéti
z  transformatorové  svareCky
a ¢lanek nechame ,vafit". Clanek
nechame jen kratce pripojen. Vo-
du z Clanku vylijeme a naplnime
novym elektrolytem.

Konstrukce tlakové nadoby je
obdobna jako v prvnim pfipadg, je
pouze nutné prizplsobit rozméry.
Jednotlivé Clanky jsou zapojeny do
série a kladné i zaporné poly
krajnich ¢lanka je treba vyvést

izolované do vika tlakové nadoby.
Jednotlivé €lanky musi mit otevie-
né zatky, aby z ¢lanku mohly volné
odchazet plyny. Ve viku musi byt
také otvor, kudy mohou plyny
vystupovat a byt dale zpracovany.
Nad kazdym Cc&lankem je ve viku
jesté nutny otvor se zatkou (Srou-
bem), aby bylo mozno kazdy
Clanek doplriovat elektrolytem. Ne-
vyhodou tohoto elektrolyzéru je, Ze
se jednotlivé Clanky obtizné dopl-
fuji elektrolytem. Schéma zapojeni
celé svareCky s timto elektroly-
zérem je shodné jako v prvém
pripadé.

- Pokud by nékdo nechtél pracné
vyrabét tlakovy spina¢ miize jako
tlakovy spina€ pouzit dva paralelné
spojené brzdové spinaCe, napfi-
klad z vozidla Skoda 100. Jeden

STROJNICKY NADRH

# Strojnicky nadrh, jinak téZ zva-
ny rysovaci konik, patfi k zaklad-
nimu vybaveni kaZzdé strojarské
dilny. Klasicky nadrh ma ale Cetné
nedostatky. PredevSim zdrZuje
prenaseni rozmérd z pevného mé-
fitka na vySku nastaveni rysovaci

jehly, kromé toho pravé zde muze

dojit snadno k nepresnostem, zavi-
nénym paralaxou a jinymi subjek-
tivnimi vlivy. Proto se nyni vyrabgji
nadrhy, kde méritko je vyryto
primo na svislé tyCi (sloupku)
. a jezdec, nesouci rysovaci jehlu je
opatfen indexem s noniovym déle-
nim. Tyto nadrhy se vS8ak nedo-
davaji do maloobchodni sité.
Vyrobil jsem si proto z vyraze-
ného posuvného méritka nadrh,
ktery si v nicem nezada s vyrob-
kem tovarnim. Pfesnost posuv-
ného meéritka se totiz Casem snizi
natolik, Ze se musi vyradit. V&tsi-
nou jsou v8ak opotfebeny jen jeho
Celisti nebo hroty, pfi Cemz vlastni
meéritko a nonius na jezdci jsou

neposkozeny. Mame-li moZnost,
vybereme si posuvné meéfritko
250 mm nebo delsi. Vzhledem

k tomu, Ze posuvnych meéfitek je
mnoho typl, neuvadime jedno-
znaCny navod a zajemci si musi
rozmeérové vykresy podle potreby
upravit. Nadrh na fotografii se
ponékud liSi od vykresové doku-
mentace, ktera vychazi z rozméru
a usporadani posuvného meéfitka
SOMET CSN 25 1230.
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Posuvné méfitko rozebereme
a vycistime. Pokud je opatfeno
jazyCkem _hloubkomeéru, odstra-
nime ho. Celist pevného ramene 1
odfizneme tak, aby délka a Sirka
ramene zustaly zachovany, tj. fez

vedeme rovnobézné s osou rame-

ne. V pfipadg, Ze je Celist zakalena,-

pouZijeme k fezani rozbruSovaci
kotou€. Celist jezdce 2 odfizneme
stejnym zplsobem, ale tak, aby
zde zbyl pahyl dlouhy pfiblizné
jeden a pual plvodni celisti. Do
geometrického stfedu tohoto pa-
hylu vyvrtame 2z boku otvor

05,1 mm pro upinaci Sroub 7.

Upiname jim vlastni rysovaci jehlu
5. Pokud je Celist zakalena a vrtak
odmita vrtat, otvor probrousime.
Jde to sice pomaleji, ale zato
neriskujeme deformaci jezdce, ke
které by doslo, kdybychom jej
vyzihali.

PYi brouSeni postupujeme takto:

spinacC seridime Sroubkem tak, aby

. spinal pfi pracovnim tlaku 100 kPa

a druhy na tlak o néco vyssi. Timto
zapojenim dosahneme, Ze rozdil
v tlaku pfi zapnuti a vypnuti je maly
a plamen neménny. Zdvojeni spi-
nacu je zadouci i pri mozné poruse
jednoho z nich. Z bezpec€nostnich
ddvodu je treba, aby spinace byly
spinany pomoci relé nebo stykace
s civkou o napéti 12 az 24 V.

Oba brzdové spinace je moZno
priSroubovat pfimo do vika elektro-
lyzéru nebo vyrobit drzak napfi-
klad z mosazi, kam by bylo mozno
brzdové spinaCe naSroubovat
a propojit je hadickou na elektroly-
zér nebo na slu€ovaci dil (regulacni
ventil s filtrem).

MILOSLAV NEMEC

Rozpiska materialu

C. Soutést ks Material Rozmér (mm)
1 Pevné rameno (sloup) 1 CSN 25 1230 SOMET

2 Jezdec 1 CSN 251230 SOMET

3 Zakladna 1 kotl. plech, ty& 60 x 14—122
4  Prekryvaci destitka 1 ocel 14 x 4—24

5 Rysovacl jehla 1 kalitelna ocel @ 4—90

6 Upinaci krouzek 1 ocel g 12—11

7 Upinacl Sroub 1 ocel @ 8—26

8  Stavécl matice 1 CSN 02 1462 M5

9 Sroub 1 CSN 02 1151 M3 x 8






