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PredloZenj ndvod ns obsluhu a Gdr¥bu Je urdeny pre
uif{vaetela stykovich zvdradiek pilovych ptsov s menovitym
vykonom 2 kVA.

Tento ndvod na obslubn » (drZbu obsahuje zdkladny tech-
nicky popis zvéraik. a jej funkdnych celkov v rozsahu po- .-

trebnom pre uiiyatela pri obsluhe a Udribe zvdracieho zaria-

denia.

2. DTechnické udaje.

Technické Gdaje sd uvedend v nasledujicej tabulke. Pab. 3.1
Men.vykon pri 50% D2 JXVA/ 2,0
Pripojovaci vykon /XVA/ 3,7
Men.vatupné nap. /frekv. /V/Hg/ 220/50
Max.vstupny prid pri 50% D2 /A/ 9e1
V§stupwé nap. naordzno /V/ pre Zihenie 1,753 1,33

pre zvér. 3.323.37;3,043

Men. zateiovatel DZ/%/ 2,6
Vystupny prid nabétko " /k&/ 6,37

Max. zvir. prid © /xA/ 5¢t
Vadialenost Selusti /mm/ min, 4

Sirkea deYusti /mam/ 50

Diixa delustd Jun/ 120
Zvéracia schopnost pés &irky 50 mm
Skrdtenie pri stléddani /mm/ max. 4

0

lax.stdddacia sila /17 dielikov;, /N/ 125

Rozsah zvédr. vykonu ' 5 stupiiov
Rozoah Zihacieho vykonu 2 stupne
Riadenie zvdr. Sasu automaticky
Riadenie Zihacej teploty vizudlne
Rozmery vyska Jmn/ 260

$irke fmm/ 445
alixa /mn/ 370

Hmotnost /kg/ 38
Xori vzdj, vgéialenosti fslust{ 7 mn Z7P 0280




3. Tecimickf popis

Stldéacia stykovd zvdradka ZP 2,11 je zvéracie zariadenie
urdend ne zvdranie a #fhanie pilovych pésov iirty od 10 do
50 mm. Popieny nddwtok hlavnjch Sast{ je na prilehe &. 1.

3.1 Jeln§ penel

Selnj panel /8/ tvori so zékladovou doskou kompakiny
celok. Je nosnou Sastou ovldiacich prvkov , valivého vede-
nia, mechanizmov stlal, sily a nastavenie vedialenosti de-
Tusti. V hornej Sasti panela je Stitok s popisom ovlddacich
prvkov & tabulkou informativnych zvédracich parametrov pre.
pilové pésy dGezke podla (SN 22 5340,

3.2 Kryt stroje

Kryt stroje tvori pér afliskov +  z plechu,

V zadnej Sasti vyliskov si velra-
cie mriedky umoiiiujlce echladenie zvéracieho tranaformétort. :
Hornd déast krytu sa d4 demontovaf a umoZiinje pristup k m.-
chanickim a elekirickym dastiam zvédraiky. Dolnd Sast krytu‘
je skrutikemi spojend so zdkledovou doskou a nosnym panelom 3

3.3 Upfnacie Seddate

Pri gvaran{ e Ziheni se do upinacich Selusti upinaju
konce pilového pdsu za (delom rovmomerného rozloZenia upi-

nacich il po celej ploche kontaktnjeh elektrodovych vloiict/1‘/;

Pritlainé segmetty /17/ st rozdelend na pét Sastl, ktoré
gl odprufenéd.

Upnutie, resp. uvolnenie pdsov sa vykondva pootodenim
pék upinacich skrutiek /11/. Pravd hrana pravej &eluste /2/
a Tavd hrena Tavej Seluste’'/21/ tvoria ukazovatele na stu-
pniciach /20 a 14/ upevnenjch na Selnom paneli. Zvéraei prid
je privédzeand  na Seluste zo spodne] strany medenymi pdsmi
/20/ sekunddrneho vimatia zvdracieho transformatora.

ZTP 0280
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3+4 Mechanizmus stlddscej sily.
t

Vyvodzovanie stlddece] six;.jc tlaénou pruZinou, kford
priame posobi ne pravi delust¥. Velkost sily sa nastavuje
skritkou /12/ podle stupnice stlddacej sily /13/, ktord
uddva velkost predplitia vruiiny. Podas zvdrania velkost sily
klesd priebeine se stlddanim pdsu.

venia velkosti skrit a rint‘

Velkost skritenia sa nastavuje pomocou péky/10/, ktora
vistrednikom cez pdkov§ mechanizmus oddaTuje pravi &M
@ podistodnej polohy na potrebnli velkost skrdtenia.

Ak je pédke /10/ v kludovej polohe a na Selust ppsobi
tladpnd pruZina, ukazovatel stupnice /pravd hiauma deluste /2¢/ |

- mé byt 1 mm vlavo od nulovej rysky stupnice /14/. Tdto vzdia-
lenost je uZ nastavend vo vyrobnom sdvode. Po upmuti koncov
pilového pdsu, pska /10/ sa vrdti do vyc%odia}.ovoj /mlmj/

polohy.

-

3.6 Mechenizmus nastavenia vzdialenssff Selusti.

2éx1ladnd vzdialenost medzi delustami sa podla tabulky
smernfch 8isiel zvédracieh parametrov pre rézne 8irky piflovych |
pdsov nastavuje podla stupnice Stitka /20/ matteou /19/. 1
Toubomtiticouw » sa ovldda posuv lavej Geluste.

3.7 Transformdtor

V stykove] zvdradke pilovych pdsov ZP 2.11 je poulity
vezduchom chladeny odbolkovy pldstovy transformdtor s typovym
oznadenim T 2.11 o vykone 2 kVA pri 50 % DZ pri max. vystups |
nomrnapiti. Transformétor je napdjany glefovym napétim 220 V.
Vfkon transformdtore, s tfm aj velkost zvéracicho a Zfhacieho |
pmidu je regulovens v siedmich regulaénich stupfioch, pricdom ‘1
pistimi | stupliamil je regulovend velkost zvémcieht yxudu, a :
dvomi gtupfiami velkost Zihacieho pxidu. :

’ SPESNE
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Mpné cievky zvéracieho vinutia; traasformdtore
tﬁ V’hotovoné % vodida LgIA § 1,7 a vsetupné cievky Ziha=

.‘m vinutia transformdtora si vyhotovené z vodica LgIA

i 0;63. Vatupné vinutie je celé navinuté na sklotextitove]
Gmci a impregnované v elektroizolecnom laku tepelne]
m Fe

- Vistupnd winutie je vytvorend tromi zdvitmi z holého Cu pasu
'8 pozmere 25x10 mm,

muaxy obvod transformdtora je plddtového typu a tvoria
ho dve "C" jadrd typu 31005/0,35 doddvané 2z VPZ n.pid 2JP

nmnj transformdtor véetne stiahnutého megnetického obvodu

ﬂ mova.nj lakom tepelnej triedy F.
Zﬂl&dnﬂ technické tidaje trans’ormdtora typ T 2.11

i Tab. 8.2
o Mbmimz vfkon pri 50% DZ na /. 2,0
m vykonovych stupfioch, po- +57s 1,28; 1,063
| sle@né dva mi ifhacie /kVA/ 0,89 0,423 0,253
. . | PoSet reguladnjch otupiiov T
Menovité vstupné nap. v/ 220
-Y}maé nap. pre zvdrenie IV/ | 3,79% 34373 3,04
Ay 2,763 2,54%
';‘thtupné nap.pre Zihanie /v/ 15753 1,333
| Rozmery sxvxd /mm/|  140x180x225
| Hmotnost /xg/ 19,540

“_ m.p]ﬁtrick&j instaldcie zvdrucieho stroje ZP 2,11

Hlevné ovléiacie prvky stykovej zvdralky pilewgch

pésov ZP 2,11 st umiestnené na &elnom paneli stroje s popisom

S ém. elektrického ovlddania:

'.?c yripojon:( gvdraecieho siroje na siet, zapnutim spinafa
s G 1 sa rozsvieti kontrolnd Ziarovka HL signalizdcia pripo-

'jewia na siet. Pri #ledeni ppinada zvérania St 1 pripojime
na siet cievku stykada, stykad zapne, 8im sa pripoji na siet
navolen§ stupedl /prepinadom S& 3/ zvdracieho transformdtora

T4 1, a sablekuje sa pmainost spustenia Zzihania. Ukonéenie

ZTP 0280




8

doby zvdrsnia zabezpeduje koncovy mikrospinad zvérania

SQ 1, ktory odpoji ovlddaciu cievku atykaca od siete, &im
stykad vypne & odopne zvéraci transformdtor od siete.

.Podas celej doby zvdrania je nutné dwZat spinad zvirania
zapnutf. Pri operdeii Zihenia prepinadom SA 3 zvolime

Zihaci vykon /stupnica"Zihaniae"/ zvarecieho transformdtora.
Po zopnuti spinade Zfheania pripojime vikonovy transformé-
tor na siet. Podasg cyklu Zihania jebildkaveny obvod zvdrania
Doba ukondenia Zihania je podla dosiahnutej teploty, a
cyklus sa prerusi pustenim tladitke Zihania,

Stroj ge proti tepelndmu pretgZeniu chrdneny tepelnou po-
istkou, ktord pri dosiahnuti kritickej teploty odopne cievku
stykada a tym zabeppedi, Ze na stroji nie je moZné pokradovat]
v zuwdrani, :

4. Dopreva, ustevenie a montdZ zeriadenia

4.1 Dopraya zvdradky

Zvdraike se prepravuje ne export v drevenom obale,
ktory je z vnitornej strany chrénenf nemavlhavou izmolécioun
a musi byt poistend proti posunom. Do priestoru takého
obalu sa vkladd vysusdovadlo. /Silikagel/

~ Zvéredka urdend pre mfitorny trh sa bali do obalov 2
PVC hermeticky uzavretjch. Stroj sa nesmie preklopi# o 180°,
Ne prendSanie vlastného stroja /bez obalu/ siu k tomu
idelu vytvdrenéd prelisy v spodnej casti krytu zvdradky.

4.2 Ustavenie stykovej zvéralky

S¥28) se md indtalovat poloZenim ne nracovnyg ' st§l
alebo stojan tak, aby pracovnf’ priestor stroja bol wvm
vydéke cca 1095 mm, S0 je vhodnd vyska prerrudné manipuldcie
v ‘stofi. JePuste musia presahovat cez okraj stola, aby
nebol na prekdZlku upoutému pilovému pésue

ZTP 0280 41
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obr.c.2 .
olovil. d, polovi&
p“ l‘tl“p‘:‘iﬁ i 5 i

poloviind 5frka subove)
T dvéZky

Stykovy spoj by mal byt v strede, aby zostala rovmakd
vzdialenost medsi zubami po zvareni, odstrihni sa konece pdsu |
tak, aby swerom od hritu zuba zostals poloviénd veédislenocst
medzi zubami a polovidny pridavok na stladenie dany dfibom
stratou pflového pdeu na kaidom konei pilového pdsu /vid - |
obr. ¥, 2. / Ostrie suba sa na wieste styku srefe alebe s
zbrisi, ‘

5¢4 Zvédracie a Zihacie parametre _ |
V tabulke me Zelaom paneli siroje NINENEENNNNEEES |

@S s uvedené len informativne zvdrascie peremetre tfke-
jice sa zvdrania pilovieh pdsov vyn(b‘nioh'ybdln' 85K 225340
/Pilové pdey ne dfevo, idzke/ z materidlu 14 180. V praxi mdiu
neatat odehylky od tfchto hodndt, ktoré sa mistuld m:‘.upﬁu
niekolkfmi pokusnimi zvdreniemi.

" Zvdrefské pokusy sa zedinaji dSelne @& udanymi hn‘nvtmi
parametrov a pri neuspokojivyeh vysledkoch sa pokraduje =
s nejbliZdfmi elebo vySiimi vikonevjmi stupiiemi,prip. moine

postupovat aj tak,je wma vyuiije stlddacia sils;v krajnjch
mmn%wcuotmnm.m&umm
nost medszi Celustami.

|
i
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Na odstrénenie krehkého zvaru sa zvarovy 8po]j %ftha, alebo
popuSta /u samokslitelnych materiélov/. Kontrola procesu Zfha-
nia /dosishnutie Zfhacej teploty/ sa robi vizuflne. Hodnoty Z{-
hacich‘tepIOt z{skame 2z materiélovych listov prislusnej GSN.
Pri Zthah{ sa niekolko sekiund podri{ na tejto teplote a pomely
sa neché zver vychladnit. Vykonovy stupefll 2{fhanis sa voli podla
Sirky pilového pésu /pre uZ8ie pésy 1 a pre 3irdie 2/.

Prikled: Pilovy pés 30 €SN 22 5340
Zvarac{ vykon X
St18%, sile 7 dielikov
Stlé%. pridavok 3 mm
Vzdial. “elusti 7 mm

Vzdialenost Xelusti sa po zvaren{ uprav{ ns 15 - 20 mm, nsstavi
sa Zfhac{ stuper 1. Podla IKA diagrsmu pre mat. 14180 je popust.
teplota 300 - 400°C . V 1 3 intervaloch zapineme tla¥ftkom vyko-
novy stupefl Zfhanis 30 x a pomaly nechime vychladnil.

Zvar musi byt natoTko vyZihany, aby sa pri prevédzke nezlomil.
Nesmie sa ale preZihat, aby sa celkom nestrstila pruZnost pilové-
ho pé&su. Pés vo¥ne ohnuty do malého kruhového oblika neamie vyka-
zovat ostré ohyby, ale mé byt rovnomerné zakriveny /vid. orr. 3/.

obr., &, 3

z Le Y @
prilis tvrdé prilid mikké sprévne

ZTP 0280




12

Zvérené niesto sa prakticky Zfha vidy trochu miikkSie ako
pdvodnf materidl, aby sa bezpelne zebrédnilo zlomeniu
w‘ ZVare.

6. Obgluha stykove] zvéracky
6.1 Upinacie deluste

Upinecie Seluste st urdemé na upnutie pilového pdsu
pri zvédrani a Z{hani, Elektrodové medené vloiky prendsajd
vysok§ zvéraci a Zihaci prid na pilovy pds. Elektrodové vloZ-
* ky & pritlainé segmenty sa preto musia bezpedmienecne
udriiavat éisté.

6e2 tevenie vzdialenosti medzi celus

liedzi delustemi musia byt pri zvdrani a Zihani rézne
vzdialenosti. Maticou /19/ sa v mieste zvérania prispdsobi
vzdialenost Gelusti #irke pilového pdsu., Nastavend hodnotu
md%no vyditat zo stupnice /20/. Siroké a hrubdé pilové
pdsy sa zvérsji s vidseu vzdialenostou medzi delusfemi,
vigke a tenké pdsy pri mensSej vzdialenosti.

6.3 Nestavenie velkosti skrdtenia pri at}géegg

Velkoat skrétenia /stladenia/ sa nastavi pdkou
/10/, &im sa posive pravé Selust. Sprdvna poloha sa vydite
zo stupnice /14/. Skrétenim pri stlaSeni sa rozumie diZkovd
strata /dbytok/ pilového pésu obfdvoeh koncov podas stykového
stiddacieho zvdrania, o ktord sa muei pilovy pds prediiit.
Pento pridavok je pre jednotlivé rozmery pdesov rdzny.

6.4 Nastavenie stlélace] sily

Podla rozm-ru pilového pdsu musi sa zvdruné miesto
pri zvdreni stlddat urditou silou. Sila sa mbZe plynile
nastavovat siautkou /12/¢ Stupnica /13/ je rozdelend na
15 stupliov. Ka¥dy stupeil sily je mutné nastavovat v smeTe
jeoj narastania, t.j. od O - 15.

ZTP 0288
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Tdto sila je definovand sko =ila pbsobiaca na pravi Celust
v smere zvérania pri nastavenom gkrdteni /stlaeni/ pravej
SeTusti na 0 /tj. v pokojovom atgve/.

6.5 Zvdranie a Zihanie

Zvédranie & Zihanie sa vykondva v nasledovnom poradi,
pridom pri zvdrani viaceryjech rovnakych pilovych pésov sa- _
mozrejme odpadd nové nastavovanie parsmetrov. i
Postup: /popis podla prilohy &. 1/ '

a/ podTa velkosti pilového pdsu se nestavi zdklddnd vzdiale-
nost Jelusti maticou /19/ podla stupnice /20/ |

b/ pékou /10/ podla stupnice /14/ sa nastavi velkost skrdte-
nia pilového pdesu pri stladeni /stladenie/

e/ skmitkon/12/ podTa stupnice /13/ sa nastavi velkost
stldlaecej sily

dj prepinadom /1/ sa nastevi stupefl zvdraecieho v¥konu

- e/ pilovy pés odstrihnit a upravit tak, ako je to popisané
v kep. 5.3« Pilovy pds ea preene upne do upimacich derusti]
pootodenim upinacich skrutiek /11/ a sice tek, aby konce
pilového pésu sa presne v strede =pojill, Pds musi pri-
liehat ¥u 4.prednym dorezovym plochdm, aby bol péds v

pozdlinom smere v rovine. Q

f/ sepne sa hlavny vypined /4/, pridom eveteInd kontrolka
wgIBP* indikuje rozsvietenim zapmutie stroja

8/ SPiméu /3/ ea odétartuje proces zvirania a drz{ sa po
cely das zviéracieho procesu., Vypinanie zvdr. pridu sa i
uskutodfiuje automaticky.

h/ po zvareni sa uvolnia obidve pdky upfmacich skrutiek /11/
1/ maticou /19/ sa prestavi Yavé Selust do oblesti “ZfHANIE®
/ na stupniei 20/

J/ Pés sa opdt upne do delust{ so zvarom v strede
X/ prepinadom /1/ sa nastavi stupet Zihacieho vykonu
1/ spinadom /9/ sa odStartuje proces Zihanias a po dosiahmuti

¥ihacej teploty sa niekelko sek.padrii na :
' ZTP 0280
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a pomaly se nechéd zvar vychladmit.
6.6 Odstrimenie zverového viromku

Zverovy vjronok sa odstrdni sbmisenim slebo opilnikovanim.
Zvar se mbie opragovat lem v pozdiZinom emere pilovéhe pdsu,
pretofe indd vaznikeji priedne irhliny, ktoré vedi k zlomu.

T« Bezpednostné pokyny
7.1 Zédkladné ustanovenis

‘Prdeu na siykovej zvdradke mbdZu vykondval len osoby, n‘j
ktoré boli oboznimenéd a poudend t¥mto ndvodom @& s bezpednost
wi predpismi pre obslumm elekir, zariadenis '

Ooravy a opravy zvéradky mdfe vykondivat len kvalifikove-
ny oprevir. Zwérad je povinng dodrZiiavat bezpelnostné- predpi-
gy /nariadenia/, t.j. poufivat prostriedky osobnej ochrany
/kofent alebo nehorlawi zdsteru, skuliare, alebo prieh]!adnj
nehiorlavy 5tit a koZené rukavice.

—.; -

7.2 w na pra‘mm

Stykové zyéradka je krytovand, uez molmosti-pristups
obsluhy k iivin elektritkym Sastiam stroja. 7 bezpelnostného
hladiska aa nesmie po pripojoni stroja na el, siet duonto-—
vat hornj kryts o

Pri zvéran{ dochddza k odetreku kovu vo fm uxm. :
ktoré mé¥u spdsobit peiiar. Predo okeolo nm&h ne smi m
uloienéd horlavé materidly. Ak Je podlaha horTavéd / dr.v.g‘
kocky & pods / , je nutné okolie zvdradky chrénit proti
rozetreknutému kovu nehorlavou podloZkou.

8. Jar¥be stykovej svéradky
“Pred kadidou manipuldciou v skrini zvdradky ‘je potretné

gtroj odpojit od elektricke] siete, Zvdralka by se male po=-
stavit v 30 najsuchiich a bezpeadnych miestnostiach.

i
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Bet ir¥ba strojnej desti

'!iﬁ&hﬁ ddrZba zariadenia spodiva v Setrnom ocetrovani Ce-
ustovjch konzol a kontektnych vloZiek /16/. So znelistenymi

- ‘a'merovnymi plochani m-denjch kontaktnyeh vloiiek nemoZno

dogielit bezvadné zvary. Pripadny vystreknuty kov a iné
zZnedistenia sa okamZite musia odstrdnit.

Po kaidom zvdrani odporiiame vydistit priestor upnutia pi-
lového pdsu /medzi pritladnymi segmentami a kontakinou

~ wlozkou/ hladkou handriSkou.

: m‘m vloiky nemali by sa opracovdvat pilnflmi., M6zZu
s 3“‘!8&' len benzinom alebo podobnymi chemickymi prostried-
kamis V pripade potreby moZno pouzit jemny smirkovy papier.

< feTuste sa musia v kazZdom pripade zlicovat, aby bola

i ‘gachovand rovinnost upinacich pldch.

% 8asu na das treba vyskiSat, &i md upinacie zariedenie
ovidvoch delusti rovnomerny pritlak, a to nasledovnes

; m pde bez zviéraného miesta ¥ rozvor zubov odstrdnit/
' r' ’“ v.pm do Zelusti na Z{hanie. Pri uvedeni spinada do

“Wi / spinada %ihania /9/ , musi pds po celej Sirke
,‘.“dk. .Oervvﬁﬁfo /Obroéo ‘/

obr.c. 4

o nesprévne spravne
nrovmerno ohrenidend zona priamo¢iare ohra-

ohrievania, vyvoland nedistimi nidend zona ohrie-
: 'wimc‘.(li geTustami, resp. vania

nerovnomerne prit 1d8ajucimi

prit lednfmi segmemtemi

nmm nie je, treba skontrolovat pritladné segmenty,
&4 nevnikli medzi tenierové prudiny dastice odstreknutého
kovu. Jeluste si na presnom valivom vedeni, preto treba

zabrdnit rdznyn ddevem alebo nérezom na Nee 29P 0280
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B8e2e ﬁdripa elektrického zariaedenia,

farivu elektrického zariadenia je dovolené robit
iba na strojl odpojenom od elekiricke] giete, Pyitom
je potrebné redpektovat predpisy 8SN tfkajlice sa besz-
pednofiti pri prdei na elektrickom zariadeni.

Kontrolujd se pridové okruhy (hlavné silovéd).
Spoje sekundérneho obvodu treba takisto kontrolovat,
aby bol zarudene dobry styk vodidov (¢.). medzi privod-
mi od trensformdtore & konzulami Zelusti a medzi konzu-
lami & kontaktnymi vloSkami).

9. Mazanie.

Kontaktné plochy skrutkevanjeh spojov spojov se-
xundérneho obvodu je nutné natriet kontakinjm plastic-
k$m mazivom SPG - 2, alebo AKG - 2 (podla katelogu
Benziny), prip. kontakinou vazelinou (TP-D=33-078-62)
raz do roka.

V8etky funkdné Casti skrutiek, valivého vedenia,
pdkového mechanizmu tredba podla poireby mazat mazecim
tukom T-V2,

10, Poudité prevddzkové hmoty.

plastické mazivo SPG - 2 (Benzina)

- (alebo kontakind vageline TP-D-33-078-62 (Benginol)
- mazac{ tuk T-v2 GSN 65 6915
technick? benzin

ZTP 0280
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11. Zgznam pouzitfch subdeddvok.

a/ mikrospinad B 593 ZVT Banskd Bystrica
b/ hlavica ? 6 B 101.050,000.450 ZSE EP Modrany

¢/ hlavica ? 6 A 101,030.000,150 = " =

4/ spinacia jednotka T 6 101,000.011,001 - "

e/ objimka T 6 101.100,000.001 - @i

£/ transformitor T 6 101.110,022,000 - " =

g/ tiarovka 24 V/2W Ba 9s

n/ diel spojovaci T 6 101,120.000,001 2SE EP Modrany

1/ etykad V 25M 220V o % |

3/ spinad = VS 16 11 02 A8V M Zervend;VDI OBZOR Gottwaldov

k/ spinad VS 27 D1 CB V M - -"a

1/ vodid CYA 2,5 OSN 34 7445 Zierna; ZSE Elektrooddyt
Pardubice

m/ vodié CYA 2,5 CSN 34 T445 svetlomodrdy - " -

n/ vodié& CYA 2,5 - " = zelenoZltd ; - " -

o/ vodid CYA 0,35 = " = Eierna ; -" -

p/ wvodié CYA 4,5 - " =« éiervna -

r/ vodiéc CYA 0,35 - I" - svetlomodrd - " -

s/ vodid C¥A 1,5 - " » dervend -" .

t/ vodi¥  CYSY 30-2,5 Kablo Kladno

PouZité farby vodidoy

- ochrannf vodid - zelenoZltd
- gilovy vedid - &erna
- strednf wodil - svetlomodrd
- riadieei obvod - Servend

12¢ Z4% jeh dielcov pre dvojirodmi

~ medend kontaktné vleg#ky
- ocelové kontektné vioZky
~ tladnd pruZine

ﬂ V§robes sl vyhradzuje poufit subdoddvky iné Jekvivalentné/
 nef je vydSie uvedené. :

. : lzwp 0280
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13. Zgeznam priloh.

1. Popisng ndértok hlavnych asti
2. Rosmerovy ndcértok
3. Diagram stldcacej sily

4. Obvodovd schéma zapojenia Vv.C. =S
3-144 589/9

ZTP 0280
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PRILOHA &1

(9

g T
® @@ ®®BH 52

pl'!pimﬁ gvdracieho a z{hadieho vikonu
Eelust
4 zvérania {

- tladi ¥ihania

10.«;‘;& nagtavenia velkosti skrdtenia pri stladeni
11 upinacej skrutky :

128 thstlé&acej sily

13-'tupniea stléfece] sily

3 e velkosti skrdtenia pri stlaleni

W rameno

% 1Mﬂr$ggvé vleZka

17-pritladné segmenty

18-kryt valivej dréhy

- ¥9-matica na nastavenie vzdialenoeti delusti

20-stupnica vzdialenosti Zelusti od seba
_31&33:2 ﬁ?nsf

ZT? 0280




PRILOHA €.

ROZMEROVY NACRTOK STYKOVEJ ZVARACKY ZP211
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PRILOHA ¢3

STLACACEJ SILY
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ZNACENIE OVLADACICH PRVKOV

'OM1 = HLAVNY VYPINAC

SA1 — SPINAC ZVARANIA

SA2 - SPINAC ZIHANIA 5

ST1 - KONTAKTY TEPELNEHO CIDLA

SG1 — MIKROSP/NAC, UKONCENIA ZVARANIA
SA3 — PREPINAC VYKONU




